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1. INFORMACJE OGÓLNE 

1.1. Przeznaczenie 

Portal spawalniczy WA Compact służy do spawania ciągłego i przerywanego złączy 

doczołowych i pachwinowych metodą MIG/MAG. Umożliwia spawanie z oscylacją oraz 

śledzenie złącza spawalniczego. 

 Maszyna przeznaczona do zastosowania wyłącznie przez profesjonalnego użyt-

kownika. 

1.2. Dane techniczne 

Dane techniczne źródeł spawalniczych, palników i podajników drutu znajdują się w 

instrukcjach tych komponentów. 

Napięcie 
1~ 110–120 V, 50–60 Hz 

1~ 220–240 V, 50–60 Hz 

Moc 200 W 

Typ palnika MIG/MAG 

Średnica palnika MIG/MAG 16–22 mm 

Prędkość w poziomie 0,05–2,5 m/min 

Rodzaj oscylacji Liniowy 

Rodzaj ścieżki spawania 
Prosta, trójkąt, trapez, 

prostokąt 

Szerokość oscylacji 0–11,4 cm 

Prędkość oscylacji 0,1–2 m/min 

Czas zatrzymania oscylacji na środku i końcach 0–5 s 

Maksymalna siła uciągu oscylatora 50 N 

Stopień ochrony IP 20 

Dopuszczalna temperatura otoczenia w czasie pracy 0–40°C 

Dopuszczalna temperatura otoczenia w czasie 

przechowywania 
-10–50°C 

Maksymalna dopuszczalna wilgotność otoczenia bez 

kondensacji 
80% 

Masa (bez torowiska) 71 kg 
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1.3. Zakres dostawy 

1.3.1. Portal spawalniczy 

 

1 Kabel zajarzenia łuku 13 m 1 szt. 

2 Przewód 1 m 1 szt. 

3 Przewód 0,8 m 1 szt. 

4 Przewód 3 m 1 szt. 

5 Przewód 10 m 1 szt. 

6 Panel przenośny 1 szt. 

7 Moduł osi Z 1 szt. 

8 Czujnik śledzący 1 szt. 

9 
Końcówka śledząca z 

widełkami 
1 szt. 

10 Klucz sześciokątny 2 mm 1 szt. 

11 Klucz sześciokątny 1,5 mm 1 szt. 

12 Uchwyt palnika 1 szt. 

13 Wałek 1 szt. 

14 Długi uchwyt oscylatora 1 szt. 

15 Wspornik 2 szt. 

16 Kostka zaciskowa 2 szt. 

17 Oscylator 1 szt. 

18 Belka 1 szt. 

19 Wspornik podajnika drutu 2 szt. 

20 Słup 1 szt. 

21 Podkładka Ø 5,3 mm 4 szt. 

22 Śruba M5x70 4 szt. 

23 Podkładka Ø 12,2 mm 8 szt. 

24 Podkładka Ø 13 mm 8 szt. 

25 Śruba M12x40 4 szt. 

26 Śruba M12x70 4 szt. 
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1.3.2. Torowisko  

Zakres dostawy jest zależny od zamówionej długości torowiska. 

Moduł podstawowy ma długość 4 m. Torowisko można wydłużyć za pomocą modułów 

rozbudowujących o długości 2 m. Można użyć maksymalnie 8 modułów rozbudowują-

cych, uzyskując przy tym torowisko o długości 20 m. 

 

Długość Moduł podstawowy (4 m) Moduł rozbudowujący (2 m) Masa 

4 m 1 zestaw – 275 kg 

6 m 1 zestaw 1 zestaw 413 kg 

8 m 1 zestaw 2 zestawy 551 kg 

10 m 1 zestaw 3 zestawy 689 kg 

12 m 1 zestaw 4 zestawy 827 kg 

14 m 1 zestaw 5 zestawów 965 kg 

16 m 1 zestaw 6 zestawów 1103 kg 

18 m 1 zestaw 7 zestawów 1241 kg 

20 m 1 zestaw 8 zestawów 1379 kg 
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a) Moduł podstawowy 

 

1 Prowadnica krótka 2 szt. 

2 Prowadnica długa 2 szt. 

3 Listwa zębata 1 szt. 

4 Przymiar 1 szt. 

5 Stopka 12 szt. 

6 Pierwsza szyna 1 szt. 

7 
Ostatnia szyna (z zamontowanym zespołem jezdnym, prowadnicami 

krótkimi oraz listwą zębatą) 
1 szt. 

8 Zaślepka 132 szt. 

9 Śruba M5x18 132 szt. 

10 Śruba M6x20 32 szt. 
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b) Moduł rozbudowujący 

 

 

1 zestaw 

1 Prowadnica długa 2 szt. 

2 Listwa zębata 1 szt. 

3 Stopka 6 szt. 

4 Szyna 1 szt. 

5 Zaślepka 66 szt. 

6 Śruba M5x18 66 szt. 

7 Śruba M6x20 14 szt. 

 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 

Numer części: 
TOR-0814-09-00-01-0 
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c) Przyrząd do ustawiania prowadnic 

 

 

1 Linijka 1 szt. 

2 Uchwyt linki (w tym śruba M6x35) 2 szt. 

3 Linka 1 szt. 

 

1 

2 

3 
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1.4. Wymiary i zakres roboczy 

 

* wymiar, jaki można uzyskać po zamontowaniu maksymalnej ilości akcesoryjnych modułów rozbudo-

wujących (TOR-0814-09-00-01-0) 

Zakres  
Min. 3550 mm / Max. 19550 mm* 

Min. 4000 mm / Max. 20000 mm* 

1
5
3
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m
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1.5. Budowa 

1.5.1. Ogólna 

 

Konfiguracja ze śledzeniem w dwóch osiach 

Uchwyt 

Wyłącznik awaryjny 

Gniazdo 

Czujnik śledzący 

Moduł osi Z 

Końcówka śledząca 

Wyłącznik awaryjny 

Gniazda 

Gniazda 

Przewód zasilający 

Przełącznik zasilania 

Wyłącznik awaryjny 

Gniazdo zajarzenia łuku 

Gniazda 

 

Torowisko 

Ramię 

Oscylator 

Panel przenośny 

Panel zespołu jezdnego 

Panel zespołu jezdnego Panel przenośny 
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1.5.2. Torowisko 

 

Początek torowiska 

Koniec torowiska 

Listwa zębata 

Prowadnica 

Zderzak 

Najazd 

Stopka 

Rowek bliższy 

Rowek dalszy 
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2. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

  

PRZECZYTAJ  

INSTRUKCJĘ OBSŁUGI. 

UWAGA! 

NIEBEZPIECZEŃSTWO ZGNIECENIA DŁONI. 

 

1. Przed użyciem przeczytaj instrukcję obsługi i przejdź szkolenie BHP. 

2. Używaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obsługi. 

3. Upewnij się, że maszyna i inne wyposażenie mają wszystkie części i są one orygi-

nalne i nieuszkodzone. 

4. Upewnij się, że parametry zasilania są takie, jak na tabliczce znamionowej. 

5. Pracuj z zachowaniem szczególnej ostrożności. 

6. Nie przenoś panelu przenośnego i innego wyposażenia za przewody. Nie ciągnij 

przewodów. Grozi to uszkodzeniem i porażeniem prądem. 

7. Nie dopuszczaj osób nieprzeszkolonych w pobliże maszyny. Maszynę mogą podłą-

czać i obsługiwać wyłącznie wykwalifikowani i przeszkoleni pracownicy. Obsługu-

jący maszynę musi mieć podstawowe uprawnienia spawacza. 

8. Maszyna musi być zamontowana na podłożu płaskim, którego odchyłka od poziomu 

jest nie większa niż 25 mm na długości 11 m. 

9. Upewnij się, że nośność podłoża i stołu roboczego jest większa od masy portalu, 

torowiska i elementu spawanego. 

10. Przed każdym użyciem upewnij się, że prawidłowy jest stan maszyny, panelu prze-

nośnego oraz innego wyposażenia, sieci elektrycznej, złączy i przewodów. 

11. Przed każdym użyciem upewnij się, że żadna część nie jest pęknięta lub źle za-

mocowana. Upewnij się, że zostały zachowane właściwe warunki mające wpływ 

na pracę maszyny. 

12. Nie dopuść do przedostania się ciał obcych do maszyny, zwłaszcza do napędów i 

komponentów elektrycznych. 

13. Nie dopuść do zamoknięcia maszyny, panelu przenośnego oraz innego wyposa-

żenia. Nie wystawiaj ich na mróz, deszcz lub śnieg. 

14. Upewnij się, że strefa robocza jest dobrze oświetlona, czysta, a w jej wnętrzu nie 

ma przeszkód. Zapewnij łatwy i bezpieczny dostęp do strefy roboczej. 

15. Nie używaj w pobliżu materiałów palnych ani przy zagrożeniu wybuchem. 
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16. Z maszyny korzystaj tylko na dostarczonym torowisku. 

17. Podłączaj przewody tylko po ustawieniu przełącznika zasilania na „O”.  

18. Podwieś przewody, aby odciążyć maszynę. 

19. Utrzymuj gniazda w czystości. Nie czyść pod wysokim ciśnieniem. 

20. Mocuj tylko palniki o średnicy takiej, jak średnica uchwytu palnika. 

21. Nie przebywaj poniżej maszyny i elementu spawanego. 

22. Stosuj ochronę wzroku (przyłbica, tarcza, ekran), ochronę słuchu, rękawice 

i odzież ochronną. Odzież nie może być luźna. 

23. Nie zatrzymuj maszyny ręcznie. Aby zatrzymać, ustaw przełącznik kierunku 

na „O”. 

24. Nie dotykaj ruchomych części maszyny ani nie wkładaj palców pod maszynę 

i  osłony. 

25. Upewnij się, że element spawany jest stabilnie zamocowany. 

26. Nie dotykaj elementu spawanego podczas spawania. 

27. Konserwuj lub montuj tylko po odłączeniu maszyny od zasilania. 

28. Napraw i modyfikacji maszyny może dokonywać tylko serwis wskazany przez 

sprzedawcę. 

29. W razie upadku maszyny, zamoknięcia lub uszkodzenia, należy skończyć pracę 

i niezwłocznie przekazać maszynę do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy. 

30. Nie pozostawiaj pracującej maszyny bez nadzoru. 

31. Jeśli maszyna nie będzie używana, przechowuj ją w bezpiecznym i suchym miej-

scu. 

32. Po każdym zakończeniu pracy oczyścić maszynę i torowisko z zanieczyszczeń. 

Nie usuwaj gorących i ostrych odpadów rękoma. 

33. Szczegółowe zasady bezpieczeństwa dotyczące źródeł spawalniczych i  podajni-

ków drutu znajdują się w instrukcjach tych komponentów. 
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3. URUCHOMIENIE I OBSŁUGA 

3.1. Montaż torowiska 

3.1.1. Montaż szyn 

Za pomocą klucza sześciokątnego 10 mm i klucza płaskiego 18 mm zdemontuj ze 

stopek śruby, podkładki i nakrętki (1). Tak przygotowane stopki zamocuj do szyn przy 

użyciu klucza płaskiego 24 mm (2). 

 Ustaw pierwszą szynę na stole roboczym. Wypoziomuj szynę regulując położenie 

nakrętek (4) za pomocą klucza płaskiego 24 mm. Do oceny wypoziomowania użyj po-

ziomicy. 

 

 

4 

M12x50 

1 

2 

Ø 13 mm 

Ø 13 mm 

Ø 12,2 mm 

M12 
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Krok dla torowisk o długości powyżej 4 m: 

 Ustaw kolejne szyny i wypoziomuj (4). Zwróć uwagę, aby powierzchnie szyny lico-

wały się z powierzchniami poprzedniej szyny w płaszczyźnie czołowej (5) oraz bocz-

nej (6). 

 

  

5 

6 
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Następnie ustaw ostatnią szynę (7). Wypoziomuj (4). 

 Zwróć uwagę, aby powierzchnie szyny licowały się z powierzchniami poprzedniej 

szyny w płaszczyźnie czołowej (5) oraz bocznej (6). 

 Sprawdź, czy zderzaki i najazdy są zamontowane zgodnie z rysunkiem. Jeżeli nie, 

zdemontuj je odkręcając śruby za pomocą klucza sześciokątnego 5 mm. Następnie 

zamontuj według rysunku na początku pierwszej (8) i na końcu ostatniej szyny (9). 

 

 

 

  

8 
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3.1.2. Montaż listew zębatych 

Ułóż listwę zębatą przy poprzedniej i dopasuj używając przymiaru (1). Przykręć za po-

mocą klucza sześciokątnego 5 mm i 14 śrub M6x20 (2). 

Kolejne listwy zębate montuj w taki sam sposób.  

 

 

 

 

  

M6x20 
2 

1 
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3.1.3. Montaż prowadnic w rowku bliższym 

a) Montaż 

Nałóż linijkę na prowadnicę krótką znajdującą się w rowku bliższym (1). Skala linijki 

ma być skierowana w stronę listwy zębatej. 

 

 

Następnie ustaw prowadnicę długą tak, aby jej powierzchnie licowały się z powierzch-

niami poprzedniej prowadnicy (2). Zamontuj prowadnicę za pomocą klucza sześcio-

kątnego 4 mm i 33 śrub M5x18 (3). Nie dokręcaj śrub do końca. Następnie przejedź 

linijką po łączeniu prowadnic (4). Wyreguluj prowadnice tak, aby przejazd linijki był 

swobodny.  

 

 

1 

M5x18 
2 

4 
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Jeżeli długość torowiska jest większa niż 4 m, to za pierwszą prowadnicą długą za-

montuj następne prowadnice długie. W tabeli podano ilość długich prowadnic monto-

wanych w rowku w zależności od długości torowiska. 

Długość torowiska Ilość długich prowadnic montowanych w rowku 

4 m 1 

6 m 2 

8 m 3 

10 m 4 

12 m 5 

14 m 6 

16 m 7 

18 m 8 

20 m 9 

Kolejne prowadnice długie montuj w taki sam sposób. 

 

Za ostatnią prowadnicą długą zamontuj prowadnicę krótką tak, aby jej powierzchnie 

licowały się z powierzchniami poprzedniej prowadnicy (2). Użyj klucza sześciokątnego 

4 mm i 16 śrub M5x18 (5). Nie dokręcaj śrub do końca. Następnie przejedź linijką po 

łączeniu prowadnic (4). Wyreguluj prowadnice tak, aby przejazd linijki był swobodny. 

 

  

M5x18 

5 
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b) Ustawienie prowadnic w rowku bliższym równolegle do listwy zębatej 

Przesuń zespół jezdny maksymalnie do brzegu torowiska (6). Za pomocą klucza sze-

ściokątnego 5 mm wykręć śrubę M6x20 z otworu listwy zębatej, znajdującego się za 

zespołem jezdnym i skrajnego otworu listwy zębatej. W miejsce śrub zamontuj uchwyty 

linek (7, 8) za pomocą śrub M6x35. Oba uchwyty dosuń maksymalnie do listwy zęba-

tej (9). 

  

M6x20 

M6x20 

M6x35 

M6x35 
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Kluczem sześciokątnym 5 mm odkręć śrubę (10) i obróć płytkę (11). Umieść linkę w 

rowku uchwytu (12) i dociśnij płytką (13). Następnie przeciągnij linkę wzdłuż torowiska 

i umieść ją w następnym uchwycie. Napręż linkę (14) i dociśnij płytką (15). 

  

13 

12 

14 

15 

10 

11 
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Przejedź linijką po wszystkich prowadnicach (16), obserwując wartość wskazywaną 

przez linkę na skali (17). Wartość powinna być jednakowa wzdłuż całej długości. Jeżeli 

nie jest, skoryguj położenie prowadnic (18) i sprawdź ponownie. 

 

Po ustawieniu, zdemontuj w kolejności odwrotnej uchwyty linki (7, 8) i linijkę (2). 

  

  

16 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 

17 

18 
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3.1.4. Montaż prowadnic w rowku dalszym 

a) Montaż 

Zamontuj prowadnice w rowku dalszym tak, jak w rowku bliższym (punkt 3.1.3 a). 

 

b) Ustawienie prowadnic w rowku dalszym równolegle do listwy zębatej 

Przejedź zespołem jezdnym po wszystkich prowadnicach (19). Zespół jezdny musi po-

ruszać się płynnie. Jeżeli tak nie jest, skoryguj położenie prowadnic (20) i sprawdź 

ponownie. 

 

 

We wszystkie otwory prowadnic włóż zaślepki (21). 

 

 

20 

19 

21 
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Jeżeli występują problemy z poruszaniem się wózka po listwie zębatej, wykonaj na-

stępujące czynności: 

Kluczem sześciokątnym 3 mm odkręć śruby. Zdejmij osłonę boczną (22) i osłonę 

górną (23) zespołu jezdnego. 

UWAGA: Osłonę górną zdejmuj delikatnie, uważając na przewody. 

 

Kluczem płaskim 10 mm poluzuj cztery śruby (24) mocujące napędowe koło zębate.  

 

 

  

22 

23 

24 
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Przesuwaj zespół jezdny po torowisku tak, aby zazębić napędowe koło zębate z listwą 

zębatą (25). Następnie dokręć śruby (24). 

UWAGA: Nie zdejmuj zespołu jezdnego z torowiska! Grozi to uszkodzeniem pod-

zespołów. 

 

Zamontuj w kolejności odwrotnej osłonę górną (22) i osłonę boczną (23).  

  

25 
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3.1.5. Zamocowanie torowiska 

Zgodnie z rozstawem otworów stopek torowiska, przygotuj otwory montażowe 

Ø 13 mm w stole roboczym. Orientacyjny rozstaw otworów przedstawiono na rysunku.  

 Za pomocą klucza sześciokątnego 10 mm i klucza płaskiego 18 mm, zamontuj 

torowisko do otworów montażowych używając śrub, podkładek i nakrętek. 

 

Przejedź zespołem jezdnym po całym torowisku. Zespół jezdny musi poruszać się 

płynnie. Jeżeli tak nie jest, wykonaj ponownie kroki z punktów 3.1.3 b) i 3.1.4 b). 

  

M12x50 

Ø 13 mm 

Ø 13 mm 

Ø 12,2 mm 
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Następna szyna 
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3.2. Montaż maszyny 

 

 

  

3 

4 

M5x70 (x4) 

Ø 5,3 mm (x4) 

M12x70 (x4) 

Ø 12,2 mm 

(x4) Ø 13 mm (x4) 

1 

2 

M12x40 (x4) 

Ø 12,2 mm (x4) 

Ø 13 mm (x4) 
10 mm 

10 mm 

4 mm 

Wsporniki podajnika drutu 

Słup 

Belka 

Oscylator 
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3.3. Przygotowanie 

Zależnie od podłączonych elementów, możliwe jest uzyskiwanie różnych konfiguracji 

maszyny. 

a) Konfiguracja podstawowa 

Zmontuj uchwyt palnika wykorzystując dołączone wałki, wsporniki i kostki zaciskowe. 

W uchwycie oscylatora umieść zmontowany uchwyt palnika (1).  

 

Jeżeli chcesz zwiększyć zasięg palnika, zamontuj długi uchwyt oscylatora. 

W tym celu, za pomocą klucza sześciokątnego 2,5 mm, odkręć cztery śruby (2), zdej-

mij standardowy uchwyt i zdemontuj rękojeść (3). Tymi samymi śrubami zamontuj długi 

uchwyt oscylatora (4). Zamontuj na nim rękojeść (5). 

 

 

  

1 

2 

3 

4 

5 
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a) Konfiguracja rozszerzona 

 

 

 

Funkcja Podłączone elementy 

Możliwość regulacji wysokości palnika (oś Z) za 

pośrednictwem panelu przenośnego. 

Moduł osi Z 

Śledzenie złącza w osi Y. Oscylator jest automa-

tycznie przesuwany tak, aby utrzymać właściwą 

pozycję palnika nad złączem. 

Czujnik śledzący 

Śledzenie złącza w osi Y i Z. Oscylator i moduł 

osi Z są automatycznie przesuwane tak, aby utrzy-

mać właściwą pozycję nad złączem. 

Czujnik śledzący  

Moduł osi Z 

 

 

  

Oś Z  

Oś Y 
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Moduł osi Z zamontuj w uchwycie oscylatora (1). 

Zmontuj czujnik. Zmontowany czujnik umieść w uchwycie modułu osi Z (2).  

Jeżeli moduł osi Z nie jest używany, zmontowany czujnik umieść w uchwycie oscyla-

tora (3). 

 

 

 

 

  

 

Ustaw czujnik śledzący odpowiednio do kierunku jazdy. 

Kierunek jazdy 

Kierunek jazdy 

1 

2 

3 
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Aby użyć innej końcówki czujnika, kluczem sześciokątnym 2 mm poluzuj wkręt (4) i 

wyjmij zainstalowany pręt czujnika (5). Następnie zamontuj pręt w czujniku i dokręć 

wkręt. 

 

Końcówka z kulką służy do śledzenia złączy typu doczołowego i pachwinowego bez 

spoin sczepnych. Geometria złącza przygotowanego do spawania musi umożliwiać 

stabilne prowadzenie kulki. 

 

 

Końcówka z widełkami służy do śledzenia złączy typu pachwinowego ze spoinami 

sczepnymi i do spawania wielościegowego. 

 

4 

5 



  WA Compact 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

32 

Zachowaj odległość między palnikiem a czujnikiem, aby ochronić końcówkę czujnika 

przed odpryskami spawalniczymi. Pochyl pręt czujnika względem złącza tak, aby na-

piąć pręt. Końcówkę ustaw, jak pokazano. 
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3.1. Podłączenie 

Upewnij się, że przełącznik zasilania jest ustawiony na „O”. Połącz portal z oscylato-

rem przewodem 3 m. Następnie podłącz panel przenośny do oscylatora za pomocą 

przewodu 10 m. 

 Przewodem 0,8 m połącz oscylator z modułem osi Z. Następnie, za pomocą prze-

wodu 1 m podłącz czujnik śledzący do modułu osi Z. Jeśli moduł osi Z nie jest uży-

wany, czujnik połącz z oscylatorem przewodem 1 m. 

 

Upewnij się, że przewody są podłączone właściwie. Uporządkuj 

przewody tak, aby nie blokowały ruchu maszyny. 

 

 

Przewód 0,8 m 

Przewód 1 m 

Przewód 10 m 

Przewód 3 m 

Uchwyt przewodów 

ŹLE × DOBRZE ✓ 

Bez modułu osi Z 



  WA Compact 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

34 

3.1. Podłączenie do obwodów spawalniczych 

Przed podłączeniem przeczytaj instrukcję obsługi urządzenia spawalniczego i upewnij 

się, że daje ono taką możliwość. Kabel zajarzenia łuku podłączaj wyłącznie do styków 

odpowiedzialnych za sterowanie zajarzeniem łuku w gnieździe zdalnego sterowania 

urządzenia spawalniczego. Upewnij się, że urządzeniu spawalniczym sterowanie cy-

klem spawania jest ustawione w dwutakt. Skutkiem ustawienia na czterotakt będzie 

nieprawidłowe działanie sterowania zajarzeniem łuku. 

 

Nie podłączaj do gniazd innych niż do zdalnego sterowania zajarze-

niem łuku, wskazanych przez producenta urządzenia spawalni-

czego. Nieprawidłowe podpięcie kabla zajarzenia łuku do urządze-

nia spawalniczego może skutkować trwałym uszkodzeniem ma-

szyny! 
 

Maszynę można podłączyć do urządzenia spawalniczego (spawarka, podajnik drutu). 

Należy upewnić się, że urządzenie wysyła sygnał start-stop (patrz instrukcja dostar-

czona przez producenta).  

 Upewnij się, że kabel zajarzenia łuku jest podłączony prawidłowo. Podłącz ma-

szynę do zasilania i ustaw przełącznik zasilania na „I”. Następnie ustaw przełącznik 

zajarzenia łuku na TEST. Wynikiem tego powinno być zajarzenie łuku na ułamek se-

kundy. 

 Podajnik drutu montuj wykorzystując oznaczone na poniższym rysunku otwory 

montażowe. Upewnij się, że podajnik jest stabilnie zamocowany. 

  

 

 

  

Otwory montażowe 
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3.2. Obsługa 

Upewnij się, że wszystkie wyłączniki awaryjne są odblokowane. Ustaw wszystkie prze-

łączniki panelu przenośnego (kierunku jazdy, zajarzenia łuku, oscylacji) na „O”. 

 Ustaw przełącznik zasilania na „I”, aby włączyć maszynę.  

Aby zatrzymać uruchamianie i odczytać wersję oprogramowania, wciśnij i przytrzymaj 

jeden z przycisków nawigacyjnych. Po zwolnieniu przycisku i załadowaniu układu ste-

rowania wyświetli się ekran główny. 

 

Wyłącznik awaryjny 

Przycisk nawigacyjny 1 

Przycisk nawigacyjny 2 

Przełącznik kierunku 

(przód/O/tył) 

Przełącznik zajarzenia łuku (TEST/O/I) 
 

Przełącznik oscylacji  
(TEST/O/I) 

 

F

2 

F

1 

F

3 

Wyświetlacz 

Tryb pracy 

F2 

F1 F3 
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W tab. 1 podano znaczenie symboli wyświetlanych z prawej strony ekranu głównego. 

Tab. 1. Symbole informujące o podłączonych modułach 

Symbol Opis 

 Moduł osi Z. 

 
Czujnik śledzący. 

 

Za pomocą pokręteł ustaw wymagane parametry (tab. 2). Obróć pokrętło w prawo, aby 

zwiększyć wartość parametru. Obróć w lewo, aby zmniejszyć wartość. 

Tab. 2. Parametry widoczne na ekranie głównym 

Parametr Wartość Opis Sposób regulacji 

 

Od -5,60 do +5,60 cm 
[krok: 0,02] 

Przesunięcie środka oscylacji. 
Obrót  

 

0–5 s [krok: 0,1] 
(przy wyłączonym śle-
dzeniu) 
0,2–5 s [krok: 0,1] 
(przy włączonym śle-
dzeniu) 

Czas zatrzymania oscylacji w 
położeniu lewym. 

Wciśnięcie i przytrzymanie  

i obrót  

 

0–5 s 
[krok: 0,1] 

Czas zatrzymania oscylacji w 
położeniu środkowym. 

Wciśnięcie i przytrzymanie  

i obrót  

 

0–5 s [krok: 0,1] 
(przy wyłączonym śle-
dzeniu) 
0,2–5 s [krok: 0,1] 
(przy włączonym śle-
dzeniu) 

Czas zatrzymania oscylacji w 
położeniu prawym. 

Wciśnięcie i przytrzymanie  

i obrót  

 

0,1–11,8 cm 
[krok: 0,1] 

Szerokość oscylacji. 
Wciśnięcie i zwolnienie  

(aktywuje ) i obrót  

 

10–200 cm/min 
[krok: 5] 

Prędkość oscylacji (bez podłą-
czonego modułu osi Z). Obrót  

Prędkość oscylacji (z podłączo-
nym modułem osi Z). Wciśnięcie i zwolnienie  

(aktywuje ) i obrót  

 

0–250 cm/min 
[krok: 1] 

Prędkość. 
 Obrót  

Przejazd z maksymalną prędko-
ścią w kierunku ustawionym 
przełącznikiem kierunku. 

Wciśnięcie i przytrzymanie 

, gdy przełącznik zajarze-
nia łuku jest ustawiony na „O”. 

 

Od –2,5 do +2,5 cm 
[krok: 0,02] 

Wysokość palnika (z podłączo-
nym modułem osi Z). Obrót  
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Parametr Wartość Opis Sposób regulacji 

 

Od –100 do 100% 
Wychylenie pręta czujnika 
w osi Y (rzeczywiste/począt-
kowe). 

Wychylenie rzeczywiste regu-
lowane automatycznie. Wy-
chylenie początkowe usta-
wione w momencie napięcia 
pręta czujnika. 

 

Od –100 do 100% 
Wychylenie pręta czujnika  
w osi Z (rzeczywiste/począt-
kowe). 

Wychylenie rzeczywiste regu-
lowane automatycznie. Wy-
chylenie początkowe usta-
wione w momencie napięcia 
pręta czujnika. 

 

cm 
inch 

Jednostka miary. 
Obrót  po wejściu do wła-
ściwego ekranu ustawień 

 

Aby ustawić pozostałe parametry, należy upewnić się, że przełącznik kierunku jest 

ustawiony na „O”. Następnie wciśnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne przez trzy 

sekundy, aby wyświetlić pierwszy ekran ustawień. 
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Aby przejść do kolejnego ekranu ustawień, wciśnij prawy przycisk nawigacyjny. Aby 

przejść do ekranu poprzedniego, wciśnij lewy przycisk nawigacyjny. 

 Za pomocą pokręteł ustaw wymagane parametry (tab. 3). 

Tab. 3. Parametry widoczne na ekranach ustawień 

Parametr Wartość Opis 
Sposób  
regulacji 

 

 Rodzaj ścieżki spawania. Obrót 

 

 

Trójkąt. Maszyna jedzie tylko podczas trwania 
oscylacji. Podczas zatrzymanej oscylacji, maszyna 
jest zatrzymana i wypełniony zostaje krater. 

 

Trapez. Maszyna jedzie cały czas, także podczas 
zatrzymanej oscylacji. 

 

Prostokąt. Maszyna jedzie tylko podczas zatrzy-
manej oscylacji w położeniu lewym i prawym. Pod-
czas trwania oscylacji, maszyna jest zatrzymana. 
Podczas zatrzymanej oscylacji w położeniu środ-
kowym maszyna wypełnia krater. 

 

 Zachowanie po aktywacji wyłącznika krańcowego. Obrót 

 

 

Zatrzymuje maszynę i łuk spawalniczy. Aby konty-
nuować, ustaw przełącznik kierunku na „O”. To wy-
kona odjazd maszyny o 10 mm i usunie symbol in-
formacyjny. 

 

Zatrzymuje łuk spawalniczy i wykonuje powrót ma-
szyny do pozycji początkowej, od której rozpoczął 
się ruch. Aby kontynuować po osiągnięciu pozycji 
początkowej, należy ustawić przełącznik kierunku 
na „O”, co usunie symbol informacyjny. 

 

Zatrzymuje maszynę i łuk. Aby kontynuować, po-
stąp jak w punkcie 1 lub 2. 
1) Wciśnij F1, F2 lub F3, aby wykonać powrót ma-

szyny do pozycji początkowej, od której rozpo-
czął się ruch. 

2) Ustaw przełącznik kierunku na „O”, aby wyko-
nać odjazd maszyny o 10 mm. 

 

 Spawanie przerywane. Obrót 

 

 

Wyłączone. Maszyna spawa w sposób ciągły. 

 

Włączone. Aktywuje parametry spawania przery-
wanego. Nie ustawiaj ich na zero, aby spawać w 
sposób ciągły. Zamiast tego, spawanie przerywane 
należy wyłączyć.  

 

0–100 cm 
[krok: 0,1] 

Długość spoiny (parametr dostępny tylko przy włą-
czonym spawaniu przerywanym). 
 
  

Obrót  
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Parametr Wartość Opis 
Sposób  
regulacji 

 LUB 

 

0–100 cm 
[krok: 0,1] 

Długość przeskoku przed spawaniem. Wciśnięcie, 
przytrzyma-
nie i obrót 

 

 

0–100 cm 
[krok: 0,1] 

Długość przeskoku między spoinami (do spawania 
przerywanego). 

Obrót 

 

 

100–999 cm 
∞ 
[krok: 1] 

Droga całkowita. Po osiągnięciu drogi całkowitej 
maszyna zachowuje się tak, jak po aktywacji wy-
łącznika krańcowego. 
 
 
 
 
 

Obrót lub 
wciśnięcie 

 

 

0–10 cm 
[krok: 0,1] 

Długość spawania wstecznego (parametr dostępny 
tylko przy włączonym spawaniu przerywanym). 

Obrót 

 

 LUB 

 

0–30 s 
[krok: 0,1] 

Czas wypełnienia krateru przed spawaniem. 
 
 

Wciśnięcie, 
przytrzyma-
nie i obrót 

 

 

0–5 s 
[krok: 0,1] 

Czas wypełnienia krateru po końcu spoiny (para-
metr dostępny tylko przy włączonym spawaniu 
przerywanym). 

Obrót 

 

 LUB 

 

0–30 s 
[krok: 0,1] 

Czas wypełnienia krateru po spawaniu. Wciśnięcie, 
przytrzyma-
nie i obrót 

 

 

 Zachowanie przekaźnika zajarzenia łuku podczas 
wypełniania krateru (do spawania przerywanego). 

Obrót 

 

 

Wyłączony. Źródło spawalnicze zmniejsza prąd 
łuku podczas wypełniania krateru. Czas wypełnie-
nia krateru musi być większy lub równy czasowi 
wygaszania łuku ustawionemu w źródle spawalni-
czym. 

 

Włączony. Źródło spawalnicze używa maksymal-
nego prądu podczas wypełniania krateru. 
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Parametr Wartość Opis 
Sposób  
regulacji 

 

 Automatyczne śledzenie złącza spawalniczego (re-
gulacja parametru możliwa tylko przy podłączonym 
czujniku śledzącym). Ustawienie Z, YZ (wymagany 
moduł osi Z) lub Y umożliwia też ręczną korektę 
początkowego położenia palnika z poziomu ekranu 
głównego pokrętłem F1. 

Obrót 

 

 

Wyłączone. Złącze spawalnicze nie będzie śle-
dzone automatycznie. Możliwa jest jednak ręczna 
korekta położenia palnika w osi Y podczas spawa-
nia (też w osi Z jeśli podłączony jest moduł osi Z). 
Tryb pracy: . 

 

Automatyczne śledzenie tylko w osi Y. 
Tryb pracy: . 

 

Automatyczne śledzenie tylko w osi Z. 
Tryb pracy: . 

 

Automatyczne śledzenie w osiach Y i Z. 
Tryb pracy: . 
 

LUB 

 

 Czułość układu śledzenia.  

 

Normalna. Wciśnięcie, 
przytrzyma-
nie i obrót 

 
 

Niska. Palnik dopasowuje się wolniej do złącza 
spawalniczego. 

 

Wysoka. Palnik dopasowuje się szybciej do złącza 
spawalniczego. 

 

cm 
inch 

System jednostek. Metryczny lub calowy. Obrót 

 

 

1–10 Wczytuje ustawienia zapisane pod wybranym nu-
merem. Numer 1 to konfiguracja fabryczna. 

Obrót 

 

 

Default, Filler, 
Linear, Root, 
Segment, Top 

Nazwa do opisu ustawień. Wciśnięcie, 
przytrzyma-
nie i obrót 

 

1–10 Nowy numer do zapisania ustawień. Obrót 

 

Zapisuje wszystkie bieżące ustawienia pod wybra-
nym numerem. 

Wciśnięcie 
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Parametr Wartość Opis 
Sposób  
regulacji 

 

 Zapisuje wszystkie bieżące ustawienia pod nume-

rem wyświetlanym w . 

Wciśnięcie 

 

 

Aby wyjść do ekranu głównego, należy wcisnąć i przytrzymać oba przyciski nawiga-

cyjne przez trzy sekundy. 

 Aby maszyna sterowała palnikiem, ustaw przełącznik zajarzenia łuku na „I”. 
 

Jeśli przełącznik zajarzenia łuku jest ustawiony na „I”, to palnik 

zacznie spawać natychmiast po wybraniu kierunku jazdy. 

 

 Przełącznikiem kierunku wybierz kierunek jazdy. Wtedy maszyna zacznie jazdę 

zgodnie z ustawionymi parametrami, a status  zmieni się na . Pa-

rametry ekranu głównego można regulować w każdym momencie pokrętłami. Para-

metry ekranów ustawień można zmienić tylko po zatrzymaniu maszyny. 

 Aby zatrzymać ruch, ustaw przełącznik kierunku na „O”. 

 Po skończeniu pracy przełącznikiem zasilania wyłącz maszynę. Następnie odłącz 

maszynę od sieci elektrycznej. 
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3.3. Wczytywanie, zapisywanie i aktualizowanie ustawień 

Ustaw przełącznik kierunku na „O”. 

Wciśnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne   
przez trzy sekundy. Wyświetli się pierwszy ekran usta-
wień. 

 

Wciskaj prawy przycisk nawigacyjny , aby przejść 
do wskazanego ekranu ustawień. 

Numer w  oznacza ustawienia bieżące. 

 
Wczytywanie 

Obracaj , aby wczytać ustawienia zapisane pod wybranym numerem. 

 

Wciśnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne   przez trzy sekundy, aby wyjść do 
ekranu głównego. 

Zapisywanie 

(Opcjonalnie) Wciśnij, przytrzymaj i obracaj , aby wybrać nazwę (Default, Filler, Linear, 
Root, Segment, Top). 

Obracaj , aby wybrać numer od 1 do 10. 

 

Wciśnij , aby zapisać wszystkie bieżące ustawienia pod wybranym numerem. 

Wciśnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne   przez trzy sekundy, aby wyjść do 
ekranu głównego. 

Aktualizowanie 

Wciśnij , aby zapisać wszystkie bieżące ustawienia pod numerem wyświe-

tlanym w .  

Wciśnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne   przez trzy sekundy, aby wyjść do 
ekranu głównego. 
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3.4. Rozwiązywanie problemów 

Komunikat Problem Rozwiązanie 

 Wyłącznik krańcowy aktywowany pod-
czas ruchu. 

Ustaw przełącznik kierunku na 
„O”. 

Wyłącznik krańcowy aktywny w mo-
mencie włączenia zasilania. 

Przesuń maszynę, aby zwolnić 
wyłącznik krańcowy. 

 Przełącznik kierunku nie ustawiony na 
„O” w momencie włączenia zasilania. 

Ustaw przełącznik kierunku na 
„O”. 

 Przełącznik zajarzenia łuku ustawiony 
na TEST w momencie włączenia zasi-
lania. 

Ustaw przełącznik zajarzenia 
łuku na „O”. 

 Przełącznik oscylacji ustawiony na 
TEST w momencie włączenia zasila-
nia. 

Ustaw przełącznik oscylacji na 
„O”. 

 Końcówka czujnika wypadła ze złącza 
spawalniczego podczas śledzenia i 
przy aktywnym łuku spawalniczym. 

Ustaw przełącznik kierunku na 
„O”. Upewnij się, że pręt czuj-
nika jest napięty właściwie. Uży-
waj końcówki właściwej do apli-
kacji. 

 

 

Uchwyt oscylatora osiągnął skrajną po-
zycję. 

Ustaw przełącznik kierunku na 
„O”. Ustaw przełącznik oscylacji 
na „O”. Skoryguj ustawienie 
belki.  

Obracając  ustaw uchwyt 
oscylatora w pozycji odpowied-
niej do dalszej pracy. 

 Brak komunikacji. Upewnij się, że przewody są 
podłączone właściwie. 

Uszkodzenie sterownika. Skontaktuj się z serwisem 
w celu sprawdzenia i naprawy 

 Przeciążenie silnika. Popraw ułożenie przewodów, 
aby nie blokowały maszyny. 
Usuń przeszkody blokujące. 
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4. KONSERWACJA 

Co dzień: 

1. Oczyść dyszę palnika i wymień, jeśli jest uszkodzona. 

2. Oczyść maszynę z zanieczyszczeń powstałych w wyniku spawania. 

3. Oczyść zewnętrzne powierzchnie prowadnic. 

4. Upewnij się, że palnik i czujnik są zamocowane prawidłowo. 

5. Upewnij się, że prawidłowy jest stan przewodów elektrycznych i połączeń przewo-

dów spawalniczych. 

6. Upewnij się, że wyłączniki awaryjne i krańcowe działają prawidłowo. 

 

Co miesiąc: 

1. Upewnij się, że pokrętła i przełączniki działają prawidłowo. Wymień, jeśli są luźne 

lub uszkodzone. 

2. Dokręć śruby, jeśli są luźne. 
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5. AKCESORIA 

5.1. Uchwyty palnika, zarzutki, wałki 

Krótki uchwyt palnika z zarzutką 16–22 mm 

 

Numer części: 

UCW-0754-07-00-00-0 

Krótki szybkomocujący uchwyt palnika z zaciskiem 16–22 mm 

 

Numer części: 

UCW-0523-84-00-00-0 

Krótki uchwyt palnika z zaciskiem 16–22 mm 

 

Numer części: 

UCW-0476-27-00-00-0 

Krótki niski uchwyt palnika z zaciskiem 16–22 mm 

 

Numer części: 

UCW-0476-06-00-00-0 

Długi uchwyt palnika z zarzutką 16–22 mm 

 
 

 
 

 

 

Numer części: 

UCW-0752-07-00-00-0 
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Długi uchwyt palnika z zaciskiem 16–22 mm 

 

Numer części: 

UCW-0466-22-00-00-0 

Zarzutka palnika 16–22 mm 

 

Numer części: 

ZRZ-0752-07-01-00-0 

Zacisk palnika 16–22 mm 

 

Numer części: 

ZCS-0476-06-01-00-0 

Zarzutka palnika 22–35 mm 

 

Numer części: 

ZRZ-0466-19-00-00-0 

Krótki wałek 

 

Numer części: 

WLK-0476-20-01-00-0 

Długi wałek 

 

Numer części: 

WLK-0466-04-10-00-0 
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5.2. Oscylator kątowy 

Umożliwia oscylację kątową palnikami MIG/MAG. 

Sposób obsługi i montażu jest opisany w oddzielnej instrukcji. 

 

 

Numer części (oscylator): 

OSC-0799-01-00-00-0 



  WA Compact 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

48 

6. DEKLARACJA ZGODNOŚCI 

 

Deklaracja zgodności 

 

PROMOTECH Sp. z o.o. 

ul. Elewatorska 23/1 

15-620 Białystok 

 

 

Deklarujemy z pełną odpowiedzialnością, że wyrób: 

 

Portal spawalniczy WA Compact 

 

do którego odnosi się niniejsza deklaracja jest zgodny z normami: 

• PN-EN ISO 12100: 2012  

• PN-EN 60204-1: 2018 

• PN-EN ISO 13854:2020 

• PN-EN ISO 13857: 2020 

• PN-EN IEC 61000-6-2: 2019 

• PN-EN IEC 61000-6-4: 2019 
 

i spełnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE. 

 

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej: 

Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Białystok 

 

   

Białystok, 11 maja 2024 ___________________________ 

Artur Zawadzki 

Prezes Zarządu 
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7. OCHRONA ŚRODOWISKA 

To urządzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywą Europejską 2012/19/UE 

symbolem przekreślonego kontenera na odpady. Takie oznakowanie infor-

muje, że sprzęt ten po okresie jego użytkowania nie może być umieszczany 

łącznie z innymi odpadami pochodzącymi z gospodarstwa domowego. Użytkownik jest 

zobowiązany do oddania go do punktu zbierania zużytego sprzętu elektrycznego i 

elektronicznego. Podmioty zajmujące się zbiórką zużytego sprzętu, w tym lokalne 

punkty zbiórki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzą odpowiedni system umożliwiający 

oddanie takiego sprzętu. Właściwe postępowanie ze zużytym sprzętem elektrycznym 

i elektronicznym przyczynia się do uniknięcia szkodliwych dla zdrowia ludzi i środowi-

ska naturalnego konsekwencji, wynikających z obecności składników niebezpiecznych 

oraz niewłaściwego składowania i przetwarzania takiego sprzętu. 
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8. KARTA GWARANCYJNA 

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstałe z przyczyny tkwiącej w sprzedanym 

wyrobie, będącej następstwem wadliwości użytych materiałów, nieprawidłowości 

montażu lub technologii wykonania. 

2. ZALCO sp. z o.o. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesięcy od daty sprze-

daży. Producent został wyłączony z jakiejkolwiek odpowiedzialności z tytułu gwa-

rancji i rękojmi. 

3. W przypadku wystąpienia niesprawności maszyny użytkownik zobowiązany jest po-

wiadomić pisemnie sprzedawcę i dostarczyć wyrób do wskazanego przez 

ZALCO sp. z o.o. punktu serwisowego. Maszyny muszą być dostarczane w orygi-

nalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbędnymi dokumentami (karta gwa-

rancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmą spedycyjną 

do ZALCO sp. z o.o. na koszt odbiorcy tylko po wcześniejszym uzgodnieniu i usta-

leniu właściwej firmy kurierskiej. 

4. Gwarancja nie obejmuje: 

a) uszkodzeń powstałych po okresie gwarancyjnym; 

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginału karty gwarancyjnej; 

c) uszkodzeń powstałych z winy użytkownika; 

d) uszkodzeń wynikłych z wpływu otoczenia, niewłaściwego składowania, ze-

wnętrznych uszkodzeń mechanicznych oraz uszkodzeń wynikłych z wpływu 

ciał obcych na uzwojenia silnika i zasilania; 

e) uszkodzeń wynikłych z częstych gwałtownych przeciążeń urządzenia; 

f) uszkodzeń wynikłych ze stałego przeciążenia urządzenia; 

g) uszkodzeń wynikłych z nieprawidłowej eksploatacji i konserwacji, użytkowania 

przedmiotu sprzedaży niezgodnie z przepisami lub też użycia niezgodnego 

z instrukcją obsługi osprzętu; 

h) uszkodzeń i niewłaściwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napięciem; 

i) normalnego zużycia części podczas eksploatacji lub zużycia elementów 

o swojej skończonej trwałości: rolek, osprzętu i narzędzi; 

j) napraw polegających na regulacji; 

k) roszczeń z tytułu parametrów technicznych wyrobu, o ile są one zgodne z po-

danymi przez producenta; 

l) uszkodzeń powstałych wskutek napraw lub prób napraw podjętych przez 

osoby nieuprawnione. 

5. ZALCO sp. z o.o. zobowiązuje się w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomie-

nia reklamującego o tym czy reklamacja została uwzględniona. W przypadku 

uwzględnienia reklamacji gwarant zobowiązuje się do przeprowadzenia bezpłatnej 

naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w możliwie naj-

krótszym czasie. 
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6. Nabywca traci uprawnienia z tytułu gwarancji w przypadku: 

a) zerwania plomb gwarancyjnych; 

b) samowolnych napraw lub przeróbek; 

c) używania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji ob-

sługi; 

d) używania niewłaściwych narzędzi lub innych materiałów eksploatacyjnych niż 

opisane w instrukcji obsługi; 

e) wystąpienia uszkodzeń powstałych z przyczyn innych niż błędy montażu lub 

wady materiałowe. 

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikającej z niezaznajomienia się z in-

strukcją obsługi urządzenia, reklamujący może zostać obciążony poniesionymi 

kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej 

koszty przesyłki zostaną scedowane na reklamującego. 

8. Niezbędnym warunkiem ważności karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedaży 

urządzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy. 

 

 

Numer seryjny ...............................................................................................................  

 

 

Data sprzedaży ..............................................................................................................  

 

 

Podpis i pieczęć sprzedawcy .........................................................................................  
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