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PROMOTECH WA Compact

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Portal spawalniczy WA Compact stuzy do spawania ciggtego i przerywanego ztgczy
doczotowych i pachwinowych metodg MIG/MAG. Umozliwia spawanie z oscylacjg oraz
Sledzenie ztgcza spawalniczego.

Maszyna przeznaczona do zastosowania wytgcznie przez profesjonalnego uzyt-

kownika.

1.2. Dane techniczne

Dane techniczne zrodet spawalniczych, palnikow i podajnikéw drutu znajdujg sie w

instrukcjach tych komponentow.

Napiecie 1~110-120 V, 50-60 Hz
1~ 220-240 V, 50-60 Hz

Moc 200 W

Typ palnika MIG/MAG

Srednica palnika MIG/MAG 16-22 mm

Predko$¢ w poziomie 0,05-2,5 m/min

Rodzaj oscylaciji Liniowy

Rodzaj sciezki spawania BIOSTEOfRI i pez
prostokat

Szerokosc¢ oscylacii 0-11,4 cm

Predko$¢ oscylacji 0,1-2 m/min

Czas zatrzymania oscylacji na srodku i koncach 0-5s

Maksymalna sita uciggu oscylatora 50N

Stopien ochrony IP 20

Dopuszczalna temperatura otoczenia w czasie pracy 0-40°C

Dopuszczalna temperatura otoczenia w czasie .

przechowywania -10-50°C

Maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ otoczenia bez

kondensacji 80%

Masa (bez torowiska) 71 kg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH WA Compact

1.3. Zakres dostawy

1.3.1. Portal spawalniczy

1 | Kabel zajarzenia tuku 13 m | 1 szt. 17 | Oscylator 1 szt.

2 | Przewéd 1 m 1 szt. 18 | Belka 1 szt.

3 | Przewdd 0,8 m 1 szt. 19 | Wspornik podajnika drutu 2 szt.

4 | Przewdd 3 m 1 szt. 20 | Stup 1 szt.

5 | Przewdd 10 m 1 szt. 21 | Podktadka @ 5,3 mm 4 szt.

6 | Panel przenosny 1 szt. 22 | Sruba M5x70 4 szt.

7 | Modut osi Z 1 szt. 23 | Podktadka @ 12,2 mm 8 szt.

8 | Czujnik Sledzacy 1 szt. 24 | Podktadka @ 13 mm 8 szt.

. Koncowka $ledzgca z e 25 Sruba M12x40 4 szt.
widetkami 26 | Sruba M12x70 4 szt.

10 | Klucz szesciokgtny 2 mm 1 szt.

11 | Klucz szesciokatny 1,5 mm | 1 szt.

12 | Uchwyt palnika 1 szt.

13 | Watek 1 szt.

14 | Dtugi uchwyt oscylatora 1 szt.

15 | Wspornik 2 szt.

16 | Kostka zaciskowa 2 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
4



PROMOTECH WA Compact

1.3.2. Torowisko

Zakres dostawy jest zalezny od zamowionej dtugos$ci torowiska.
Modut podstawowy ma dtugosc¢ 4 m. Torowisko mozna wydtuzy¢ za pomocg modutow
rozbudowujgcych o dtugosci 2 m. Mozna uzy¢é maksymalnie 8 modutéw rozbudowuja-

cych, uzyskujgc przy tym torowisko o dtugosci 20 m.

Dtugosé Modut podstawowy (4 m) Modut rozbudowujgcy (2 m) Masa
4m 1 zestaw - 275 kg
6 m 1 zestaw 1 zestaw 413 kg
8m 1 zestaw 2 zestawy 551 kg
10 m 1 zestaw 3 zestawy 689 kg
12m 1 zestaw 4 zestawy 827 kg
14 m 1 zestaw 5 zestawéw 965 kg
16 m 1 zestaw 6 zestawow 1103 kg
18 m 1 zestaw 7 zestawow 1241 kg
20m 1 zestaw 8 zestawow 1379 kg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
5



PROMOTECH

WA Compact

a) Modut podstawowy

7
1 | Prowadnica krotka 2 szt.
2 | Prowadnica dtuga 2 szt.
3 | Listwa zebata 1 szt.
4 | Przymiar 1 szt.
5 | Stopka 12 szt.
6 | Pierwsza szyna 1 szt.
Ostatnia szyna (z zamontowanym zespotem jezdnym, prowadnicami
7 ol . 1 szt.
krotkimi oraz listwg zebatg)
8 | ZaSlepka 132 szt.
9 | Sruba M5x18 132 szt.
10 | Sruba M6x20 32 szt.

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

6




PROMOTECH WA Compact

b) Modut rozbudowujacy

Numer czesci:
TOR-0814-09-00-01-0

/
1
4

1 zestaw
1 | Prowadnica dtuga 2 szt.
2 | Listwa zebata 1 szt.
3 | Stopka 6 szt.
4 | Szyna 1 szt.
5 | Zaslepka 66 szt.
6 | Sruba M5x18 66 szt.
7 | Sruba M6x20 14 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
7



PROMOTECH WA Compact

c) Przyrzad do ustawiania prowadnic

/
3
1 | Linijka 1 szt.
2 | Uchwyt linki (w tym sruba M6x35) 2 szt.
3 | Linka 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
8



PROMOTECH WA Compact

1.4. Wymiary i zakres roboczy

Zakres
Min. 3550 mm / Max. 19550 mm*

——

fT

T

Al

c PR
= : L TE=—— It T ﬁ

Y 18] g [ 1al 4] 18]
22z 225, 228

Min. 4000 mm / Max. 20000 mm*

Zakres 360 mm

A
=
=
o
Yo}
N~
3
s £
G =
N )
™
Te}
—
Y
-t >
1230 mm

* wymiar, jaki mozna uzyska¢ po zamontowaniu maksymalnej ilosci akcesoryjnych modutéw rozbudo-
wujgcych (TOR-0814-09-00-01-0)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH

WA Compact
1.5. Budowa
1.5.1. Ogdlna
Panel przenosny
Torowisko
: \\\\ Konfiguracja ze $ledzeniem w dwéch osiach
i SN
| Panel zespotu jezdnego _ Gniazda
| Modut osi Z
Wytgcznik awaryjny

Czujnik sledzacy

Koncowka sledzgca Gniazda

Panel zespotu jezdnego Panel przenosny

Wytgcznik awaryjny

| Przelgcznik zasilania Uchwyt \

M = N
Gniazda \ - =

]

Wytacznik awaryjny @ O ©
O © O
. . . =
Gniazdo zajarzenia tuku *
Przewdd zasilajgcy Gniazdo

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10



PROMOTECH WA Compact

1.5.2. Torowisko

Koniec torowiska

Prowadnica

Listwa zebata

Najazd
Zderzak

Poczatek torowiska

Rowek dalszy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH WA Compact

2.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

PRZECZYTAJ UWAGA!
INSTRUKCJE OBStUGI. NIEBEZPIECZENSTWO ZGNIECENIA DLONI.

. Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i przejdz szkolenie BHP.

2. Uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

. Upewnij sig, ze maszyna i inne wyposazenie majg wszystkie czesci i sg one orygi-

nalne i nieuszkodzone.

. Upewnij sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe.

5. Pracuj z zachowaniem szczego6lnej ostroznosci.

10

11.

12.

13.

14.

15.

. Nie przenos$ panelu przenosnego i innego wyposazenia za przewody. Nie ciggnij

przewodow. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem pragdem.

. Nie dopuszczaj osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny. Maszyne mogg podta-

czac i obstugiwaé wytgcznie wykwalifikowani i przeszkoleni pracownicy. Obstugu-

jacy maszyne musi mie¢ podstawowe uprawnienia spawacza.

. Maszyna musi by¢ zamontowana na podtozu ptaskim, ktérego odchytka od poziomu

jest nie wieksza niz 25 mm na dtugosci 11 m.

. Upewnij sie, ze nosno$¢ podioza i stotu roboczego jest wieksza od masy portalu,

torowiska i elementu spawanego.

. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, panelu prze-
nosnego oraz innego wyposazenia, sieci elektrycznej, ztgczy i przewodow.

Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze zadna czes¢ nie jest peknieta lub zle za-
mocowana. Upewnij sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw
na prace maszyny.

Nie dopus¢ do przedostania sie ciat obcych do maszyny, zwtaszcza do napedow i
komponentéw elektrycznych.

Nie dopus¢ do zamokniecia maszyny, panelu przenosnego oraz innego wyposa-
zenia. Nie wystawiaj ich na mréz, deszcz lub Snieg.

Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkdd. Zapewnij tatwy i bezpieczny dostep do strefy robocze;.

Nie uzywaj w poblizu materiatdéw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH WA Compact

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

Z maszyny korzystaj tylko na dostarczonym torowisku.

Podtaczaj przewody tylko po ustawieniu przetgcznika zasilania na ,O”.

Podwies przewody, aby odcigzy¢ maszyne.

Utrzymuj gniazda w czystosci. Nie czys¢ pod wysokim cisnieniem.

Mocuj tylko palniki o srednicy takiej, jak srednica uchwytu palnika.

Nie przebywaj ponizej maszyny i elementu spawanego.

Stosuj ochrone wzroku (przytbica, tarcza, ekran), ochrone stuchu, rekawice
I odziez ochronng. Odziez nie moze by¢ luzna.

Nie zatrzymuj maszyny recznie. Aby zatrzymac, ustaw przetgcznik kierunku
na,O”.

Nie dotykaj ruchomych czes$ci maszyny ani nie wktadaj palcow pod maszyne
i ostony.

Upewnij sie, ze element spawany jest stabilnie zamocowany.

Nie dotykaj elementu spawanego podczas spawania.

Konserwuj lub montuj tylko po odtgczeniu maszyny od zasilania.

Napraw i modyfikacji maszyny moze dokonywac tylko serwis wskazany przez
sprzedawce.

W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, przechowuj jg w bezpiecznym i suchym miej-
scu.

Po kazdym zakonczeniu pracy oczysci¢ maszyne i torowisko z zanieczyszczen.
Nie usuwaj gorgcych i ostrych odpadéw rekoma.

Szczegotowe zasady bezpieczenstwa dotyczace zrédet spawalniczych i podaijni-
kéw drutu znajdujg sie w instrukcjach tych komponentow.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13



PROMOTECH WA Compact

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Montaz torowiska

3.1.1. Montaz szyn

Za pomocg klucza szesciokgtnego 10 mm i klucza ptaskiego 18 mm zdemontu; ze
stopek sruby, podkfadki i nakretki (1). Tak przygotowane stopki zamocuj do szyn przy
uzyciu klucza ptaskiego 24 mm (2).

Ustaw pierwszg szyne na stole roboczym. Wypoziomuj szyne regulujgc potozenie

nakretek (4) za pomocg klucza ptaskiego 24 mm. Do oceny wypoziomowania uzyj po-

ziomicy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
14



PROMOTECH WA Compact

Krok dla torowisk o dtugosci powyzej 4 m:

Ustaw kolejne szyny i wypoziomuj (4). Zwro¢ uwage, aby powierzchnie szyny lico-

waly sie z powierzchniami poprzedniej szyny w ptaszczyznie czotowej (5) oraz bocz-
nej (6).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH WA Compact

Nastepnie ustaw ostatnig szyne (7). Wypoziomuj (4).

ZwroC uwage, aby powierzchnie szyny licowaty sie z powierzchniami poprzedniej
szyny w ptaszczyznie czotowej (5) oraz bocznej (6).

Sprawdz, czy zderzaki i najazdy sg zamontowane zgodnie z rysunkiem. Jezeli nie,
zdemontuj je odkrecajgc sruby za pomoca klucza szesciokatnego 5 mm. Nastepnie

zamontuj wedtug rysunku na poczatku pierwszej (8) i na koncu ostatniej szyny (9).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
16



PROMOTECH WA Compact

3.1.2. Montaz listew zebatych

Utoz listwe zebatg przy poprzedniej i dopasuj uzywajgc przymiaru (1). Przykrec¢ za po-
mocg klucza szesciokgtnego 5 mm i 14 srub M6x20 (2).

Kolejne listwy zebate montuj w taki sam sposob.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17



PROMOTECH WA Compact

3.1.3. Montaz prowadnic w rowku blizszym
a) Montaz
Natoz linijke na prowadnice krotkg znajdujgcg sie w rowku blizszym (1). Skala linijki

ma byc¢ skierowana w strone listwy zebate;.

Nastepnie ustaw prowadnice dtugg tak, aby jej powierzchnie licowaty sie z powierzch-
niami poprzedniej prowadnicy (2). Zamontuj prowadnice za pomocg klucza szescio-
katnego 4 mm i 33 srub M5x18 (3). Nie dokrecaj srub do konca. Nastepnie przejedz
linijkg po tgczeniu prowadnic (4). Wyreguluj prowadnice tak, aby przejazd linijki byt

swobodny.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18



PROMOTECH WA Compact

Jezeli dlugos¢ torowiska jest wieksza niz 4 m, to za pierwszg prowadnicg dtugg za-
montuj nastepne prowadnice dtugie. W tabeli podano ilos¢ diugich prowadnic monto-

wanych w rowku w zaleznosci od dtugosci torowiska.

Dtugosc¢ torowiska llos¢ dtugich prowadnic montowanych w rowku
4 m 1

6m

8m

10 m

12 m

14 m

16 m

18 m

20m

Kolejne prowadnice diugie montuj w taki sam sposob.

OO NOO| OB~ WIN

Za ostatnig prowadnicg dtugg zamontuj prowadnice krétkg tak, aby jej powierzchnie
licowaty sie z powierzchniami poprzedniej prowadnicy (2). Uzyj klucza sze$ciokatnego
4 mm i 16 srub M5x18 (5). Nie dokrecaj srub do konca. Nastepnie przejedz linijkg po

tgczeniu prowadnic (4). Wyreguluj prowadnice tak, aby przejazd linijki byt swobodny.

ﬁ ﬁ M5x18

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
19



PROMOTECH WA Compact

b) Ustawienie prowadnic w rowku blizszym réwnolegle do listwy zebatej
Przesunh zespodt jezdny maksymalnie do brzegu torowiska (6). Za pomocg klucza sze-
Sciokagtnego 5 mm wykre¢ srube M6x20 z otworu listwy zebatej, znajdujgcego sie za
zespotem jezdnym i skrajnego otworu listwy zebatej. W miejsce srub zamontuj uchwyty
linek (7, 8) za pomocg srub M6x35. Oba uchwyty dosun maksymalnie do listwy zeba-
tej (9).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
20



PROMOTECH WA Compact

Kluczem szesciokgtnym 5 mm odkre¢ srube (10) i obré¢ ptytke (11). Umiesé linke w
rowku uchwytu (12) i docisnij ptytkg (13). Nastepnie przeciagnij linke wzdtuz torowiska
i umiesc¢ jg w nastepnym uchwycie. Naprez linke (14) i docisnij ptytkg (15).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
21



PROMOTECH

WA Compact

Przejedz linijkg po wszystkich prowadnicach (16), obserwujgc warto$¢ wskazywang

przez linke na skali (17). Warto$¢ powinna by¢ jednakowa wzdtuz catej dtugosci. Jezeli

nie jest, skoryguj potozenie prowadnic (18) i sprawdz ponownie.

1 6 0 10 20 30 40 50 80 70

O O

©

©

)

17

18

80 90

)

Po ustawieniu, zdemontuj w kolejnosci odwrotnej uchwyty linki (7, 8) i linijke (2).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

22



PROMOTECH WA Compact

3.1.4. Montaz prowadnic w rowku dalszym

a) Montaz

Zamontuj prowadnice w rowku dalszym tak, jak w rowku blizszym (punkt 3.1.3 a).

b) Ustawienie prowadnic w rowku dalszym réwnolegle do listwy zebatej

Przejedz zespotem jezdnym po wszystkich prowadnicach (19). Zespét jezdny musi po-

ruszac sie ptynnie. Jezeli tak nie jest, skoryguj potozenie prowadnic (20) i sprawdz
ponownie.

\

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
23



PROMOTECH WA Compact

Jezeli wystepujg problemy z poruszaniem sie wozka po listwie zebatej, wykonaj na-
stepujgce czynnosci:

Kluczem szesciokgtnym 3 mm odkre¢ sruby. Zdejmij ostone boczng (22) i ostone
gorng (23) zespotu jezdnego.

UWAGA: Ostone gorng zdejmuj delikatnie, uwazajac na przewody.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
24



PROMOTECH WA Compact

Przesuwaj zespét jezdny po torowisku tak, aby zazebi¢ napedowe koto zebate z listwg
zebatg (25). Nastepnie dokre¢ sruby (24).

UWAGA: Nie zdejmuj zespotu jezdnego z torowiska! Grozi to uszkodzeniem pod-
zespotoéw.

Zamontuj w kolejnosci odwrotnej ostone gorng (22) i ostone boczng (23).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.1.5. Zamocowanie torowiska

Zgodnie z rozstawem otworow stopek torowiska, przygotuj otwory montazowe
@ 13 mm w stole roboczym. Orientacyjny rozstaw otwordw przedstawiono na rysunku.
Za pomocyg klucza szesciokgtnego 10 mm i klucza ptaskiego 18 mm, zamontuj

torowisko do otworéw montazowych uzywajgc $rub, podkfadek i nakretek.

~300 mm
EE| |
=3
Q.
._x _____________ HAb-----4
€ E
£ E
Q l
(1] [T] M12mm
E —= ——= @12,2mm
S ‘ 1 — @13 mm
o | |
. T @13 mm
T
. =
M12x50
e
g
o .
o
[e'e}
l
\ 3 £
i
. =
E . .
S Nastepna szyna
o -
& |
B hur
=

Przejedz zespotem jezdnym po catym torowisku. Zespot jezdny musi poruszac sie

ptynnie. Jezeli tak nie jest, wykonaj ponownie kroki z punktéow 3.1.3 b) i 3.1.4 b).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.2. Montaz maszyny

Wsporniki podajnika drutu

M12x70 (x4) Stup
@ 12,2 mm .
@ 13 mm (x4) ﬁ g
®

M12x40 (x4) o ﬁ
9

@12,2mm (x4) @ ﬁ ’ | ®

®

@ 13 mm (x4) ® ‘

e

ZJ

rovo000000PPCO OO0 OD

M5x70 (x4) 4 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
27



PROMOTECH WA Compact

3.3. Przygotowanie

Zaleznie od podtaczonych elementéw, mozliwe jest uzyskiwanie roznych konfiguraciji
maszyny.

a) Konfiguracja podstawowa
Zmontuj uchwyt palnika wykorzystujgc dotgczone watki, wsporniki i kostki zaciskowe.

W uchwycie oscylatora umie$s¢ zmontowany uchwyt palnika (1).

Jezeli chcesz zwiekszy¢ zasieg palnika, zamontuj dtugi uchwyt oscylatora.
W tym celu, za pomocg klucza szes$ciokatnego 2,5 mm, odkre¢ cztery sruby (2), zdej-
mij standardowy uchwyt i zdemontuj rekojesc¢ (3). Tymi samymi Srubami zamontuj dtugi

uchwyt oscylatora (4). Zamontuj na nim rekojesc¢ (5).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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a) Konfiguracjarozszerzona

Funkcja Podtaczone elementy

Mozliwo$¢ regulacji wysokosci palnika (0$ Z) za | Modut osi Z

posrednictwem panelu przenosnego.

Sledzenie ztagcza w osi Y. Oscylator jest automa- | Czujnik $ledzacy
tycznie przesuwany tak, aby utrzymaé wiasciwg

pozycje palnika nad zigczem.

Sledzenie ztagcza w osi Y i Z. Oscylator i modut | Czujnik $ledzacy

osi Z sg automatycznie przesuwane tak, aby utrzy- | Modut osi Z

mac wtasciwg pozycje nad ztgczem.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Modut osi Z zamontuj w uchwycie oscylatora (1).
Zmontuj czujnik. Zmontowany czujnik umies¢ w uchwycie modutu osi Z (2).
Jezeli modut osi Z nie jest uzywany, zmontowany czujnik umies¢ w uchwycie oscyla-

tora (3).

A Ustaw czujnik sledzacy odpowiednio do kierunku jazdy.

Kierunek jazdy

Kierunek jazdy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Aby uzyc¢ innej koncowki czujnika, kluczem szesciokatnym 2 mm poluzuj wkret (4) i
wyjmij zainstalowany pret czujnika (5). Nastepnie zamontuj pret w czujniku i dokre¢

wkret.

Koncowka z kulkg stuzy do sledzenia ztgczy typu doczotowego i pachwinowego bez
spoin sczepnych. Geometria ztgcza przygotowanego do spawania musi umozliwiaé

stabilne prowadzenie kulki.

Koncowka z widetkami stuzy do Sledzenia ztgczy typu pachwinowego ze spoinami

sczepnymi i do spawania wielosciegowego.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Zachowaj odlegtos¢ miedzy palnikiem a czujnikiem, aby ochroni¢ kohcowke czujnika
przed odpryskami spawalniczymi. Pochyl pret czujnika wzgledem ztgcza tak, aby na-
pig¢ pret. Koncowke ustaw, jak pokazano.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.1. Podtaczenie

Upewnij sie, ze przetgcznik zasilania jest ustawiony na ,,0”. Potgcz portal z oscylato-
rem przewodem 3 m. Nastepnie podtgcz panel przenosny do oscylatora za pomoca
przewodu 10 m.

Przewodem 0,8 m potgcz oscylator z modutem osi Z. Nastepnie, za pomocg prze-
wodu 1 m podtgcz czujnik Sledzgcy do modutu osi Z. Jesli modut osi Z nie jest uzy-

wany, czujnik potgcz z oscylatorem przewodem 1 m.

Upewnij sie, ze przewody sg podigczone wtasciwie. Uporzadkuj
przewody tak, aby nie blokowaty ruchu maszyny.

Uchwyt przewodéw

Przewdd 0,8 m

Przewdéd 3 m

Bez modutu osi Z

Przewdéd 1 m

Przewdd 10 m

DOBRZE v/

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.1. Podtaczenie do obwodéw spawalniczych

Przed podtgczeniem przeczytaj instrukcje obstugi urzgdzenia spawalniczego i upewnij
sie, ze daje ono takg mozliwos¢. Kabel zajarzenia tuku podtgczaj wytgcznie do stykow
odpowiedzialnych za sterowanie zajarzeniem tuku w gniezdzie zdalnego sterowania
urzagdzenia spawalniczego. Upewnij sie, ze urzgdzeniu spawalniczym sterowanie cy-
klem spawania jest ustawione w dwutakt. Skutkiem ustawienia na czterotakt bedzie

nieprawidtowe dziatanie sterowania zajarzeniem tuku.

Nie podiaczaj do gniazd innych niz do zdalnego sterowania zajarze-
niem tuku, wskazanych przez producenta urzadzenia spawalni-

A czego. Nieprawidtowe podpiecie kabla zajarzenia tuku do urzadze-
nia spawalniczego moze skutkowaé trwatym uszkodzeniem ma-

szyny!

Maszyne mozna podtgczy¢ do urzgdzenia spawalniczego (spawarka, podajnik drutu).
Nalezy upewni¢ sie, ze urzgdzenie wysyta sygnat start-stop (patrz instrukcja dostar-
czona przez producenta).

Upewnij sie, ze kabel zajarzenia tuku jest podtgczony prawidtiowo. Podtgcz ma-
szyne do zasilania i ustaw przetgcznik zasilania na ,I”. Nastepnie ustaw przetgcznik
zajarzenia tuku na TEST. Wynikiem tego powinno by¢ zajarzenie tuku na utamek se-
kundy.

Podajnik drutu montuj wykorzystujgc oznaczone na ponizszym rysunku otwory

montazowe. Upewnij sie, ze podajnik jest stabilnie zamocowany.

Otwory montazowe

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.2. Obstuga

Upewnij sie, ze wszystkie wytgczniki awaryjne sg odblokowane. Ustaw wszystkie prze-

tgczniki panelu przenosnego (kierunku jazdy, zajarzenia tuku, oscylacji) na ,O”.

Ustaw przetgcznik zasilania na ,I”, aby wtgczy¢ maszyne.

Aby zatrzymac¢ uruchamianie i odczyta¢ wersje oprogramowania, wcisnij i przytrzymaj

jeden z przyciskow nawigacyjnych. Po zwolnieniu przycisku i zatadowaniu uktadu ste-

rowania wyswietli sie ekran gtowny.

Wytacznik awaryjny

[[ Przycisk nawigacyjny 1
Przycisk nawigacyjny 2
Tryb pracy

Faadd {m
e - I L)

tCod tlel b 23
— o B

G 1 B 2 B =
SR At i H

Wm @R EY el R T

Przetgcznik kierunku
(prz6d/Oftyt)

Przetgcznik oscylacii
(TEST/ON)

WA Compact

Przetagcznik zajarzenia tuku (TEST/O/)

Dokument chroniony prawem.
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W tab. 1 podano znaczenie symboli wyswietlanych z prawej strony ekranu gtéwnego.

Tab. 1. Symbole informujgce o podtgczonych modutach

Opis

Symbol

Modut osi Z.

Czujnik sledzacy.

Za pomocg pokretet ustaw wymagane parametry (tab. 2). Obré¢ pokretto w prawo, aby

zwiekszy¢ warto$¢ parametru. Obro¢ w lewo, aby zmniejszy¢ wartosc.

Tab. 2. Parametry widoczne na ekranie gtownym

Parametr

Wartos¢

Opis

Sposéb regulacji

&

Od -5,60 do +5,60 cm
[krok: 0,02]

Przesuniecie srodka oscylaciji.

FE
Obrét @

0-5 s [krok: 0,1]

(przy wytaczonym Sle-
dzeniu)

0,2-5 s [krok: 0,1]
(przy wigczonym $Sle-
dzeniu)

Czas zatrzymania oscylacji w
potozeniu lewym.

Wecisnigcie i przytrzymanie

|
s

i obrét

0-5s
[krok: 0,1]

Czas zatrzymania oscylacji w
potozeniu sSrodkowym.

Wecisnigcie i przytrzymanie

i obrot '/

0-5 s [krok: 0,1]

(przy wytaczonym S$le-
dzeniu)

0,2-5 s [krok: 0,1]
(przy wigczonym $Sle-
dzeniu)

Czas zatrzymania oscylacji w
potozeniu prawym.

Wcisniecie i przytrzymanie

\

( I
i obrét =/

0,1-11,8 cm
[krok: 0,1]

Szerokosé oscylacii.

10-200 cm/min

Predkosc¢ oscylacji (bez podia-

[krok: 5] czonego modutu osi Z).
Predkos¢ oscylacji (z podigczo-
nym modutem osi Z).

0-250 cm/min Predkosc.

[krok: 1]

Przejazd z maksymalng predko-
$cig w kierunku ustawionym
przetgcznikiem kierunku.

Od -2,5do +2,5 cm
[krok: 0,02]

Wysokos¢ palnika (z podtgczo-
nym modutem osi Z).

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Parametr |Wartosé

Opis

Sposadb regulacji

Od —-100 do 100%

Wychylenie preta czujnika
w 0si Y (rzeczywiste/poczat-
kowe).

Wychylenie rzeczywiste regu-
lowane automatycznie. Wy-
chylenie poczgtkowe usta-
wione w momencie napiecia
preta czujnika.

Od -100 do 100%

Wychylenie preta czujnika
w osi Z (rzeczywiste/poczat-
kowe).

Wychylenie rzeczywiste regu-
lowane automatycznie. Wy-
chylenie poczatkowe usta-
wione w momencie napiecia
preta czujnika.

cm
inch

Jednostka miary.

i \

[ |
Obrot @ po wejsciu do wia-
Sciwego ekranu ustawien

Aby ustawi¢ pozostate parametry, nalezy upewnic¢ sie, ze przetgcznik kierunku jest

ustawiony na ,,0”. Nastepnie wcisnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne przez trzy

sekundy, aby wyswietli¢ pierwszy ekran ustawien.

=ii||qm|!!ir

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Aby przejs¢ do kolejnego ekranu ustawien, wcisnij prawy przycisk nawigacyjny. Aby
przejs¢ do ekranu poprzedniego, wcisnij lewy przycisk nawigacyjny.
Za pomocg pokretet ustaw wymagane parametry (tab. 3).

Tab. 3. Parametry widoczne na ekranach ustawien

Parametr |Wartosé Opis Sposob'_
regulacji
Rodzaj sciezki spawania. Obroét
s . . . r'//_r\‘
Tréjkat. Maszyna jedzie tylko podczas trwania \@J
s o b oscylacji. Podczas zatrzymanej oscylacji, maszyna |
h jest zatrzymana i wypetniony zostaje krater.

| Trapez. Maszyna jedzie caty czas, takze podczas
v # |zatrzymanej oscylacii.

Prostokat. Maszyna jedzie tylko podczas zatrzy-
manej oscylacji w potozeniu lewym i prawym. Pod-
czas trwania oscylacji, maszyna jest zatrzymana.
Podczas zatrzymanej oscylacji w potozeniu $rod-
kowym maszyna wypetnia krater.

L
L

Zachowanie po aktywacji wytgcznika krancowego. |Obrot

Zatrzymuje maszyne i tuk spawalniczy. Aby konty- "@)
nuowac, ustaw przetgcznik kierunku na ,0”. To wy-
kona odjazd maszyny o 10 mm i usunie symbol in-
formacyjny.

Zatrzymuje tuk spawalniczy i wykonuje powrot ma-
szyny do pozycji poczgtkowej, od ktérej rozpoczat

sie ruch. Aby kontynuowac¢ po osiggnieciu pozycji

poczgtkowej, nalezy ustawi¢ przetgcznik kierunku

na ,O”, co usunie symbol informacyjny.

Zatrzymuje maszyne i fuk. Aby kontynuowaé, po-

stap jak w punkcie 1 lub 2.

1) Wecisnij F1, F2 lub F3, aby wykona¢ powrét ma-
szyny do pozycji poczgtkowej, od ktérej rozpo-
czat sie ruch.

2) Ustaw przetgcznik kierunku na ,,0”, aby wyko-
na¢ odjazd maszyny o 10 mm.

Spawanie przerywane. Obrot
r"/ \
Wytaczone. Maszyna spawa w sposob ciggty. ‘@‘

.....

Wigczone. Aktywuje parametry spawania przery-
wanego. Nie ustawiaj ich na zero, aby spawac w
sposob ciggly. Zamiast tego, spawanie przerywane
nalezy wytgczyc.

-1 T
g

0-100 cm Dtugos¢ spoiny (parametr dostepny tylko przy wig-
[krok: 0,1] czonym spawaniu przerywanym). ‘

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Parametr |Wartosé Opis Sposob'_
regulacji
LUB
~10-100 cm Dtugos$¢ przeskoku przed spawaniem. Wcisniecie,
8 |[krok: 0,1] przytrzyma-
nie i obrot
@
\\\7//}
~|0-100 cm Dtugosc¢ przeskoku miedzy spoinami (do spawania | Obrot
* | [krok: 0,1] | przerywanego). (@)
R
100-999 cm |Droga catkowita. Po osiggnieciu drogi catkowitej Obrot lub
o0 maszyna zachowuje sie tak, jak po aktywacji wy- YY,Q!%”IQCIG

[krok: 1]

tacznika krarncowego.

0-10 cm
[krok: 0,1]

Dtugos¢ spawania wstecznego (parametr dostepny
tylko przy wtgczonym spawaniu przerywanym).

LUB

0-30s

[krok: 0,1]

Czas wypetnienia krateru przed spawaniem.

Wcisniecie,
przytrzyma-

Czas wypetnienia krateru po koncu spoiny (para-
metr dostepny tylko przy wtgczonym spawaniu

przerywanym).

LUB

Czas wypetnienia krateru po spawaniu.

Wocisniecie,
przytrzyma-
nie i obrot

Zachowanie przekaznika zajarzenia tuku podczas
wypetniania krateru (do spawania przerywanego).

Wytgczony. Zrodto spawalnicze zmniejsza prad
luku podczas wypetniania krateru. Czas wypetnie-
nia krateru musi by¢ wiekszy lub rowny czasowi
wygaszania tuku ustawionemu w zrédle spawalni-
czym.

Wigczony. Zrédio spawalnicze uzywa maksymal-
nego pradu podczas wypetniania krateru.

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Parametr |Wartosé Opis Sposob'_
regulacji

Automatyczne $ledzenie ztgcza spawalniczego (re-
gulacja parametru mozliwa tylko przy podtgczonym
czujniku sledzgcym). Ustawienie Z, YZ (wymagany
modut osi Z) lub Y umozliwia tez reczng korekte
poczatkowego potozenia palnika z poziomu ekranu
gtébwnego pokrettem F1.

Wyltaczone. Zigcze spawalnicze nie bedzie $le-
dzone automatycznie. Mozliwa jest jednak reczna
korekta potozenia palnika w osi Y podczas spawa-
nia (tez w osi Z jesli podtgczony jest modut osi Z).
Tryb pracy: T Rk = [HFE

Automatyczne Sledzenie tylko w osi Y.
Tryb pracy: T Rk & 4,

Automatyczne sledzenie tylko w osi Z.
Tryb pracy: TRk = 2

Automatyczne sledzenie w osiach Y i Z.
Tryb pracy: T EE & W

brot

©
\\ S

LUB

Czutos$¢ uktadu sledzenia.

gl .

Normalna.

Niska. Palnik dopasowuje sie wolniej do zlgcza
spawalniczego.

Wysoka. Palnik dopasowuje sie szybciej do ztgcza
spawalniczego.

Wocisniecie,
przytrzyma-
nie i obrét

®
\\_,,/

merem. Numer 1 to konfiguracja fabryczna.

ifETitiE|em System jednostek. Metryczny lub calowy. Obrot
inch (@)

NS

= 1-10 Weczytuje ustawienia zapisane pod wybranym nu- | Obrot

Default, Filler,
Linear, Root,
Segment, Top

Nazwa do opisu ustawien.

Wocisniecie,
przytrzyma-
nie i obrot

1-10

Nowy numer do zapisania ustawien.

Zapisuje wszystkie biezgce ustawienia pod wybra-
nym numerem.

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Parametr |Wartosé Opis Sp°S°b..
regulacji

Zapisuje wszystkie biezgce ustawienia pod nume- |Wcisnigcie
ey

rem wyswietlanym w e

Aby wyjs¢ do ekranu gtbwnego, nalezy wcisng¢ i przytrzymac oba przyciski nawiga-
cyjne przez trzy sekundy.
Aby maszyna sterowata palnikiem, ustaw przetgcznik zajarzenia tuku na ,I”.

Jesli przetacznik zajarzenia tuku jest ustawiony na ,,I”, to palnik
zacznie spawa¢ natychmiast po wybraniu kierunku jazdy.

Przetgcznikiem kierunku wybierz kierunek jazdy. Wtedy maszyna zacznie jazde
zgodnie z ustawionymi parametrami, a status i & & i zmieni sie naE w i i1 8. Pa-
rametry ekranu gtbwnego mozna regulowa¢ w kazdym momencie pokrettami. Para-
metry ekrandw ustawien mozna zmienic tylko po zatrzymaniu maszyny.

Aby zatrzymadé ruch, ustaw przetgcznik kierunku na ,O”.

Po skonczeniu pracy przetgcznikiem zasilania wytgcz maszyne. Nastepnie odtgcz

maszyne od sieci elektryczne;.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.3. Wczytywanie, zapisywanie i aktualizowanie ustawien

Ustaw przetacznik kierunku na ,0O”.

Wecisnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne

przez trzy sekundy. Wyswietli sie pierwszy ekran usta-
wien.

Wciskaj prawy przycisk nawigacyjny , aby przejsc
do wskazanego ekranu ustawieh.
Numer w i

oznacza ustawienia biezgce.

Wczytywanie

7e1)
Obracaj @ aby wczytaé ustawienia zapisane pod wybranym numerem.

Wecisnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne przez trzy sekundy, aby wyjs¢ do

ekranu gtéwnego.

Zapisywanie

7N
(Opcjonalnie) Wcisnij, przytrzymaj i obracaj @ aby wybra¢ nazwe (Default, Filler, Linear,
Root, Segment, Top).

7N
Obracaj @ aby wybra¢ numer od 1 do 10.

(=)
Wecisnij @ aby zapisa¢ wszystkie biezgce ustawienia pod wybranym numerem.

Wcisnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne przez trzy sekundy, aby wyj$¢ do

ekranu gtéwnego.

Aktualizowanie

r("j\

Wcisnij \\U/J, aby zapisa¢ wszystkie biezgce ustawienia pod numerem wyswie-
A; ™l
ey

tlanym w e

Wcisnij i przytrzymaj oba przyciski nawigacyjne przez trzy sekundy, aby wyj$¢ do

ekranu gtéwnego.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.4. Rozwigzywanie problemoéw

Komunikat Problem Rozwiazanie

Wyltgcznik krancowy aktywowany pod- |Ustaw przetgcznik kierunku na
czas ruchu. ,O”.
Wytacznik krancowy aktywny w mo- Przesun maszyne, aby zwolni¢
mencie wigczenia zasilania. wytgcznik krancowy.

i3 | Przefgcznik kierunku nie ustawiony na |Ustaw przetgcznik kierunku na
,O” W momencie wigczenia zasilania. |,0”.

EiHRIMEG HT | Przetgeznik zajarzenia tuku ustawiony | Ustaw przetgcznik zajarzenia
na TEST w momencie wtgczenia zasi- |tuku na ,O”.

lania.
BIFARMING It |Przetgcznik oscylacji ustawiony na Ustaw przetacznik oscylacji na
TEST w momencie wigczenia zasila- ,O”.
nia.
1™ |Koncoéwka czujnika wypadta ze ztgcza |Ustaw przetgcznik kierunku na
spawalniczego podczas $ledzenia i ,0”. Upewnij sie, ze pret czuj-
przy aktywnym tuku spawalniczym. nika jest napiety wiasciwie. Uzy-
waj koncowki wiasciwej do apli-
kacji.
LIARMIMG 5 | Uchwyt oscylatora osiagnat skrajng po- |Ustaw przetacznik kierunku na
zycje. ,0”. Ustaw przetgcznik oscylacji
na ,,0”. Skoryguj ustawienie
belki.

7=\
Obracajgc @ ustaw uchwyt
oscylatora w pozycji odpowied-
niej do dalszej pracy.

Brak komunikacji. Upewnij sig, ze przewody sg
podtgczone wiasciwie.

Uszkodzenie sterownika. Skontaktuj sie z serwisem
w celu sprawdzenia i naprawy

Przecigzenie silnika. Popraw utozenie przewodow,
aby nie blokowaty maszyny.
Usun przeszkody blokujgce.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. KONSERWACJA

Co dzien:

1. Oczysc¢ dysze palnika i wymien, jesli jest uszkodzona.

2. Oczys¢ maszyne z zanieczyszczen powstatych w wyniku spawania.

3. Oczysc zewnetrzne powierzchnie prowadnic.

4. Upewnij sie, ze palnik i czujnik sg zamocowane prawidtowo.

5. Upewnij sie, ze prawidtowy jest stan przewodow elektrycznych i potgczen przewo-
dow spawalniczych.

6. Upewnij sie, ze wytgczniki awaryjne i krancowe dziatajg prawidtowo.

Co miesiac:

1. Upewnij sie, ze pokretta i przetgczniki dziatajg prawidtowo. Wymien, jesli sg luzne
lub uszkodzone.

2. Dokrec sruby, jesli sg luzne.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. AKCESORIA

5.1. Uchwyty palnika, zarzutki, watki

Numer czesci:
UCW-0754-07-00-00-0

palnika z zaciskiem 16—22 mm

Numer czesci:
UCW-0523-84-00-00-0

Numer czesci:
UCW-0476-27-00-00-0

a z zaciskiem 16-22 mm

Numer czesci:
UCW-0476-06-00-00-0

Numer czesci:
UCW-0752-07-00-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Dtugi uchwyt palnika z zaciskiem 16—22 mm

Numer czesci:
UCW-0466-22-00-00-0

Numer czesci:
ZRZ-0752-07-01-00-0

Zacisk palnika 16-22 mm

Numer czesci:
ZCS-0476-06-01-00-0

Zarzutka palnika 22-35 mm

Numer czesci:
ZRZ-0466-19-00-00-0

Krotki watek

Numer czesci:
WLK-0476-20-01-00-0

Diugi watek

Numer czesci:
WLK-0466-04-10-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.2. Oscylator katowy

Umozliwia oscylacje katowg palnikami MIG/MAG.

Sposob obstugi i montazu jest opisany w oddzielnej instrukcji.

Numer czesci (oscylator):
0SC-0799-01-00-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH Sp. z o0.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:
Portal spawalniczy WA Compact

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:

e PN-ENISO 12100: 2012

e PN-EN 60204-1: 2018

e PN-EN ISO 13854:2020

e PN-ENISO 13857: 2020

e PN-EN IEC 61000-6-2: 2019
e PN-EN IEC 61000-6-4: 2019

i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Ot

Artur Zawadzki
Prezes Zarzadu

Biatystok, 11 maja 2024

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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7. OCHRONA SRODOWISKA

To urzgdzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19/UE
symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie oznakowanie infor-
— muje, ze sprzet ten po okresie jego uzytkowania nie moze by¢ umieszczany
tgcznie z innymi odpadami pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Uzytkownik jest
zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego sprzetu, w tym lokalne
punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system umozliwiajgcy
oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowi-
ska naturalnego konsekwenciji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikéw niebezpiecznych

oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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8. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialno$ci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest po-

wiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. z 0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane w orygi-
nalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwa-
rancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg spedycyjng
do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym uzgodnieniu i usta-
leniu wiasciwej firmy kurierskiej.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniktych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzadzenia;

f) uszkodzenh wyniktych ze statego przecigzenia urzadzenia;

g) uszkodzen wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwaciji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatoéci: rolek, osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulaciji;

k) roszczen z tytutu parametréow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne z po-
danymi przez producenta;

) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomie-
nia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnej
naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie naj-
krotszym czasie.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji ob-
stugi;

d) uzywania niewfasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z niezaznajomienia sie z in-
strukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesytki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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0.02 / 15 kwietnia 2025

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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