
MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PROCESÓW SPAWALNICZYCH

System umożliwia spawanie kołnierzy i elementów złącznych, takich jak kolana, trójniki itp. 
Oprogramowanie zapewnia pracę zarówno w cyklu manualnym jak i automatycznym.
Modułowa konstrukcja pozwala na wszechstronne zastosowanie i łatwe konfigurowanie systemu 
na wiele sposobów, w zależności od potrzeb i wymaganych aplikacji takich jak spawanie z oscylacją, 
napawanie i wiele innych.

MODUŁOWY SYSTEM SPAWANIA OBWODOWEGO

DANIE TECHNICZNE WP-750 WP-300

Zasilanie  3×400 V, 50/60 Hz 220–240 V, 50–60 Hz 

Prędkość obrotowa 0,02–1,4 obr/min 0,02–2,4 obr/min

Nośność 750 kg 300 kg

Kąt pochylenia 0–135° 0–90°

Regulacja pochylania zmotoryzowana ręczna 

Średnica tarczy 920 mm 630 mm

Maksymalny prąd 
spawania 550–600 A 400 A

Masa 800 kg 200 kg

SYSTEM SPAWANIA OBWODOWEGO 

	� Wspornik rolkowy rury

	� Czujnik  
śledzenia styku

	� Zmotoryzowana oś Z

	� Oscylator liniowy 
/ oś zmotoryzowana 

	� Oscylator  
wahadłowy OSC8 
(opcja)
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	� Panel sterownia dostarczany razem 
z pozycjonerem umożliwia regulację  
takich funkcji spawania jak:
•	 szerokość, prędkość i czas 

opóźnienia oscylacji
•	 pionowa pozycja palnika
•	 śledzenie rowka

	� Stojak palnika:
   Służy do mocowania palników MIG/MAG oraz pozostałych elementów systemu

	� Korzyści
•	 Łatwe i precyzyjne pozycjonowanie palnika na 

elemencie obrabianym za pomocą panelu sterującego
•	 Szeroki zakres ustawień oscylacji liniowej
•	 Śledzenie rowków umożliwia aktywną kompensację 

pozycji palnika w pionie i poziomie z oscylacją i bez 
oscylacji

MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PROCESÓW SPAWALNICZYCH
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