ZALCO MECHANIZACJA | AUTOMATYZACJA PROCESOW SPAWALNICZYCH

WA Compact to zaawansowany i wszechstrony system spawalniczy przeznaczoy do
wykonywania spoin ciggtych i przerywanych, czotowych i pachwinowych metoda MIG/MAG.

System zapewnia wydajne $ledzenie zlgcza spawalniczego w celu aktywnej kompensacji
potozenia palnika w pionie i poziomie z oscylacja lub bez.

Idealnie nadaje sie do zastosowan przemystowych, sprawdzi sie zarobwno w warsztatach jak i
duzychzaktadach. Zapewniawydajngiprzyjazng prace. Awszystko to przy stosunkowo nieduzych
naktadach finansowych w poréwnaniu do petnowymiarowych stanowisk spawalniczych typu
stupowysiegnik lub portal spawalniczy.
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B Opcjonalna mozliwos¢ przedtuzenia

torwiska sekcjami po 2 metry do 20 m.
MODULOWY SYSTEM PRECYZJA |
TOROWISKA WYDAJNOSC

B [ntuicyjne i ergonomiczne sterowanie:
wygodny pilot zdalnego sterowania, fatwo
dostepne i intuicyjne pokrettasterujace,
mozliwo$¢ regulacji bez koniecznosci
podnoszenia przytbicy spawalnicze;j.

B MOZLIWOSCI SPAWANIA
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SYSTEM do automatyzacji ég |
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SYSTEM torowy do automatyzacji procesow spwalniczych

Mozliwosci systemu WA Compact

TROJKAT. Maszyna jedzie tylko podczas trwania
oscylacji. Podczas zatrzymanej oscylacji, wozek jest
zatrzymany i wypetniony zostaje krater.
/\_\_/ TRAPEZ. Maszyna jedzie caty czas, takze podczas
zatrzymanej oscylacji.

KWADRAT. Maszyna jedzie tylko podczas
zatrzymanej oscylacji w potozeniu lewym i

{ ° { prawym. Podczas trwania oscylacji, wozek jest

zatrzymany. Podczas zatrzymanej oscylacji w
potozeniu srodkowym wézek wypetnia krater.

DANE TECHNICZNE SYSTEMU WA COMPACT

Zasilanie 1~220-240V / 50-60 Hz

Moc 200 W

Uchwyt palnika MIG/MAG

Rozmiar palnika MIG/MAG 16-22 mm

Predkos¢ pozioma jazdy 0,05 - 2,5 m/min

Standardowa dtugos¢ przejazdu palnika 35m

Standardowa dtugos¢ torowiska 4m

Przedtuzane torowisko opcja do dtugosci 20 m : ) - oo
Rodziaj oscylatora liniowy I, oo

spawanie ciagte, tréjkat,

Geometria oscylacji
ylad trapez, kwadrat

Szerokos¢ oscylacji 0-11,4cm

Czas przytrzymania oscylacji 0-5s

Predkosc¢ oscylacji 0,1-2m/min
Maksymalna sita uciaggu oscylatora 50N
Waga z torowiskiem 4 m 484 kg

B Standardowe wyposazenie

« Ramie spawalnicze WA

+ 4-metrowe torowisko

« Przewdd do zajarzenia tuku

+ Zdalny panel sterowania

» Zestaw 4 przewodéw sygnatowych
« Czujnik sledzenia

+ Uchwyt palnika

+ Dtugi uchwyt oscylatora

+ Klucz imbusowy 1,5mm i2 mm

+ Instrukcja obstugi
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