
PPCM 650 i  1500 to sterowane numerycznie maszyny CNC przeznaczone 
do 3D cięcia i fazowania rur z obu końców, z wykorzystaniem palnika tlenowego 
lub plazmowego. Zaawansowana konstrukcja i wysokiej jakości komponenty 
zapewniają szybkie, wydajne i precyzyjne cięcie na najwyższym poziomie.            
Model PPCM‑1500 wyróżnia się intuicyjnym, przyjaznym dla użytkownika oprogramowaniem, 
wyposażonym w zestaw standardowych makr odwzorowujących typowe kształty cięcia. 
Zintegrowana biblioteka umożliwia parametryczne definiowanie standardowych połączeń 
rurowych oraz szybkie programowanie bezpośrednio z panelu sterowania, po krótkim szkoleniu. 
Połączenia rurowe mogą być również przygotowywane zdalnie w biurze, co utrzymuje maszynę w 
stałej pracy, zwiększa wydajność procesu i ogranicza przestoje.

PPCM
WYPALARKA DO PROFILOWEGO 
CIĘCIA RUR

	� Łatwy dostęp do zaworów 
gazowych.

	� Automatyczna kompensacja prędkości 
cięcia, zależnie od grubości materiału, kąta 
nachylenia palnika oraz kierunku cięcia, 
zapewnia najwyższą jakość obróbki.

	� Przyjazne dla użytkownika oprogramowanie, 
w tym biblioteka makr obejmująca większość 
typowych kształtów cięcia.

 sztywna 
konstrukcja

PRECYZJA I 
WYDAJNOŚĆ

Wsparcie serwisowe 
on-line

System znakowania 
rur

MECHANIZACJA I AUTOMATYZACJA PROCESÓW SPAWALNICZYCH

OD 50 to 650 mm
OD 100 to 1524mm

Masa rury
do 10 000 kg

Max.  dł. rury
6 lub 12 m (opcja)

cięcie 3D tlenem
 lub plazmą ± 45°

CAD/CAM połączenie 
Lantek Flex 3D Tubes 

(opcja)

Grubiość cięcia
3 - 50 mm

Max. kąt cięcia 45°

	� Układ odprowadzania spalin 
(opcja)
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SYSTEM STEROWANY CNC DO KSZTAŁTOWEGO CIĘCIA RUR

Możliwości systemu PPCM

DANE TECHNICZNE SYSTEM     PPCM 650 / 1500

Średnica zewnętrzna rury
PPCM 650 

PPCM 1500
50 - 650 mm

100 - 1524 mm

Maks. długość rury 6 000 lub 12 000

Maks. waga rury do 10 000 kg

Grubość ścianki 3 - 50 mm

Maks. kąt cięcia
± 45° lub ± 70° (opcja 
przy cieciu gazowym)

Metoda cięcia
Plazma (opcja)

Acetylen (opcja)
Propan (opcja)

Metoda zajażania: gazowe 
/ plazma

Reczne 
/ automatyczne

Wspornik podparcia rury
2 szt. do rur 6 000 mm

4 szt. do rur 12 000 mm

Mechanizm kompensacji 
owalu pionowego

TAK standard

Wentylacj szafy sterowniczej Opcja 

Język menu Polski i inne (multi)

Transfer danych NC z CAD 
przez Lantek

Opcja 

System odciągu i 
oczyszczania spalin

Opcja

System znakowania Opcja

Cięcie tlenowo-gazowe (acetylen lub propan)

Cięcie plazmą 

Kąt cięcia do 70° przy cięciu tlenowo-gazowego

System odciągu i filtracji dymu 

System znakowania: 
- numery części
- oznaczenia
- linie cięcia
- linie szlifowania


