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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

1. INFORMACJE OGOLNE
1.1. Przeznaczenie

Wiertarka PRO-50/2 ATEX stuzy do wiercenia otworéw o $rednicy do 50 mm frezami
trepanacyjnymi lub otworow o srednicy do 23 mm wierttami kretymi.

Mozliwe jest wiercenie na zewnagtrz rur o minimalnej Srednicy 250 mm po
uprzednim sprawdzeniu poprawnosci zamocowania za pomocg wskaznika.

Wiertarka spetnia wymogi dyrektywy Il 2G Ex h [IC 135°C (T4) Gb 1l 2D Ex h 1lIB
T135°C Db i moze pracowac w strefach zagrozonych wybuchem.

Podstawa magnetyczna mocuje wiertarke do powierzchni ferromagnetycznych. To
zapewnia poprawng prace wiertarki i bezpieczenstwo operatora. tancuch chroni

wiertarke przed upadkiem w razie utraty mocowania.

1.2. Dane techniczne

Cisnienie 6 bar
Wtyk CEJN 410 DN 10,4 GZ 3/8"
BSPT na szybkozigcze

Przytacze pneumatyczne

Moc 800 W
Zuzycie powietrza 1400 I/min
Chwyt wrzeciona MT2
Chwyt narzedzia 19 mm Weldon
Maksymalna srednica wiercenia frezem

. 50 mm
trepanacyjnym TCT
Maksymalna srednica wiercenia frezem

X 45 mm
trepanacyjnym HSS
Maksymalna srednica wiercenia wierttem kretym 23 mm
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 51 mm
Skok 150 mm
Sita mocowania 9500 N

(podtoze o grubosci 25 mm i chropowatosci Ra = 1,25)
Wymiary podstawy magnetycznej 66,5 mm x 90 mm x 192,5 mm
190 obr./min (bieg I)
290 obr./min (bieg I1)
330 obr./min (bieg I)
500 obr./min (bieg II)

Predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia

Minimalna grubos$¢ materiatu roboczego* 8 mm
Minimalna $rednica rury* 250 mm
Poziom hatasu Powyzej 70 dB
Dopuszczalna temperatura otoczenia 0-40°C
Masa 24,5 kg

* zawsze nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢é zamocowania za pomocag wskaznika

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC®

PRO-50/2 ATEX

1.3. Zakres dostawy

1 | Wiertarka 1 szt.
2 | Skrzynia 1 szt.
3 Rekojesé 3 szt.
4 | Uchwyt freza MT2 1 szt.
5 | Lancuch z karabinczykiem 1 szt.
6 | Uktad chtodzenia 1 szt.
7 Szybkozigcze 1 szt.
8 | Sprezyna ochronna weza uktadu chtodzenia 1 szt.
9 | Wybijak MT2 1 szt.
10 | Klucz szesciokatny 5 mm 1 szt.
11 | Klucz szesciokatny 4 mm 1 szt.
12 | Klucz szesciokgtny 2,5 mm 1 szt.
13 | Klucz ptasko-oczkowy 8 mm 1 szt.
14 | Opakowanie na wyposazenie 1 szt.
— | Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

1.4. Wymiary
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-50/2 ATEX

1.5. Budowa

Przetacznik biegow (1 /11)

Butelka uktadu chtodzenia

Dzwignia zaworu butelki

Prowadnica ,
\
Uchwyt do przenoszenia

S

Suwak silnika
(MOTOR ON / OFF)

P
Waz ze sprezyng
ochronng

Uchwyt freza

°
Ostona przed wiorami >
Ogniwo do zamocowania tancucha

Podstawa magnetyczna

Przytgcze pneumatyczne

Przetgcznik podstawy magnetyczne;j
(MAGNET ON / OFF)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

2.

O h W N P

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nakaz przeczytania instrukcji obstugi

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Nakaz stosowania ochrony oczu

. Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i przejdz szkolenie BHP.

. Uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewnij sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewnij sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej.
. Zasilaj tylko powietrzem oczyszczonym i naolejonym. Upewnij sie, ze zrodto

powietrza ma zespot przygotowania powietrza (filtr, reduktor i smarownice). Nie

podigczaj powietrza przewodem bez szybkoztgcza.

. Nie przeno$ maszyny za przewody ani nie ciggnij przewodoéw. Grozi to

uszkodzeniem i powaznymi obrazeniami.

. Ustaw przetgcznik MAGNET na OFF przed przeniesieniem maszyny. Przenos

uzywajgc uchwytu do przenoszenia.

. Nie dopuszczaj os6b nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

9. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zrédta

10.

11.

12.
13.

14.

15.

powietrza, przewodu zasilajgcego, przytgcza, szybkoztgcza i narzedzi.

Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze zadna czes¢ nie jest peknieta lub zle
zamocowana. Upewnij sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw
na prace maszyny.

Nie dopuszczaj do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na mroz, deszcz
lub Snieg. Chron przewdd zasilajgcy przed storicem.

Nie przebywaj ponizej maszyny bedgcej na wysokosci.

Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Mocuj frez trepanacyjny wkretami dociskowymi. Usun klucze ze strefy roboczej
przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywaj narzedzi stepionych lub uszkodzonych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.

24,

25.

26.
27.

28.
29.
30.
31.

32.
33.

34.

Odtgcz przewdd zasilajgcy przed montazem i demontazem narzedzi. Narzedzia
montuj i demontuj w rekawicach.

Freza trepanacyjnego bez pilota uzywaj tylko do wiercenia otworow przelotowych
niepetnych. Nie uzywaj uchwytow freza bez sprezyny.

Nie wier¢ otworéw o $rednicy lub gtebokosci innej niz podano w danych
technicznych.

Nie uzywaj na powierzchniach chropowatych, nieréwnych, niesztywnych,
pokrytych rdzg, farbg, widrami lub brudem.

Mocuj maszyne tancuchem do konstrukcji stabilnej. tancuch mocuj za ogniwa
wiertarki lub za uchwyt do przenoszenia. tancuch nie moze by¢ luzny. W miare
mozliwosci owin tancuch wokot elementu wierconego.

Nie uzywaj jesli prowadnice sg wyregulowane niewfasciwie.

Nie uzywaj jesli na prowadnicach nie ma smaru.

Nie zaleca sie pracy na podtozu cienszym niz 8 mm. Sita mocowania zalezy od
grubosci podtoza i na cienkich blachach jest znacznie nizsza.

Przed kazdym ustawieniem maszyny, przetrzyj podtoze gruboziarnistym papierem
Sciernym. Upewnij sie, ze caty spod podstawy przylega do materiatu.

Upewnij sie, ze maszyna jest poprawnie zamocowana do podtoza odczytujgc
potozenie wskaznika zamocowania.

Stosuj ochrone wzroku i stuchu oraz odziez ochronng. Odziez nie moze by¢ luzna.
Nie dotykaj wiorow ani czesci ruchomych. Nie dopus¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu oczys¢ maszyne i narzedzie. Nie usuwaj widrow gotymi rekoma.
Odtacz przewdd zasilajgcy przed montazem/demontazem czesci i konserwacija.
Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawiaj pracujgcej maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, wyjmij narzedzie z uchwytu. Nastepnie zdejmij
maszyne ze stanowiska i sktaduj w bezpiecznym i suchym miejscu

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci Srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA
3.1. Montaz i demontaz uchwytu freza lub wiertta kretego MT2

Odtgcz przewdd zasilajgey i podnie$ ostone (1). Obréé rekojesci w prawo (2), aby
podnies¢ silnik. Suchg szmatkg oczys¢ wrzeciono i uchwyt freza (wiertto krete).
W rekawicach wt6z uchwyt freza (wiertto) do wrzeciona (3). Upewnij sie, ze palec
zabierakowy jest miedzy kotkiem a przytgczem (4). Nastepnie obré¢ uchwyt freza

(wiertto) w prawo (5) az do umieszczenia w gniezdzie.

[ ——

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

Aby usungc¢ uchwyt freza (wiertto), postgp w podanej kolejnosci. Podnies silnik i obréé
wrzeciono (1) tak, aby wyréwnaé otwér wrzeciona z otworem reduktora (2). W otwor
widz wybijak (3) i trzymajagc jedng rekg uchwyt do przenoszenia, uderz wybijak
mtotkiem (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

3.2. Montaz i demontaz freza trepanacyjnego

Zamontuj uchwyt freza w sposdb opisany wczesniej. W rekawicach wiéz wtasciwego
pilota do freza (1). Suchg szmatkg oczys¢ frez. Wtéz frez do uchwytu (2) tak, aby
wyréwnac sptaszczenia (3) z wkretami (4). Wkrety dokre¢ kluczem szesciokgtnym
S5 mm.

Aby usungc frez, poluzuj wkrety (4) kluczem szesciokatnym 5 mm.

)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

3.3. Montaz i demontaz ukiadu chtodzenia

Zawies butelke na $rubach (1). Przewdd ze sprezyng ochronng (2) wiéz miedzy palec
zabierakowy a uchwyt freza (3). Nastepnie przewdd zatdéz na przytgcze (4) i przesun
sprezyne do uchwytu freza (5, 6).

Aby zdjg¢ butelke, postepuj w kolejnosci odwrotne;j.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

3.4. Przygotowanie

Silnik osigga maksymalng moc po godzinie pracy. Przed pierwszym uzyciem lub po
dtugim okresie sktadowania wprowadz 3-5 kropli oleju do przytgcza pneumatycznego.
Nastepnie podtgcz wiertarke do zrodta powietrza o cisnieniu 6 bar i uruchom na
5-10 min.

Przed uzyciem oczyS¢ czesci stalowe, w tym gniazdo MT2, ze Srodka
antykorozyjnego, ktérym sg zabezpieczone na czas sktadowania i transportu.

Wkrec¢ rekojesci w watek posuwu. Watek mozna zamontowac tak, aby rekojesci
znalazty sie po drugiej stronie wiertarki.

Nanies cienkg warstwe smaru na prowadnice.

Do wymaganej srednicy otworu dobierz frez trepanacyjny.

W razie wiercenia wierttami otworéw o $rednicach 15-23 mm dobierz dwa wiertta:
o $rednicy 70% i 100% $rednicy docelowe;j.

Suchg szmatkg oczysC¢ wrzeciono, uchwyt freza (wiertto) i frez. Nastepnie
w sposob opisany wczesniej zamontuj uchwyt freza (a do niego frez) lub wiertto krete
0 mniejszej Srednicy.

Podtgcz wiertarke do wiasciwie przygotowanego zrodta powietrza o odpowiedniegj
czystosci. Uzyj przewodu zasilajgcego z szybkoztgczem. Upewnij sie, ze wszystkie
Srednice wewnetrzne zrédta powietrza (w tym przewodu zasilajgcego i przytgczy) majg
co najmniej 13 mm. Uzywaj zespotu przygotowania powietrza majgcego filtr, reduktor
i smarownice.

Ustaw wiertarke na ptaskim podtozu ferromagnetycznym o grubosci co najmniej
8 mm. Wiercenie na podtozach wypuktych jest mozliwe wytgcznie po uprzednim
sprawdzeniu poprawnosci zamocowania za pomocg wskaznika. Upewnij sie, ze na
podtozu nie ma rdzy, farby, wiéréw lub brudu. Zmniejszajg one site mocowania. Sita
bedzie tez mniejsza jesli podtoze jest cienkie, chropowate, nierbwne, niesztywne lub
spdd podstawy jest zuzyty. Niektére stale nie przewodzg strumienia magnetycznego

(nie sg ferromagnetyczne), dlatego wiertarki nie uda sie do nich zamocowac.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

Ustaw przetgcznik MAGNET na ON, aby wtgczy¢ mocowanie.

Blokada

Magnes wytgczony (OFF) Magnes wigczony (ON)

é Wylaczenie magnesu spowoduje przesuniecie blokady i wylaczenie
silnika!

Jesli w trakcie eksploatacji potozenie blokady rozregulowato sie, nalezy za pomoca
klucza szesciokatnego 3 mm poluzowac¢ $ruby, wyregulowac blokade (1, 2) i dokrecic
sruby.

UWAGA: Demontaz blokady jest zabroniony!

/ —F Sruby do regulacji przéd-tyt (2)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

Nastepnie sprawdz, czy maszyna jest zamocowana do podtoza odczytujgc potozenie

wskaznika.

Mozesz wierci¢ tylko wtedy, gdy wskaznik zamocowania pokrywa sie
/ ” \ ze znacznikiem.

Znacznik
®
Maszyna niezamocowana X Maszyna zamocowana \/

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-50/2 ATEX

Uzyj tancucha, aby zapobiec upadkowi wiertarki i urazom moggcym powstac¢ w razie
utraty mocowania. Zamocuj wiertarke tancuchem do konstrukcji stabilnej za ogniwa
wiertarki lub uchwyt do przenoszenia. tancuch nie moze by¢ luzny. W miare

mozliwosci owin tancuch wokot elementu wierconego.

Wiercenie

pionowe v\
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Wiercenie
odwrocone

Wiercenie poziome

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

Obra6¢ rekojesci w lewo, aby ustawi¢ koniec narzedzia nad materiatem.

W razie uzycia freza trepanacyjnego w pozycji pionowej zamontuj ukfad
chtodzenia i napetnij chtodziwem. Jako chtodziwa nie uzywaj samej wody. Dopuszcza
sie jednak uzycie mieszaniny wody i oleju wiertniczego. Nastepnie upewnij sig, ze
uktad dziata prawidtowo. W tym celu poluzuj nakretke, dzwignig otworz zawér butelki i
obracaj rekojesci w lewo, aby lekko nacisngc pilota. Chtodziwo powinno wypetni¢ uktad
i po chwili zaczg¢ wyptywac z freza.

Ukfad chtodzenia dziata grawitacyjnie. Dlatego w pozycji odwréconej lub poziomej

nalezy uzywac chtodziwa pod cisnieniem bgdz w formie sprayu lub pasty.

3.5. Wiercenie

Przetacznikiem biegdéw ustaw bieg w oparciu o ponizszg tabele.

Narzedzie Srednica otworu Predkos$¢ obrotowa*
N [mm] [obr./min]
. 12-30 290 (bieg I1)
Frez trepanacyjny 3150 190 (bieg 1
. 3,5-13 290 (bieg I1)
Wiertto k
iertto krete 1423 190 (bieg 1)

* Przy obrébce ostrym narzedziem stali zwyktej o wytrzymatosci Rm < 500 N/mm?, takiej jak St0 (S185), St3S
(S235JR) czy St4W (S275J0).

Obrébka stali o wytrzymatosci Rm 2 700 N/mm?, takiej jak St5 (E295), 18G2A (S355N)
czy 45 (C45), wymaga mniejszych predkosci. Predkos¢ zbyt wysoka lub zbyt niska do
wytrzymatosci materiatu i rodzaju/srednicy narzedzia przyspieszy zuzycie narzedzia

lub nawet uniemozliwi wykonanie otworu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

Ustaw suwak silnika MOTOR na ON, aby wigczy¢ silnik.

MOTOR ON MOTOR OFF

© MAGNET
ON &—>> OFF

© MAGNET

[0
[
ON <—> OFF 1@

Obracaj rekojesci w lewo, aby wprowadzi¢ narzedzie w materiat.

@gu

Otwér wykonaj w tym samym potozeniu wiertarki.

Po przewierceniu materiatu z freza zostaje wypchniety rdzen
ze znacznag sita.

AN

- IVAVAVAVAY et

H

7z
o
7

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECHC® PRO-50/2 ATEX

Frezem trepanacyjnym wier¢ tylko otwory przelotowe. Do wiercenia otworéw
przelotowych niepetnych pilota nie uzywaj.

Otwory przelotowe niepetne

Otwory przelotowe petne

Wiercgc wierttem, otwory o $rednicy 15-23 mm wykonaj w dwdch etapach. Najpierw
wywier¢ otwor wierttem o Srednicy 70% Srednicy docelowej. Nastepnie w tym samym
potozeniu wiertarki powier¢ wierttem o srednicy docelowe;.

Od gtebokosci 40 mm jak najczesciej wycofuj narzedzie ponad materiat. Wtedy
podawaj chtodziwo z butelki recznie bezposrednio w obszar wiercenia.

Po wykonaniu otworu wycofaj narzedzie z materiatu. Nastepnie energicznym
ruchem ustaw suwak silnika MOTOR na OFF, aby wytgczy¢ silnik. Przed
przeniesieniem wiertarki, ustaw przetgcznik MAGNET na OFF, aby wylgczy¢
podstawe.

Po skonczeniu pracy i wytgczeniu silnika ustaw przetgcznik biegdw w potozeniu
przeciwnym. Nastepnie uruchom silnik na chwile bez obcigzenia, aby poprawi¢
smarowanie. Wytgcz silnik i podstawe, i odtgcz przewdd zasilajgcy. Oczysé wiertarke
I narzedzie, po czym zdejmij wiertarke ze stanowiska.

Dokre¢ nakretke butelki, zamknij zawér i wcisnij pilota, aby pozby¢ sie chtodziwa
pozostatego w uktadzie chtodzenia. Przed wtozeniem wiertarki do skrzynki, zdejmij

butelke i w rekawicach wyjmij narzedzie z uchwytu.

3.6. Konserwacja zespotu przygotowania powietrza

Dokonuj przegladdéw zespotu przygotowania powietrza. Susz odwadniacz, czys¢ filtr i
utrzymuj poziom oleju w zbiorniku zapewniajgcy skapywanie kropli co 2-5 sekund.
Uzywaj oleju o temperaturze zaptonu ponad 260°C. Jesli maszyna nie bedzie uzywana
przez co najmniej 24 godziny, to nalezy zwiekszy¢ wydatek oleju i uruchomic silnik na

2-3 sekundy. To zapobiegnie korozji i niszczeniu fopatek wirnika.
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3.7. Kasowanie luzu

Co 50 godzin pracy upewnij sie, ze prowadnice sg wyregulowane wiasciwie. W tym
celu przesun silnik w gore i w dét, aby upewnic sie, ze przesuwa sie ptynnie.

Aby wyregulowac prowadnice, nalezy pokryc je cienkg warstwg smaru. Nastepnie
kluczem ptasko-oczkowym 8 mm, szesciokgtnym 2,5 mm i szesciokgtnym 4 mm
poluzuj nakretki, wkrety i Sruby (1). Ustaw silnik tak, jak na rysunku (2). Nastepnie
lekko dokre¢ wkrety (3), aby dotknety prowadnicy. Przesun silnik w gore iw dot, i

wyreguluj wkrety (3) tak, aby przesuw byt ptynny. Nastepnie dokrec¢ sruby (4), po czym
dokrec¢ nakretki (5).
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4. AKCESORIA

4.1. Zespot przygotowania powietrza

Numer czesci (filtr, reduktor, smarownica):
ZST-000021

4.2. Cisnieniowy uklad chitodzenia

Pojemnos¢ 2 litry.

Numer czesci:
UKL-0440-16-00-00-0
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5. OCHRONA SRODOWISKA

To urzgdzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19/UE

symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie oznakowanie
— informuje, Zze sprzet ten po okresie jego uzytkowania nie moze byc¢
umieszczany fgcznie z innymi odpadami pochodzgcymi z gospodarstwa domowego.
Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego sprzetu, w
tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system
umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i sSrodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow

niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Bialystok, Polska

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Wiertarka pneumatyczna PRO-50/2 ATEX gr. Il, kat. 2 G/D

do ktorego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:

e PN-ENISO 12100-1:2012,
e PN-EN ISO 14120:2016,

e PN-ENISO 80079-36:2016,
e PN-ENISO 80079-37:2016,
e PN-EN IEC 60079-0:2018,
e PN-ENISO 11148-3:2013,

i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/34/UE, 2006/42/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok, Polska

P 4

Artur Zawadzki
Prezes Zarzadu

Biatystok, 19 sierpnia 2024
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7. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesiecy od daty

sprzedazy na naped zamontowany w stojaku i stanowigcy razem ze stojakiem
kompletng maszyne. Akumulatory (jesli zostaty dotgczone) objete sg gwarancjg na
okres 24 miesiecy od daty ich wyprodukowania. Producent zostat wylgczony z
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢é dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzenh powstatych po okresie gwarancyjnym;
b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;
c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;
d) uszkodzen wyniktych z wplywu otoczenia, niewfasciwego skfadowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych;
e) uszkodzeh wyniklych z czestych gwaltownych przecigzeh urzadzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;
f) uszkodzenh wyniktych ze statego przecigzania urzadzenia;
g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;
h) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci, np. osprzetu i narzedzi,
i) napraw polegajgcych na regulacii;
J) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;
k) uszkodzeh powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.
ZALCO sp.zo0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia
i powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
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bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym
w mozliwie najkrotszym czasie.
6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:
a) zerwania plomb gwarancyjnych;
b) samowolnych napraw lub przerébek;
C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;
d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatdw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;
e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesytki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznos$ci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
25



