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PROMOTECH®

PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Puncher stuzy do wybijania w blachach otworéw okragtych o srednicach 7-27 mm

I otworow fasolkowych. Uzywa sitownika napedzanego zasilaczem hydraulicznym

HPP-700/1,5.

1.2. Dane techniczne

PRO-60 HP PRO-110 HP

Gtebokos¢ gardta* 60 mm 110 mm
Maksymalna srednica otworu 27 mm 27 mm
Maksymalna grubos¢ blachy**
dla stali miekkiej S235JR 13 mm 16 mm
(wytrzymatosé Rm < 490 MPa)
Sita nacisku 35T 47T
Czas przebijania otworu 5s 8s
Masa 20 kg 35 kg

Zasilacz hydrauliczny HPP-700/1,5
Napiecie 1~ 220-240V, 50 Hz
Moc 2000 W
Wydajnosc¢ 1,5 I/min
Cisnienie 700 bar
Pojemnos¢ zbiornika oleju 101
Wymagana temperatura otoczenia 5-50°C
Masa 82 kg

* Przy zdjetym zderzaku.

** Zalezy od rodzaju materiatu i Srednicy/rozmiaréw wykonywanego otworu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1.3. Wymiary
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1082 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1.4. Maksymalne grubosci blachy

Otwory okragte Otwory fasolkowe
Maksymalna grubos$¢ blachy [mm] Maksymalna grubo$¢ blachy [mm]
PRO-60 HP PRO-110 HP PRO-60 HP PRO-110 HP
x B c | X 3 © o 3 © © | X 8w ©
mm]| 25 | 8Q| X2 ‘”E %% SE [mmxmm] ‘”E £§ Sﬁ ‘”E g% ﬂ.’g
$%|sd 54129 8d| 54 2% sd/54 (29 8d| 5
gV 8| EQS | EVv g9 | G gVI8R|EQS|EVv| e | ES
EZ| 20| B =g 2 S EZIEn |8 =2 Eu| T
S < £ 0 e S < £ 0 e S T E|IV | ® < E 0 €
& G x| & G o & G x| &H G o
7 56| 35| 28 56| 35| 28 16%8 6,4 | 40 | 3,2 6,4 | 40 | 3,2
8 64| 40| 3,2 64| 40| 3,2 18%9 72| 45 | 3,6 72| 45 | 3,6
9 72| 45| 3,6 72| 45| 3,6 18%11 88| 55 | 44 88| 55 | 44
10 80| 50| 40 80| 50| 4,0 20x10 80| 50 | 40 80| 50 | 40
11 88| 55| 44 88| 55| 44 20%x12 9,6 | 6,0 | 48 9,6 | 60 | 4.8
12 9,6 | 60| 4.8 96| 60| 4.8 20x14 (112 | 70 | 6,0 |211,2| 7,0 | 6,0
13 | 104 | 65| 52 | 104 | 65| 5.2 22x11 88| 55 | 44 88| 55 | 44
14 | 112| 70| 6,0 | 112 | 7,0 6,0 22x14 | 112 | 70 | 6,0 |11,2| 7,0 | 6,0
15 | 12,0| 75| 6,0 | 120| 7,5| 6,0 24x12 9,6 | 6,0 | 48 9,6 | 6,0 | 4.8
16 | 12,8| 80| 6,0 | 128 | 8,0 | 6,0 25%9 72| 45 | 3,6 72| 45 | 3,6
17 | 130| 85| 6,0 | 136 | 85| 6,0 25%x12 9,6 | 6,0 | 48 9,6 | 6,0 | 4.8
18 | 130| 90| 6,0 | 144 | 90| 6,0 25x13 104 | 6,5 | 52 |104 | 6,5 | 5.2
19 | 130| 95| 6,0 | 152 | 95| 6,0 25%x14 | 11,2 | 70 | 6,0 11,2 | 7,0 | 6,0
20 | 13,0 | 10,0 | 5,0 | 16,0 | 10,0 | 6,0 25x18 | 13,0 9,0 | 6,0 | 14,4 | 9,0 | 6,0
21 | 130|105 | 50 | 16,0 | 10,5 | 6,0
22 | 130|103 | 50 |16,0| 11,0 | 6,0
23 [ 124| 99| 40 | 16,0 | 11,5 | 6,0
24 | 119 | 95| 40 | 16,0 | 120 | 6,0
25 (114 | 91| 40 |16,0| 125 | 6,0
26 | 110| 8,7 | 4,0 | 151|120 | 6,0
27 | 106 | 84| 40 | 145|115 | 6,0
1.5. Maksymalne dopuszczalne parametry przediuzaczy
Napiecie 230V / 50 Hz
Pole Dtugosé przewodu [m]
przekroju
po-
rzecz-
pnego 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
przewodu
[mm?]
25 v v v v v % % % X X
4,0 v v v v v v v v X X

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

6,0 v v v v v v v v v v

1.6. Budowa
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wysokoci$nieniowe Dokument chroniony~Jfawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1.7. Zakres dostawy maszyny

PRO-60 HP | PRO-110 HP
1 |Puncher PRO-60 HP 1 szt. —
2 |Puncher PRO-110 HP - 1 szt.
3 |Skrzynia metalowa 1 szt. 1 szt.
4 |Przewody hydrauliczne i sygnatowy (5 m) 1 wigzka 1 wigzka
5 |Klucz do nakretki stempla 1 szt. 1 szt.
6 |Wybijak matrycy 1 szt. 1 szt.
7 |Pojemnik na narzedzia 1 szt. 1 szt.
8 |tancuch 1,5m 1 szt. 1 szt.
9 |[Klucz szesciokatny 4 mm 1 szt. 1 szt.
10 |Klucz szesciokgtny 5 mm 1 szt. 1 szt.
11 |Klucz szesciokgtny 6 mm 1 szt. 1 szt.
12 |Klucz ptaski 27 mm 1 szt. 1 szt.
13 |[Klucz ptaski 30 mm 1 szt. 1 szt.
— | Instrukcja obstugi 1 szt. 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1.8. Zakres dostawy zasilacza

> T A
3
4 7

5
1 |Zasilacz hydrauliczny 1 szt.
2 |Skrzynka na narzedzia 1 szt.
3 |Pas bezpieczenstwa 1 szt.
4 |Klucz szedciokatny 5 mm 1 szt.
5 |Klucz szesciokatny 8 mm 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

1.9. Transport

Na czas transportu mocowa¢ maszyne do zasilacza pasem bezpieczenstwa za za-
czepy (1, 2). Korek oleju i zatyczke transportowg umiesci¢ w pozycjach (3, 4).

Nie zgina¢ przewodu wysokocisnieniowego do promienia mniejszego niz 80 mm.
W przeciwnym razie nastgpi uszkodzenie przewodu. Jesli nastgpi zgiecie o promieniu

mniejszym niz 80 mm, przewod nalezy natychmiast wymienic.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

2.

1.
2.
3.

10

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.
Uzywac tylko z zasilaczem hydraulicznym HPP-700/1,5.
Maszyne, zasilacz hydrauliczny i przewody uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem

wskazanym w instrukcji obstugi.

. Upewni¢ sie, ze maszyna i zasilacz hydrauliczny majg wszystkie czesci i sg one

oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewni¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej zasila-

cza hydraulicznego.

. Podtgczac zasilacz hydrauliczny do prawidtowo uziemionego zasilania 230 V z bez-

piecznikiem C16 A.

. Nie zakrywaé otworow wentylacyjnych zasilacza hydraulicznego.

. Nie zgniata¢ przewodow ani ich nie ciggngé. Grozi to uszkodzeniem i powaznymi

obrazeniami.

. Przewody ukfadac¢ tak, aby nie powodowac ryzyka potkniecia. W miare mozliwosci

owingc¢ przewody wokot zasilacza.

. Nie zgina¢ przewodu wysokocisnieniowego do promienia mniejszego niz 80 mm.
Jesli nastgpi zgiecie o promieniu mniejszym niz 80 mm lub przewdd ma $lady zu-
zycia lub uszkodzenia, nalezy go natychmiast wymienic.

Nie dopuszczac¢ osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny i zasilacza hydrau-
licznego.

Przed kazdym uzyciem upewnic¢ sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zasilacza
hydraulicznego, sieci elektrycznej, przewoddw, ztgczy, gniazd, stempli i matryc.
Upewnic¢ sie, ze przewod wysokocisnieniowy jest dokrecony.

Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze zadna czesc¢ nie jest peknieta lub Zle za-
mocowana. Upewnic sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw
na prace maszyny i zasilacza.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny, zasilacza lub przewoddw. Nie wysta-
wiac ich na mréz, deszcz, snieg lub promienie stoneczne.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkdd.

Nie uzywac w poblizu materiatdéw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.

Uzywac tylko stempli i matryc wskazanych w instrukcji obstugi.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,

25.
26.

27.

Do blach o powierzchniach réwnolegtych uzywa¢ matryc o powierzchniach réwno-
legtych. Do blach o jednej powierzchni pochylonej o 5° uzywac¢ matryc z pochyle-
niem 5°.

UpewnicC sie, ze stempel i matryca sg zamocowane wiasciwie. Usungc¢ klucze ze
strefy roboczej przed wigczeniem zasilania.

Stosowac ochrone twarzy, ochrone stuchu, obuwie ochronne, rekawice i odziez
ochronng. Odziez nie moze by¢ luzna.

Nie wktadac rgk w okolice zrywaka podczas pracy. Grozi to powaznymi obraze-
niami.

Ustawi¢ przetacznik zasilania na ,,0” przed montazem/demontazem stempla, ma-
trycy i zrywaka, i konserwacja.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczyc¢ prace i niezwtocz-
nie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawiaé pracujgcej maszyny ani zasilacza hydraulicznego.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, zdjgé maszyne i zasilacz hydrauliczny ze sta-
nowiska i sktadowac w bezpiecznym i suchym miejscu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokrycC jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Rozpakowanie

Kluczem szesciokgtnym 5 mm odkreci¢ blokade, wyjg¢ maszyne ze skrzyni i wkrecic

rekojesc. Szescioma Srubami M8x12 i kluczem szesciokgtnym 5 mm przykrecic

rekojesc¢ zasilacza hydraulicznego.

Sruby M8x12 =

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.2. Montaz stempla i matrycy

UstawiC przetgcznik zasilania na ,0”. Wiozy¢ nakretke ze stemplem do maszyny (1)
I dokreci¢ recznie (2). W razie uzycia stempla fasolkowego kotek stempla umiesci¢
w otworze gniazda (3).

Dokreci¢ kluczem (4), aby zablokowac¢ nakretke.

Dobra¢ odpowiednig matryce. Do blachy o powierzchniach rownolegtych uzy¢é matrycy

o powierzchniach réwnolegtych. Do blachy o jednej powierzchni pochylonej o 5° uzyé
matrycy z pochyleniem 5°. Nie uzywac matryc o powierzchniach réwnolegtych do blach

z pochyleniem ani matryc z pochyleniem do blach o powierzchniach réwnolegtych.

DOBRZE v/ ZLE Y
DV//

/ J AN \

DOBRZE v/ N ZLE
. N S
AN

/

\ ) L/ N\

/ N

\
|

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

Maksymalnie wycofac¢ zrywak (5) i osadzi¢ matryce na wybijaku (6). Upewnic sie, ze
matryca nie jest odwrdocona (7). Obnizyé wybijak, aby wprowadzi¢ matryce do gniazda
(8). Kluczem szesciokgtnym 4 mm dokrecié matryce (9). Srednice (wymiary) instalo-
wanej matrycy i stempla muszg by¢ jednakowe. Matryce z pochyleniem (10) oraz fa-
solkowe (11, 12) umieszczac tak, aby wyréwnac wyciecie z wkretem (9). Matryce fa-

solkowg zawsze montowac w takiej samej orientacji co stempel fasolkowy (13).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.3. Podiaczenie zasilacza

Maszyne potgczy¢ z zasilaczem przewodami hydraulicznymi i sygnatowym. Najpierw
dokreci¢ przewod wysokocisnieniowy (1). W tym celu kluczem szesciokgtnym 27 mm
zablokowac wtyk (2) i dokrecic¢ kluczem szesciokgtnym 30 mm (3).

Nastepnie podigczyé przewdd niskocisnieniowy (4) az do odgtosu zatrzasniecia.
Na koncu podtgczy¢ przewdd sygnatowy (5), a zasilacz do zasilania.

Po kazdym podtaczeniu zasilacza i ustawieniu przetgcznika zasilania na ,|”, dioda
zacznie migac¢ co 0,5 s. Bedzie to wskazywac na koniecznosc¢ przytrzymania przycisku
STOP/UP przez ok. 3 s. Stempel zostanie wtedy podniesiony maksymalnie, jesli nie
znajdowat sie w pozycji najwyzszej.

Nastepnie kluczem szesciokgtnym 8 mm odkreci¢ zatyczke transportowg (6)

z wlotu oleju i przetozy¢ korek oleju do wlotu oleju (7).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.4. Ustawienie

Punktakiem oznaczy¢ $rodek otworu. Zawiesi¢ maszyne na fancuchu i ustawi¢ na
blasze jak na rysunku. Zrywak obroci¢ tak, aby znajdowat sie ponad blachg i nie
wystawat poza nig. Dzieki temu bedzie w catosci oparty o blache podczas powrotu
stempla. Koncowke stempla ustawi¢ w oznaczonym srodku. Docisng¢ maszyne od
gory do blachy. Nastepnie poluzowac cztery sruby zderzaka kluczem szesciokgtnym

6 mm. Dosungc¢ zderzak do blachy i dokreci¢ w tym potozeniu.

Zrywak wystaje poza blache

DOBRZE
/ / o
| 1
1

—

— —

Zrywak ponad blachg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.5. Uzytkowanie

Trzymacd obie rekojesci podczas pracy. Jesli dioda swieci w sposob ciggly, maszyna
jest gotowa do pracy. Wcisngc i przytrzymac przycisk DOWN, aby stempel zaczat ruch
w kierunku blachy (dioda miga co 0,25 s).

W chwili wejscia stempla w blache rozpocznie sie automatyczny proces
przebijania otworu (dioda miga co 0,1 s). Po skohczeniu procesu automatycznego,
stempel wroci do pozycji poczagtkowej. Przy cienkich blachach moze by¢ konieczne
wcisniecie i przytrzymanie przycisku DOWN az do wykonania otworu. Aby przerwa¢ w
dowolnym czasie ruch stempla, wcisng¢ przycisk STOP/UP. Wcisng¢ przycisk
STOP/UP ponownie, aby wycofac stempel. Jesli stempel nie moze wejs¢ w blache, to
ruch zostanie zatrzymany. Aby temu zapobiec, nie nalezy przekracza¢ maksymainej
grubosci blachy ani wartosci wytrzymatosci Rm podanych w punkcie ,Maksymalne
grubosci blachy”.

Po wykonaniu pierwszego otworu, a nastepnie co kazdych 100 otwordw,
sprawdzi¢ czy stempel i matryca sg zamocowane witasciwie. Jesli sg poluzowane
dokrecic.

Aby wykonac kolejny otwor, przesung¢ maszyne do kolejnego oznaczonego
srodka. Po skonczeniu pracy ustawi¢ przetgcznik zasilania na ,O”.

Utrzymywac wiasciwy poziom oleju na wskazniku zasilacza hydraulicznego. Olej
wymieni¢ po pierwszych 50 godzinach pracy i co kolejne 1000 godzin pracy. Uzywac
oleju HLP 46.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18



PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.6. Wymiana matrycy i stempla

Ustawi¢ przetacznik zasilania na ,O”.
Aby zdjg¢ matryce, maksymalnie wycofa¢ zrywak (1) i kluczem sze$ciokgtnym

4 mm poluzowaé wkret dociskowy (2). Uzy¢ wybijaka (3), aby wyjg¢ matryce (4).

Matryce zamontowac jak pokazano wczesniej.

Aby zdjg¢ stempel, wtozy¢ klucz w otwér (5) i odkrecié nakretke (6, 7).

Stempel zamontowac jak pokazano wczesniej.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.7. Wymiana zrywaka

Ustawi¢ przetacznik zasilania na ,O”.
Wyijaé stempel, odkreci¢ zrywak. Nastepnie wkreci¢ nowy zrywak obracajgc w kie-

runku przeciwnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®

PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

3.8. Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Maszyna nie dziata, silnik
nie pracuje, a dioda nie
Swieci.

Przetgcznik zasilania usta-
wiony na ,O”.

Ustaw przetgcznik zasilania na ,I”.

Brak potgczenia z siecig elek-
tryczna.

Podtgcz przewdd zasilajgey zasi-
lacza hydraulicznego do gniazda
sieciowego.

Brak napiecia w sieci elek-
trycznej.

Podtacz zasilacz hydrauliczny do
sieci elektrycznej o parametrach
podanych w danych technicznych.

Przegrzany sterownik.

Ustaw przetgcznik zasilania na
,Q”, aby wylgczy¢ zasilacz i od-
czekaj 30 minut. Jesli problem po-
wtorzy sie przy temperaturze oto-
czenia 5-50°C, skontaktuj sie

z serwisem.

Stempel nie opuszcza sie
przy wcisnietym przycisku
DOWN po podtgczeniu ma-
szyny do zasilania. Dioda
miga co 0,5 sekundy.

Maszyna nie odpowietrzona.

Aby odpowietrzy¢, wcisnij i przy-
trzymaj przycisk STOP/UP przez
okoto 3 sekundy. Dioda powinna
zaczg¢ swieci¢ w sposoéb ciggty.
To bedzie oznaczato, ze maszyna
jest gotowa do pracy.

Podczas odpowietrzania
stempel wykonat ruch i za-
trzymat sie, a silnik przestat
pracowac. Dioda miga co
0,5 sekundy.

Napiecie w sieci elektrycznej
nizsze niz 207 V.

Podtgcz zasilacz hydrauliczny do
sieci elektrycznej o parametrach
podanych w danych technicznych.

Przediuzacz o ztych parame-
trach.

Uzyj przedtuzacza o parametrach
podanych w punkcie ,Maksymalne
dopuszczalne parametry przedtu-
zaczy’.

Przedtuzacz jest zwiniety.

Rozwin przedtuzacz.

Temperatura otoczenia nizsza

niz 5°C.

Pracuj w temperaturze otoczenia
5-50°C.

Stempel nie porusza sie

w dot lub w gére, ani nie
wraca automatycznie po
wykonaniu otworu, mimo ze
silnik pracuje.

Wiory przed filtrem siatkowym
szybkozitgcza.

Wykre¢ szybkoztgcze niskiego ci-
Snienia z korpusu gtowicy.
Sprawdz stan filtra siatkowego, w
razie potrzeby oczys¢ i zamontuj
ponownie.

Przewdd hydrauliczny wyso-
kocisnieniowy niedokrecony
do maszyny lub zasilacza.

Odkre¢ przewod wysokocisnie-
niowy, podtgcz ponownie i dokrec.

Niski poziom oleju.

Uzupetnij olej w zasilaczu.

Stempel nie porusza sie
ptynnie.

Niewtasciwie podigczone
przewody hydrauliczne.

Podtgcz przewody hydrauliczne w
sposob opisany w punkcie ,Podig-
czenie zasilacza”.

Stempel porusza sie w gore
i w dot, ale nie przebija bla-
chy. Odczuwalny spadek
mocy maszyny.

Wibry przed filtrem siatkowym
szybkozigcza.

Wykre¢ szybkoztagcze niskiego ci-
Snienia z korpusu gtowicy.
Sprawdz stan filtra siatkowego, w
razie potrzeby oczysé¢ i zamontuj
ponownie.

Napiecie w sieci elektrycznej
nizsze niz 207 V.

Podtgcz zasilacz hydrauliczny do
sieci elektrycznej o parametrach
podanych w danych technicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

21




PROMOTECH®

PRO-60 (110) HP / HPP-700/1,5

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Przedtuzacz o ztych parame-
trach.

Uzyj przedtuzacza o parametrach
podanych w punkcie ,Maksymalne
dopuszczalne parametry przedtu-
zaczy’.

Przedtuzacz jest zwiniety.

Rozwin przedtuzacz.

Brudny filtr w zasilaczu.

Wymien filtr.

Stempel zatrzymat sie

w blasze. Silnik pracuje gto-
$no. Odczuwalny wzrost ob-
cigzenia maszyny.

Zbyt duza grubos$¢ blachy lub
zbyt duza wytrzymatosc bla-
chy Rm.

Dobierz stempel o wiasciwej sred-
nicy do danej grubosci blachy. Nie
przekraczaj maksymalnej grubosci
blachy ani wartosci wytrzymatosci
Rm podanych w punkcie ,Maksy-
malne grubosci blachy”.

Matryca o powierzchniach
réwnolegtych uzyta do blachy
z pochyleniem 5°, matryca

z pochyleniem 5° do blachy

0 powierzchniach réwnole-
gtych lub jedna powierzchnia
blachy pochylona pod innym
katem niz 5° w razie uzycia
matrycy z pochyleniem 5°.

Uzyj matrycy o powierzchniach
réwnolegtych do blachy o po-
wierzchniach rownolegtych lub
matrycy z pochyleniem 5° do bla-
chy, ktérej jedna powierzchnia jest
pochylona pod katem 5°.

Zle zamocowany stempel lub
matryca.

Mocuj stempel i matryce w sposob
opisany w punkcie ,Montaz stem-
pla i matrycy”.

Zrywak nie oparty w catosci
o blache.

Ustaw maszyne w sposob opisany
w punkcie ,Ustawienie”.

Nadmiernie zuzyty stempel lub

matryca.

Wymien zuzyte narzedzia.

Otwor wlewowy oleju zatkany
zatyczka transportowa.

Wyjmij zatyczke transportowg
i przetdz w jej miejsce korek oleju.

Niski poziom oleju.

Uzupetnij olej w zasilaczu.

Stempel pekt.

Zbyt duza grubos$c¢ blachy lub
zbyt duza wytrzymatosc bla-
chy Rm.

Dobierz stempel o wiasciwej $red-
nicy do danej grubosci blachy. Nie
przekraczaj maksymalnej grubosci
blachy ani wartosci wytrzymatosci
Rm podanych w punkcie ,Maksy-
malne grubosci blachy”.

Zle zamocowany stempel lub
matryca.

Mocuj stempel i matryce w sposob
opisany w punkcie ,Montaz stem-
pla i matrycy”.

Zrywak nie oparty w catosci
o blache.

Ustaw maszyne w sposéb opisany
w punkcie ,Ustawienie”.

Automatyczny proces hie
rozpoczat sie w momencie
wejscia stempla w blache.

Mate obcigzenie. Blacha zbyt
cienka, aby mogta zosta¢ wy-
kryta.

Wcisnij i przytrzymaj przycisk
DOWN az do wykonania otworu.

Stempel nie wraca automa-
tycznie po recznym wyko-
naniu otworu w wyniku trzy-
mania przycisku DOWN.

Automatyczny proces hie
rozpoczat sie z powodu
matego obcigzenia podczas
przebijania cienkiej blachy.

Wcisnij i przytrzymaj przycisk
STOP/UP, aby wycofaé stempel.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Problem Przyczyna Rozwiagzanie
Stempel zdeformowat bla- | Mata szerokos¢ blachy w sto- |Moze poméc posmarowanie wal-
che podczas ruchu w gore. |sunku do Srednicy stempla. cowej powierzchni stempla olejem

do ttoczenia lub maszynowym.

Nadmierne zuzycie zrywaka. |Wymien zrywak w sposob opisany
w punkcie ,Wymiana zrywaka”.

Krzywa blacha. Uzyj ptaskiej blachy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. AKCESORIA

4.1. Stemple i matryce

Maksymalna grubos$é blachy [mm]
PRO-60 HP PRO-110 HP
(| © a ©
%} st | okradt Mat cragk © ﬁmmgggm ,‘;‘mm%g% Matryca okragta
X X <
[mm] empet okragly airyca okragia TE3E0 B EB|XL3ITO0YL8B| zpochyleniem 5°
ERQERASL|EBIESITL
— N WS =Z®| =N 05 =®
S VILICoZTnYISBLYCE
@ n?wm”f_EH‘” u")m|§u
g 0 £ 0 €
[ad] 24 o 24

7 | STM-0507-20-18-00-0 | MTY-0507-40-18-00-0 | 5,6 35 |28 56 35|28 —

8 | STM-0507-20-17-00-0 | MTY-0507-40-17-00-0 | 6,4 4,0 | 3,2 6,4 40 | 3,2 —

9 | STM-0507-20-16-00-0 | MTY-0507-40-16-00-0 | 7,2 45 (36| 7,2 45 | 3,6 | MTY-0507-50-16-00-0
10 | STM-0507-20-15-00-0 | MTY-0507-40-15-00-0 | 8,0 50 |40 80 5,0 | 4,0 | MTY-0507-50-15-00-0
11 | STM-0507-20-14-00-0 | MTY-0507-40-14-00-0 | 8,8 55 |44 | 88 55 | 4,4 | MTY-0507-50-14-00-0
12 | STM-0507-20-13-00-0 | MTY-0507-40-13-00-0 | 9,6 6,0 | 4,8 9,6 6,0 | 4,8 | MTY-0507-50-13-00-0
13 | STM-0507-20-12-00-0 | MTY-0507-40-12-00-0 | 10,4 6,5 (52 |104 | 6,5 | 5,2 | MTY-0507-50-12-00-0
14 | STM-0507-20-11-00-0 | MTY-0507-40-11-00-0 | 11,2 70 | 6,0 11,2 7,0 | 6,0 | MTY-0507-50-11-00-0
15 | STM-0507-20-10-00-0 | MTY-0507-40-10-00-0 | 12,0 7,5 | 6,0 12,0 7,5 | 6,0 | MTY-0507-50-10-00-0
16 | STM-0507-20-09-00-0 | MTY-0507-40-09-00-0 | 12,8 8,0 (6,0]12,8 8,0 | 6,0 | MTY-0507-50-09-00-0
17 | STM-0507-20-08-00-0 | MTY-0507-40-08-00-0 | 13,0 85 | 6,0 (13,6 8,5 | 6,0 | MTY-0507-50-08-00-0
18 | STM-0507-20-07-00-0 | MTY-0507-40-07-00-0 | 13,0 9,0 |6,0(144 9,0 | 6,0 | MTY-0507-50-07-00-0
19 | STM-0507-20-06-00-0 | MTY-0507-40-06-00-0 | 13,0 95 |60 (152 9,5 | 6,0 | MTY-0507-50-06-00-0
20 | STM-0507-20-05-00-0 | MTY-0507-40-05-00-0 | 13,0 | 10,0 | 5,0 | 16,0 | 10,0 | 6,0 | MTY-0507-50-05-00-0
21 | STM-0507-20-04-00-0 | MTY-0507-40-04-00-0 | 13,0 | 10,5 | 5,0 | 16,0 | 10,5 | 6,0 | MTY-0507-50-04-00-0
22 | STM-0507-20-03-00-0 | MTY-0507-40-03-00-0 | 13,0 | 10,3 | 5,0 | 16,0 | 11,0 | 6,0 | MTY-0507-50-03-00-0
23 | STM-0507-20-02-00-0 | MTY-0507-40-02-00-0 | 12,4 99 (40]|16,0 | 11,5 | 6,0 | MTY-0507-50-02-00-0
24 | STM-0507-20-01-00-0 | MTY-0507-40-01-00-0 | 11,9 95 |40 (16,0 | 12,0 | 6,0 | MTY-0507-50-01-00-0
25 | STM-0507-20-00-00-0 | MTY-0507-40-00-00-0 | 11,4 9,1 |40 (16,0 | 12,5 | 6,0 | MTY-0507-50-00-00-0
26 | STM-0507-20-19-00-0 | MTY-0507-40-19-00-0 | 11,0 8,7 |4,0|151 | 12,0 | 6,0 | MTY-0507-50-19-00-0
27 | STM-0507-20-20-00-0 | MTY-0507-40-20-00-0 | 10,6 84 |40 (145 | 11,5 | 6,0 | MTY-0507-50-20-00-0

Maksymalna grubos$¢ blachy [mm]
PRO-60 HP PRO-110 HP
E © E g ] g
: g S| c= e S| €3
Wymiary Stempel fasolkowy Matryca fasolkowa .58 23| g £.58 23| g
[mmxmm] 29818 YN (o308 38| YK
ESQ|IE28L| §4 |EB2Q|E8T| §4
— N — 0 — —_ N — 0 —
SoV| 8w £3 |[Sov| su| £3
2] ElD @ S 2] | D © B
24 = 4 =
£ 0 & £ n €
o o 24 24

16x8 STM-0507-30-13-00-0 MTY-0507-70-13-00-0 6,4 4,0 3,2 6,4 4,0 3,2

18x9 STM-0507-30-12-00-0 MTY-0507-70-12-00-0 7,2 4,5 3,6 7,2 4,5 3,6

18%11 STM-0507-30-11-00-0 MTY-0507-70-11-00-0 8,8 5,5 4.4 8,8 5,5 4.4

20%x10 STM-0507-30-10-00-0 MTY-0507-70-10-00-0 8,0 5,0 4,0 8,0 5,0 4,0

20%x12 STM-0507-30-09-00-0 MTY-0507-70-09-00-0 9,6 6,0 4.8 9,6 6,0 4.8

20%x14 STM-0507-30-08-00-0 MTY-0507-70-08-00-0 11,2 7,0 6,0 11,2 7,0 6,0

22x11 STM-0507-30-07-00-0 MTY-0507-70-07-00-0 8,8 5,5 4.4 8,8 5,5 4.4

22x14 STM-0507-30-06-00-0 MTY-0507-70-06-00-0 11,2 7,0 6,0 11,2 7,0 6,0

24%12 STM-0507-30-05-00-0 MTY-0507-70-05-00-0 9,6 6,0 4.8 9,6 6,0 4,8

25%9 STM-0507-30-04-00-0 MTY-0507-70-04-00-0 7,2 4.5 3,6 7,2 4,5 3,6

25%12 STM-0507-30-03-00-0 MTY-0507-70-03-00-0 9,6 6,0 4.8 9,6 6,0 4.8

25%13 STM-0507-30-02-00-0 MTY-0507-70-02-00-0 10,4 6,5 5,2 10,4 6,5 5,2

25%14 STM-0507-30-01-00-0 MTY-0507-70-01-00-0 11,2 7,0 6,0 11,2 7,0 6,0

25%18 STM-0507-30-00-00-0 MTY-0507-70-00-00-0 13,0 9,0 6,0 14,4 9,0 6,0

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.2. Balanser

Umozliwia sprezyste podwieszenie maszyny oraz zrownowazenie jej ciezaru, a takze

podnoszenie i opuszczanie maszyny.

Numer czesci:
BLN-000004 (PRO-60 HP)
BLN-000005 (PRO-110 HP)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.3. Zuraw
Umozliwia sprezyste podwieszenie maszyny oraz zrownowazenie jej ciezaru, a takze

przemieszczanie maszyny wraz z zasilaczem.

Numer czesci:
ZUR-0517-15-00-00-1

2304 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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W zakres dostawy wchodzi:

Podstawa i ramie zurawia 1 szt.
Wspornik lewy 1 szt.
Wspornik prawy 1 szt.
Sruba M8x16 16 szt.
Podktadka okragta 8,5 mm 16 szt.
Zespot sprezyn gazowych 1 szt.
Sworzen blokujgcy 2 szt.
Rekojes¢ M6x20 1 szt.
Podktadka okragta 6,4 mm 1 szt.
Ptytka blokujgca 1 szt.

Kluczem szesciokatnym 6 mm oraz osmioma srubami M8x16 i podktadkami
8,5 mm (1) wkreci¢ podstawe zurawia w otwory gorne. Umiesci¢ sworznie we wspor-
nikach (2). Srubami M8x16 i podktadkami 8,5 mm (3) wkrecié wsporniki w otwory
dolne. Wyjac sworznie i przechyli¢ zasilacz lekko do tytu. Nastepnie obréci¢ wsporniki
(4), aby oprze¢ zasilacz na kotach wspornikéw. Sworznie umiesci¢ w pozyciji (5), aby

zablokowac¢ wsporniki w tym potozeniu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Zamocowac¢ zespot sprezyn gazowych miedzy ramieniem a podstawg zurawia. Zespot
umiesci¢ w takim gniezdzie ramienia (6), aby uzyska¢ site, ktéra zrownowazy ciezar
maszyny. Ttoczysko zespotu wprowadzi¢ do gniazda podstawy na wymaganej wyso-
kosci (7). Na koncu ramienia zawiesi¢c maszyne na fancuchu (8) i zablokowac ptytkag
blokujgca (9), podktadkg 6,4 mm (10) i rekojescig M6x20 (11). Aby ustawic inng site
lub wysokosé, nalezy zdjgé maszyne i umiesci¢ zespdt sprezyn gazowych w innym
gniezdzie grzebienia (6) lub (7).

j
{ @ Q \} sita
|
Wieksza \\\
sita \

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4. Zestaw do pracy stacjonarnej

Umozliwia prace w pozycji stacjonarnej. Przetgcznik nozny dziata jak przyciski

STOP/UP i DOWN, i umozliwia zatrzymanie, podniesienie i obnizenie stempla.

Numer czesci:
ZST-0507-91-00-00-0

W zakres dostawy wchodzi:

Stolik 1 szt.
Sruba M8x20 2 szt.
Podktadka okragta 8,5 mm 2 szt.
Przetagcznik nozny 1 szt.

Ustawi¢ maszyne spodem do gory. Kluczem szesciokagtnym, dwiema srubami M8x20

i podktadkami 8,5 mm, przykreci¢ stolik.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Ustawi¢ maszyne wtasciwg strong do goéry. Obracac zrywak, aby ustawi¢ go 2 mm nad
obrabiang blachga. Nie nalezy jednak odkrecac zrywaka bardziej niz wskazane 9 mm.
Nastepnie potgczy¢ przetgcznik nozny ze ztgczem maszyny i ztgczem przewodu sy-

gnatowego.

Przewcg(rj/
sygnatowy
maszyny

I
S
S
o

Przewdd sygnatowy
maszyny

{(l rzewod sy-
gnatowy
wigzki

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.5. Prowadnica

Umozliwia prowadzenie maszyny wzdtuz blachy.

Numer czesci (do PRO-110 HP):
PRW-0507-90-00-00-0

(w tym dwie podktadki specjalne
i klucz sze$ciokatny 10 mm)

Poluzowac $ruby motylkowe (1), po czym kluczem szesciokgtnym 10 mm poluzowaé
lozyska gorne (2). Umiesci¢ prowadnice na blasze tak, aby ftozyska dolne, goérne

i boczne przylegaty do blachy (3). Dokreci¢ tozyska gorne w tym potozeniu.

Kluczem szes$ciokatnym 6 mm zdjg¢ zderzak maszyny, po czym ustawi¢ maszyne spo-
dem do goéry. Nastepnie zamontowac prowadnice (4), lekko przykrecajgc jg srubami,

podktadkami i podktadkami specjalnymi (5).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Punktakiem oznaczy¢ srodek otworu. Ustawi¢ maszyne na blasze tak, aby stempel
znalazt sie nad oznaczonym srodkiem. Uzy¢ przycisku DOWN, aby lekko wbi¢ stempel
w blache (6). Nastepnie ciagng¢ przednig rekojes¢ do goéry (7), aby oprze¢ matryce o
blache od spodu.

Po obu stronach dokreci¢ sruby (8). Pusci¢ rekojesc¢ i dokreci¢ sruby (9) na tyle,
aby matryca ponownie oparta sie od spodu o blache. Nastepnie obnizy¢ zrywak, aby
ustawi¢ go 2 mm ponad blachg (10). Nie nalezy jednak odkrecac zrywaka bardziej niz

wskazane 9 mm.

9 mm (0.35"

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Przebi¢ blache, a po wycofaniu stempla docisng¢ maszyne do czota blachy. Nastepnie
przesungé maszyne w kierunku (11) do kolejnego oznaczonego $rodka. Jesli ozna-
czony srodek jest w innej odlegtosci od czota blachy niz srodek pierwszego otworu, to
nalezy poluzowac cztery sruby (8). Nastepnie poprawic¢ ustawienie prowadnicy i do-
kreci¢ sruby w nowym potozeniu.

Maszyne z zamontowang prowadnicg nalezy po zamocowaniu na blasze zawsze

trzymac obiema rekoma.
4.6. Skrzynka narzedziowa
Do przechowywania narzedzi. MontowaC¢ na zasilaczu kluczem szesciokgtnym

i dwiema srubami M6x12.

Numer czesci:
SKR-0517-93-00-00-0
(w tym dwie Sruby M6x14)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

PROMOTECH®
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6. DEKLARACJE ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Puncher
PRO-60 (110) HP

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60745-1
e PN-EN ISO 12100-1
e PN-EN ISO 12100-2

i spetnia przepisy dyrektyw: 2006/95/WE, 2006/42/WE.

Biatystok, 3 lipca 2013

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu
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Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:

Zasilacz hydrauliczny
HPP-700/1,5

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60745-1
e PN-EN ISO 12100-1
e PN-EN ISO 12100-2

i spetnia przepisy dyrektyw: 2006/95/WE, 2006/42/WE.

Biatystok, 18 lipca 2013

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
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7. KARTY GWARANCYJNE

1.

5.

Gwarancja na urzgdzenie Puncher obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny
tkwigcej w sprzedanym wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materia-
tow, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesiecy od daty sprze-

dazy na naped zamontowany w maszynie, ktory wraz z pozostatymi zespotami sta-
nowi kompletng maszyne. Akumulatory (jesli zostaty dotgczone) objete sg gwaran-
cjg na okres 24 miesiecy od daty ich wyprodukowania. Producent zostat wytgczony
z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwaranciji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest po-

wiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. z 0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane w orygi-
nalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwa-
rancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg spedycyjng
do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym uzgodnieniu i usta-
leniu wiasciwej firmy kurierskiej.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzenh powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono dowodu zakupu i karty gwaran-
cyjnej;

c) uszkodzenh powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniktych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych;

e) uszkodzeh wyniktych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia, np. za-
ciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzania urzgdzenia;

g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatac;ji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci, np. stempla i matrycy;

j) napraw polegajgcych na regulacii;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne z po-
danymi przez producenta,;

I) uszkodzeh powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomie-
nia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
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uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezpfatnej
naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie naj-
krotszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji ob-
stugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatdw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie z in-
strukcjg obstugi urzagdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyitki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUIMET SEIYJNY ..ottt ettt ettt et et e et e e e e e e e e eeees
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1. Gwarancja na zasilacz hydrauliczny HPP-700/1,5 obejmuje jedynie wady powstate
z przyczyny tkwigcej w sprzedanym wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzy-
tych materiatow, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania.

2. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesiecy od daty sprze-
dazy na naped zamontowany w maszynie, ktory wraz z pozostatymi zespotami sta-
nowi kompletng maszyne. Akumulatory (jesli zostaty dotgczone) objete sg gwaran-
cjg na okres 24 miesiecy od daty ich wyprodukowania. Producent zostat wytgczony
Z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwaranc;ji i rekojmi.

3. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest po-
wiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. z 0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane w orygi-
nalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwa-
rancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg spedycyjng
do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym uzgodnieniu i usta-
leniu wtasciwej firmy kurierskie;j.

4. Gwarancja nie obejmuije:

a) uszkodzenh powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono dowodu zakupu i karty gwaran-
cyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniktych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzadzenia;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzania urzgadzenia;

g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatac;ji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci;

j) napraw polegajgcych na regulacii;

k) roszczen z tytutu parametréow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne z po-
danymi przez producenta;

[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

5. ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomie-
nia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezpfatnej
naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie naj-
krotszym czasie.
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6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji ob-
stugi;

d) uzywania innych materiatdbw eksploatacyjnych niz opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie z in-
strukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostaé obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesytki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUMET SEIYJNY .ttt ettt ettt e e e e e e e e e e eeeees
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2.08 / 24 wrzesnia 2024

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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