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Instrukcja oryginalna

Niniejszy dokument stanowi oryginalng instruk-
cje sporzadzong przez producenta.

PRZEZNACZENIE

MANTIS BATTERY to zasilany akumulatorowo
wozek spawalniczy. Stuzy do spawania cig-
gtego i przerywanego metodg MIG/MAG. Wé-
zek porusza sie po teownikach, katownikach,
ptaskownikach i tebkownikach.

DANE TECHNICZNE

Masa 7 kg
Napiecie 18V DC
Moc 18 W
Klasa ochrony |
Stopien ochrony IP 20
Dopuszczalna temperatura 0-50 °C
otoczenia w czasie pracy
Dopuszczalna temperatura
otoczenia w czasie prze- -10-60 °C
chowywania
Maksymalna dopuszczalna
wilgotnos¢ otoczenia (bez 80%
kondensacji pary wodnej)
Sita uciggu w poziomie 150 N
Predkos¢ w poziomie Patrz [AA]
Zaleznie od za-
mowionego do-
Ksztatty i wymiary toru cisku.
Patrz
[H]. [L], [O]. [S]
Pozycja spawania Patrz [F]
Typ palnika MIG/MAG
Srednica palnika 16—22 mm

ZAKRES DOSTAWY [A]

UCW-0754-07-00-00-0 | Uchwyt palnika
WSP-0523-16-00-00-0 | Watek krotki
WSP-0824-0816-01-0 | Watek dtugi
KST-0525-11-00-00-0 | Kostka zaciskowa
UKL-0824-0698-01-0 | | rowadnica  krzy-
zowa ,L
UKL-0824-0698-00-0 | | rowadnica  krzy-
zowa
UCW-0466-55-03-00-0 | ' 2dtrzymka  prze-
wodow
KLC-000008 Klucz szesciokatny
5 mm
KLC-000007 Klucz szesciokatny
4 mm
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Klucz szesciokatny
3 mm
Akumulator 4 Ah
Kabel zajarzenia
tuku
Wdzek
Docisk do teowni-
kow i kgtownikow
Docisk do ptasko-
whnikow
Maty docisk do teb-
kownikow
DCS-0824-0037-03-0* | JU2Y docisk dofeb-
ownikow

— | Skrzynia

— | Instrukcja obstugi
sprzedawane na indywidualne zamowienie
(nie wchodzi w zakres dostawy)

KLC-000006
AKM-0738-10-00-01-0
KBL-0466-17-00-00-0
WOZ-0824-0788-00-0
DCS-0824-0037-01-0*

DCS-0824-0037-00-0*

DCS-0824-0037-02-0*

*

BUDOWA [B]

[1] | Uchwyt do przenoszenia
[2] | Panel sterowania
[3] | Przetacznik zasilania
[4] | Gniazdo zajarzenia tuku
[5] | Pokretta regulujace potozenie palnika
[6] | Pokretto mocujgce palnik
[7] | Rekojesc
[8] | Uchwyt wbzka
[9] | Pokretta mocujgce przewody
[10] | Diody LED
[11] | WySwietlacz
[12] | Pokretto predkosci
[13] | Przetacznik kierunku
[14] | Przetacznik zajarzenia tuku
[15] | Podwozie
[16] | Rolka prowadzgca
[17] | Naped

ZASADY BEZPIECZENSTWA

e Maszyna przeznaczona do zastosowania
wytgcznie przez profesjonalnego uzytkow-
nika.

e Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i
przejdz szkolenie BHP.

e Uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem
wskazanym w instrukcji obstugi.

e Upewnij sie, ze maszyna ma wszystkie cze-
Sci i sg one oryginalne, nieuszkodzone i pra-
widtowo zamontowane.

e Upewnij sie, ze zostaty zachowane wiasciwe
warunki, majgce wptyw na prace maszyny.

e Upewnij sie, ze parametry zasilania sg takie
jak na tabliczce znamionowe;.
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Nie przeno$ maszyny za przewody. Nie cig-
gnij przewodow.

Przenos$ i ustawiaj maszyne trzymajgc za
uchwyt do przenoszenia.

Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze pra-
widtowy jest stan maszyny i jej wyposazenia.
W szczegodlnoéci sprawdz stan panelu stero-
wania, zasilania/akumulatora, przewodéw,
wtyczek i gniazd.

Nie dopuszczaj do zamokniecia maszyny.
Nie wystawiaj maszyny na mréz, deszcz lub
Snieg.

Nie wystawiaj maszyny na oddziatywanie
ognia ani wysokich temperatur.

Nie uzywaj w poblizu materiatéw palnych ani
przy zagrozeniu wybuchem.

Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze
oswietlona, czysta i nie ma w niej przeszkdd.
Upewnij sie, ze rolki sg czyste.

Podtgczaj przewody tylko po ustawieniu
przetgcznika zasilania na ,O”.

Utrzymuj gniazda w czystosci. Nie czys¢ pod
wysokim cisnieniem.

Mocuj tylko palniki o srednicy zgodnej z po-
dang w danych technicznych.

Uzywaj tylko przewodow, ktérych masa nie
przekracza podanej w danych technicznych.
Aby odcigzy¢ maszyne, podwies przewody.
Nie przebywaj ponizej maszyny bedgcej na
wysokosci.

Na wysoko$ci stosuj zabezpieczenie przed
upadkiem.

Stosuj ochrone wzroku (przyibica, tarcza,
ekran), ochrone stuchu, rekawice i odziez
ochronng. Odziez nie moze by¢ luzna.

Nie zatrzymuj maszyny recznie. Aby zatrzy-
mac, ustaw przetgcznik kierunku na ,O”.
Montuj i konserwuj maszyne tylko po odta-
czeniu od zasilania/wyjeciu akumulatora.
Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez
sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodze-
nia, niezwtocznie zakoncz prace i przekaz
maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i
naprawy.

Nie zostawiaj pracujgcej maszyny bez nad-
Zoru.

Jezeli maszyna nie bedzie uzywana, zdejmij
ja ze stanowiska i sktaduj w bezpiecznym i
suchym miejscu.

Nie demontuj oston maszyny.

Nie dotykaj czesci ruchomych oraz oston
maszyny.
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Nie wystawiaj palnika poza lewy lub prawy
bok maszyny o wiecej niz 70 mm.

Nie pracuj na krzywiznach, ktorych promien
wypuktosci lub wklestosci jest mniejszy od
podanego w danych technicznych.

Nie uzywaj w pozycjach spawalniczych in-
nych niz podano w danych technicznych.
Obstuguj osprzet spawalniczy (np. palnik,
spawarke) zgodnie z dotgczong do niego in-
strukcjg obstugi.

Montuj/demontuj akumulator tylko po usta-
wieniu przetgcznika zasilania na ,0O”.

Nie wyjmuj akumulatora podczas pracy ma-
szyny.

Sprawdzaj stan akumulatora podczas pracy
maszyny. W przypadku przegrzewania sie
akumulatora, przerwij prace i poczekaj az
ostygnie.

Nie pozostawiaj akumulatora w maszynie.
Uzywaj tylko oryginalnego akumulatora i ta-
dowarki.

Uzywaj akumulatora i tadowarki kompatybil-
nych z maszyng. Uzywaj wylgcznie akumu-
latoréw i tadowarek CAS (Cordless Alliance
System). Akumulatory i tadowarki CAS sg
kompatybilne z urzgdzeniami CAS.

Przed uzyciem akumulatora, przeczytaj in-
strukcje obstugi. Przechowuj wszystkie do-
kumenty dostarczane z akumulatorem.

Nie wystawiaj akumulatora na dziatanie
wody, wilgoci, ognia i wysokich temperatur.
Nie uzywaj uszkodzonego lub zdeformowa-
nego akumulatora.

Nie otwieraj akumulatora ani nie zwieraj jego
stykéw.

Nie dopuszczaj do catkowitego roztadowa-
nia. Nie przechowuj akumulatora w stanie
roztadowanym.

Optymalna temperatura tadowania i sktado-
wania wynosi 10-30 °C.

Chron akumulator przed dostepem dzieci.

Z uszkodzonego akumulatora litowo-jono-
wego moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna. W przypadku przedostania sie do
oczu, przeptucz je czystg wodg i bezzwtocz-
nie udaj sie do lekarza.

Transport akumulatora litowo-jonowego:
Warunki przesytania akumulatoréw litowo-jo-
nowych regulowane sg przepisami dotycza-
cymi towarow niebezpiecznych (UN 3480 i
UN 3481). W przypadku wysyiki zapoznaj sie
z aktualnie obowigzujgcymi przepisami. In-
formacje mozesz uzyska¢ w firmie
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transportowej. Certyfikowane opakowania
dostepne sg w Promotech.

e Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem:
Akumulator przeznaczony jest do stosowa-
nia w odpowiednich akumulatorowych elek-
tronarzedziach firmy Promotech. Akumulator
mozna tadowac tylko w tadowarce firmy Pro-
motech. Akumulatory oznaczone symbolem
CAS sg w petni kompatybilne z urzgdzeniami
CAS (Cordless Alliance System). W sprawie
wyboru prawidtowych urzgdzen zwrd¢ sie do
sprzedawcy. Przestrzegaj instrukcji obstugi
stosowanych urzadzen np. w przypadku pro-
cesu tadowania, przeczytaj instrukcje ob-
stugi fadowarki. Za szkody powstate w wy-
niku uzytkowania niezgodnego z przezna-
czeniem odpowiada wytgcznie uzytkownik.
Przestrzegaj ogdlnie obowigzujgcych przepi-
sOw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz za-
lecen dotyczacych bezpieczenstwa pracy.

OBSLUGA AKUMULATORA

Budowa [C]

[18] | Przycisk stanu natadowania
[19] | Diody LED

tadowanie

o Nataduj przed pierwszym uzyciem.
e Nataduj w przypadku spadku mocy.

¢ Nie faduj catkowicie natadowanego akumu-
latora.

Sprawdzenie poziomu naladowania [C]
Wocisnij przycisk. Diody LED wskazg poziom
natadowania. Jezeli jedna dioda LED miga,
akumulator nalezy natadowac.

Wiozenie akumulatora do gniazda [D]

Wsun akumulator do gniazda, az ustyszysz klik-
niecie.

Wyjecie akumulatora z gniazda [E]

Wecisnij przycisk blokady i wysun akumulator.

UWAGA: Wyjmij akumulator przed monta-
zem/demontazem czesci oraz poditgczaniem
przewodow!

USTAWIENIE ROLEK PROWADZACYCH [G]

Ustaw rolki prowadzgce odpowiednio do kie-
runku ruchu (a, b). Krok wykonaj, jezeli wézek
bedzie uzywany z dociskiem do ptaskownikéw,
matym dociskiem do ftebkownikow lub duzym
dociskiem do tebkownikdw.
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UZ’YTKOWANIE Z DOCISKIEM DO TEOWNI-
KOW | KATOWNIKOW

Budowa [H]

[20] | Pokretto docisku
[21] | Rolki dociskajace
[22] | Rolki prowadzgce docisku

Przeznaczenie [H]

Przystosowuje wozek do poruszania sie po teo-
wnikach i kgtownikach.

Dozwolone wymiary profilu przedstawiono na
rysunku.

Przystosowanie do rozmiaru profilu [I]

1. Odkrec sruby.

2. Wysun czesc¢ dociskajaca.

3. Zamontuj rolki dociskajgce odpowiednio do
rozmiaru profilu (a, b).

Zmontuj docisk w kolejnosci odwrotne;j.

Sposéb montazu [J]
Zamontuj docisk (wedtug rysunku).

Ustawienie na stanowisku [K]

1. Ustaw wozek tak, aby rolki prowadzgce do-
cisku opieraty sie na profilu.
UWAGA: Zwré¢ uwage na ustawienie rolek.
Rolki prowadzgce docisku muszg byé usta-
wione w jednakowym potozeniu. Rolki pro-
wadzgce wozka mogg by¢ ustawione w do-
wolnej pozyciji, niezaleznie od kierunku ru-
chu.

2. Za pomocg pokretta docisku dosuwaj docisk
do profilu, az ustyszysz klikniecie.

UZYTKOWANIE Z DOCISKIEM DO PLASKO-
WNIKOW

Budowa [L]

[23] | Pokretto docisku
[24] | Rolki dociskajace
Przeznaczenie [L]

Przystosowuje wézek do poruszania sie po pta-
skownikach.

Dozwolone wymiary profilu przedstawiono na
rysunku.

Sposéb montazu [M]
Zamontuj docisk (wedtug rysunku).

Ustawienie na stanowisku [N]

Ustaw rolki prowadzgce odpowiednio do kie-
runku ruchu wedtug punktu [G].

Ustaw wozek tak, aby rolki prowadzgce opie-
raty sie na profilu. Za pomocg pokretta docisku
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dosuwaj docisk do profilu, az ustyszysz kliknie-
cie.

UZYTKOWAN]E Z MALYM DOCISKIEM DO
LEBKOWNIKOW

Budowa [O]

[25] | Pokretto docisku
[26] | Rekojesc

[27] | Plytka dystansowa
[28] | Rolki dociskajace

Przeznaczenie [O]

Przystosowuje wozek do poruszania sie po teb-
kownikach.

Dozwolone wymiary profilu przedstawiono na
rysunku.

Przystosowanie do rozmiaru profilu [P]

Zamontuj ptytke dystansowg odpowiednio do
rozmiaru profilu (a, b).

Spos6b montazu [Q]

1. Wsun docisk na wypust.
2. Zamontuj docisk (wedtug rysunku).

Ustawienie na stanowisku [R]

Ustaw rolki prowadzgce odpowiednio do kie-

runku ruchu wedtug punktu [G].

1. Ustaw wodzek na profilu:

a) nasun wozek na profil,
b) zaczep docisk o spéd profilu i ruchem
obrotowym umiesé wozek na profilu.

2. Ustaw wédzek tak, aby rolki prowadzgce opie-
raty sie na profilu. Odblokuj rekojes¢ i dosun
docisk do profilu. Zablokuj rekojes¢.

3. Za pomocg pokretta docisku dosuwaj docisk
do profilu, az ustyszysz klikniecie.

4. W przypadku pracy z jednym palnikiem,

wskazane jest umieszczenie palnika naprze-
ciwko docisku (a).
Umieszczenie palnika po stronie docisku (b)
moze powodowac przechylanie sie wodzka.
Aby temu zapobiec, zamontuj akcesoryjng
przeciwwage [ll].

U2YTKOWAN]E Z DUZYM DOCISKIEM DO
L EBKOWNIKOW

Budowa [S]

[29] | Pokretto docisku
[30] | Rekojes$é

[31] | Ptytka montazowa
[32] | Rolki dociskajace
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Przeznaczenie [S]

Przystosowuje wozek do poruszania sie po teb-
kownikach.

Dozwolone wymiary profilu przedstawiono na
rysunku.

Przystosowanie do rozmiaru profilu [T]

Zmontuj czesc¢ dociskajgcg wykorzystujgc dwa

otwory odpowiednie do rozmiaru profilu.

Sposéb montazu [U]

1. Odblokuj rekojes¢. Obrdoc¢ ptytke montazowg
0 okoto 90 stopni.

2. Zamontuj docisk (wedtug rysunku).

Ustawienie na stanowisku [V]

Ustaw rolki prowadzgce odpowiednio do kie-

runku ruchu wedtug punktu [G].

1. Ustaw wozek tak, aby rolki prowadzgce opie-
raty sie na profilu.

Obroé¢ docisk w kierunku profilu i zablokuj re-
kojescig w tym potozeniu.

2. Za pomocg pokretta docisku dosuwaj docisk
do profilu, az ustyszysz klikniecie.

3. W przypadku pracy z jednym palnikiem,

wskazane jest umieszczenie palnika naprze-
ciwko docisku (a).
Umieszczenie palnika po stronie docisku (b)
moze powodowac przechylanie sie wozka.
Aby temu zapobiec, zamontuj akcesoryjng
przeciwwage [ll].

Zt OZENIE [W]

UWAGA: Zablokuj potozenie czesci za pomocg
rekojesci!
Zt6z czedci zgodnie z rysunkiem.

USTAWIENIE PALNIKA [X]

UWAGA: Zablokuj potozenie czesci za pomocg

rekojesci!

1. Umiesc¢ palnik w uchwycie palnika. Zablokuj
potozenie palnika za pomocg pokretta.

2. Zaleznie od pozycji palnikéw, spoiny bedg
znajdowac sie naprzeciwko siebie (a) lub z
przesunieciem (b). Pozycje palnika dostosuj
przesuwajgc i obracajgc watki.

3. Za pomocg pokretet dostosuj pozycje palnika
nad ztgczem.

4. Umies¢ przewody w podtrzymce przewo-
doéw. Za pomocg pokretet zablokuj potozenie
przewodow.
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PODLACZENIE DO OBWODOW SPAWALNI-
CZYCH [Y]

Wobzek mozna podtgczy¢ do urzgdzenia spa-
walniczego (spawarka, podajnik drutu). Nalezy
upewnic sie, ze urzgdzenie spawalnicze wysyta
sygnat start—stop. W tym celu przeczytaj in-
strukcje dotgczong do urzadzenia spawalni-
czego.

Kabel zajarzenia tuku podtgczaj wytacznie do
stykow odpowiedzialnych za sterowanie zaja-
rzeniem fuku w gniezdzie zdalnego sterowania
wskazanym przez producenta urzgdzenia spa-
walniczego.

W urzadzeniu spawalniczym sterowanie cy-
klem musi by¢ ustawione na dwutakt. Skutkiem
ustawienia na czterotakt bedzie nieprawidtowe
dziatanie sterowania zajarzeniem tuku.

UWAGA: Jezeli akumulator jest zamontowany,
wyjmij go!

Wobzek moze sterowa¢ dwoma palnikami za po-
mocg kabla zajarzenia tuku podfgczanego do
gniazda zajarzenia [4].

Dowolny przewdd w koszulce niebieskiej pod-
tagcz do dowolnego konca obwodu spawalni-
czego. Drugi przewod w koszulce niebieskiej
podtgcz do drugiego kohca tego samego ob-
wodu. Aby sterowaé drugim palnikiem, prze-
wody w koszulkach zielonych poditgcz do konh-
céw drugiego obwodu.

SPRAWDZENIE POPRAWNOSCI PODLA-

CZENIA DO OBWODOW SPAWALNICZYCH

[Z]

1. Ustaw przetgcznik zajarzenia tuku i przetgcz-
nik kierunku na ,O”.

2. Wt6z akumulator.

3. Ustaw przetgcznik zasilania na ,I”.

4. Ustaw przetgcznik zajarzenia
SJTEST”.

tuk powinien zajarzyC sie na sekunde.

tuku na

URUCHOMIENIE [AA]

1. Ustaw przetgcznik zajarzenia tuku i przetgcz-
nik kierunku na ,0”.

2. W6z akumulator.

3. Ustaw przetgcznik zasilania na ,I”.

Wobzek wigczy sie. Wyswietlacz podswietli sie i

wyswietli wersje oprogramowania, jednostke

predkosci i predkosc.

USTAWIENIE PREDKOSCI RUCHU [AA]
Pokrettem predkosci ustaw zgdang predkosé.
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Predkos¢ mozna regulowacC takze w trakcie
pracy.

STEROWANIE PALNIKIEM [BB]

a) Przetgcznik  zajarzenia tuku ustawiony
na ,O” — ustawienie przetgcznika kierunku na
~— lub ,—” i rozpoczecie ruchu nie powo-
duje zajarzenia tuku.

b) Przetgcznik zajarzenia tuku ustawiony
na ,I” — ustawienie przetgcznika kierunku na
~— lub ,—” i rozpoczecie ruchu powoduje
natychmiastowe zajarzenie tuku i rozpo-
czecie spawania.

USTAWIENIA SPAWANIA [CC]

Aby wejs¢ do ustawien spawania:

1. Wcisnij i przytrzymaj pokretto predkosci.

2. Na panelu sterowania podswietli sie dioda
parametru do ustawienia. Ustaw wartos¢ za
pomocg pokretta. Wcisnij pokretto, aby za-
twierdzic i przej$¢ do kolejnego parametru.

UWAGA: Dostepnos¢ parametréw jest zalezna

od wartosci innych parametréw.

3. Po ustawieniu drogi catkowitej mozesz wyjs¢
z ustawien wciskajgc i przytrzymujgc pokre-
tto.

s 3

® || Czas stabilizagji tuku (RSt *). Wypet-

nienie krateru na poczatku spoiny.

Dtugos¢ pojedynczej spoiny.

Odstep pomiedzy spoinami (---%).
Jezeli odstep jest rowny 0, wbzek be-
dzie spawat w trybie ciggtym.

Czas wypetniania krateru ( cF/cFP *).
Wypetnianie krateru na konhcu spo-
iny.

Zachowanie przekaznika zajarzenia
tuku podczas wypetniania krateru.
Parametr dostepny, jezeli czas wy-
petniania krateru jest wiekszy od 0.
ON (dioda swieci) — zrodto spawalni-
cze uzywa maksymalnego pradu
podczas wypetniania krateru.

OFF (domysline, dioda wygaszona) —
zrédto spawalnicze zmniejsza prad
tuku podczas wypetniania krateru.
Czas wypetniania krateru musi by¢
wiekszy lub rowny czasowi wygasza-
nia tuku w zrédle spawalniczym.

ael|aels

Lol

i@

Dtugosc¢

(-b- 7).

spawania  wstecznego
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Parametr dostepny, jezeli odstep jest
wiekszy od 0. Parametr pomijany w
przypadku spawania ciggtego (od-
step réwny 0).

Maksymalna dlugos¢ spawania
wstecznego jest rowna dtugosci poje-
dynczej spoiny.

Droga catkowita.

Droga catkowita jest wieksza lub
rowna sumie dtugosci spoiny
Wszystkie | oraz odstepu.

diody Ustawienie nieskonczonej drogi
Swiecg catkowitej (inF) powoduje, ze
program bedzie wykonywany do
zatrzymania wozka przetgczni-
kiem kierunku.

* komunikat wyswietlany na wyswietlaczu w
trakcie trwania programu

W nawiasach () podano krok regulacji parame-
tru.

STEROWANIE PROGRAMEM SPAWANIA
[DD]

START - Aby rozpocza¢, wybierz kierunek ru-
chu przetgcznikiem kierunku.

STOP — Aby zatrzymag, ustaw przetgcznik kie-
runku na ,O”.

Po osiggnieciu drogi catkowitej (End ), ustaw
przetgcznik kierunku na ,O”.

UWAGA: Jezeli akumulator roztaduje sie w cza-
sie pracy, wozek zatrzyma sie!

ZAKONCZENIE PRACY
1. Ustaw przetgcznik zasilania na ,,0”. Wézek

wytaczy sie.
2. Wyjmij akumulator.

TRYB OSZCZEDZANIA ENERGII

Jezeli wozek nie bedzie uzywany przez 5 mi-
nut, wytgczy sie.

Aby ponownie wtgczy¢ wozek:

1. Ustaw przetgcznik zasilania na ,O”.

2. Ustaw przetgcznik zasilania na ,I”.

ZMIANA JEDNOSTKI PREDKOSCI [EE]

1. Ustaw przetgcznik zasilania na ,0”. Wozek
wytgczy sie.

2. Wcisnij i przytrzymaj pokretto predkosci. Jed-
noczesnie ustaw przetgcznik zasilania na ,I”.

3. Pokrettem predkosci wybierz jednostke.

4. Zatwierdz wciskajgc pokretto predkosci.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Wyswietlacz nie
podswietlony

pomimo usta-
wienia przetgcz-
nika zasilania

na,l”.

Wobzek nie byt
uzywany i wyta-
czyt sie.

Ustaw przetacz-
nik zasilania na
,O”, a nastepnie
na ,l”.

(I

Wyswietlacz nie
podswietlony w
catosci w mo-
mencie wigcze-
nia zasilania.

Skontaktuj sie z
serwisem w celu
sprawdzenia i
naprawy.

[ T g

-

Predkos¢  wy-
Swietlana w nie-
odpowiedniej
jednostce.

Wykonaj pole-
cenia z punktu
»Zmiana jed-
nostki  predko-

s iy

SCI'.

Przetgcznik kie-
runku nie usta-
wiony na ,0” w
momencie wig-
czenia zasila-
nia.

Ustaw przetgcz-
nik kierunku na
,O7.

Wyswietlenie
podczas ruchu
Swiadczy o]
uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z
serwisem w celu
sprawdzenia i
naprawy.

Przetgcznik za-
jarzenia tuku nie
ustawiony  na
,O” W momen-

Ustaw przetgcz-
nik  zajarzenia

[}
(|

) .| tuku na ,0O”.

cie wigczenia

zasilania.
Usunh prze-
szkody  bloku-
jace wozek.

Przecigzenie
silnika. Wodzek
zatrzymuje sie.

Popraw utoze-
nie przewodow,
aby nie bloko-
waty wézka.
Uzywaj przewo-
dow, ktoérych
masa nhie prze-
kracza podanej
w danych tech-
nicznych.

i
1

Za niskie napie-
cie akumula-
tora.

Nataduj akumu-
lator lub wymien
na natadowany.
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Za Wysokie na- | \vy ien akumu-
EEE piecie akumula- y
lator.
tora.
Za niskie napie- Skoqtaktuj SIe Z
C : .. T | serwisem w celu
C.u 3 | cie zasilania sil- ) :
. sprawdzenia i
nika.
naprawy.
Oczys¢ styki
akumulatora.
Jezeli problem
Stan awaryjny nadal  wyste-
puje,  wymien
C (| wewnetrznego
.o : akumulator.
sterownika aku- -
Jezeli problem
mulatora. i
wystepuje  po
wymianie, skon-
taktuj sie z ser-
wisem.
Poczekaj, az
£an Przegrzanie temperatura
LLU | akumulatora. akumulatora ob-
nizy sie.
Uszkodzenie
C o | czujnika tempe- | Wymien akumu-
=3 ratury akumula- | lator.
tora.

W przypadku wystepowania dwdéch btedow, ko-
munikaty mogg zostac¢ potgczone w jeden np.
di+E30 =E31.

AKCESORIA

URZADZENIE SAMOHAMOWNE [FF]

Chroni wozek przed upadkiem.

UWAGA: Praca na wysokosci jest mozliwa
tylko przy uzyciu urzgdzenia samohamownego!
Zamontuj urzadzenie samohamowne do kon-
strukciji stabilnej, 0 nosnosci wigkszej niz masa
wozka z wyposazeniem.

Hak urzgdzenia samohamownego zaczep o
watek wozka tak, aby niemozliwe byto spadnie-
cie z haka. Upewnij sie, ze wszystkie rekojesci
sg zablokowane.

ZACISKI, WALKI, UCHWYTY PALNIKA

Przeznaczenie i dane techniczne [GG]

Wymiary oraz cechy szczegdlne przedstawiono
na rysunku zgodnie z ponizszg legenda.

@ | Srednica tgczenia

To | Srednica palnika

[Z] | Uzebiony

[Q] | Szybkomocujgcy
L | Dlugos¢ watka
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SLP-0233-13-02-00-1

KLM-0236-00-16-00-0

WSP-0523-16-00-00-0

WLK-0633-22-04-00-0

WSP-0824-0816-01-0

WLK-0633-22-02-00-0

Watek

WLK-0757-09-01-00-0

WLK-0476-20-01-00-0

WLK-0466-04-10-00-0

Watek z zaciskiem

RAM-0475-07-01-00-0

RAM-0523-17-00-00-0

RAM-0753-07-00-00-0

RAM-0475-07-03-00-0

RAM-0753-13-00-00-0

Watek zebaty

KST-0525-11-00-00-0

KST-0475-82-00-00-0

Kostka

ZSP-0475-62-00-00-0

UCW-0475-15-00-00-1

ZSP-0475-94-00-00-0

Kostka z pokrettem
do regulacji poto-
zenia wzdtuz watka
zebatego

ZRZ-0752-07-01-00-0

ZCS-0476-06-01-00-0

ZRZ-0466-19-00-00-0

ZCS-0475-28-10-00-0

Zacisk palnika

ZCS-0270-42-00-00-0

Szybkomocujgcy
zacisk palnika

UCW-0757-09-00-00-0

UCW-0754-07-00-00-0

UCW-0752-07-00-00-0

UCW-0757-12-00-00-0

UCW-0476-27-00-00-0

UCW-0466-22-00-00-0

Uchwyt palnika

UCW-0476-06-00-00-0

Uchwyt palnika z
obnizonym zaci-
skiem

UCW-0523-84-00-00-0

Uchwyt palnika z
szybkim mocowa-
niem zacisku

UCW-0475-28-00-00-0

Uchwyt palnika

UCW-0753-08-00-00-0

Uchwyt palnika z
precyzyjng regula-
cjg wysokosci i
kata

UCW-0475-61-00-00-0

UCW-0475-29-00-00-1

Uchwyt palnika
maszynowego

UCW-0753-22-00-00-0

UCW-0753-24-00-00-0

Uchwyt palnika
maszynowego z
precyzyjng regula-
cjg kata
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Kompatybilnosé [GG] [HH]

Akcesorium musi mieC srednice zgodng ze

Srednicg uchwytu wozka (Patrz BUDOWA).

Jezeli dane akcesorium nie jest kompatybilne,

mozesz je ztozy¢ z inng czescig. Przyktadowe

potgczenia przedstawiono na rysunkach.

Sposoby regulacji [HH]

UCW-0475-15-00-00-1:

Zacisk mozna zamontowa¢ w dwodch pozy-

cjach. Sposéb montazu przedstawiono na ry-

sunku.

UCW-0753-08-00-00-0:

1. Pokretto mozna zamontowa¢ w dwoch pozy-
cjach. Sposdb montazu przedstawiono na ry-
sunku.

2. Mozna regulowaé opor przesuwu uchwytu
palnika. W tym celu zdemontuj uchwyt pal-
nika i wyreguluj opér dokrecajgc lub luzujgc
oznaczone na rysunku Sruby.

PRZECIWWAGA [l1]

Przeznaczenie

Zapewnia dodatkowe obcigzenie podczas uzy-
wania jednego palnika.

Sposéb montazu

Zamontuj przeciwwage na watku, po stronie
wymagajgcej dodatkowego obcigzenia.

LADOWARKA [JJ]
Umozliwia natadowanie akumulatora.

AKUMULATOR [KK]
Zrodto energii niezbednej do pracy maszyny.
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