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PROMOTECH?®

ABM-50 DD/Vario

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka z posuwem automatycznym ABM-50 DD stuzy do ukosowania dtugich

blach ze stali weglowej zamocowanych do stotu roboczego lub podpér. Obrébka jest

mozliwa pod katem 15-70° i przy szerokosci skosu do 50 mm (dla 45°).

Maszyna przeznaczona do zastosowania wytgcznie

uzytkownika.

1.2. Dane techniczne

przez profesjonalnego

ABM-50 DD ABM-50 DD Vario
sttt 3~400V + PE, 50/60 Hz | 3~400V + PE, 50/60 Hz
3~480V + PE, 50/60 Hz | 3~480V + PE, 50/60 Hz
Moc 4 kKW 4 kKW
Predko$¢ obrotowa wrzeciona 1450 obr./min (50 Hz .
(bgz obcigzenia) 1750 obr./min E60 Hz; Al a0 el
Predko$¢ posuwu 0-1,2 m/min 0-1,2 m/min
Kat skosu (3, rys. 1) 15-70° 15-70°
x:-k?)/malna szerokos¢ skosu (b, 50 mm 50 mm
Maksymalne dopuszczalne
zagtebienie gtowicy (d, rys. 1) 6 mm 6 mm
w jednym przejsciu
Grubos¢ blachy 8-80 mm 8-80 mm
Stopien ochrony IP 20 IP 20
Klasa ochrony przed porazeniem | |
prgdem elektrycznym
\O/\{())lgzgr;]?ar\a temperatura 0-40°C 0-40°C
Masa 260 kg 260 kg
AN s
\ B 15° 30° 45° 60°
' b | 41,8mm | 46,2mm |50,2mm| 46 mm

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szeroko$¢ skosu w zalezno$ci od kata

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

1.3. Zakres dostawy

1 Ukosowarka (w tym gtowica frezarska z 5 ptytkami skrawajgcymi) 1 sztuka
2 | Skrzynia z podstawg i mocowaniami 1 sztuka
3 Klucz ptasko - oczkowy 22 mm 1 sztuka
4 Klucz szesciokatny 8 mm typu T z kulkg 1 sztuka
5 |Whkretak torx T15 1 sztuka
6 Smar do wkretéw Molykote 1000 (5 g) 1 sztuka
7 Klucz specjalny 1 sztuka
- Instrukcja obstugi 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

1.4. Wymiary
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

1.5. Budowa ABM-50 DD
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

1.6. Budowa ABM-50 DD Vario

Zespot frezujgcy z
. glowicg

Korba kata skosu Ostona przed widérami

Korba zespotu posuwu

Blokada wysokosci do
pracy stacjonarnej

Sprezyna gazowa

Sprezyna zestawu
kotowego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?®

ABM-50 DD/Vario

1.7. Szafa sterownicza ABM-50 DD

ONO O WN -

SOWONOUOAWN =

Wigcznik zasilania

Kontrolka zasilania

Kontrolka sekwencji faz

Wigcznik obrotéw wrzeciona
Wigcznik posuwu

Regulacja predkosci posuwu
Kontrolka przecigzenia z przyciskiem
Przycisk zatrzymania awaryjnego

Wiacznik zasilania

Wiacznik uktadu sterowania
Wigcznik obrotéw wrzeciona
Wiacznik posuwu

Regulacja obrotéw wrzeciona
Regulacja predkosci posuwu
Kontrolka obcigzenia (1 poziom)
Kontrolka obcigzenia (2 poziom)
Kontrolka przecigzenia z przyciskiem
Przycisk zatrzymania awaryjnego

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

2.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i przejdz szkolenie BHP.

. Uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

. Upewnij sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.
. Upewnij sig, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe;.

. Podtgczaj maszyne do zasilania 3x400/480 V + PE. Zasilanie zabezpiecz

bezpiecznikiem trojfazowym zwtocznym o wartosci 25 A. Jesli uzyty jest wytgcznik

roznicowopragdowy, to musi by¢ typu B i o warto$ci minimum 300 mA.

. Nie ciaggnij przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem prgdem.
. Ustawiaj maszyne tylko pionowo.
. Nie dopuszczaj os6b nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze stan maszyny, zasilania, przewodu

zasilajgcego, wtyczki, szafy sterowniczej, panelu i narzedzi jest prawidtowy.

. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze zadna czesC nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewnij sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw
na prace maszyny.

Po odcieciu zasilania odczekaj 3 minuty przed otwarciem szafy sterowniczej.

Po odcieciu zasilania odczekaj 60 sekund przed jego ponownym wtgczeniem.

Nie dopuszczaj, aby wiory dostaty sie do szafy sterowniczej. Wiory w szafie mogag
uszkodzi¢ maszyne.

Nie dopuszczaj do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na mroz, deszcz
lub $nieg.

Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkdd.

Upewnij sie, ze ptytki skrawajgce i gtowica sg zamocowane wiasciwie. Usun klucze
ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywaj ptytek stepionych lub uszkodzonych. Nie uzywaj gtowicy, ktéra ma
uszkodzone gniazda ptytek.

Jesli krawedz ptytki jest zuzyta, obré¢ wszystkie ptytki o 90°. Jesli zuzyte sg
wszystkie krawedzie, wymien ptytki na nowe, wskazane w instrukcji obstugi.

Nie wykonuj skoséw ani nie obrabiaj blach o parametrach innych niz podane w
danych technicznych.

Nie uzywaj w poblizu materiatdw palnych, ani przy zagrozeniu wybuchem.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

21.

22.

23.
24.

25.

26.
27.

28.
29.

Stosuj ochrone wzroku i stuchu, rekawice oraz odziez ochronng. Odziez nie moze
by¢ luzna.

Nie dotykaj wiérow ani czesci bedgcych w ruchu. Nie dopuszczaj do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome. Nie trzymaj rgk w okolicy koét.

Usuwaj wiory z két po kazdym przejsciu.

Po skonczeniu pracy oczy$¢ maszyne, gtowice frezarskg i kota z widrow bez
uzycia srodkow chemicznych.

Konserwuj maszyne oraz montuj/demontuj czesci i narzedzia tylko po odtgczeniu
maszyny od zasilania.

Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia nalezy skonczy¢ prace i
niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokryc¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny zapoznaj sie z objasnieniem nastepujgcych symboli:

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Przeczytaj instrukcje obstugi

Nakaz stosowania odziezy ochronnej

Ostrzezenie przed zgnieceniem dtoni

Ostrzezenie przed ostrymi elementami

P> PO

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Rozpakowanie

Po zdjeciu opakowania maszyne nalezy zdjg¢ z palety transportowej. Mozna to
wykonac na dwa sposoby: podnoszac jg przy uzyciu suwnicy i pasow zamocowanych
w wycieciach (1) (po zdemontowaniu ostony przed wiorami) lub wozkiem widtowym od

spodu, stosujgc waski rozstaw widet.

Krawedzie wycie¢ sa ostre. Zabezpiecz pasy przed mozliwoscia
przeciecia.

Podniesionej maszyny nie nalezy przemieszczac na boki, lecz usung¢ spod niej palete

i od razu opusci¢ na podtoze.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

Po usunieciu opakowania wykre¢ 4 sruby wézka (1), aby maszyna mogta poruszac sie

wzdtuz obrabianej blachy i kompensowac nierownosci podtoza.

Zachowaj sruby do wykorzystania w przysztosci. Sa niezbedne do
blokowania maszyny podczas pracy stacjonarne;.

4.2. Ustawienie wysokosci maszyny

Maszyna utrzymuje samoczynnie wysoko$¢ w potowie zakresu dzieki dziataniu
sprezyn gazowych w zakresie 200 mm. Sprezyny zestawow kotowych wdzka
zapewniajg kompensacje braku réwnolegtosci blachy i podtoza podczas pracy w

ruchu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

4.3. Ustawianie kata skosu

Kluczem imbusowym 8 mm poluzuj 4 sruby (7) po obu stronach maszyny. Uzywajac

pokretta (2) i podziatki (3), ustaw zgdany kat skosu. Po zakonczeniu ustawiania dokre¢
Sruby (7).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

4.4. Ustawianie zagtebienia glowicy

Poluzuj rekojesci (7) po obu stronach maszyny i zdejmij ostone przed wiérami (2).
Poluzuj rekojesci (3). Uzywajgc klucza 22 mm obracaj nakretke (4) az do uzyskania
zgdanej wartosci zagtebienia na podziatce (5). Po zakohczeniu ustawiania docisnij

rekojesci (3), zatéz ostone przed widrami (2) i docisnij rekojesci (7).

maks. 6 mm
na przejscie

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?®
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4.5. Tabela parametréow skosu
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

4.6. Ustawienie maszyny na blasze

Zamocuj blache na wysokosci 860-1040 mm (do gornej krawedzi blachy) do stotu
roboczego lub podpor. Przy uzyciu uchwytu (7) podnies gorng czes¢ maszyny ponad
poziom blachy, a nastepnie oprzyj gorne rolki na gornej powierzchni blachy. Przy
uzyciu korby zespotu posuwu (2) unie$ zespdl tak, aby dolne rolki zetknety sie z dolng

powierzchnig blachy, po czym wykonaj jeszcze jeden obrot korby.

Nie dociskaj zbyt mocno zespotu posuwu do blachy. Moze to
spowodowac przecigzenie silnika zespotu posuwu.

860-1040 mm
(do goérnej krawedzi blachy)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

4.7. Uzytkowanie

4.7.1. Procedura obstugi szafy sterowniczej ABM-50 DD

. Wigcz zasilanie maszyny witgcznikiem zasilania.

2. Zapali sie kontrolka zasilania.

3. Jedli zapali sie kontrolka sekwencji faz, oznacza to, ze fazy zasilania sg

nieprawidtowo podtgczone. W takim przypadku maszyna nie bedzie pracowac.
Przed rozpoczeciem pracy zmien kolejnos¢ faz w przewodzie zasilania
maszyny.

Nacisnij wigcznik obrotow wrzeciona.

5. Nacisnij wtgcznik posuwu. Ustaw odpowiednig predkosc¢ posuwu.

6. Jesli podczas pracy dojdzie do przecigzenia maszyny, nastgpi jej zatrzymanie i

o~ 0w N =

kontrolka przecigzenia z przyciskiem zapali sie. W celu wznowienia pracy usun
przyczyne przecigzenia i nacisnij ten przycisk w celu zresetowania stanu
przecigzenia. Przed wznowieniem pracy zdecydowanie zmniejsz predkos¢
posuwu aby ptynniej rozpoczg¢ prace maszyny. Upewnij sie, ze wrzeciono nie

jest zablokowane mechanicznie, po czym ponownie wtgcz obroty wrzeciona.

. Maszyne mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie przy uzyciu przycisku

zatrzymania awaryjnego. Nie nalezy go uzywa¢ do normalnego wytgczania

maszyny.

4.7.2. Procedura obstugi szafy sterowniczej ABM-50 DD Vario

Wiacz zasilanie maszyny wigcznikiem zasilania.

Nacisnij wtgcznik uktadu sterowania.

Nacisnij witgcznik obrotow wrzeciona. Ustaw odpowiednig predkos¢ obrotows.
Nacisnij wigcznik posuwu. Ustaw odpowiednig predkos¢ posuwu.

Zapalenie sie kontrolek 1 i 2 (zielonej i pomaranczowej) poziomu obcigzenia
podczas pracy jest normalne. Przy dalszym wzroscie obcigzenia zacznie migaé
kontrolka przecigzenia z przyciskiem. Jesli podczas pracy dojdzie do
przecigzenia maszyny, nastapi jej zatrzymanie i kontrolka przecigzenia z
przyciskiem zapali sie. W celu wznowienia pracy usun przyczyne przecigzenia
i nacisnij ten przycisk w celu zresetowania stanu przecigzenia. Przed

wznowieniem pracy zdecydowanie zmniejsz predkos¢ posuwu aby ptynnigj
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rozpoczgC¢ prace maszyny. Upewnij sie, ze wrzeciono nie jest zablokowane
mechanicznie, po czym ponownie wigcz obroty wrzeciona.

6. Maszyne mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie przy uzyciu przycisku
zatrzymania awaryjnego. Nie nalezy go uzywac¢ do normalnego wytgczania

maszyny.

Nie dopusé, aby wiéry dostaly sie do szafy sterowniczej. Wiéry
w szafie mogg uszkodzi¢ maszyne.

Wiasciwa predkosc¢ wrzeciona i posuwu zalezy od twardosci, stanu i ilosci materiatu,
kata skosu, zagtebienia gtowicy oraz stanu ptytek skrawajgcych.

Stal zwyklg (Rm < 600 MPa) zaleca sie obrabia¢ z predkoscig wrzeciona 1100-1450
obr./min.

Stal twardg (Rm = 600 MPa) zaleca sie obrabiaé z predkoscig wrzeciona 600-900
obr./min.

Predkosci zbyt duze lub zbyt mate do twardosci materiatu przyspieszg zuzycie ptytek
lub uniemozliwig ukosowanie.

Jesli praca maszyny jest optymalna, to kontrolka obcigzenia bedzie zielona lub
pomaranczowa. Jesli maszyna bedzie pracowac na granicy przecigzenia, to czerwony
wskaznik przecigzenia zacznie migac. Wtedy nalezy zmniejszy¢ predkos¢ posuwu.
Przy wejsciu nalezy przy matej predkosci kontrolowa¢ maszyne tak aby byta
prowadzona réwnolegle do obrabianej krawedzi. Gdy druga para koét wjedzie na
blache, mozna zwigkszy¢ posuw.

Nalezy stale kontrolowa¢ ruch maszyny i upewniac¢ sie, ze jest dociskana do czofa
blachy. Przy koncu blachy ustawi¢ predkos¢ posuwu ponizej 20 cm/min. Przytrzymaé

maszyne do jej zjazdu z blachy, po czym wytgczy¢ wrzeciono i posuw.

A Stale oczyszczaj kota i blache z wiéréow. Wydtuzy to zywotnos¢ kot.

Aby wykonac¢ kolejne przejscie, zwieksz zagtebienie gtowicy o nie wiecej niz 6 mm i
ponownie ustaw maszyne na blasze. Przed uruchomieniem wrzeciona i posuwu

upewnij sie, ze gtowica nie dotyka blachy.
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Wykonaj kolejne przejscia do otrzymania zgdanych parametrow skosu. Minimalna
liczba przejs¢ podana jest w tabeli.
Przy kolejnych przejSciach stosuj malejgce wartosci zagtebienia (np. 6 mm dla

pierwszego przejscia, 5 mm dla drugiego, 4 mm dla trzeciego itd.).

Kat skosu 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45° | 50° | 55° | 60° | 65° | 70°
Maksymalna
szerokosc¢ 66 59 55 52 51 50 50 50 51 51 51 51
skosu [mm]
Minimalna
liczba przejsé

W razie zagrozenia wcisnij przycisk zatrzymania awaryjnego. Aby wznowi¢ prace,
nalezy usungC przyczyne zagrozenia. Nastepnie odczekaj 60 sekund i odblokuj
przycisk.

Po odcieciu zasilania odczekaj 60 sekund przed jego ponownym wigczeniem.
Maszyne czys¢ suchg bawetniang szmatkg i bez sSrodkéw chemicznych. Wiéry usuwaj

miekkg szczotka.

4.8. Praca stacjonarna

Maszyna umozliwia ukosowanie elementéw podawanych recznie. W tym celu nalezy

wkreci¢ 4 sruby wdzka (1) i zablokowac¢ zmiane wysokoSci.

lhzp
N Z
@ S5
G 5
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Aby zablokowaé zmiane wysokosci, pociagnij i obro¢ dzwignie (2), aby spowodowaé
jej zwolnienie. Trzpien dzwigni powinien znalez¢ sie w otworze wspornika gtdbwnego

wozka.

7
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4.9. Demontaz i montaz gtowicy frezarskiej

Odtgcz maszyne od zasilania i korbg opusc¢ zespot posuwu. Ustaw kgt ukosowania
okoto 35°. Zdejmij ostone przed wiorami. Poluzuj rekojesci (7) i ustaw maksymalng
wartos¢ zagtebienia, aby uzyskac lepszy dostep do gtowicy.

Poluzuj pokretto (2). Kluczem specjalnym (3) zablokuj obrét wrzeciona. Docisnij
pokretto (2). Kluczem szesciokagtnym 10 mm odkre¢ gtowice.

W celu montazu zatéz gtowice na wrzeciono. Zablokuj obrét wrzeciona, po czym uzyj
Sruby z podktadkg i kluczem szesciokgtnym 10 mm dokre¢ gtowice. Zdemontuj klucz

specjalny.

A Przed uruchomieniem maszyny zdemontuj klucz specjalny! W

przeciwnym razie maszyna ulegnie uszkodzeniu.
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4.10. Wymiana ptytek skrawajacych

W sposob opisany wczesniej zdejmij gtowice. Wkretakiem odkre¢ wkret mocujacy (1),
wyjmij ptytke skrawajgca (2) i oczys¢ gniazdo sprezonym powietrzem. Sprawdz, czy w
gniezdzie lub na ptytce nie ma pozostatosci materiatu. Ptytke skrawajgcg obro¢ o 90°
i widz ponownie. Jesli zuzyte sg wszystkie jej krawedzie, wymien ptytke na nowa.
Docisnij ptytke skrawajgcg tak, aby jej spod doktadnie przylegat do gniazda, po czym
dokre¢ wkretem mocujgcym.

Jezeli gniazda oraz powierzchnie podparcia ptytki sg uszkodzone, gtowica nie nadaje

sie do dalszego uzytkowania.
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5. KONSERWACJA

Okres Czynnos¢é

Po kazdym Oczysc¢ kota posuwu z wioréw.
przejsciu

Przez kazdg Oczys¢ oprawe tozyska wrzeciona i Srube zagtebienia.
zmiang
zagtebienia
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Okres Czynnos¢é

Po kazdej Oczys$c¢ srube zespotu posuwu.
zZmianie
roboczej

Po kazdej Oczysc¢ kota zebate regulacji kata skosu z widréw.
zZmianie
roboczej

Raz na tydzien |Oczys¢ gwinty wkretow mocujgcych ptytki i nanies smar Molykote 1000 na
gwinty.

Raz na tydzien |Sprawdz, czy wszystkie sruby w zespole posuwu sg dokrecone. Na gwinty
Srub nanies Loctite 243 i dokre¢ sruby, jesli sg luzne.
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Okres Czynnos¢é

Raz na miesigc | Upewnij sie, ze filtry szafy sterowniczej sg czyste. Jesli sg brudne, wymien
(tylko ABM-50 |je na nowe.
DD Vario)

Raz na miesigc |Ustaw zagtebienie na 22 mm i nasmaruj zespo6t wrzeciona przy uzyciu
smarowniczki.
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Okres Czynnos¢é
Raz na Smarownicg wprowadz smar KP2K-30 do kazdego z wozkow.
3 miesigce

Punkt smarowniczy

Raz na 3 Nasmaruj wozki przesuwu gora-dot.
miesigce
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Okres Czynnos¢é
Raz na Kluczem szesciokatnym 4 mm odkre¢ ostone. Pedzlem nanies smar NLGI
3 miesigce 3 na fancuch.

Nalezy regularnie sprawdzac, czy zespot kot posuwu jest rownolegty do rolek gornych.

Jezeli tak nie jest, maszyna moze odsuwac sie od krawedzi.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

28



PROMOTECH® ABM-50 DD/Vario

6. CZESCI EKSPLOATACYJNE

Numer czesci Nazwa czesci

GLW-0773-28-00-00-0 | Gtowica frezarska (z wkretami mocujgcymi, wymaganych 5 plytek)
PLY-000282 Ptytka skrawajgca (sprzedawane po 10 sztuk)

PLY-000591 Ptytka skrawajgca do intensywnego uzycia (sprzedawane po 10 sztuk)
PLY-000781 Ptytka skrawajgca cermet do stali (sprzedawane po 10 sztuk)
PLY-000835 Ptytka skrawajgca do stali nierdzewnej (sprzedawane po 10 sztuk)
SRB-000485 Wkret mocujacy ptytki skrawajgce

SMR-000005 Smar do wkretéw Molykote 1000 (5 g)

FLT-000026 Filtr szafy sterowniczej 92x92 mm (sprzedawane po 5 sztuk)
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7. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci WE

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatlystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:
Ukosowarka do krawedzi ABM-50 DD i ABM-50 DD VARIO

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:

e PN-EN ISO 12100: 2012,
e PN-EN 62841-1: 2015,
e PN-EN 55014-1: 2017,
i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentac;ji techniczne;:
Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

O sl

Artur Zawadzki
Prezes Zarzadu

Biatystok, 2024-11-19
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8. KARTA GWARANCYJNA

1.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z o0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesiecy od daty

sprzedazy na naped zamontowany w maszynie, ktory wraz z pozostatymi zespotami
stanowi kompletng maszyne. Akumulatory (jesli zostaty dotgczone) objete sg
gwarancjg na okres 24 miesiecy od daty ich wyprodukowania. Producent zostat
wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwaranc;ji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp.z0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta
gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzenh powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzeh powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniklych z wplywu otoczenia, niewtasciwego skladowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika, elementy w szafie sterowniczej i zasilanie;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze stalego przecigzania urzadzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. két, osprzetu i narzedzi;

j) napraw polegajacych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametréw technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
0osoby nieuprawnione.
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5. ZALCO sp.z0.0. zobowigzuje sie w terminie 14dni do rozpatrzenia
i powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrotszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewfasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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