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1. INFORMACJE OGÓLNE 

1.1. Przeznaczenie 

Ukosowarka z posuwem automatycznym ABM-50 DD służy do ukosowania długich 

blach ze stali węglowej zamocowanych do stołu roboczego lub podpór. Obróbka jest 

możliwa pod kątem 15-70° i przy szerokości skosu do 50 mm (dla 45°). 

Maszyna przeznaczona do zastosowania wyłącznie przez profesjonalnego 

użytkownika. 

1.2. Dane techniczne 

 ABM-50 DD ABM-50 DD Vario 

Napięcie 
3~ 400 V + PE, 50/60 Hz 

3~ 480 V + PE, 50/60 Hz 

3~ 400 V + PE, 50/60 Hz 

3~ 480 V + PE, 50/60 Hz 

Moc 4 kW 4 kW 

Prędkość obrotowa wrzeciona 
(bez obciążenia) 

1450 obr./min (50 Hz) 

1750 obr./min (60 Hz) 
500-1450 obr./min 

Prędkość posuwu 0-1,2 m/min 0-1,2 m/min 

Kąt skosu (ß, rys. 1) 15-70° 15-70° 

Maksymalna szerokość skosu (b, 
rys. 1) 

50 mm 50 mm 

Maksymalne dopuszczalne 
zagłębienie głowicy (d, rys. 1) 
w jednym przejściu 

6 mm 6 mm 

Grubość blachy 8-80 mm 8-80 mm 

Stopień ochrony IP 20 IP 20 

Klasa ochrony przed porażeniem 
prądem elektrycznym 

I I 

Wymagana temperatura 
otoczenia 

0-40°C 0-40°C 

Masa 260 kg 260 kg 
 

 

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokość skosu w zależności od kąta 

β 15° 30° 45° 60° 

b 41,8 mm 46,2 mm 50,2 mm 46 mm 
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1.3. Zakres dostawy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 Ukosowarka (w tym głowica frezarska z 5 płytkami skrawającymi) 1 sztuka 

2 Skrzynia z podstawą i mocowaniami 1 sztuka 

3 Klucz płasko - oczkowy 22 mm 1 sztuka 

4 Klucz sześciokątny 8 mm typu T z kulką 1 sztuka 

5 Wkrętak torx T15 1 sztuka 

6 Smar do wkrętów Molykote 1000 (5 g) 1 sztuka 

7 Klucz specjalny 1 sztuka 

- Instrukcja obsługi 1 sztuka 
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1.4. Wymiary 
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1.5. Budowa ABM-50 DD 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Korba zespołu posuwu 

Korba kąta skosu 

Pojemnik na wióry 

Blokada wysokości do 

pracy stacjonarnej 

Sprężyna gazowa 

Zespół posuwu 
Szafa sterownicza 

Osłona przed wiórami 

Sprężyna zestawu 
kołowego 

Zespół frezujący z 
głowicą 
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1.6. Budowa ABM-50 DD Vario 
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1.7. Szafa sterownicza ABM-50 DD 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.8. Szafa sterownicza ABM-50 DD Vario 
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1 Włącznik zasilania 
2 Kontrolka zasilania 
3 Kontrolka sekwencji faz 
4 Włącznik obrotów wrzeciona 
5 Włącznik posuwu 
6 Regulacja prędkości posuwu 
7 Kontrolka przeciążenia z przyciskiem 
8 Przycisk zatrzymania awaryjnego 

 

1 Włącznik zasilania 
2 Włącznik układu sterowania 
3 Włącznik obrotów wrzeciona 
4 Włącznik posuwu 
5 Regulacja obrotów wrzeciona 
6 Regulacja prędkości posuwu 
7 Kontrolka obciążenia (1 poziom) 
8 Kontrolka obciążenia (2 poziom) 
9 Kontrolka przeciążenia z przyciskiem 
10 Przycisk zatrzymania awaryjnego 

 



 ABM-50 DD/Vario 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

9 

2. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

1. Przed użyciem przeczytaj instrukcję obsługi i przejdź szkolenie BHP. 

2. Używaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obsługi. 

3. Upewnij się, że maszyna ma wszystkie części i są one oryginalne i nieuszkodzone. 

4. Upewnij się, że parametry zasilania są takie, jak na tabliczce znamionowej. 

5. Podłączaj maszynę do zasilania 3×400/480 V + PE. Zasilanie zabezpiecz 

bezpiecznikiem trójfazowym zwłocznym o wartości 25 A. Jeśli użyty jest wyłącznik 

różnicowoprądowy, to musi być typu B i o wartości minimum 300 mA. 

6. Nie ciągnij przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porażeniem prądem. 

7. Ustawiaj maszynę tylko pionowo. 

8. Nie dopuszczaj osób nieprzeszkolonych w pobliże maszyny. 

9. Przed każdym użyciem upewnij się, że stan maszyny, zasilania, przewodu 

zasilającego, wtyczki, szafy sterowniczej, panelu i narzędzi jest prawidłowy. 

10. Przed każdym użyciem upewnij się, że żadna część nie jest pęknięta lub źle 

zamocowana. Upewnij się, że zostały zachowane właściwe warunki mające wpływ 

na pracę maszyny. 

11. Po odcięciu zasilania odczekaj 3 minuty przed otwarciem szafy sterowniczej. 

12. Po odcięciu zasilania odczekaj 60 sekund przed jego ponownym włączeniem. 

13. Nie dopuszczaj, aby wióry dostały się do szafy sterowniczej. Wióry w szafie mogą 

uszkodzić maszynę. 

14. Nie dopuszczaj do zamoknięcia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na mróz, deszcz 

lub śnieg. 

15. Upewnij się, że strefa robocza jest dobrze oświetlona, czysta, a w jej wnętrzu nie 

ma przeszkód. 

16. Upewnij się, że płytki skrawające i głowica są zamocowane właściwie. Usuń klucze 

ze strefy roboczej przed podłączeniem maszyny do zasilania. 

17. Nie używaj płytek stępionych lub uszkodzonych. Nie używaj głowicy, która ma 

uszkodzone gniazda płytek. 

18. Jeśli krawędź płytki jest zużyta, obróć wszystkie płytki o 90°. Jeśli zużyte są 

wszystkie krawędzie, wymień płytki na nowe, wskazane w instrukcji obsługi. 

19. Nie wykonuj skosów ani nie obrabiaj blach o parametrach innych niż podane w 

danych technicznych. 

20. Nie używaj w pobliżu materiałów palnych, ani przy zagrożeniu wybuchem. 
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21. Stosuj ochronę wzroku i słuchu, rękawice oraz odzież ochronną. Odzież nie może 

być luźna. 

22. Nie dotykaj wiórów ani części będących w ruchu. Nie dopuszczaj do pochwycenia 

czegokolwiek przez części ruchome. Nie trzymaj rąk w okolicy kół. 

23. Usuwaj wióry z kół po każdym przejściu. 

24. Po skończeniu pracy oczyść maszynę, głowicę frezarską i koła z wiórów bez 

użycia środków chemicznych. 

25. Konserwuj maszynę oraz montuj/demontuj części i narzędzia tylko po odłączeniu 

maszyny od zasilania. 

26. Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawcę. 

27. W razie upadku, zamoknięcia lub uszkodzenia należy skończyć pracę i 

niezwłocznie przekazać maszynę do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy. 

28. Nie pozostawiaj pracującej maszyny bez nadzoru. 

29. Jeśli maszyna nie będzie używana przez dłuższy czas, należy pokryć jej stalowe 

części środkiem antykorozyjnym. 
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3. SYMBOLE 

Przed użyciem maszyny zapoznaj się z objaśnieniem następujących symboli:  

 

 

Nakaz stosowania ochrony oczu 

 

Nakaz stosowania ochrony słuchu 

 

Przeczytaj instrukcję obsługi 

 

Nakaz stosowania odzieży ochronnej 

 

Ostrzeżenie przed zgnieceniem dłoni 

 

Ostrzeżenie przed ostrymi elementami 
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4. URUCHOMIENIE I OBSŁUGA 

4.1. Rozpakowanie 

Po zdjęciu opakowania maszynę należy zdjąć z palety transportowej. Można to 

wykonać na dwa sposoby: podnosząc ją przy użyciu suwnicy i pasów zamocowanych 

w wycięciach (1) (po zdemontowaniu osłony przed wiórami) lub wózkiem widłowym od 

spodu, stosując wąski rozstaw wideł. 
 

Krawędzie wycięć są ostre. Zabezpiecz pasy przed możliwością 

przecięcia. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Podniesionej maszyny nie należy przemieszczać na boki, lecz usunąć spod niej paletę 

i od razu opuścić na podłoże. 
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Po usunięciu opakowania wykręć 4 śruby wózka (1), aby maszyna mogła poruszać się 

wzdłuż obrabianej blachy i kompensować nierówności podłoża. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Zachowaj śruby do wykorzystania w przyszłości. Są niezbędne do 

blokowania maszyny podczas pracy stacjonarnej. 

 

4.2. Ustawienie wysokości maszyny 

Maszyna utrzymuje samoczynnie wysokość w połowie zakresu dzięki działaniu 

sprężyn gazowych w zakresie 200 mm. Sprężyny zestawów kołowych wózka 

zapewniają kompensację braku równoległości blachy i podłoża podczas pracy w 

ruchu. 
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4.3. Ustawianie kąta skosu 

Kluczem imbusowym 8 mm poluzuj 4 śruby (1) po obu stronach maszyny. Używając 

pokrętła (2) i podziałki (3), ustaw żądany kąt skosu. Po zakończeniu ustawiania dokręć 

śruby (1). 
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4.4. Ustawianie zagłębienia głowicy 

Poluzuj rękojeści (1) po obu stronach maszyny i zdejmij osłonę przed wiórami (2). 

Poluzuj rękojeści (3). Używając klucza 22 mm obracaj nakrętkę (4) aż do uzyskania 

żądanej wartości zagłębienia na podziałce (5). Po zakończeniu ustawiania dociśnij 

rękojeści (3), załóż osłonę przed wiórami (2) i dociśnij rękojeści (1). 
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4.5. Tabela parametrów skosu 
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4.6. Ustawienie maszyny na blasze 

Zamocuj blachę na wysokości 860-1040 mm (do górnej krawędzi blachy) do stołu 

roboczego lub podpór. Przy użyciu uchwytu (1) podnieś górną część maszyny ponad 

poziom blachy, a następnie oprzyj górne rolki na górnej powierzchni blachy. Przy 

użyciu korby zespołu posuwu (2) unieś zespól tak, aby dolne rolki zetknęły się z dolną 

powierzchnią blachy, po czym wykonaj jeszcze jeden obrót korby.  
 

Nie dociskaj zbyt mocno zespołu posuwu do blachy. Może to 

spowodować przeciążenie silnika zespołu posuwu. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Przed rozpoczęciem pracy krawędź blachy należy wyrównać ze strzałką (3). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

≥ 230 mm 

860-1040 mm  
(do górnej krawędzi blachy) 
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4.7. Użytkowanie 

4.7.1. Procedura obsługi szafy sterowniczej ABM-50 DD 

1. Włącz zasilanie maszyny włącznikiem zasilania. 

2. Zapali się kontrolka zasilania. 

3. Jeśli zapali się kontrolka sekwencji faz, oznacza to, że fazy zasilania są 

nieprawidłowo podłączone. W takim przypadku maszyna nie będzie pracować. 

Przed rozpoczęciem pracy zmień kolejność faz w przewodzie zasilania 

maszyny. 

4. Naciśnij włącznik obrotów wrzeciona. 

5. Naciśnij włącznik posuwu. Ustaw odpowiednią prędkość posuwu. 

6. Jeśli podczas pracy dojdzie do przeciążenia maszyny, nastąpi jej zatrzymanie i  

kontrolka przeciążenia z przyciskiem zapali się. W celu wznowienia pracy usuń 

przyczynę przeciążenia i naciśnij ten przycisk w celu zresetowania stanu 

przeciążenia. Przed wznowieniem pracy zdecydowanie zmniejsz prędkość 

posuwu aby płynniej rozpocząć pracę maszyny. Upewnij się, że wrzeciono nie 

jest zablokowane mechanicznie, po czym ponownie włącz obroty wrzeciona. 

7. Maszynę można zatrzymać w dowolnym momencie przy użyciu przycisku 

zatrzymania awaryjnego. Nie należy go używać do normalnego wyłączania 

maszyny. 

4.7.2. Procedura obsługi szafy sterowniczej ABM-50 DD Vario 

1. Włącz zasilanie maszyny włącznikiem zasilania. 

2. Naciśnij włącznik układu sterowania. 

3.  Naciśnij włącznik obrotów wrzeciona. Ustaw odpowiednią prędkość obrotową. 

4. Naciśnij włącznik posuwu. Ustaw odpowiednią prędkość posuwu. 

5. Zapalenie się kontrolek 1 i 2 (zielonej i pomarańczowej) poziomu obciążenia 

podczas pracy jest normalne. Przy dalszym wzroście obciążenia zacznie migać 

kontrolka przeciążenia z przyciskiem. Jeśli podczas pracy dojdzie do 

przeciążenia maszyny, nastąpi jej zatrzymanie i  kontrolka przeciążenia z 

przyciskiem zapali się. W celu wznowienia pracy usuń przyczynę przeciążenia 

i naciśnij ten przycisk w celu zresetowania stanu przeciążenia. Przed 

wznowieniem pracy zdecydowanie zmniejsz prędkość posuwu aby płynniej 
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rozpocząć pracę maszyny. Upewnij się, że wrzeciono nie jest zablokowane 

mechanicznie, po czym ponownie włącz obroty wrzeciona. 

6. Maszynę można zatrzymać w dowolnym momencie przy użyciu przycisku 

zatrzymania awaryjnego. Nie należy go używać do normalnego wyłączania 

maszyny. 
 

Nie dopuść, aby wióry dostały się do szafy sterowniczej. Wióry 

w szafie mogą uszkodzić maszynę. 

 

Właściwa prędkość wrzeciona i posuwu zależy od twardości, stanu i ilości materiału, 

kąta skosu, zagłębienia głowicy oraz stanu płytek skrawających. 

Stal zwykłą (Rm < 600 MPa) zaleca się obrabiać z prędkością wrzeciona 1100-1450 

obr./min. 

Stal twardą (Rm ≥ 600 MPa) zaleca się obrabiać z prędkością wrzeciona 600-900 

obr./min. 

Prędkości zbyt duże lub zbyt małe do twardości materiału przyspieszą zużycie płytek 

lub uniemożliwią ukosowanie. 

Jeśli praca maszyny jest optymalna, to kontrolka obciążenia będzie zielona lub 

pomarańczowa. Jeśli maszyna będzie pracować na granicy przeciążenia, to czerwony 

wskaźnik przeciążenia zacznie migać. Wtedy należy zmniejszyć prędkość posuwu. 

Przy wejściu należy przy małej prędkości kontrolować maszynę tak aby była 

prowadzona równolegle do obrabianej krawędzi. Gdy druga para kół wjedzie na 

blachę, można zwiększyć posuw. 

Należy stale kontrolować ruch maszyny i upewniać się, że jest dociskana do czoła 

blachy. Przy końcu blachy ustawić prędkość posuwu poniżej 20 cm/min. Przytrzymać 

maszynę do jej zjazdu z blachy, po czym wyłączyć wrzeciono i posuw. 
 

Stale oczyszczaj koła i blachę z wiórów. Wydłuży to żywotność kół. 

 

Aby wykonać kolejne przejście, zwiększ zagłębienie głowicy o nie więcej niż 6 mm i 

ponownie ustaw maszynę na blasze. Przed uruchomieniem wrzeciona i posuwu 

upewnij się, że głowica nie dotyka blachy. 
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Wykonaj kolejne przejścia do otrzymania żądanych parametrów skosu. Minimalna 

liczba przejść podana jest w tabeli. 

Przy kolejnych przejściach stosuj malejące wartości zagłębienia (np. 6 mm dla 

pierwszego przejścia, 5 mm dla drugiego, 4 mm dla trzeciego itd.). 

Kąt skosu 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 65° 70° 

Maksymalna 
szerokość 

skosu [mm] 
66 59 55 52 51 50 50 50 51 51 51 51 

Minimalna 
liczba przejść 

2 3 4 4 5 6 7 6 5 4 4 3 

 

W razie zagrożenia wciśnij przycisk zatrzymania awaryjnego. Aby wznowić pracę, 

należy usunąć przyczynę zagrożenia. Następnie odczekaj 60 sekund i odblokuj 

przycisk. 

Po odcięciu zasilania odczekaj 60 sekund przed jego ponownym włączeniem. 

Maszynę czyść suchą bawełnianą szmatką i bez środków chemicznych. Wióry usuwaj 

miękką szczotką. 

4.8. Praca stacjonarna 

Maszyna umożliwia ukosowanie elementów podawanych ręcznie. W tym celu należy 

wkręcić 4 śruby wózka (1) i zablokować zmianę wysokości. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

1 

2 
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Aby zablokować zmianę wysokości, pociągnij i obróć dźwignię (2), aby spowodować 

jej zwolnienie. Trzpień dźwigni powinien znaleźć się w otworze wspornika głównego 

wózka. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 
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4.9. Demontaż i montaż głowicy frezarskiej 

Odłącz maszynę od zasilania i korbą opuść zespół posuwu. Ustaw kąt ukosowania 

około 35°. Zdejmij osłonę przed wiórami. Poluzuj rękojeści (1) i ustaw maksymalną 

wartość zagłębienia, aby uzyskać lepszy dostęp do głowicy. 

Poluzuj pokrętło (2). Kluczem specjalnym (3) zablokuj obrót wrzeciona. Dociśnij 

pokrętło (2). Kluczem sześciokątnym 10 mm odkręć głowicę. 

W celu montażu załóż głowicę na wrzeciono. Zablokuj obrót wrzeciona, po czym użyj 

śruby z podkładką i kluczem sześciokątnym 10 mm dokręć głowicę. Zdemontuj klucz 

specjalny. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Przed uruchomieniem maszyny zdemontuj klucz specjalny! W 

przeciwnym razie maszyna ulegnie uszkodzeniu. 

 

1 

2 

3 
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4.10. Wymiana płytek skrawających 

W sposób opisany wcześniej zdejmij głowicę. Wkrętakiem odkręć wkręt mocujący (1), 

wyjmij płytkę skrawającą (2) i oczyść gniazdo sprężonym powietrzem. Sprawdź, czy w 

gnieździe lub na płytce nie ma pozostałości materiału. Płytkę skrawającą obróć o 90° 

i włóż ponownie. Jeśli zużyte są wszystkie jej krawędzie, wymień płytkę na nową. 

Dociśnij płytkę skrawającą tak, aby jej spód dokładnie przylegał do gniazda, po czym 

dokręć wkrętem mocującym. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jeżeli gniazda oraz powierzchnie podparcia płytki są uszkodzone, głowica nie nadaje 

się do dalszego użytkowania. 
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5. KONSERWACJA 

Okres Czynność 

Po każdym 

przejściu 

Oczyść koła posuwu z wiórów. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Przez każdą 

zmianą 

zagłębienia 

Oczyść oprawę łożyska wrzeciona i śrubę zagłębienia. 
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Okres Czynność 

Po każdej 

zmianie 

roboczej 

Oczyść śrubę zespołu posuwu. 

 

 

 

 

 

 

Po każdej 

zmianie 

roboczej 

Oczyść koła zębate regulacji kąta skosu z wiórów. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Raz na tydzień Oczyść gwinty wkrętów mocujących płytki i nanieś smar Molykote 1000 na 

gwinty. 

Raz na tydzień Sprawdź, czy wszystkie śruby w zespole posuwu są dokręcone. Na gwinty 

śrub nanieś Loctite 243 i dokręć śruby, jeśli są luźne. 
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Okres Czynność 

Raz na miesiąc 

(tylko ABM-50 

DD Vario) 

Upewnij się, że filtry szafy sterowniczej są czyste. Jeśli są brudne, wymień 

je na nowe. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Raz na miesiąc Ustaw zagłębienie na 22 mm i nasmaruj zespół wrzeciona przy użyciu 

smarowniczki. 
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Punkt smarowniczy 

 

Okres Czynność 

Raz na 

3 miesiące 

Smarownicą wprowadź smar KP2K-30 do każdego z wózków. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Raz na 3 

miesiące 

Nasmaruj wózki przesuwu góra-dół. 
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Okres Czynność 

Raz na 

3 miesiące 

Kluczem sześciokątnym 4 mm odkręć osłonę. Pędzlem nanieś smar NLGI 

3 na łańcuch. 

 

 

Należy regularnie sprawdzać, czy zespół kół posuwu jest równoległy do rolek górnych. 

Jeżeli tak nie jest, maszyna może odsuwać się od krawędzi. 
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6. CZĘŚCI EKSPLOATACYJNE 

Numer części Nazwa części 

GLW-0773-28-00-00-0 Głowica frezarska (z wkrętami mocującymi, wymaganych 5 płytek) 

PLY-000282 Płytka skrawająca (sprzedawane po 10 sztuk) 

PLY-000591 Płytka skrawająca do intensywnego użycia (sprzedawane po 10 sztuk) 

PLY-000781 Płytka skrawająca cermet do stali (sprzedawane po 10 sztuk) 

PLY-000835 Płytka skrawająca do stali nierdzewnej (sprzedawane po 10 sztuk) 

SRB-000485 Wkręt mocujący płytki skrawające 

SMR-000005 Smar do wkrętów Molykote 1000 (5 g) 

FLT-000026 Filtr szafy sterowniczej 92x92 mm (sprzedawane po 5 sztuk) 
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7. DEKLARACJA ZGODNOŚCI 

 

Deklaracja zgodności WE 

 

 

PROMOTECH sp. z o.o. 

ul. Elewatorska 23/1 

15-620 Białystok 

 

 

Deklarujemy z pełną odpowiedzialnością, że wyrób: 

 

Ukosowarka do krawędzi ABM-50 DD i ABM-50 DD VARIO 

 

do którego odnosi się niniejsza deklaracja jest zgodny z normami: 

• PN-EN ISO 12100: 2012, 

• PN-EN 62841-1: 2015, 

• PN-EN 55014-1: 2017,  

i spełnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE. 
 

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej: 

Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Białystok 

   

 

 

Białystok, 2024-11-19 ___________________________ 

   Artur Zawadzki 

  Prezes Zarządu 
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8. KARTA GWARANCYJNA 

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstałe z przyczyny tkwiącej w sprzedanym 

wyrobie, będącej następstwem wadliwości użytych materiałów, nieprawidłowości 

montażu lub technologii wykonania. 

2. ZALCO sp. z o.o. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesięcy od daty 

sprzedaży na napęd zamontowany w maszynie, który wraz z pozostałymi zespołami 

stanowi kompletną maszynę. Akumulatory (jeśli zostały dołączone) objęte są 

gwarancją na okres 24 miesięcy od daty ich wyprodukowania. Producent został 

wyłączony z jakiejkolwiek odpowiedzialności z tytułu gwarancji i rękojmi. 

3. W przypadku wystąpienia niesprawności maszyny użytkownik zobowiązany jest 

powiadomić pisemnie sprzedawcę i dostarczyć wyrób do wskazanego przez 

ZALCO sp. z o.o. punktu serwisowego. Maszyny muszą być dostarczane 

w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbędnymi dokumentami (karta 

gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmą 

spedycyjną do ZALCO sp. z o.o. na koszt odbiorcy tylko po wcześniejszym 

uzgodnieniu i ustaleniu właściwej firmy kurierskiej. 

4. Gwarancja nie obejmuje: 

a) uszkodzeń powstałych po okresie gwarancyjnym; 

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginału karty gwarancyjnej; 

c) uszkodzeń powstałych z winy użytkownika; 

d) uszkodzeń wynikłych z wpływu otoczenia, niewłaściwego składowania, 

zewnętrznych uszkodzeń mechanicznych oraz uszkodzeń wynikłych z wpływu 

ciał obcych na uzwojenia silnika, elementy w szafie sterowniczej i zasilanie; 

e) uszkodzeń wynikłych z częstych gwałtownych przeciążeń urządzenia,  

np. zacięcia elementów osprzętu w obrabianym materiale; 

f) uszkodzeń wynikłych ze stałego przeciążania urządzenia (przegrzanie 

uzwojeń silnika); 

g) uszkodzeń wynikłych z nieprawidłowej eksploatacji i konserwacji, użytkowania 

przedmiotu sprzedaży niezgodnie z przepisami lub też użycia niezgodnego 

z instrukcją obsługi osprzętu; 

h) uszkodzeń i niewłaściwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napięciem; 

i) normalnego zużycia części podczas eksploatacji lub zużycia elementów 

o swojej skończonej trwałości: np. kół, osprzętu i narzędzi; 

j) napraw polegających na regulacji; 

k) roszczeń z tytułu parametrów technicznych wyrobu, o ile są one zgodne 

z podanymi przez producenta; 

l) uszkodzeń powstałych wskutek napraw lub prób napraw podjętych przez 

osoby nieuprawnione. 
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5. ZALCO sp. z o.o. zobowiązuje się w terminie 14 dni do rozpatrzenia 

i powiadomienia reklamującego o tym czy reklamacja została uwzględniona. W 

przypadku uwzględnienia reklamacji gwarant zobowiązuje się do przeprowadzenia 

bezpłatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w 

możliwie najkrótszym czasie. 

6. Nabywca traci uprawnienia z tytułu gwarancji w przypadku: 

a) zerwania plomb gwarancyjnych; 

b) samowolnych napraw lub przeróbek; 

c) używania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji 

obsługi; 

d) używania niewłaściwych narzędzi lub innych materiałów eksploatacyjnych niż 

opisane w instrukcji obsługi; 

e) wystąpienia uszkodzeń powstałych z przyczyn innych niż błędy montażu lub 

wady materiałowe. 

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikającej z nie zaznajomienia się 

z instrukcją obsługi urządzenia, reklamujący może zostać obciążony poniesionymi 

kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej 

koszty przesyłki zostaną scedowane na reklamującego. 

8. Niezbędnym warunkiem ważności karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedaży 

urządzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy. 

 

 

Numer seryjny ...............................................................................................................  

 

 

Data sprzedaży ..............................................................................................................  

 

 

Podpis i pieczęć sprzedawcy .........................................................................................  
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