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PROMOTECH® BM-30 WM

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Frezarka BM-30 WM jest przeznaczona do frezowania spoin doczotowych.

Umozliwia frezowanie spoin w zakresie gtebokosci od -1,5 do 11 mm przy
maksymalnej szerokosci spoiny 30 mm.

Jest wyposazona w ergonomiczng rekojesc¢, umozliwiajgcg ustawienie maszyny w
wygodnym potozeniu w zaleznosci od elementu obrabianego, wysokosci stotu
roboczego i budowy ciata operatora, jak tez optymalny rozktad obcigzenia pomiedzy
rekami operatora.

Maszyna przeznaczona do =zastosowania wylgcznie przez profesjonalnego

uzytkownika.

1.2. Dane techniczne

Napiecie 1~ 220-240 V, 50-60 Hz
Moc 2200 W
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 1800-5850 obr./min
Stopien ochrony IP 20
Klasa ochrony przed porazeniem elektrycznym Il
Maksymalna szerokos¢ frezowania 30 mm
Maksymalna gtebokos¢ frezowania -1,5mm
Maksymalna wysokos¢ frezowania 11 mm
Poziom hatasu Powyzej 70 dB

2,3 m/s?
Poziom drgan Maszyna szkodliwa dla zdrowia.

Nalezy robi¢ okresowe przerwy w pracy.

Waga 12,5 kg
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?®

BM-30 WM

1.3. Wymiary

168 mm
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?® BM-30 WM

1.4. Zakres dostawy

1 |Frezarka 1 szt.
2 |Skrzynka z tworzywa sztucznego 1 szt.
3 |Prowadnica magnetyczna 1 szt.
4 | Klucz ptasko-oczkowy 22 mm 1 szt.
5 |Klucz szesciokgtny 10 mm 1 szt.
6 |Wybijak 1 szt.
7 |Smar 1 szt.
8 |Ptytki skrawajace 5 szt.
- |Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
5



PROMOTECH?® BM-30 WM

1.5. Budowa

Blokada wigcznika

Pokretto predkosci

Uchwyt

Pokretto gtebokosci
frezowania

Rekojes¢

Zespot prowadnic

Glowica frezarska

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
6



PROMOTECH® BM-30 WM

2.

1.
2.
3.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i przejdz szkolenie BHP.
Uzywaj maszyny tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.
Upewnij sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne oraz

nieuszkodzone.

. Upewnij sie, ze parametry zasilania sg zgodne z podanymi na tabliczce

znamionowej.

. Nie przenos$ maszyny za przewod ani nie ciggnij przewodu. Grozi to uszkodzeniem

i porazeniem elektrycznym.

. Nie dopuszczaj os6b nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

7. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze stan maszyny, zasilania, przewodu

10.
11.
12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.

zasilajgcego, wtyczki, elementow sterowania i narzedzi jest prawidtowy.

. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze zadna cze$¢ nie jest peknieta lub Zle

zamocowana. Upewnij sie, Ze zostaty zachowane wtasciwe warunki, majgce wptyw

na prace maszyny.

. Nie dopuszczaj do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na mroz, deszcz

lub $nieg.

Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona i czysta, a w jej wnetrzu nie
ma zadnych przeszkaod.

Nie uzywaj maszyny przy zagrozeniu wybuchem ani w poblizu materiatéw palnych.
Uzywaj tylko narzedzi wskazanych w instrukcji obstugi.

Nie uzywaj narzedzi stepionych lub uszkodzonych.

Upewnij sie, ze ptytki skrawajgce i glowica sg prawidtowo zamocowane. Usun
klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywaj maszyny z gtowicg skierowang ku gorze.

Nie przeno$ maszyny z obracajgcg sie gtowicg. Przed przeniesieniem odtgcz
maszyne od zasilania.

Jesli krawedz tngca plytki jest zuzyta, obro¢ wszystkie ptytki o 180°. Jesli zuzyte
sg wszystkie krawedzie tngce, wymien wszystkie ptytki na nowe, wskazane w
instrukcji obstugi.

Stosuj ochrone wzroku i stuchu, obuwie robocze, odziez ochronng i rekawice

odporne na wysokg temperature. Odziez nie moze by¢ luzna.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
7



PROMOTECH® BM-30 WM

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.

26.

Ze wzgledu na wysoki poziom drgan zalecane jest stosowanie rekawic
antywibracyjnych.

Nie dotykaj wioréw ani czesci ruchomych gotymi rekami. Nie dopus¢ do
pochwycenia czegokolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu pracy oczys¢ maszyne i gtowice frezarskg suchg bawetniang
szmatkg, bez stosowania srodkéw chemicznych. Nie usuwaj wioréw gotymi
rekami.

Konserwacje maszyny oraz montaz/demontaz czesci i narzedzi wykonuj wytgcznie
po odtgczeniu maszyny od zasilania.

Naprawy wykonuj wytgcznie w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia maszyny natychmiast zakoncz
prace i niezwtocznie przekaz maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.
Jesli maszyna nie bedzie uzywana, usuh jg ze stanowiska i przechowuj
w bezpiecznym oraz suchym miejscu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, pokryj jej stalowe czesSci

Srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
8



PROMOTECH?® BM-30 WM

3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny zapoznaj sie z objasnieniem nastepujgcych symboli.

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Przeczytaj instrukcje obstugi

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

>O®O©

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
9



PROMOTECH® BM-30 WM

4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Ustawianie rekojesci

Rekojesc frezarki umozliwia regulacje w trzech osiach obrotu, aby operator mégt jg jak
najlepiej dopasowac do wtasnych potrzeb. W celu przeprowadzenia regulacji poluzuj
nakretki kotpakowe (1) oraz sruby (2) i (3) kluczem ptaskim 22 mm. Wykonaj regulacje,

a nastepnie docisnij poluzowane elementy.

ﬁ Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze rekojes¢ jest
prawidiowo dokrecona.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10



PROMOTECH® BM-30 WM

4.2. Ustawianie gtebokosci frezowania
Odtgcz przewdd zasilajgcy. Odblokuj rekojesé (1). Obrdé pokretto (2) tak, aby na skali
(3) ustawi¢ gtebokos¢ frezowania ,d” (maksymalnie 11 mm i minimalnie -1,5 mm).
Zablokuj rekojesc.
Jednemu obrotowi pokretta odpowiada zmiana gtebokosci o 3 mm, co daje 0,2 mm na
podziatke.

Po ustawieniu gtebokosci wykonaj obrébke probng i w razie potrzeby skorygu;j

ustawienie.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH® BM-30 WM

4.3. Montaz plytek skrawajacych
Odtgcz przewdd zasilajgcy. Ustaw frezarke gtowicg do gory. Odblokuj rekojesé (1) i
obracaj pokretto (2) tak, aby zdemontowac caty zesp6t prowadnic.
UWAGA: nie wykrecaj catkowicie rekojesci (1). Moze to spowodowa¢ wypadniecie
elementu dociskowego.

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH® BM-30 WM

Przygotuj wkrety (1) pokryte dotgczonym smarem. Umiesé ptytke (2) w gniezdzie,
docisnij jg i zamocuj wkretem, uzywajgc wkretaka torx T15. Upewnij sie, ze caty spod

ptytki przylega do gniazda.

DOBRZE
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Na koniec zamontuj z powrotem zespot prowadnic.

4.4. Wymiana plytek skrawajacych

Gdy ptytki ulegng stepieniu, nalezy je obroécic¢ lub wymienié.

Odtgcz przewdd zasilajgcy. Ustaw prowadnice i glowice tak jak podczas montazu
nowych ptytek. Wkretakiem torx T15 odkrec¢ ptytki skrawajgce. Oczys$¢ gniazda.

Aby zmieni¢ krawedz tngcg, obrdé ptytki o 180°. Ptytki docisnij do gniazd i dokrec. Jesli
wszystkie krawedzie thgce sg zuzyte, wymien ptytki na nowe. Upewnij sie, ze caty spdd
ptytki przylega do gniazda.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13



PROMOTECH?® BM-30 WM

4.5. Obrét zespotu prowadnic

Odtgcz przewdd zasilajgcy. Odblokuj rekojesc¢ (1). Przytrzymaj pokretto gtebokosci
frezowania (2) tak, aby nie obracato sie wzgledem zespotu prowadnic i obro¢ zespot
prowadnic do Zzgdanego potozenia (3). W razie potrzeby skoryguj gtebokos¢
frezowania. Zablokuj rekojesc (4).

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
14



PROMOTECH® BM-30 WM

4.6. Przygotowanie do obrobki

Ustaw Zzgdang gteboko$¢ frezowania. Nastepnie przy uzyciu pokretta predkosci ustaw

predkosc¢ obrotowg.

Materiat Predkosé obrotowa

Ustawienie 3-6
(3100-5850 obr./min)

Stale konstrukcyjne zwyktej jakosci, stal gatunkowa

Pokretto predkosci umozliwia regulacje predkosci w zakresie 1800-5850 obr./min.

Ustawienie 1 2 3 4 5 6
Predkos¢ 1800 2400 3100 3800 4500 5850
obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min

Aby obrabia¢ stale konstrukcyjne zwyktej jakosci lub stale gatunkowe, ustaw predkos$¢é

na 6 i zmniejsz jg w razie silnego iskrzenia.

4.7. Uzytkowanie

Podtacz maszyne do zasilania. Upewnij sie, ze element obrabiany jest stabilny. Usun

z powierzchni elementu wszelkie zanieczyszczenia.

é Poprowadz przewdd zasilajacy tak, aby nie ocieral o
krawedz elementu obrabianego podczas pracy, gdyz

moze to spowodowaé jego uszkodzenie i porazenie

elektryczne operatora.

Umiesc¢ frezarke tak, aby o$ gtowicy znajdowata sie w osi obrabianej spoiny, a gtowica
nie dotykata do spoiny. Oprzyj przednie krawedzie prowadnic o materiat.

Aby uruchomic silnik, wcisnij i przytrzymaj blokade wigcznika oraz wigcznik, po czym
zwolnij blokade. Poczekaj kilka sekund, az maszyna osiggnie ustawiong predkosc.
Docisnij zespot prowadnic do powierzchni materiatu. ProwadZz maszyne w kierunku

wskazanym przez strzatke na zespole prowadnic (1).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH® BM-30 WM

Zaczynaj od matych wartosci gtebokosci frezowania i zwiekszaj je stopniowo.

Jesli nastgpi przecigzenie, silnik wytgczy sie. Moze to nastgpi¢, gdy gtebokos¢ jest zbyt
duza dla materiatu o wysokiej twardos$ci lub gdy ptytki skrawajgce sg stepione. Z tego
wzgledu, aby nie dopuszcza¢ do przecigzenia, twarde materiaty nalezy obrabia¢ w
kilku przejsciach oraz wymieniaC ptytki zanim sie stepig. Ponadto nalezy robic
okresowe przerwy w pracy i nie zakrywac¢ otworéw wentylacyjnych. Zapobiegnie to

przegrzaniu silnika i uszkodzeniu uzwojen.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
16



PROMOTECH® BM-30 WM

W celu zapewnienia stabilnosci obrébki nalezy zastosowac¢ prowadnice, wykonang
przyktadowo z metalowego profilu przymocowanego do powierzchni obrabianego
materiatu.

Umiesc¢ prowadnice (1) réwnolegle do obrabianej spoiny w takiej odlegtosci od niej, aby
o$ gtowicy znajdowata sie nad spoing. Docisnij frezarke do prowadnicy (2), a nastepnie

rozpocznij obrébke w kierunku wskazanym przez strzatke na zespole prowadnic (3).

Po skonczeniu pracy zwolnij wigcznik, aby wytgczy¢ silnik. Nastepnie poczekaj na
zatrzymanie obrotéw i odtgcz przewdd zasilajgcy.

Czys¢ maszyne miekka, niestrzepigcg szmatkg bez uzycia srodkéw chemicznych.
Widry mozesz usungc przy uzyciu miekkiej szczotki.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17



PROMOTECH® BM-30 WM

4.8. Prowadnica magnetyczna

W zestawie z frezarkg dostarczana jest prowadnica pozwalajgca na zamocowanie do

podioza z materiatu ferromagnetycznego przy uzyciu zaciskbw magnetycznych.

Sposdb mocowania:

Poluzuj sruby zaciskowe (1) i ustaw zaciski w odpowiednim potozeniu. Docisnij z
powrotem sruby zaciskowe.
Po ustawieniu prowadnicy w odpowiednim potozeniu obrd¢ pokretta zaciskow

magnetycznych (2), aby zamocowac prowadnice do powierzchni materiatu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18



PROMOTECH® BM-30 WM

4.9. Demontaz glowicy

é Przed rozpoczeciem demontazu oczys¢ prowadnice z
wiorow. W przeciwnym razie moze dojsé do

zanieczyszczenia gwintu zespotu prowadnic.

W przypadku koniecznosci demontazu gtowicy postepuj w nastepujgcy sposoéb.

Odtgcz przewdd zasilajgcy. Umiesé maszyne tak, aby gtowica byta skierowana
poziomo. Zdemontuj zespdét prowadnic (1) w sposéb opisany w punkcie 4.3. Wi6z
koncoéwke wybijaka (2) w otwor w gtowicy, aby jg unieruchomi¢. Uzyj klucza

szesciokgtnego 10 mm do odkrecenia Sruby mocujgcej gtowice (3). Zdejmij gtowice z

wrzeciona (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
19



PROMOTECH?® BM-30 WM

Aby zamontowacé gtowice, postepuj w kolejnosci odwrotnej niz przy demontazu.

Upewnij sie, ze gtowica jest prawidtowo wyréwnana z wrzecionem.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
20



PROMOTECH® BM-30 WM

4.10. Wymiana szczotek

Co 200 godzin pracy sprawdzaj stan szczotek weglowych. W tym celu odtgcz
przewdd zasilajgcy, po czym wyjmij zaslepke i szczotke. Jesli szczotka jest krétsza niz
10 mm, wymien obie szczotki na nowe.

Montaz wykonaj w odwrotnej kolejnosci. Nastepnie uruchom silnik bez obcigzenia
na 20 minut.

4.11. Czyszczenie

Po zakonczonej pracy wyczys¢ frezarke. Umiesc jg tak, aby gtowica byta skierowana
poziomo, a nastepnie usun wiory przy uzyciu miekkiej szczotki.

Korpus maszyny oczyS¢ miekkg, niestrzepigcg szmatkg bez uzycia Srodkow
chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
21



PROMOTECH?® BM-30 WM

5. AKCESORIA

Prowadnica magnetyczna

Numer czesci:
PRW-0761-99-00-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
22



PROMOTECH® BM-30 WM

6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. zo.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyréb:
Frezarka do spoin BM-30 WM

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:

e PN-ENISO 12100: 2012
e PN-EN 62841-1: 2015
e PN-EN 55014-1: 2017
i spetnia przepisy Dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:

Ol

Prezes Zarzadu

Biatystok, 17 sierpnia 2023

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
23



PROMOTECH® BM-30 WM

7. OCHRONA SRODOWISKA

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejska
2012/19/UE symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie
oznakowanie informuje, ze sprzet ten po okresie jego uzytkowania
nie moze by¢ umieszczany fgcznie z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Uzytkownik jest
B  zobowiazany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbidrkg zuzytego sprzetu, w
tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system
umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i srodowiska naturalnego konsekwenciji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow

niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
24



PROMOTECH® BM-30 WM

8. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedacej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty

sprzedazy na naped zamontowany w maszynie, ktory wraz z pozostatymi zespotami
stanowi kompletng maszyne. Producent zostat wylgczony z jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp.zo0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta
gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzenh powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniktych z wplywu otoczenia, niewfasciwego skfadowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzeh wyniklych z czestych gwaltownych przecigzeh urzadzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze statego przecigzenia urzagdzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci, np. szczotek weglowych, osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulaciji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp.zo0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia
I powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
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bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrétszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatdw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyitki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznos$ci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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0.01/ 27 pazdziernika 2023

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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