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1. INFORMACJE OGÓLNE 

1.1. Przeznaczenie 

Ukosowarka ABM-29 umożliwia ukosowanie blach i rur ze stali węglowej, stopowej, 

nierdzewnej i stopów aluminium. Ukosuje blachy i rury pod kątem 20-45°. Maksymalna 

szerokość skosu to 29 mm. Maszyna może ukosować blachy z góry i z dołu. 

Wózek pozwala na transport i podparcie maszyny oraz na pracę w ruchu przy 

nieruchomym elemencie obrabianym. 

1.2. Dane techniczne 
 

Napięcie 
3~ 400 V + PE, 

50 Hz 
3~ 480 V + PE, 

60 Hz 
Moc 3 kW 
Prędkość obrotowa  4 obr.min 5 obr.min 
Prędkość posuwu 1,7 m/min 2 m/min 
Kąt skosu (ß, rys. 1) 20-45° 
Maksymalna szerokość skosu (b, rys. 1) 29 mm 
Grubość materiału 9-40 (50)* mm  
Minimalna szerokość blachy 55 mm 
Minimalna średnica wewnętrzna rury 100 mm 
Stopień ochrony IP 20 
Klasa ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym I 
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C 
Masa 540 kg 
* Dla 50 mm minimalna szerokość skosu wynosi 10 mm 
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Maksymalna szerokość/wysokość skosu w jednym przejściu 

Stal węglowa 

Rm ≤ 392 MPa Rm = 392–490 MPa Rm = 490–588 MPa 

β B 
[mm] 

h 
[mm]  

B 
[mm] 

h 
[mm] 

B 
[mm] 

h 
[mm] 

20° 20 19 16 15 13 12,5 

25° 20 18 16 14,5 13 12 

30° 20 17,5 16 14 13 11 

35° 20 16,5 16 13 13 10,5 

37,5° 20 16 16 12,5 13 10 

45° 20 14 16 11,5 13 9 

inny 20 B x cos β 16 B x cos β 13 B x cos β 

 
Stal nierdzewna/stopowa 

Rm ≤ 490 MPa Rm = 490–588 MPa Rm = 588–686 MPa 

20° 9,5 9 8 7,5 7 6,5 

25° 9,5 8,5 8 7,5 7 6,5 

30° 9,5 8 8 7 7 6 

35° 9,5 8 8 6,5 7 6 

37,5° 9,5 7,5 8 6,5 7 5,5 

45° 9,5 6,5 8 5,5 7 5 

inny 9,5 B x cos β 8 B x cos β 7 B x cos β 
 

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokość/wysokość skosu w jednym przejściu 

w zależności od kąta oraz rodzaju i twardości materiału 
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1.3. Zakres dostawy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 Ukosowarka 1 szt. 
2 Skrzynia transportowa 1 szt. 
3 Klucz płaski 32-36 mm 1 szt. 
4 Klucz płaski 30-32 mm 1 szt. 
5 Klucz płaski 24-27 mm 1 szt. 
6 Klucz nastawy momentu 1 szt. 
7 Klucz sześciokątny 14 mm 1 szt. 
8 Klucz sześciokątny 8 mm 1 szt. 
9 Klucz sześciokątny 6 mm 1 szt. 
10 Klucz sześciokątny 4 mm 1 szt. 
– Instrukcja obsługi 1 szt. 
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1.4. Wymiary 
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Wyłącznik 
awaryjny 

Włącznik 
zasilania Przełącznik 

kierunku obrotów 

Zawór odpowietrzający 

Rolka podporowa 

Pokrętło regulacji 
grubości elementu 

Podziałka 

Pompa regulacji 
wysokości 
maszyny 

1.5. Budowa 
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2. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

1. Przed użyciem przeczytaj instrukcję obsługi i przejdź szkolenie BHP. 

2. Używaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obsługi. 

3. Upewnij się, że maszyna ma wszystkie części i są one oryginalne i nieuszkodzone. 

4. Upewnij się, że parametry zasilania są takie, jak na tabliczce znamionowej. 

5. Maszynę do zasilania musi podłączać wykwalifikowany elektryk. 

6. Nie ciągnij przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porażeniem prądem. 

7. Ustaw maszynę na podłożu, które zapewnia stabilność. Podłoże przygotowane źle 

może być przyczyną uszkodzenia, nieprawidłowej pracy maszyny oraz może 

stanowić zagrożenie dla osób w pobliżu. 

8. Nie dopuszczaj osób nieprzeszkolonych w pobliże maszyny. 

9. Przed każdym użyciem upewnij się, że stan maszyny, zasilania, przewodu 

zasilającego, wtyczki i narzędzi jest prawidłowy. 

10. Przed każdym użyciem upewnij się, że żadna część nie jest pęknięta lub źle 

zamocowana. Upewnij się, że zostały zachowane właściwe warunki mające wpływ 

na pracę maszyny. 

11. Nie dopuszczaj do zamoknięcia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na mróz, deszcz 

lub śnieg. 

12. Upewnij się, że strefa robocza jest dobrze oświetlona, czysta, a w jej wnętrzu nie 

ma przeszkód. 

13. Upewnij się, że frez jest zamocowany właściwie z użyciem podkładki i nakrętki. 

Usuń klucze ze strefy roboczej przed podłączeniem maszyny do zasilania. 

14. Nie używaj frezów stępionych lub uszkodzonych. 

15. Jeżeli frez jest stępiony lub uszkodzony, wymień go na nowy, wskazany w 

instrukcji obsługi. 

16. Nie wykonuj skosów ani nie obrabiaj materiałów o parametrach innych niż podane 

w danych technicznych. 

17. Nie używaj w pobliżu materiałów palnych ani przy zagrożeniu wybuchem. 

18. Stosuj ochronę wzroku, rękawice i odzież ochronną. Odzież nie może być luźna. 

19. Nie dotykaj wiórów, części ruchomych, ani części gorących. Nie dopuść do 

pochwycenia czegokolwiek przez części ruchome. Niektóre części maszyny są 

gorące podczas pracy. 
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20. Po skończeniu pracy oczyść maszynę i frez suchą bawełnianą szmatką i bez 

środków chemicznych. Nie usuwaj wiórów gołymi rękoma. 

21. Konserwuj maszynę oraz montuj/demontuj części i narzędzia tylko po odłączeniu 

maszyny od zasilania. 

22. Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawcę. 

23. W razie upadku maszyny, zamoknięcia lub uszkodzenia, należy skończyć pracę 

i niezwłocznie przekazać maszynę do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy. 

24. Nie zostawiaj pracującej maszyny. 

25. Jeśli maszyna nie będzie używana przez dłuższy czas, należy pokryć jej stalowe 

części środkiem antykorozyjnym. 



 ABM-29 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 
10 

3. SYMBOLE 

Przed użyciem maszyny zapoznaj się z objaśnieniem następujących symboli:  

 

 

Nakaz stosowania ochrony oczu 

 

Nakaz stosowania ochrony słuchu 

 

Przeczytaj instrukcję obsługi 

 

Ostrzeżenie przed ruchomymi rolkami maszyny 

 

Ostrzeżenie przed ostrymi elementami 
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4. URUCHOMIENIE I OBSŁUGA 

4.1. Montaż pokrętła reduktora 

Maszyna jest dostarczana ze zdemontowanym pokrętłem reduktora zmiany orientacji. 

W celu zamontowania załóż pokrętło (1) na wał reduktora (2) i zamocuj śrubą 

imbusową (3). 
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4.2. Ustawianie kąta skosu 

Kluczem płaskim 24 mm poluzuj  śruby (1) po obu stronach maszyny (8 szt.). Obracaj 

pokrętło (2), aby ustawić żądany kąt skosu na podziałce (3). Po ustawieniu dociśnij 

śruby (1). 
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4.3. Przygotowanie do obróbki blach 

Kluczem imbusowym 14 mm poluzuj śruby (1). Obracaj pokrętło (2), aby ustawić na 

podziałce (3) wartość odpowiadającą grubości blachy oraz kątowi skosu (patrz punkt 

4.4) i dokręć śruby. Następnie umieść blachę na rolce podporowej (4), po czym 

pokrętłem (5) dosuń rolki docisku do blachy. 
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4.4. Ustawianie parametrów skosu 

 

Aby uzyskać domyślną szerokość skosu (20 mm), 

wyrównaj linię wymaganego kąta (1) z linią grubości 

blachy (2). W celu uzyskania kąta pośredniego (np. 

25°) linia odpowiadająca grubości blachy powinna 

być umieszczona między liniami wartości 20° i 30°. 

 

Aby uzyskać inne wymiary skosu, należy skorzystać 

z tabeli zamieszczonej poniżej. 

Przykład: 

Dla kąta 45° chcemy uzyskać szerokość skosu B 

wynoszącą 15 mm. W tabeli znajdujemy komórkę na 

przecięciu kolumny 45° i wiersza 15 mm. Jej wartość 

wynosi 11,0. Jest to wysokość skosu. Ponieważ 

wysokość skosu dla domyślnej szerokości (20 mm) 

wynosi 14,5 mm, należy obniżyć rolki podporowe o 

3,5 mm (14,5 mm – 11,0 mm = 3,5 mm), korzystając 

z podziałki (3) i obracając pokrętło regulacji grubości 

elementu. Jeden obrót pokrętła powoduje przesuw 

rolek o 3 mm. 
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  h [mm] 

β 20° 25° 30° 35° 37,5° 40° 45° 

B [mm]   
1 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 
2 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 1,5 
3 3,0 3,0 3,0 2,5 2,5 2,5 2,5 
4 4,0 4,0 3,5 3,5 3,5 3,5 3,0 
5 5,0 5,0 4,5 4,5 4,0 4,0 4,0 
6 6,0 5,5 5,5 5,0 5,0 5,0 4,5 
7 7,0 6,5 6,5 6,0 6,0 5,5 5,0 
8 8,0 7,5 7,0 7,0 6,5 6,5 6,0 
9 8,5 8,5 8,0 7,5 7,5 7,0 6,5 

10 9,5 9,5 9,0 8,5 8,0 8,0 7,5 
11 10,5 10,0 10,0 9,5 9,0 8,5 8,0 
12 11,5 11,0 10,5 10,0 10,0 9,5 8,5 
13 12,5 12,0 11,5 11,0 10,5 10,0 9,5 
14 13,5 13,0 12,5 11,5 11,5 11,0 10,0 
15 14,5 14,0 13,0 12,5 12,0 11,5 11,0 
16 15,5 15,0 14,0 13,5 13,0 12,5 11,5 
17 16,0 15,5 15,0 14,0 13,5 13,5 12,5 
18 17,0 16,5 16,0 15,0 14,5 14,0 13,0 
19 18,0 17,5 16,5 16,0 15,5 15,0 13,5 
20 19,0 18,5 17,5 16,5 16,0 15,5 14,5 
21 20,0 19,5 18,5 17,5 17,0 16,5 15,0 
22 21,0 20,0 19,5 18,5 17,5 17,0 16,0 
23 22,0 21,0 20,0 19,0 18,5 18,0 16,5 
24 23,0 22,0 21,0 20,0 19,5 18,5 17,0 
25 23,5 23,0 22,0 20,5 20,0 19,5 18,0 
26 24,5 24,0 23,0 21,5 21,0 20,0 18,5 
27 25,5 24,5 23,5 22,5 21,5 21,0 19,5 
28 26,5 25,5 24,5 23,0 22,5 21,5 20,0 
29 27,5 26,5 25,5 24,0 23,0 22,5 21,0 
30 28,5 27,5 26,0 25,0 24,0 23,0 21,5 
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4.5. Ustawianie wysokości maszyny 

Wysokość położenia maszyny można regulować w celu dopasowania do położenia 

obrabianego elementu. Aby podnieść maszynę, umieść dźwignię (1) w uchwycie 

pompy (2) i wykonuj ruchy w górę i w dół. Aby opuścić maszynę, obróć dźwignię (3) w 

kierunku wskazanym przez strzałkę, a następnie cofnij ją do pozycji wyjściowej. 
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4.6. Praca stacjonarna i w ruchu 

Maszyna umożliwia ukosowanie dużych stacjonarnych elementów poprzez jazdę 

wzdłuż obrabianej krawędzi. W tym celu należy zdemontować cztery blokady wózka 

(1). Po umieszczeniu krawędzi obrabianego elementu w maszynie będzie ona 

poruszać się na kołach wózka. 
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  skos od góry      skos od dołu 

4.7. Ukosowanie od dołu 

Maszyna umożliwia ukosowanie elementu obrabianego od dołu. W tym celu należy ją 

obrócić. 

Aby obrócić maszynę, wyciągnij blokadę obrotu (1). Następnie obracaj pokrętło (2) w 

dowolnym kierunku. Po zakończeniu obracania włóż ponownie blokadę (1), aby 

ustabilizować pozycję maszyny. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 



 ABM-29 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 
19 

4.8. Użytkowanie 

Usuń z maszyny ewentualne wióry, pozostałe po poprzednim ukosowaniu, używając 

np. sprężonego powietrza. 

Ustaw wysokość maszyny, kąt ukosowania, grubość blachy oraz parametry skosu 

według punktów 4.2 – 4.4. 

Wprowadź krawędź blachy do maszyny i obniż rolki docisku, aż zetkną się z blachą. 

Sprawdź ustawienie kierunku obrotów freza na panelu sterowania. 

Sprawdź, czy górny zawór odpowietrzający jest otwarty. 

Sprawdź, czy wyłącznik awaryjny jest odblokowany. 

Uruchom maszynę i dosuń blachę do freza. Po chwyceniu blachy przez frez będzie 

ona przesuwać się samoczynnie. 
 

Przed rozpoczęciem pracy upewnij się, że górny zawór 

odpowietrzający jest otwarty. Praca przy zamkniętym 

zaworze spowoduje wzrost ciśnienia, co może prowadzić 

do uszkodzenia przekładni. 
 

Upewnij się, że maszyna jest ustawiona jak poniżej, aby ukosować we wskazanych 

kierunkach. Maszyna musi jechać wzdłuż blachy. 
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Jeśli dojdzie do zatrzymania maszyny podczas pracy, należy zmienić kierunek 

obrotów, cofnąć maszynę, usunąć (np. odciąć) wystający fragment stali, który może 

zatrzymać maszynę przy ponownej próbie, a następnie wznowić normalną obróbkę. 

 

Dla bezpieczeństwa operatora (ryzyko zmiażdżenia) krawędź obrabianego elementu 

musi znajdować się w odległości co najmniej 1200 mm od ściany lub przeszkody. 
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4.9. Ukosowanie rur 

Maszyna umożliwia ukosowanie krawędzi rur w pełnym zakresie kątów skosu. 

Minimalna średnica wewnętrzna rury musi być większa niż średnica rolki, co umożliwi 

pozostawanie rolki wewnątrz rury podczas procesu ukosowania. Maksymalna 

średnica rury nie jest określona. 

Przed rozpoczęciem obróbki należy zdemontować rolki podporowe (1) i (2). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rurę wprowadzamy od przodu ukosowarki lekko ją przechylając, aby wprowadzić frez 

na krawędź rury. 

W przypadku skosów przekraczających 15 mm należy ręcznie wykonać początkowy 

skos, aby ułatwić rozpoczęcie obróbki przez frez. 

4.10. Wymiana freza 

Zdemontuj przezroczystą osłonę (1), wykręcając śruby (2) po obu stronach maszyny i 

wysuwając ją do góry. Opuść zespół rolek podporowych (3) do najniższego położenia. 

Podnieś rolki docisku (4), aby odsłonić śrubę mocowania frezu. Odkręć śrubę kluczem 

sześciokątnym 14 mm (5). Następnie opuść rolki docisku i zdemontuj frez. 

Montaż wykonaj w odwrotnej kolejności. Dla ułatwienia montażu można użyć młotka z 

drewna lub tworzywa sztucznego. 
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5. KONSERWACJA 

Po około 50 godzinach pracy odkręć sześć śrub imbusowych (1) i zdemontuj dolny 

zespół dociskowy. Oczyść i nasmaruj powierzchnię, po której się porusza. Po 

zakończeniu smarowania zamontuj zespół ponownie. 
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6. DEKLARACJA ZGODNOŚCI 

 

 

Deklaracja zgodności  
 

 

PROMOTECH sp. z o.o. 

ul. Elewatorska 23/1 

15-620 Białystok 

 
 

 

Deklarujemy z pełną odpowiedzialnością, że wyrób: 

 

Ukosowarka ABM-29 
 

do którego odnosi się niniejsza deklaracja jest zgodny z normami: 

 PN-EN ISO 12100: 2012, 

 PN-EN 62841-1: 2015, 

 PN-EN 55014-1: 2017, 

i spełnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE. 

 

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej: 

Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Białystok 

   

Białystok, 12.08.2024 ___________________________ 

  Artur Zawadzki 

  Prezes Zarządu 
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7. KARTA GWARANCYJNA 

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstałe z przyczyny tkwiącej w sprzedanym 

wyrobie, będącej następstwem wadliwości użytych materiałów, nieprawidłowości 

montażu lub technologii wykonania. 

2. ZALCO sp. z o.o. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesięcy od daty 

sprzedaży na napęd zamontowany w maszynie, który wraz z pozostałymi zespołami 

stanowi kompletną maszynę. Akumulatory (jeśli zostały dołączone) objęte są 

gwarancją na okres 24 miesięcy od daty ich wyprodukowania. Producent został 

wyłączony z jakiejkolwiek odpowiedzialności z tytułu gwarancji i rękojmi. 

3. W przypadku wystąpienia niesprawności maszyny użytkownik zobowiązany jest 

powiadomić pisemnie sprzedawcę i dostarczyć wyrób do wskazanego przez 

ZALCO sp. z o.o. punktu serwisowego. Maszyny muszą być dostarczane w 

oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbędnymi dokumentami (karta 

gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmą 

spedycyjną do ZALCO sp. z o.o. na koszt odbiorcy tylko po wcześniejszym 

uzgodnieniu i ustaleniu właściwej firmy kurierskiej. 

4. Gwarancja nie obejmuje: 

a) uszkodzeń powstałych po okresie gwarancyjnym; 

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginału karty gwarancyjnej; 

c) uszkodzeń powstałych z winy użytkownika; 

d) uszkodzeń wynikłych z wpływu otoczenia, niewłaściwego składowania, 

zewnętrznych uszkodzeń mechanicznych oraz uszkodzeń wynikłych z wpływu 

ciał obcych na uzwojenia silnika i zasilania; 

e) uszkodzeń wynikłych z częstych gwałtownych przeciążeń urządzenia,  

np. zacięcia elementów osprzętu w obrabianym materiale; 

f) uszkodzeń wynikłych ze stałego przeciążania urządzenia (przegrzanie 

uzwojeń silnika); 

g) uszkodzeń wynikłych z nieprawidłowej eksploatacji i konserwacji, użytkowania 

przedmiotu sprzedaży niezgodnie z przepisami lub też użycia niezgodnego 

z instrukcją obsługi osprzętu; 

h) uszkodzeń i niewłaściwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napięciem; 

i) normalnego zużycia części podczas eksploatacji lub zużycia elementów 

o swojej skończonej trwałości: np. osprzętu i narzędzi; 

j) napraw polegających na regulacji; 

k) roszczeń z tytułu parametrów technicznych wyrobu, o ile są one zgodne 

z podanymi przez producenta; 

l) uszkodzeń powstałych wskutek napraw lub prób napraw podjętych przez 

osoby nieuprawnione. 
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5. ZALCO sp. z o.o. zobowiązuje się w terminie 14 dni do rozpatrzenia i 

powiadomienia reklamującego o tym czy reklamacja została uwzględniona. W 

przypadku uwzględnienia reklamacji gwarant zobowiązuje się do przeprowadzenia 

bezpłatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w 

możliwie najkrótszym czasie. 

6. Nabywca traci uprawnienia z tytułu gwarancji w przypadku: 

a) zerwania plomb gwarancyjnych; 

b) samowolnych napraw lub przeróbek; 

c) używania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji 

obsługi; 

d) używania niewłaściwych narzędzi lub innych materiałów eksploatacyjnych niż 

opisane w instrukcji obsługi; 

e) wystąpienia uszkodzeń powstałych z przyczyn innych niż błędy montażu lub 

wady materiałowe. 

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikającej z nie zaznajomienia się 

z instrukcją obsługi urządzenia, reklamujący może zostać obciążony poniesionymi 

kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej 

koszty przesyłki zostaną scedowane na reklamującego. 

8. Niezbędnym warunkiem ważności karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedaży 

urządzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy. 

 

 

Numer seryjny ...............................................................................................................  

 

 

Data sprzedaży ..............................................................................................................  

 

 

Podpis i pieczęć sprzedawcy .........................................................................................  
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