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PROMOTECH®

ABM-29

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka ABM-29 umozliwia ukosowanie blach i rur ze stali weglowej, stopowej,

nierdzewnej i stopow aluminium. Ukosuje blachy i rury pod katem 20-45°. Maksymalna

szerokosc¢ skosu to 29 mm. Maszyna moze ukosowac blachy z gory i z dotu.

Wobzek pozwala na transport i podparcie maszyny oraz na prace w ruchu przy

nieruchomym elemencie obrabianym.

1.2. Dane techniczne

Napiecie 3~400V + PE, | 3~480V + PE,
50 Hz 60 Hz

Moc 3 kW

Predkos¢ obrotowa 4 obr.min 5 obr.min

Predko$¢ posuwu 1,7 m/min 2 m/min

Kat skosu (3, rys. 1) 20-45°

Maksymalna szerokos¢ skosu (b, rys. 1) 29 mm

Grubos¢ materiatu 9-40 (50)* mm

Minimalna szerokosc¢ blachy 55 mm

Minimalna Srednica wewnetrzna rury 100 mm

Stopien ochrony IP 20

Klasa ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C

Masa 540 kg

* Dla 50 mm minimalna szerokos$¢ skosu wynosi 10 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Maksymalna szerokosé¢/wysokosé skosu w jednym przejsciu

Stal weglowa

Rm < 392 MPa Rn = 392-490 MPa Rm = 490-588 MPa
B B h B h B h
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
20° 20 19 16 15 13 12,5
25° 20 18 16 14,5 13 12
30° 20 17,5 16 14 13 11
35° 20 16,5 16 13 13 10,5
37,5° 20 16 16 12,5 13 10
45° 20 14 16 11,5 13 9
inny 20 B x cos B 16 B x cos 8 13 B x cos B
Stal nierdzewna/stopowa
Rn <490 MPa Rn = 490-588 MPa Rn = 588-686 MPa
20° 9,5 9 8 7,5 7 6,5
25° 9,5 8,5 8 7,5 7 6,5
30° 9,5 8 8 7 7 6
35° 9,5 8 8 6,5 7 6
37,5° 9,5 7,5 8 6,5 7 5,5
45° 9,5 6,5 8 55 7 5
inny 9,5 B x cos B 8 B x cos 7 B x cos B

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokosé/wysokos$¢ skosu w jednym przejsciu
w zaleznosci od kata oraz rodzaju i twardosci materiatu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-29

1.3. Zakres dostawy

1 Ukosowarka 1 szt.
2 Skrzynia transportowa 1 szt.
3 Klucz ptaski 32-36 mm 1 szt.
4 Klucz ptaski 30-32 mm 1 szt.
5 Klucz ptaski 24-27 mm 1 szt.
6 Klucz nastawy momentu 1 szt.
7 Klucz szesciokatny 14 mm 1 szt.
8 Klucz szesciokatny 8 mm 1 szt.
9 Klucz szesciokatny 6 mm 1 szt.
10 Klucz szesciokatny 4 mm 1 szt.
- Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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1.4. Wymiary

1135 mm

1307 mm

o] §
=&

5 10

g

J] ]

= A=\
&

910 mm

©)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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1.5. Budowa

$ t i Wytgcznik
Wigcznik |
zasilania i Przetacznik

) i kierunku obrotow

Pompa regulacji
WYSOKOSCi
maszyny

Zawor odpowietrzajgcy

Pokretto regulacji
grubosci elementu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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2.

N OO OB~ WN -

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i przejdz szkolenie BHP.

. Uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

. Upewnij sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.
. Upewnij sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe,.

. Maszyne do zasilania musi podtgcza¢ wykwalifikowany elektryk.

. Nie ciggnij przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem pradem.

. Ustaw maszyne na podtozu, ktére zapewnia stabilnos¢. Podtoze przygotowane Zle

moze by¢ przyczyng uszkodzenia, nieprawidtowej pracy maszyny oraz moze

stanowi¢ zagrozenie dla oséb w poblizu.

8. Nie dopuszczaj oséb nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

9. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze stan maszyny, zasilania, przewodu

10

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.
19.

zasilajgcego, wtyczki i narzedzi jest prawidtowy.

. Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze zadna czes¢ nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewnij sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw
na prace maszyny.

Nie dopuszczaj do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na mréz, deszcz
lub $nieg.

Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkdd.

Upewnij sie, ze frez jest zamocowany wtasciwie z uzyciem podktadki i nakretki.
Usun klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywaj frezow stepionych lub uszkodzonych.

Jezeli frez jest stepiony lub uszkodzony, wymien go na nowy, wskazany w
instrukcji obstugi.

Nie wykonuj skoséw ani nie obrabiaj materiatdw o parametrach innych niz podane
w danych technicznych.

Nie uzywaj w poblizu materiatéw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.

Stosuj ochrone wzroku, rekawice i odziez ochronng. Odziez nie moze byc¢ luzna.
Nie dotykaj wioréw, czesci ruchomych, ani czesci gorgcych. Nie dopus¢ do
pochwycenia czegokolwiek przez czesci ruchome. Niektore czesci maszyny sg
gorgce podczas pracy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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20. Po skonczeniu pracy oczys¢ maszyne i frez suchg bawetniang szmatkg i bez
srodkdéw chemicznych. Nie usuwaj wiéréw gotymi rekoma.

21. Konserwuj maszyne oraz montuj/demontuj czesci i narzedzia tylko po odtgczeniu
maszyny od zasilania.

22. Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

23. W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

24. Nie zostawiaj pracujgcej maszyny.

25. Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokryc¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny zapoznaj sie z objasnieniem nastepujgcych symboli:

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Przeczytaj instrukcje obstugi

Ostrzezenie przed ruchomymi rolkami maszyny

Ostrzezenie przed ostrymi elementami

®
o

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Montaz pokretta reduktora

Maszyna jest dostarczana ze zdemontowanym pokrettem reduktora zmiany orientacji.
W celu zamontowania zat6z pokretto (7) na wat reduktora (2) i zamocuj srubg
imbusowag (3).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.2. Ustawianie kata skosu

Kluczem ptaskim 24 mm poluzuj sruby (7) po obu stronach maszyny (8 szt.). Obracaj

pokretto (2), aby ustawi¢ zgdany kat skosu na podziatce (3). Po ustawieniu docisnij
sruby (7).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.3. Przygotowanie do obrébki blach

Kluczem imbusowym 14 mm poluzuj Sruby (7). Obracaj pokretto (2), aby ustawi¢ na
podziatce (3) wartos¢ odpowiadajgcg grubosci blachy oraz katowi skosu (patrz punkt
4.4) i dokre¢ sruby. Nastepnie umies¢ blache na rolce podporowej (4), po czym
pokrettem (5) dosun rolki docisku do blachy.

H )
R # |
S o o O i
Q é !
=) /f@ﬂ)] 3
e B~ —
1 . 9% 1
@ 0 0
, ’
0
i : I
2

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4. Ustawianie parametrow skosu

Aby uzyska¢ domysing szerokos¢ skosu (20 mm),

wyrownaj linie wymaganego kata (7) z linig grubosci
blachy (2). W celu uzyskania kata posredniego (np.

25°) linia odpowiadajgca grubosci blachy powinna

by¢ umieszczona miedzy liniami wartosci 20° i 30°.

Aby uzyskac inne wymiary skosu, nalezy skorzysta¢

3 ztabeli zamieszczonej ponizej.
Przykiad:
Dla kata 45° chcemy uzyskac¢ szerokos$¢ skosu B

wynoszgcg 15 mm. W tabeli znajdujemy komadrke na

Sl

przecieciu kolumny 45° i wiersza 15 mm. Jej wartos¢
50 —— wynosi 11,0. Jest to wysokos¢ skosu. Poniewaz
] wysokos¢ skosu dla domysinej szerokosci (20 mm)
40 —\ wynosi 14,5 mm, nalezy obnizy¢ rolki podporowe o
— 2 3,5 mm (14,5 mm — 11,0 mm = 3,5 mm), korzystajgc
30 —$»20° z podziafki (3) i obracajgc pokretto regulacji grubosci
~ b30° elementu. Jeden obrét pokretta powoduje przesuw
20 /4 450 1 rolek 0 3 mm.
2 |
@ |

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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h [mm]
B 20° | 25° | 30° | 35° | 37,5°| 40° | 45°
B [mm]
1 10{10|10 10| 10 | 1,0 1,0
2 20(120(20|20]| 20 2015
3 30(30(30(25| 25 (25|25
4 4040|3535 35 |35]|3,0
5 5050|4545 | 40 |40 (4,0
6 6,0 55|55|50]| 50 |50]4,5
7 7016565 |6,0]| 6,0 | 5550
8 80(75|70|70| 6,5 |65|6,0
9 858580 |75| 75 7065
10 9519590 (85| 80 (80|75
11 10,5/10,0|10,0/ 95| 9,0 | 8,5 | 8,0
12 11,5/11,0/10,5/10,0| 10,0 | 9,5 | 8,5
13 12,5/12,0/11,5/11,0| 10,5 |10,0| 9,5
14 13,5(13,0112,5/11,5| 11,5 |11,0{10,0
15 14,5/14,0113,0(12,5| 12,0 |11,5|11,0
16 15,5/15,0|14,0/13,5| 13,0 |12,5|11,5
17 16,0/15,5|15,0/14,0| 13,5 |13,5|12,5
18 17,0/16,5|16,0/15,0| 14,5 |14,0| 13,0
19 18,0(17,5|16,5/16,0| 15,5 |15,0| 13,5
20 19,0|/18,5|17,5/16,5| 16,0 | 15,5|14,5
21 20,0/19,5|18,5|17,5| 17,0 |16,5|15,0
22 21,0120,0/19,5(18,5| 17,5 (17,0 16,0
23 22,0/21,0/20,0/19,0| 18,5 |18,0|16,5
24 23,0122,0{21,0{20,0| 19,5 |18,5|17,0
25 23,5/23,0|22,0/20,5| 20,0 |{19,5|18,0
26 24,5124,0/23,0(21,5| 21,0 {20,0|18,5
27 25,5124,5123,5|122,5| 21,5 |{21,0|19,5
28 26,5|25,5|124,5|23,0| 22,5 |21,5|20,0
29 27,5126,5(25,5(24,0| 23,0 |22,5|21,0
30 28,5|27,5|26,0|25,0| 24,0 |23,0|21,5

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

15



PROMOTECH® ABM-29

4.5. Ustawianie wysokosci maszyny

Wysokos¢ potozenia maszyny mozna regulowa¢ w celu dopasowania do potozenia
obrabianego elementu. Aby podnies¢ maszyne, umies¢ dzwignie (7) w uchwycie
pompy (2) i wykonuj ruchy w gore i w dot. Aby opusci¢ maszyne, obro¢ dzwignie (3) w

kierunku wskazanym przez strzatke, a nastepnie cofnij jg do pozycji wyjsciowej.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
16



PROMOTECH® ABM-29

4.6. Praca stacjonarna i w ruchu

Maszyna umozliwia ukosowanie duzych stacjonarnych elementéw poprzez jazde
wzdtuz obrabianej krawedzi. W tym celu nalezy zdemontowac cztery blokady wézka

(7). Po umieszczeniu krawedzi obrabianego elementu w maszynie bedzie ona

poruszacé sie na kotach wézka.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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skos od gory skos od dotu

4.7. Ukosowanie od dotu

Maszyna umozliwia ukosowanie elementu obrabianego od dotu. W tym celu nalezy jg
obrécic.

Aby obréci¢ maszyne, wyciggnij blokade obrotu (7). Nastepnie obracaj pokretto (2) w
dowolnym kierunku. Po zakonczeniu obracania wt6z ponownie blokade (7), aby

ustabilizowa¢ pozycje maszyny.

2
o

/K

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18



PROMOTECH® ABM-29

4.8. Uzytkowanie

Usun z maszyny ewentualne widry, pozostate po poprzednim ukosowaniu, uzywajgc
np. sprezonego powietrza.

Ustaw wysokos¢ maszyny, kat ukosowania, grubos¢ blachy oraz parametry skosu
wedtug punktéw 4.2 — 4.4,

Wprowadz krawedz blachy do maszyny i obniz rolki docisku, az zetkng sie z blacha.
Sprawdz ustawienie kierunku obrotow freza na panelu sterowania.

Sprawdz, czy gérny zawor odpowietrzajgcy jest otwarty.

Sprawdz, czy wytgcznik awaryjny jest odblokowany.

Uruchom maszyne i dosunh blache do freza. Po chwyceniu blachy przez frez bedzie

ona przesuwac sie samoczynnie.

ﬁ Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze géorny zawor
odpowietrzajacy jest otwarty. Praca przy zamknietym
zaworze spowoduje wzrost ciSnienia, co moze prowadzi¢

do uszkodzenia przektadni.

Upewnij sie, ze maszyna jest ustawiona jak ponizej, aby ukosowa¢ we wskazanych

kierunkach. Maszyna musi jecha¢ wzdtuz blachy.

685-985 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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685-985 mm

Jesli dojdzie do zatrzymania maszyny podczas pracy, nalezy zmieniC kierunek
obrotéw, cofngé maszyne, usungé (np. odcigé) wystajgcy fragment stali, ktéry moze

zatrzymac maszyne przy ponownej probie, a nastepnie wznowi¢ normalng obrébke.

Dla bezpieczenstwa operatora (ryzyko zmiazdzenia) krawedz obrabianego elementu

musi znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 1200 mm od $ciany lub przeszkody.

> 1200 mm =

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.9. Ukosowanie rur

Maszyna umozliwia ukosowanie krawedzi rur w petnym zakresie katow skosu.
Minimalna srednica wewnetrzna rury musi by¢ wieksza niz srednica rolki, co umozliwi
pozostawanie rolki wewnagtrz rury podczas procesu ukosowania. Maksymalna
Srednica rury nie jest okreslona.

Przed rozpoczeciem obrébki nalezy zdemontowac rolki podporowe (1) i (2).

Rure wprowadzamy od przodu ukosowarki lekko jg przechylajgc, aby wprowadzi¢ frez
na krawedz rury.
W przypadku skoséw przekraczajgcych 15 mm nalezy recznie wykona¢ poczagtkowy

skos, aby utatwi¢ rozpoczecie obrébki przez frez.

4.10. Wymiana freza

Zdemontuj przezroczystg ostone (1), wykrecajgc Sruby (2) po obu stronach maszyny i
wysuwajgc jg do gory. Opusc¢ zespot rolek podporowych (3) do najnizszego potozenia.
Podnies rolki docisku (4), aby odstoni¢ srube mocowania frezu. Odkrec¢ srube kluczem
szesciokgtnym 14 mm (5). Nastepnie opus¢ rolki docisku i zdemontu;j frez.

Montaz wykonaj w odwrotnej kolejnosci. Dla utatwienia montazu mozna uzy¢ miotka z

drewna lub tworzywa sztucznego.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. KONSERWACJA

Po okoto 50 godzinach pracy odkre¢ szes¢ srub imbusowych (7) i zdemontuj dolny
zespot dociskowy. Oczys$¢ i nasmaruj powierzchnie, po ktérej sie porusza. Po

zakonczeniu smarowania zamontuj zespot ponownie.

[1

I

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.o.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Bialystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:
Ukosowarka ABM-29

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN ISO 12100: 2012,
e PN-EN 62841-1: 2015,
e PN-EN 55014-1: 2017,
i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Artur Zawadzki, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

T 4

Artur Zawadzki
Prezes Zarzadu

Biatystok, 12.08.2024

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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7. KARTA GWARANCYJNA

1.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatéw, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z o0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 24 miesiecy od daty

sprzedazy na naped zamontowany w maszynie, ktéry wraz z pozostatymi zespotami
stanowi kompletng maszyne. Akumulatory (jesli zostaty dotgczone) objete sg
gwarancjg na okres 24 miesiecy od daty ich wyprodukowania. Producent zostat
wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwaranciji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczyé wyrdob do wskazanego przez
ZALCO sp.zo0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta
gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzenh powstatych po okresie gwarancyjnym,;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzeh powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniktych z wptywu otoczenia, niewtasciwego skfadowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementéw osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze statego przecigzania urzgdzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzeh wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. osprzetu i narzedzi;

j) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.
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5. ZALCO sp. z0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i
powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrotszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerdbek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukciji
obstugi;

d) uzywania niewfasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzadzenia, reklamujgcy moze zostaé obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadne;j
koszty przesytki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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0.02 / 24 wrzesnia 2024

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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