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1. INFORMACJE OGÓLNE 

1.1. Przeznaczenie 

Ukosowarka z posuwem automatycznym ABM-30 służy do ukosowania długich blach 

ze stali węglowej, zamocowanych do stołu roboczego lub podpór. 

Umożliwia ukosowanie w dwóch kierunkach pod kątem od -70° do 70° i przy 

szerokości skosu do 30 mm. Możliwe jest też planowanie czoła w obu kierunkach przy 

zagłębieniu głowicy 1 mm. 

 

1.2. Dane techniczne 

Napięcie 
1~ 220-240 V, 50/60 Hz 

1~ 110-120 V, 50/60 Hz 

Moc 2200 W 

Prędkość obrotowa wrzeciona (bez obciążenia) 1800-5850 obr./min 

Prędkość posuwu 0-2 m/min 

Kąt skosu (ß, rys. 1) Od -70° do 70°* 

Maksymalna szerokość skosu (b, rys. 1) 30 mm 

Grubość blachy 8-60 mm 

Stopień ochrony IP 20 

Klasa ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym I 

Wymagana temperatura otoczenia 5-40°C 

Masa 43 kg 
 

*) W tym 0° przy maksymalnym zagłębieniu 1 mm i grubości blachy do 30 mm 

 

  

 

 

 

β 0° 15° 37,5° 45° 60° 70° 

b 30 mm 30 mm 30,5 mm 30 mm 30 mm 31 mm 

 

 

 

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokość skosu w zależności od kąta 
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1.3. Zakres dostawy 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 Ukosowarka (w tym głowica frezarska z 5 płytkami skrawającymi) 1 sztuka 

2 Pojemnik na narzędzia 1 sztuka 

3 Wybijak 1 sztuka 

4 Klucz sześciokątny 10 mm 1 sztuka 

5 Klucz sześciokątny 3 mm 1 sztuka 

6 Klucz płasko-oczkowy 8 mm 1 sztuka 

7 Smar do wkrętów Molykote 1000 (5 g) 1 sztuka 

- Instrukcja obsługi 1 sztuka 

 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 
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1.4. Wymiary 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

660 mm 
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555 mm 
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1.5.  Budowa 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pokrętło prędkości wrzeciona 

Wyłącznik zasilania 

Pokrętło docisku rolek 

Osłona dolna 

Podziałka zagłębienia 

Śruba blokady kąta skosu 

Przełącznik kierunku 
(←, 0, →) 

 

Włącznik/wyłącznik silnika 

Wyłącznik awaryjny 

Wyświetlacz 

Pokrętło prędkości posuwu 

Dźwignia blokady grubości blachy 

Podziałka grubości blachy 

Pokrętło zagłębienia 

Dźwignia blokady zagłębienia 

Osłona górna 

Pojemnik na wióry 
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Rolka podporowa 

Rolka dociskowa 

Czujnik blachy 

Rolka prowadząca 
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2. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

1. Stan zdrowia i kwalifikacje operatora muszą pozwalać na bezpieczną obsługę 

maszyny. 

2. Maszyna może być obsługiwana wyłącznie przez przeszkolone osoby. 

3. Przed użyciem przeczytaj instrukcję obsługi i przejdź szkolenie BHP. 

4. Używaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obsługi. 

5. Upewnij się, że maszyna ma wszystkie części i są one oryginalne i 

nieuszkodzone. 

6. Upewnij się, że parametry zasilania są takie, jak na tabliczce znamionowej. 

7. Podłączaj maszynę do właściwie uziemionego zasilania. 

8. Nie ciągnij przewodów. Grozi to uszkodzeniem i porażeniem prądem. 

9. Nie dopuszczaj osób nieprzeszkolonych w pobliże maszyny. 

10. Przed każdym użyciem upewnij się, że stan maszyny, zasilania, przewodów, 

wtyczek, elementów sterowania, wyświetlacza i narzędzi jest prawidłowy. 

11. Przed każdym użyciem upewnij się, że żadna część nie jest pęknięta lub źle 

zamocowana. Upewnij się, że zostały zachowane właściwe warunki mające 

wpływ na pracę maszyny. 

12. Nie dopuszczaj do zamoknięcia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na działanie 

mrozu, deszczu lub śniegu. 

13. Upewnij się, że strefa robocza jest dobrze oświetlona, czysta, a w jej wnętrzu 

nie ma przeszkód. 

14. Upewnij się, że płytki skrawające i głowica frezarska są zamocowane właściwie. 

Usuń klucze ze strefy roboczej przed podłączeniem maszyny do zasilania. 

15. Nie używaj płytek stępionych lub uszkodzonych. 

16. Jeśli krawędź tnąca płytki jest zużyta, obróć wszystkie płytki o 180°. Jeśli zużyte 

są wszystkie krawędzie tnące, wymień wszystkie płytki na nowe, wskazane w 

instrukcji obsługi. 

17. Nie wykonuj skosów ani nie obrabiaj blach o parametrach innych niż podane w 

danych technicznych. 

18. Nie podawaj blach ręcznie. Grozi to poważnymi obrażeniami. Wprowadzaj 

maszynę na blachę zamocowaną do stołu roboczego lub podpór. Maszyna musi 

jechać wzdłuż blachy. 

19. Nie używaj przy zagrożeniu wybuchem ani w pobliżu materiałów palnych. 
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20. Stosuj ochronę wzroku, ochronę słuchu, rękawice i odzież ochronną. Odzież nie 

może być luźna. 

21. Nie dotykaj wiórów ani części ruchomych. Nie dopuść do pochwycenia 

czegokolwiek przez części ruchome. 

22. Nie trzymaj rąk w okolicy rolek. 

23. Po skończeniu pracy oczyść maszynę, głowicę frezarską i rolki suchą 

bawełnianą szmatką i bez środków chemicznych. Nie usuwaj wiórów gołymi 

rękoma. 

24. Konserwuj maszynę oraz montuj/demontuj części i narzędzia tylko po 

odłączeniu maszyny od zasilania. 

25. Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawcę. 

26. W razie upadku maszyny, zamoknięcia lub uszkodzenia należy skończyć pracę 

i niezwłocznie przekazać maszynę do serwisu w celu sprawdzenia i 

ewentualnej naprawy. 

27. Nie zostawiaj pracującej maszyny bez nadzoru. 

28. Jeśli maszyna nie będzie używana przez dłuższy czas, należy pokryć jej 

stalowe części środkiem antykorozyjnym. 
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3. SYMBOLE 

Przed użyciem maszyny należy zapoznać się z opisami następujących symboli: 

  

 

Zapoznaj się z instrukcją obsługi 

 

Nakaz stosowania ochrony oczu 

 

Nakaz stosowania ochrony słuchu 

 

Nakaz stosowania rękawic ochronnych 

 

Nakaz stosowania odzieży roboczej 

 

Nakaz stosowania ochrony stóp 

 

Ostrzeżenie przed napięciem elektrycznym 
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4. URUCHOMIENIE I OBSŁUGA 

4.1. Wyświetlacz 

Ukosowarka jest wyposażona w wyświetlacz, pokazujący podstawowe informacje na 

temat pracy maszyny. 

Opis elementów wyświetlacza: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 wskaźnik obciążenia wrzeciona 

2 wskaźnik wykrycia materiału przez czujnik 

3 wskaźnik kierunku posuwu maszyny 

4 wskaźnik blokady posuwu maszyny 

 

 

 

1 

2 

3 

4 4 
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4.2. Ustawienie maszyny na blasze 

 

Ze względu na masę maszyny do jej ustawienia wymagane są dwie 

osoby. Samodzielna praca wymaga użycia akcesoryjnego wózka. 
 

 

Zamocuj blachę do stołu roboczego lub podpór. Aby ukosować w prawo, ustaw 

maszynę z lewej strony blachy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dosuń maszynę w kierunku pokazanym przez strzałkę (1) tak, aby rolki czołowe (2) 

oparły się o krawędź blachy. Głowica powinna być cofnięta, aby nie doszło do 

uderzenia płytek w blachę i ich uszkodzenia. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 
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Krawędź blachy powinna znajdować się w osi głowicy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Obróć pokrętło (1) w prawo do wyczucia oporu. Następnie dokręć je o dodatkowe 1-1,5 

obrotu. Można użyć dowolnego z nich lub obu jednocześnie. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 
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4.3. Ustawienie grubości blachy 

W przypadku ukosowania blach o grubości 30-60 mm od dołu odblokuj rękojeści (1) 

po obu stronach maszyny. Następnie obniż zespół frezujący tak, aby ustawić na skali 

(2) wartość grubości blachy. Zablokuj rękojeści. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aby ukosować blachy o grubości 8-60 mm od góry, ustaw na skali wartość „30”. 

 

1 

2 
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4.4. Ustawienie kąta skosu 

Przytrzymaj ręką zespół frezujący i kluczem płaskim 10 mm poluzuj śruby blokady kąta 

skosu (1) po obu stronach maszyny. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Obróć zespół frezujący tak, aby ustawić żądany kąt skosu na podziałce. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kluczem płaskim 10 mm dokręć poluzowane śruby. 

1 
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4.5. Ustawienie zagłębienia głowicy 

Ustaw włącznik zasilania na „1” . Ustaw przełącznik kierunku na „0” . 

Odblokuj dźwignię blokady zagłębienia 
 
i obracaj ją w lewo aż do wyczucia 

lekkiego oporu. Wciśnij START , aby włączyć wrzeciono. 

Obracaj pokrętło zagłębienia (1) w lewo, aby głowica dotknęła blachy. 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 
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Przełącznikiem kierunku ustaw kierunek lewy . Po wyjechaniu głowicy poza 

krawędź blachy ustaw przełącznik na „0” . Wciśnij STOP , aby wyłączyć 

wrzeciono. Następnie obróć pokrętło zagłębienia (1) tak, aby dla żądanej szerokości 

„b” ustawić zagłębienie „d”. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Jednemu obrotowi pokrętła odpowiada zagłębienie 2 mm, co daje 0,2 mm na 

podziałkę. Wartość zagłębienia w milimetrach jest wskazywana przez podziałkę 

zagłębienia (2): 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Zablokuj dźwignię blokady zagłębienia , obracając ją w prawo i dociskając. 

 

2 

1 
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Poniższa tabela przedstawia wartości parametrów skosu: 

 

Kąt skosu (ß) 

15° 30° 37,5° 45° 60° 70° 

Zagłębienie „d” [mm] Szerokość „b” [mm] 

0,5 2,0 1,2 1,1 1,0 1,2 1,6 

1,0 4,0 2,3 2,1 2,0 2,3 3,1 

1,5 6,0 3,5 3,2 3,0 3,5 4,7 

2,0 8,0 4,6 4,2 4,0 4,6 6,2 

2,5 10,0 5,8 5,3 5,0 5,8 7,8 

3,0 12,0 6,9 6,3 6,0 6,9 9,3 

3,5 14,0 8,1 7,4 7,0 8,1 10,9 

4,0 16,0 9,2 8,4 8,0 9,2 12,4 

4,5 18,0 10,4 9,5 9,0 10,4 14,0 

5,0 20,0 11,5 10,5 10,0 11,5 15,5 

5,5 22,0 12,7 11,6 11,0 12,7 17,1 

6,0 24,0 13,8 12,6 12,0 13,8 18,6 

6,5 26,0 15,0 13,7 13,0 15,0 20,2 

7,0 28,0 16,1 14,7 14,0 16,1 21,7 

7,5 30,0 17,3 15,8 15,0 17,3 23,3 

8,0  18,4 16,8 16,0 18,4 24,8 

8,5  19,6 17,9 17,0 19,6 26,4 

9,0  20,7 18,9 18,0 20,7 27,9 

9,5  21,9 20,0 19,0 21,9 29,5 

10,0  23,0 21,0 20,0 23,0 31,0 

10,5  24,2 22,1 21,0 24,2  

11,0  25,3 23,1 22,0 25,3  

11,5  26,5 24,2 23,0 26,5  

12,0  27,6 25,2 24,0 27,6  

12,5  28,8 26,3 25,0 28,8  

13,0  30,0 27,3 26,0 30,0  

13,5   28,4 27,0     

14,0   29,4 28,0     

14,5   30,5 29,0     

15,0    30,0     
 

 

Najdokładniejszą metodą na uzyskanie dokładnie wymaganej szerokości gotowego 

skosu jest wykonanie próbnej obróbki i pomiar. 
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4.6. Ukosowanie 

 

Stan psychofizyczny operatora musi pozwalać na bezpieczną obsługę 

maszyny. Operator musi podczas pracy zachować koncentrację 

uwagi. 
 

 

Nigdy nie przenoś maszyny z obracającym się wrzecionem! 
 

 

Podłącz przewód zespołu frezującego do gniazda na korpusie maszyny. 

Ustaw włącznik zasilania na „1” . Upewnij się, że wyłącznik awaryjny  jest 

odblokowany. Wciśnij START , aby włączyć wrzeciono. Podczas ukosowania 

w prawo przełącznikiem kierunku ustaw kierunek prawy . Pokrętłem prędkości 

wrzeciona ustaw prędkość obrotową na wartość 5-6. 

Pokrętło prędkości wrzeciona umożliwia bezstopniową regulację prędkości obrotowej. 
 

Pokrętłem prędkości posuwu  ustaw taką prędkość, aby wskaźnik na ekranie był 

zielony. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Właściwa prędkość wrzeciona i posuwu zależy od stanu i ilości materiału, kąta skosu, 

zagłębienia głowicy oraz stanu płytek skrawających. 

Prędkości zbyt duże lub zbyt małe do twardości materiału przyspieszą zużycie płytek 

lub uniemożliwią obróbkę. 
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Jeśli praca jest optymalna, to wskaźnik obciążenia będzie zielony. Jeśli maszyna 

będzie pracować na granicy przeciążenia, to wskaźnik zmieni się na żółty. Wtedy 

należy zmniejszyć prędkość posuwu, aby wskaźnik znów był zielony. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Jeśli nastąpi przeciążenie, posuw wyłączy się. Może się to zdarzyć, gdy skos jest zbyt 

duży dla materiału o dużej twardości lub gdy płytki skrawające są stępione. Dlatego, 

aby nie dopuszczać do przeciążenia, należy obrabiać twarde materiały w kilku 

przejściach oraz wymieniać płytki zanim się stępią. Ponadto należy robić okresowe 

przerwy w pracy i nie zakrywać otworów wentylacyjnych. Pozwoli to zapobiec 

przegrzaniu silnika i uszkodzeniu uzwojeń. 

Gdy obroty wrzeciona są wyłączone lub gdy dojdzie do jego zatrzymania w wyniku 

przeciążenia, zostanie wyświetlony następujący ekran: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gdy dojdzie do przeciążenia silnika posuwu w wyniku np. najazdu na przeszkodę, 

zostanie wyświetlony następujący ekran: 
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Aby uzyskać szerokość skosu 30 mm, zaleca się wykonać co najmniej taką liczbę 

przejść, jak podano w tabeli. 

 

Przejście Kąt skosu 15° 30° 37,5° 45° 60° 70° 

1 
Zagłębienie 

głowicy 

d 

[mm] 

4,5 6,5 7,2 7,5 6,5 5,5 

2 +1,75 +2,6 +2,9 +3,0 +2,6 +2,6 

3 +1,25 +2,2 +2,4 +2,5 +2,2 +1,6 

4 - +1,7 +1,9 +2,0 +1,7 - 

 

Przy końcu blachy kontroluj ruch maszyny. Po skończeniu ukosowania posuw 

zatrzyma się. 
 

W szczególnych przypadkach maszyna może nie zatrzymać się 

automatycznie na końcu blachy. Z tego względu należy zachować nad 

nią ciągły nadzór i w razie potrzeby użyć zatrzymania awaryjnego. 
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Jeśli prostopadła krawędź blachy ma skos, posuw może zatrzymać się 

przed końcem blachy. Ustaw wtedy przełącznik kierunku na „0”   i 

ponownie wybierz kierunek, aby dokończyć ukosowanie. Następnie ustaw 

przełącznik kierunku na „0” i wciśnij STOP . 

 

 

Aby wykonać kolejne przejście, wciśnij STOP  i odblokuj dźwignię blokady 

zagłębienia . Następnie zwiększ zagłębienie „d” w sposób opisany wcześniej. 

Zablokuj dźwignię blokady zagłębienia  i wciśnij START . Jeśli pierwsze 

przejście było w prawo, przełącznikiem kierunku ustaw kierunek lewy . 

Wykonuj kolejne przejścia do otrzymania żądanych parametrów skosu.  

 

W przypadku zagrożenia wciśnij wyłącznik awaryjny . Aby wznowić pracę, usuń 

przyczynę zagrożenia. Następnie odblokuj wyłącznik i wciśnij START . 

 

 

Po skończeniu pracy odłącz przewód zasilający. Oczyść blachę i czujniki. Maszynę 

czyść suchą bawełnianą szmatką i bez środków chemicznych. 
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4.7. Planowanie czoła 

W celu wygładzenia czoła blachy można wykonać planowanie z zagłębieniem głowicy 

1 mm. W tym celu najpierw wyrównaj wysunięcie głowicy (1) z rolkami czołowymi (2) 

(odpowiada to zagłębieniu 0 mm), używając np. krótkiego płaskownika (3). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ustaw maszynę z lewej strony blachy. W sposób opisany wcześniej ustaw zagłębienie 

głowicy na maksimum 1 mm. 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Aby planować czoło, przemieszczaj maszynę od lewej do prawej lub 

od prawej do lewej. 
 

 

 

Planowanie wygładzi czoło blachy. Nie pozwoli na uzyskanie prostej 

krawędzi w przypadku krzywej blachy. 
 

 

  

 

 

1 

2 2 
3 

maks. 1 mm 
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4.8. Wymiana płytek skrawających 

Odłącz przewód zasilający. Wkrętakiem torx T15 odkręć płytki skrawające (1, 2). 

Oczyść gniazda. 

Aby zmienić krawędź tnącą, odkręć i obróć płytki o 180°. Płytki dociśnij do gniazd i 

dokręć. Jeśli wszystkie krawędzie tnące są zużyte, wymień płytki na nowe. Upewnij 

się, że cały spód płytki przylega do gniazda (3). 
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4.9. Demontaż i montaż głowicy frezarskiej 

 

Z uwagi na ostre krawędzie podczas wymiany głowicy konieczne jest 

stosowanie rękawic ochronnych. 
 

 

Odłącz przewód zasilający. 

Demontaż głowicy rozpocznij od odłączenia zespołu frezującego od korpusu 

ukosowarki. W tym celu wymontuj pierścień osadczy (1) i wykręć dźwignię blokady 

zagłębienia, obracając ją w lewo (2). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Następnie wykręć cztery śruby z łbem grzybkowym (3) na górze i na dole zespołu 

frezującego, dwie śruby z łbem walcowym (4) i wyjmij wskaźnik zagłębienia (5). Na 

koniec wyciągnij zespół frezujący z korpusu. 
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W celu zdjęcia głowicy postępuj w podanej kolejności. 

Umieść zespół frezujący tak, aby głowica była skierowana poziomo. Włóż końcówkę 

wybijaka (1) w otwór w głowicy, aby ją unieruchomić. Użyj klucza sześciokątnego 10 

mm do odkręcenia śruby mocującej głowicę (2). Zdejmij głowicę z wrzeciona (3). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aby zamontować głowicę, postępuj w kolejności odwrotnej niż przy demontażu. 

Upewnij się, że głowica jest prawidłowo wyrównana z wrzecionem. 
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4.10. Narzędzia skrawające 

Nazwa części Numer części 

Głowica frezarska GLW-000052 

Płytka skrawająca PLY-000756 

Wkręty do płytek WKR-000577 

 

 

4.11. Części eksploatacyjne 

Nazwa części Numer części 

Szczotka węglowa SCZ-000030 

Smar do wkrętów SMR-000005 

Wybijak WBJ-000003 

Klucz sześciokątny 5 mm KLC-000008 

Klucz sześciokątny 10 mm KLC-000004 
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5. CZYNNOŚCI EKSPLOATACYJNE 

5.1. Wymiana szczotek 

Sprawdzaj stan szczotek węglowych co 200 godzin pracy. W tym celu odłącz przewód 

zasilający. Po jednej stronie wyjmij zaślepkę i szczotkę. Jeśli szczotka jest krótsza niż 

10 mm, wymień obie szczotki na nowe. 

Montuj w kolejności odwrotnej. Następnie uruchom silnik bez obciążenia na 20 minut. 

 

 

 

5.2. Smarowanie wkrętów głowicy 

Raz na tydzień nasmaruj wkręty mocujące płytki głowicy smarem dołączonym do 

ukosowarki. 

 

5.3. Kontrola naciągu łańcucha zespołu posuwu 

Raz na 3 miesiące sprawdź płynność ruchu maszyny podczas pracy. W przypadku 

zauważenia jakichkolwiek anomalii zleć wykonanie kontroli przez serwis. 
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6. AKCESORIA 

6.1. Wózek 

Jako wyposażenie opcjonalne ukosowarki dostępny jest wózek, ułatwiający 

umieszczenie maszyny na obrabianej blasze. Posiada on regulację wysokości, na 

której znajduje się ukosowarka. 
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Wymiary wózka: 
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Przygotowanie ukosowarki do użycia wózka: 

Wykręć wkręty walcowe (1) po obu stronach maszyny, używając klucza imbusowego. 

Zamontuj wsporniki wózka (2) za pomocą śrub (3) i podkładek (4) dołączonych do 

wózka. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wprowadź poziome części wsporników do wnętrza profili wózka (5), odciągając 

sprężynowe trzpienie (6). Po wsunięciu wsporników na odpowiednią głębokość 

trzpienie powrócą do pozycji wyjściowej, zapewniając bezpieczne mocowanie. 
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7. DEKLARACJA ZGODNOŚCI 

 

Deklaracja zgodności  

 

PROMOTECH sp. z o.o. 

ul. Elewatorska 23/1 

15-620 Białystok 

 

 

Deklarujemy z pełną odpowiedzialnością, że wyrób: 

 

Ukosowarka do blach z posuwem automatycznym ABM-30 

 

do którego odnosi się niniejsza deklaracja jest zgodny z normami: 

• PN-EN 60204-1: 2018, 

• PN-EN IEC 61000-6-2:2019, 

• PN-EN IEC 61000-6-4:2019, 

• PN-EN ISO 12100:2012, 

• PN-EN ISO 13857:2010, 

• PN-EN ISO 13849-1:2016, 

• PN-EN ISO 13854: 2020 

i spełnia przepisy Dyrektyw: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE, 

2012/19/UE. 
 

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej: 

Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Białystok 

 

   

Białystok, 30 sierpnia 2022 ___________________________ 

Wiktor Marek Siergiej 

Prezes Zarządu 
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8. OCHRONA ŚRODOWISKA 

To urządzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywą Europejską 

2012/19/UE symbolem przekreślonego kontenera na odpady. Takie 

oznakowanie informuje, że sprzęt ten po okresie jego użytkowania 

nie może być umieszczany łącznie z innymi odpadami 

pochodzącymi z gospodarstwa domowego. Użytkownik jest 

zobowiązany do oddania go do punktu zbierania zużytego sprzętu 

elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujące się zbiórką zużytego sprzętu, w 

tym lokalne punkty zbiórki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzą odpowiedni system 

umożliwiający oddanie takiego sprzętu. Właściwe postępowanie ze zużytym sprzętem 

elektrycznym i elektronicznym przyczynia się do uniknięcia szkodliwych dla zdrowia 

ludzi i środowiska naturalnego konsekwencji, wynikających z obecności składników 

niebezpiecznych oraz niewłaściwego składowania i przetwarzania takiego sprzętu. 
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9. KARTA GWARANCYJNA 

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstałe z przyczyny tkwiącej w sprzedanym 

wyrobie, będącej następstwem wadliwości użytych materiałów, nieprawidłowości 

montażu lub technologii wykonania. 

2. ZALCO sp. z o.o. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesięcy od daty 

sprzedaży. Producent został wyłączony z jakiejkolwiek odpowiedzialności z tytułu 

gwarancji i rękojmi. 

3. W przypadku wystąpienia niesprawności maszyny użytkownik zobowiązany jest 

powiadomić pisemnie sprzedawcę i dostarczyć wyrób do wskazanego przez 

ZALCO sp. z o.o. punktu serwisowego. Maszyny muszą być dostarczane 

w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbędnymi dokumentami (karta 

gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmą 

spedycyjną do ZALCO sp. z o.o. na koszt odbiorcy tylko po wcześniejszym 

uzgodnieniu i ustaleniu właściwej firmy kurierskiej. 

4. Gwarancja nie obejmuje: 

a) uszkodzeń powstałych po okresie gwarancyjnym; 

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginału karty gwarancyjnej; 

c) uszkodzeń powstałych z winy użytkownika; 

d) uszkodzeń wynikłych z wpływu otoczenia, niewłaściwego składowania, 

zewnętrznych uszkodzeń mechanicznych oraz uszkodzeń wynikłych z wpływu 

ciał obcych na uzwojenia silnika i zasilania; 

e) uszkodzeń wynikłych z częstych gwałtownych przeciążeń urządzenia,  

np. zacięcia elementów osprzętu w obrabianym materiale; 

f) uszkodzeń wynikłych ze stałego przeciążania urządzenia (przegrzanie 

uzwojeń silnika); 

g) uszkodzeń wynikłych z nieprawidłowej eksploatacji i konserwacji, użytkowania 

przedmiotu sprzedaży niezgodnie z przepisami lub też użycia niezgodnego 

z instrukcją obsługi osprzętu; 

h) uszkodzeń i niewłaściwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napięciem; 

i) normalnego zużycia części podczas eksploatacji lub zużycia elementów 

o swojej skończonej trwałości: np. osprzętu i narzędzi; 

j) napraw polegających na regulacji; 

k) roszczeń z tytułu parametrów technicznych wyrobu, o ile są one zgodne 

z podanymi przez producenta; 

l) uszkodzeń powstałych wskutek napraw lub prób napraw podjętych przez 

osoby nieuprawnione. 

5. ZALCO sp. z o.o. zobowiązuje się w terminie 14 dni do rozpatrzenia i 

powiadomienia reklamującego o tym czy reklamacja została uwzględniona. W 

przypadku uwzględnienia reklamacji gwarant zobowiązuje się do przeprowadzenia 
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bezpłatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w 

możliwie najkrótszym czasie. 

6. Nabywca traci uprawnienia z tytułu gwarancji w przypadku: 

a) zerwania plomb gwarancyjnych; 

b) samowolnych napraw lub przeróbek; 

c) używania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji 

obsługi; 

d) używania niewłaściwych narzędzi lub innych materiałów eksploatacyjnych niż 

opisane w instrukcji obsługi; 

e) wystąpienia uszkodzeń powstałych z przyczyn innych niż błędy montażu lub 

wady materiałowe. 

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikającej z nie zaznajomienia się 

z instrukcją obsługi urządzenia, reklamujący może zostać obciążony poniesionymi 

kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej 

koszty przesyłki zostaną scedowane na reklamującego. 

8. Niezbędnym warunkiem ważności karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedaży 

urządzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy. 

 

 

Numer seryjny ...............................................................................................................  

 

 

Data sprzedaży ..............................................................................................................  

 

 

Podpis i pieczęć sprzedawcy .........................................................................................  
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