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PROMOTECH® ABM-30

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka z posuwem automatycznym ABM-30 stuzy do ukosowania dtugich blach
ze stali weglowej, zamocowanych do stotu roboczego lub podpor.

Umozliwia ukosowanie w dwoch kierunkach pod katem od -70° do 70° i przy
szerokosci skosu do 30 mm. Mozliwe jest tez planowanie czota w obu kierunkach przy

zagtebieniu gtowicy 1 mm.

1.2. Dane techniczne

Napiedie 1~ 220-240 V, 50/60 Hz
1~ 110-120 V, 50/60 Hz

Moc 2200 W

Predkos¢ obrotowa wrzeciona (bez obcigzenia) 1800-5850 obr./min

Predko$¢ posuwu 0-2 m/min

Kat skosu (83, rys. 1) Od -70° do 70°*

Maksymalna szerokosé¢ skosu (b, rys. 1) 30 mm

Grubosé blachy 8-60 mm

Stopien ochrony IP 20

Klasa ochrony przed porazeniem pragdem elektrycznym I

Wymagana temperatura otoczenia 5-40°C

Masa 43 kg

*) W tym 0° przy maksymalnym zagtebieniu 1 mm i grubosci blachy do 30 mm

6~
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0° 15° 37,5° 45° 60° 70°
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30mm | 30 mm |30,5mm| 30 mm | 30 mm | 31 mm

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokos¢ skosu w zaleznosci od kata

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-30

1.3. Zakres dostawy

1 |Ukosowarka (w tym gtowica frezarska z 5 ptytkami skrawajgcymi) 1 sztuka
2 |Pojemnik na narzedzia 1 sztuka
3 |Wybijak 1 sztuka
4 |Klucz szesciokatny 10 mm 1 sztuka
5 |Klucz szesciokgtny 3 mm 1 sztuka
6 |Klucz ptasko-oczkowy 8 mm 1 sztuka
7 |Smar do wkretéw Molykote 1000 (5 g) 1 sztuka
- | Instrukcja obstugi 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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1.4. Wymiary

660 mm 555 mm
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795 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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1.5. Budowa : I
Wigcznik/wytacznik silnika

Wyswietlacz

Wytgcznik awaryjny
Pokretto predkosci posuwu

Podziatka zagtebienia

Pokretto zagtebienia

Dzwignia blokady grubosci blachy
Dzwignia blokady zagtebienia

Podziatka grubosci blachy
Sruba blokady kata skosu |/ ™\_ "

Wytgcznik zasilania

Ostona dolna

Pokretto docisku rolek

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-30

Rolka prowadzaca

Rolka podporowa
Czujnik blachy

Rolka dociskowa

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-30

2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

1. Stan zdrowia i kwalifikacje operatora muszg pozwala¢ na bezpieczng obstuge
maszyny.

Maszyna moze byc¢ obstugiwana wytgcznie przez przeszkolone osoby.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi i przejdz szkolenie BHP.

Uzywaj tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

o bk~ 0N

Upewnij sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i
nieuszkodzone.

Upewnij sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe;.
Podtaczaj maszyne do wiasciwie uziemionego zasilania.

Nie ciggnij przewoddéw. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem pradem.

© © N o

Nie dopuszczaj osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

10.Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze stan maszyny, zasilania, przewodow,
wtyczek, elementdéw sterowania, wyswietlacza i narzedzi jest prawidtowy.

11.Przed kazdym uzyciem upewnij sie, ze zadna cze$¢ nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewnij sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce
wpltyw na prace maszyny.

12.Nie dopuszczaj do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaj maszyny na dziatanie
mrozu, deszczu lub $niegu.

13.Upewnij sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu
nie ma przeszkdd.

14.Upewnij sie, ze ptytki skrawajgce i glowica frezarska sg zamocowane witasciwie.
Usun klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

15.Nie uzywaj ptytek stepionych lub uszkodzonych.

16. Jesli krawedz tngca ptytki jest zuzyta, obré¢ wszystkie ptytki o 180°. Jesli zuzyte
sg wszystkie krawedzie tngce, wymien wszystkie ptytki na nowe, wskazane w
instrukcji obstugi.

17.Nie wykonuj skoséw ani nie obrabiaj blach o parametrach innych niz podane w
danych technicznych.

18.Nie podawaj blach recznie. Grozi to powaznymi obrazeniami. Wprowadzaj

maszyne na blache zamocowang do stotu roboczego lub podp6r. Maszyna musi

jecha¢ wzdtuz blachy.

19.Nie uzywaj przy zagrozeniu wybuchem ani w poblizu materiatow palnych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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20. Stosuj ochrone wzroku, ochrone stuchu, rekawice i odziez ochronng. Odziez nie
moze by¢ luzna.

21.Nie dotykaj wiérow ani czesci ruchomych. Nie dopu$¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome.

22.Nie trzymaj rgk w okolicy rolek.

23.Po skonczeniu pracy oczys¢ maszyne, gtowice frezarskg i rolki suchg
bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych. Nie usuwaj wioréw gotymi
rekoma.

24.Konserwuj maszyne oraz montuj/demontuj czesci i narzedzia tylko po
odtgczeniu maszyny od zasilania.

25.Naprawiaj tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

26.W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i
ewentualnej naprawy.

27.Nie zostawiaj pracujgcej maszyny bez nadzoru.

28.Jesdli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokry¢ jej

stalowe czesci sSrodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z opisami nastepujgcych symboli:

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Nakaz stosowania rekawic ochronnych

Nakaz stosowania odziezy roboczej

Nakaz stosowania ochrony stop

Ostrzezenie przed napigeciem elektrycznym

>ROS®

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Wyswietlacz

Ukosowarka jest wyposazona w wyswietlacz, pokazujgcy podstawowe informacje na
temat pracy maszyny.

Opis elementéw wyswietlacza:

PROMOTECH
ABM-30

wskaznik obcigzenia wrzeciona
wskaznik wykrycia materiatu przez czujnik

wskaznik kierunku posuwu maszyny

A W N P

wskaznik blokady posuwu maszyny

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.2. Ustawienie maszyny na blasze

A Ze wzgledu na mase maszyny do jej ustawienia wymagane sg dwie

osoby. Samodzielna praca wymaga uzycia akcesoryjnego wozka.

Zamocuj blache do stotu roboczego lub podpor. Aby ukosowa¢ w prawo, ustaw

maszyne z lewej strony blachy.

Dosun maszyne w kierunku pokazanym przez strzatke (1) tak, aby rolki czotowe (2)
oparty sie o krawedz blachy. Gtowica powinna by¢ cofnieta, aby nie doszto do

uderzenia ptytek w blache i ich uszkodzenia.

aedoooono

E 330000000 | §
@DBDDEM]&G

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Krawedz blachy powinna znajdowacé sie w osi gtowicy.

Obro¢ pokretto (1) w prawo do wyczucia oporu. Nastepnie dokrec je o dodatkowe 1-1,5

obrotu. Mozna uzy¢ dowolnego z nich lub obu jednocze$nie.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.3. Ustawienie grubosci blachy

W przypadku ukosowania blach o grubosci 30-60 mm od dotu odblokuj rekojesci (1)
po obu stronach maszyny. Nastepnie obniz zespét frezujgcy tak, aby ustawi¢ na skali

(2) wartosc¢ grubosci blachy. Zablokuj rekojesci.

N
N
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Y
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Aby ukosowac blachy o grubosci 8-60 mm od gory, ustaw na skali wartos¢ ,30”.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4. Ustawienie kata skosu

Przytrzymaj rekg zespot frezujgcy i kluczem ptaskim 10 mm poluzuj sSruby blokady kata

skosu (1) po obu stronach maszyny.

Kluczem ptaskim 10 mm dokre¢ poluzowane Sruby.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.5. Ustawienie zagtebienia glowicy

o

. 0

l“-'-. H H ” 4_%{-‘\'_;
. Ustaw przetgcznik kierunku na ,0" | “.| b
, \

i

P
o,

Ustaw wigcznik zasilania na ,1”

= » D
Odblokuj dzwignie blokady zagtebienia ’\’ i obracaj jg w lewo az do wyczucia

START
=, aby wigczy¢ wrzeciono.

STOP

lekkiego oporu. Wcisnij START

©
S

Obracaj pokretto zagtebienia (1) w lewo, aby gtowica dotknetfa blachy.

il T

p d} Z 0,2mm 2mm| ~

:

D @ D@

!

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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0
Przetgcznikiem kierunku ustaw kierunek lewy "&S\\f’ Po wyjechaniu gtowicy poza

N
0 ==
- (e .
T . Wocisnij STOP =, aby wytgczy¢

\'\/“'\ )
4 o
1 e

wrzeciono. Nastepnie obro¢ pokretto zagtebienia (1) tak, aby dla Zgdanej szerokosci

krawedz blachy ustaw przetgcznik na ,,0”

,b” ustawic¢ zagtebienie ,d”.

Jednemu obrotowi pokretta odpowiada zagtebienie 2 mm, co daje 0,2 mm na
podziatke. WartoS¢ zagtebienia w milimetrach jest wskazywana przez podziatke

zagtebienia (2):

D
Zablokuj dzwignie blokady zagtebienia , obracajgc jg w prawo i dociskajgc.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-30
Ponizsza tabela przedstawia wartosci parametrow skosu:

P Kat skosu (8)

e é’ AS &

)\ . by

\ 15° 30° 37,5° 45° 60° 70°
Zagtebienie ,,d” [mm] Szerokosé ,,b” [mm]

0,5 2,0 1,2 1,1 1,0 1,2 1,6
1,0 4,0 2,3 2,1 2,0 23 3,1
1,5 6,0 3,5 3,2 3,0 3,5 4,7
2,0 8,0 4,6 4,2 4,0 4,6 6,2
2,5 10,0 5,8 5,3 5,0 5,8 7,8
3,0 12,0 6,9 6,3 6,0 6,9 9,3
3,5 14,0 8,1 7.4 7,0 8,1 10,9
4,0 16,0 9,2 8,4 8,0 9,2 12,4
4,5 18,0 10,4 9,5 9,0 10,4 14,0
5,0 20,0 11,5 10,5 10,0 11,5 15,5
5,5 22,0 12,7 11,6 11,0 12,7 17,1
6,0 24,0 13,8 12,6 12,0 13,8 18,6
6,5 26,0 15,0 13,7 13,0 15,0 20,2
7,0 28,0 16,1 14,7 14,0 16,1 21,7
7,5 30,0 17,3 15,8 15,0 17,3 23,3
8,0 18,4 16,8 16,0 18,4 24,8
8,5 19,6 17,9 17,0 19,6 26,4
9,0 20,7 18,9 18,0 20,7 27,9
9,5 21,9 20,0 19,0 21,9 29,5
10,0 23,0 21,0 20,0 23,0 31,0
10,5 24,2 22,1 21,0 24,2

11,0 25,3 23,1 22,0 25,3

11,5 26,5 24,2 23,0 26,5

12,0 27,6 25,2 24,0 27,6

12,5 28,8 26,3 25,0 28,8

13,0 30,0 27,3 26,0 30,0

13,5 28,4 27,0

14,0 29,4 28,0

14,5 30,5 29,0

15,0 30,0

Najdoktadniejszg metodg na uzyskanie doktadnie wymaganej szerokosci gotowego

skosu jest wykonanie probnej obrébki i pomiar.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.6. Ukosowanie

A Stan psychofizyczny operatora musi pozwala¢ na bezpieczng obstuge
maszyny. Operator musi podczas pracy zachowaé koncentracje

uwagi.

A Nigdy nie przenos maszyny z obracajacym si¢ wrzecionem!

Podtacz przewdd zespotu frezujgcego do gniazda na korpusie maszyny.

/u/",l & &

i
Ustaw wigcznik zasilania na ,1” M f . Upewnij sie, ze wytgcznik awaryjny @@I jest

@
\ O STOP

odblokowany. Wcisnij START ] =, aby wigczy¢ wrzeciono. Podczas ukosowania

0
w prawo przetgcznikiem kierunku ustaw kierunek prawy "y//%" Pokrettem predkosci
ey

wrzeciona ustaw predkosc¢ obrotowg na wartosc 5-6.

Pokretto predkosci wrzeciona umozliwia bezstopniowg regulacje predkosci obrotowej.

Pokrettem predkosci posuwu ustaw takg predkos¢, aby wskaznik na ekranie byt

zielony.

PROMOTECH
ABM-30

S |
—

Witasciwa predkos¢ wrzeciona i posuwu zalezy od stanu i ilosci materiatu, kata skosu,

zagtebienia gtowicy oraz stanu ptytek skrawajgcych.
Predkosci zbyt duze lub zbyt mate do twardosci materiatu przyspieszg zuzycie ptytek

lub uniemozliwig obrébke.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Jesli praca jest optymalna, to wskaznik obcigzenia bedzie zielony. Jesli maszyna
bedzie pracowac¢ na granicy przecigzenia, to wskaznik zmieni sie na zétty. Wtedy

nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ posuwu, aby wskaznik znéw byt zielony.

PROMOTECH

ABM-30
1 |
—

Jesli nastgpi przecigzenie, posuw wytgczy sie. Moze sie to zdarzy¢, gdy skos jest zbyt

duzy dla materiatu o duzej twardosci lub gdy ptytki skrawajgce sg stepione. Dlatego,
aby nie dopuszcza¢ do przecigzenia, nalezy obrabiaC¢ twarde materiaty w Kkilku
przejsciach oraz wymieniaC ptytki zanim sie stepig. Ponadto nalezy robi¢ okresowe
przerwy w pracy i nie zakrywa¢ otworéw wentylacyjnych. Pozwoli to zapobiec
przegrzaniu silnika i uszkodzeniu uzwojen.

Gdy obroty wrzeciona sg wytgczone lub gdy dojdzie do jego zatrzymania w wyniku
przecigzenia, zostanie wyswietlony nastepujgcy ekran:

Gdy dojdzie do przecigzenia silnika posuwu w wyniku np. najazdu na przeszkode,

zostanie wyswietlony nastepujgcy ekran:

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH
ABM-30

Aby uzyska¢ szerokos$¢ skosu 30 mm, zaleca sie wykonac¢ co najmniej takg liczbe

przejsc¢, jak podano w tabeli.

Przejscie| Kat skosu 15° 30° 37,5° 45° 60° 70°
1 45 6,5 7,2 75 6,5 55
Zagtebienie
2 glowicy +1,75 +2,6 +2,9 +3,0 +2,6 +2,6
3 d +1,25 +2,2 +2,4 +2,5 +2,2 +1,6
[mm]
4 - +1,7 +1,9 +2,0 +1,7 -

Przy konhcu blachy kontroluj ruch maszyny. Po skonczeniu ukosowania posuw

zatrzyma sie.

A W szczegoblnych przypadkach maszyna moze nie zatrzymac sie
automatycznie na koncu blachy. Z tego wzgledu nalezy zachowaé nad

nig ciagly nadzér i w razie potrzeby uzy¢ zatrzymania awaryjnego.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Jesli prostopadta krawedz blachy ma skos, posuw moze zatrzymac sie
0]
- T -
Ny L

L

f przed koncem blachy. Ustaw wtedy przetgcznik kierunku na ,0”

ponownie wybierz kierunek, aby dokonczy¢ ukosowanie. Nastepnie ustaw

A

B

=
==
STOP

0

przetgcznik kierunku na ,0” 1-[\(/T‘[\:\u-»l wcisnij STOP

N
L

==
e I \I] START
)

—
17| sTaRT
NS

< = i odblokuj dzwignie blokady
o

sTOP

Aby wykonac¢ kolejne przejscie, wcisnij STOP

D
zagtebienia . Nastepnie zwieksz zagtebienie ,d” w sposdb opisany wczesniej.

START
= . Jesli pierwsze

P
Zablokuj dzwignie blokady zagtebienia I weisnij START ‘

}19:’4 STOP
¢
przejscie byto w prawo, przetgcznikiem kierunku ustaw kierunek lewy ﬁgj’
N0

Wykonuj kolejne przejscia do otrzymania zgdanych parametrow skosu.

W przypadku zagrozenia wcisnij wytgcznik awaryjny (&@%). Aby wznowi¢ prace, usun

przyczyne zagrozenia. Nastepnie odblokuj wytgcznik i wcishij START‘

START
=
T .

@)
e e )

STOP

Po skonczeniu pracy odigcz przewdd zasilajgcy. Oczysc blache i czujniki. Maszyne

czysc suchg bawetniang szmatkg i bez sSrodkow chemicznych.
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4.7. Planowanie czota

W celu wygtadzenia czota blachy mozna wykonac¢ planowanie z zagtebieniem gtowicy
1 mm. W tym celu najpierw wyrownaj wysuniecie gtowicy (1) z rolkami czotowymi (2)
(odpowiada to zagtebieniu 0 mm), uzywajgc np. krétkiego ptaskownika (3).

2 2

0 \
D ell Vel LT,
Vi =

Ustaw maszyne z lewej strqny blachy. W sposéb opisany wczesniej ustaw zagtebienie
gtowicy na maksimum 1 mm.

i maks. 1 mm

L

é Aby planowac¢ czoto, przemieszczaj maszyne od lewej do prawej lub
od prawej do lewej.

ﬁ Planowanie wygtadzi czoto blachy. Nie pozwoli na uzyskanie prostej
krawedzi w przypadku krzywej blachy.
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4.8. Wymiana plytek skrawajacych

Odtgcz przewdd zasilajgcy. Wkretakiem torx T15 odkrec ptytki skrawajgce (1, 2).
Oczys¢ gniazda.

Aby zmieni¢ krawedz tngca, odkrec i obroc¢ ptytki o 180°. Plytki docisnij do gniazd i
dokreé. Jesli wszystkie krawedzie thgce sg zuzyte, wymien ptytki na nowe. Upewnij

sie, ze caty spdd ptytki przylega do gniazda (3).

DOBRZE
v

it
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4.9. Demontaz i montaz gltowicy frezarskiej

A Z uwagi na ostre krawedzie podczas wymiany gtowicy konieczne jest

stosowanie rekawic ochronnych.

Odtacz przewdd zasilajgcy.
Demontaz gtowicy rozpocznij od odfgczenia zespotu frezujgcego od Kkorpusu
ukosowarki. W tym celu wymontuj pierscien osadczy (1) i wykre¢ dzwignie blokady

zagtebienia, obracajgc jg w lewo (2).

Nastepnie wykre¢ cztery sruby z tbem grzybkowym (3) na goérze i na dole zespotu
frezujgcego, dwie Sruby z tbem walcowym (4) i wyjmij wskaznik zagtebienia (5). Na

koniec wyciagnij zespot frezujgcy z korpusu.

~
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W celu zdjecia gtowicy postepuj w podanej kolejnosci.
Umies¢ zespodt frezujgcy tak, aby gtowica byta skierowana poziomo. Wiéz koncéwke
wybijaka (1) w otwodr w gtowicy, aby jg unieruchomic. Uzyj klucza szesciokatnego 10

mm do odkrecenia sruby mocujgcej gtowice (2). Zdejmij gtowice z wrzeciona (3).

Aby zamontowac¢ gtowice, postepuj w kolejnosci odwrotnej niz przy demontazu.

Upewnij sie, ze gtowica jest prawidtowo wyréwnana z wrzecionem.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.10. Narzedzia skrawajace

Nazwa czesci Numer czesci
Gtowica frezarska GLW-000052
Plytka skrawajgca PLY-000756
Whkrety do ptytek WKR-000577

4.11. Czesci eksploatacyjne

Nazwa czesci Numer czesci
Szczotka weglowa SCZ-000030
Smar do wkretéw SMR-000005
Wybijak WBJ-000003
Klucz sze$ciokatny 5 mm KLC-000008
Klucz szesciokgtny 10 mm |KLC-000004

Dokument chroniony prawem.
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5. CZYNNOSCI EKSPLOATACYJNE

5.1. Wymiana szczotek

Sprawdzaj stan szczotek weglowych co 200 godzin pracy. W tym celu odtgcz przewod
zasilajgcy. Po jednej stronie wyjmij zaslepke i szczotke. Jesli szczotka jest krétsza niz
10 mm, wymien obie szczotki na nowe.

Montuj w kolejnosci odwrotnej. Nastepnie uruchom silnik bez obcigzenia na 20 minut.

5.2. Smarowanie wkretéow gtowicy

Raz na tydzien nasmaruj wkrety mocujgce ptytki gtowicy smarem dotgczonym do
ukosowarki.

5.3. Kontrola naciggu tancucha zespotu posuwu

Raz na 3 miesigce sprawdz ptynnosé ruchu maszyny podczas pracy. W przypadku

zauwazenia jakichkolwiek anomalii zle¢ wykonanie kontroli przez serwis.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. AKCESORIA
6.1. Wozek

Jako wyposazenie opcjonalne ukosowarki dostepny jest wozek, utatwiajgcy
umieszczenie maszyny na obrabianej blasze. Posiada on regulacje wysokosci, na
ktdrej znajduje sie ukosowarka.

Dokument chroniony prawem.
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29



PROMOTECH® ABM-30

Wymiary wdzka:

=

1110 mm

BE:

555 mm

i @@E

735 mm

|

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
30



PROMOTECH® ABM-30

Przygotowanie ukosowarki do uzycia wozka:
Wykre¢ wkrety walcowe (1) po obu stronach maszyny, uzywajac klucza imbusowego.

Zamontuj wsporniki wozka (2) za pomocg srub (3) i podkfadek (4) dotgczonych do

wozka.

Wprowadz poziome czesci wspornikow do wnetrza profili wézka (5), odciggajgc

sprezynowe trzpienie (6). Po wsunieciu wspornikow na odpowiednig gtebokos¢

Dokument chroniony prawem.
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7. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Ukosowarka do blach z posuwem automatycznym ABM-30

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:

e PN-EN 60204-1: 2018,

e PN-EN IEC 61000-6-2:2019,

e PN-EN IEC 61000-6-4:2019,

e PN-ENISO 12100:2012,

e PN-ENISO 13857:2010,

e PN-EN ISO 13849-1:2016,

e PN-EN ISO 13854: 2020
i spetnia przepisy Dyrektyw: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 30 sierpnia 2022 —

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu
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8. OCHRONA SRODOWISKA

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejska
2012/19/UE symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie
oznakowanie informuje, ze sprzet ten po okresie jego uzytkowania
nie moze by¢ umieszczany 1tacznie z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Uzytkownik jest
I  zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego sprzetu, w
tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system
umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i srodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow

niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
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9. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty

sprzedazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu
gwarancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo.o. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta
gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzeh powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniklych z wplywu otoczenia, niewtasciwego skfadowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania,

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze statego przecigzania urzgdzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementéw
0 swojej skonczonej trwatosci: np. osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulaciji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzenh powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i
powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
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bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrétszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatdéw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznos$ci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUIMET SEIYJNY ..ottt ettt ettt et et e et e e e e e e e e eeees
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[2feTo [ o ISR o]T=Tord=ToR=T o] =T F= 1.V ox YRR

0.02/ 21 listopada 2022

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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