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PROMOTECH® PRO-55

1. INFORMACJE OGOLNE
1.1. Przeznaczenie

Wiertarka PRO-55 stuzy do wiercenia otworéw o s$rednicy do 55 mm frezami
trepanacyjnymi lub otworéw o srednicy do 16 mm wierttami kretymi. Umozliwia tez
obrébke otworow o srednicy do 50 mm pogtebiaczami stozkowymi.

Podstawa  elektromagnetyczna mocuje  wiertarke  do powierzchni
ferromagnetycznych. Zapewnia to poprawng prace wiertarki i bezpieczenstwo
operatora. Pas chroni wiertarke przed upadkiem w razie utraty mocowania.

Akcesoria pozwalajg na wiercenie w rurach i mocowanie wiertarki do ptaskich

podtozy nieferromagnetycznych.

1.2. Dane techniczne

Napiecie 1~ 220-240 V, 50-60 Hz
Moc 1100 W
Chwyt wrzeciona 19 mm Weldon
Chwyt narzedzia 19 mm Weldon
Maksymalna srednica wiercenia frezem trepanacyjnym TCT 55 mm
Maksymalna srednica wiercenia frezem trepanacyjnym HSS 50 mm
Maksymalna srednica wiercenia wierttem kretym 16 mm
Maksymalna srednica otworu obrabianego pogtebiaczem 50 mm
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 75 mm
Sita mocowania
(podtoze o grubosci 25 mm i chropowatosci Ra = 1,25) 9900 N
Wymiary podstawy elektromagnetycznej 84 mm x 168 mm x 41,5 mm
Skok 160 mm

s s 200 obr./min
Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem 400 obr /min
Minimalna grubo$¢ materiatu roboczego 6 mm
Klasa ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym I
Stopien ochrony IP 20
Poziom hatasu Powyzej 70 dB
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C
Masa 15 kg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-55

1.3. Zakres dostawy

1 |Wiertarka 1 szt.
2 | Skrzynia z tworzywa 1 szt.
3 |Rekojes¢ 3 szt.
4 |Pas bezpieczenstwa 1 szt.
5 |Uktad chtodzenia 1 szt.
6 |Klucz szesciokatny 2,5 mm 1 szt.
7 |Klucz szesciokatny 5 mm 1 szt.
8 |Klucz szesciokgtny 5 mm z uchwytem 1 szt.
9 |Klucz ptasko-oczkowy 8 mm 1 szt.
— |Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-55

1.4. Wymiary

409-569 mm

331 mm B N

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
5



PROMOTECH® PRO-55

1.5. Budowa

Uchwyt do przenoszenia

Prowadnica E—

Watek posuwu — |

Start silnika

Stop silnika
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Ostona przed ‘ )
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Wrzeciono f @ Przetgcznik podstawy
z uchwytem freza elektromagnetycznej MAGNET

Otwoér na pas bezpieczenstwa

ya>))
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Podstawa elektromagnetyczna

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
6



PROMOTECH® PRO-55

2.

g~ W N P

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

UpewnicC sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewni¢ sig, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe;.
. Podtgcza¢ maszyne do prawidtowo uziemionego zasilania 230 V z bezpiecznikiem

16 A. W razie uzywania na placach budéw zasilaé maszyne z transformatora

separacyjnego wykonanego w Il klasie ochrony.

. Ustawic¢ przetgcznik MAGNET na ,,O” przed przeniesieniem maszyny. Przenosi¢

uzywajgc uchwytu do przenoszenia.

. Nie przenosi¢ maszyny za przewdd ani go nie ciggngc¢. Grozi to uszkodzeniem

i porazeniem prgdem.

8. Nie dopuszczac osdb nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

9. Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zasilania,

10.

11.

12.
13.

14.

15.
16.

17.
18.

19.

20.

przewodu zasilajgcego, wtyczki, panelu sterowania i narzedzi.

Przed kazdym uzyciem upewniC sie, ze zadna czesc nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewni¢ sie, ze zostaty zachowane witasciwe warunki majgce
wptyw na prace maszyny.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢é maszyny na mréz,
deszcz lub $nieg.

Nie przebywac ponizej maszyny bedgcej na wysokosci.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

UpewnicC sie, ze narzedzie jest zamocowane wtasciwie. Usung¢ klucze ze strefy
roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac narzedzi stepionych lub uszkodzonych.

Odtgczyé przewodd zasilajgcy przed montazem i demontazem narzedzi.
Narzedzia montowac i demontowac¢ w rekawicach.

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy przed recznym obracaniem wrzeciona.

Freza trepanacyjnego bez pilota uzywa¢ tylko do wiercenia otworéw
przelotowych niepetnych.

Nie wierci¢/obrabia¢ otworéw o $rednicy lub gtebokosci innej niz podano
w danych technicznych.

Nie uzywac przy zagrozeniu wybuchem ani w poblizu materiatéw palnych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-55

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.
35.

36.

Nie uzywa¢ na powierzchniach chropowatych, nieréwnych, niesztywnych,
pokrytych rdzg, farbg, wiorami lub brudem.

Nie uzywac jesli prowadnice sg wyregulowane niewfasciwie.

Nie uzywac jesli na prowadnicach nie ma smaru.

Nie uzywac przetgcznika biegow, gdy silnik jest wigczony.

Mocowa¢ maszyne pasem do konstrukcji stabilnej. Pas wiozy¢é przez otwor
w korpusie. W pozycji poziomej pas zaczepi¢ za uchwyt do przenoszenia. Nie
wkfadaé pasa od przodu sprzgczki.

Stosowac ochrone wzroku i stuchu oraz odziez ochronng. Odziez nie moze by¢
luzna.

Nie zaleca sie pracy na podtozu cienszym niz 6 mm. Sita mocowania zalezy od
grubosci podtoza i na cienkich blachach jest znacznie nizsza.

Przed kazdym ustawieniem maszyny, przetrze¢ podtoze gruboziarnistym
papierem sciernym. Upewni¢ sie, ze caty spdd podstawy przylega do materiatu.
Nie dotyka¢ wiérow ani czesci ruchomych. Nie dopusci¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu oczysci¢ maszyne i narzedzie. Nie usuwac wioréw gotymi rekoma.
Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy przed konserwacjg i montazem/demontazem czesci.
Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawia¢ pracujgcej maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, wyjg¢ narzedzie z uchwytu. Nastepnie zdjgé
maszyne ze stanowiska i sktadowac¢ w bezpiecznym i suchym miejscu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
8



PROMOTECH® PRO-55

3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z objasnieniem nastepujgcych symboli
(Tab. 1).

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Przeczytaj instrukcje obstugi

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

>O®O©

Tab. 1. Objasnienie symboli

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
9



PROMOTECH® PRO-55

4, URUCHOMIENIE | OBSLUGA
4.1. Montaz rekojesci

Wkreci¢ rekojesci w watek posuwu. Watek mozna zamontowac tak, aby rekojesci

znalazty sie po drugiej stronie wiertarki. W tym celu postgpi¢ w podanej kolejnosci.

A Upewnic sie, ze watek jest zazebiony z listwg (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10



PROMOTECH® PRO-55

4.2. Montaz narzedzi

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy i podniesc¢ ostone (1). Obrocic rekojesci w prawo (2),
aby podnies¢ silnik. W rekawicach wiozy¢ wiasciwego pilota do freza (3). Suchg
szmatkg oczysci¢ wrzeciono i frez. Wiozy¢ frez (wiertto krete lub pogtebiacz) do
wrzeciona (4) tak, aby wyrownac¢ spfaszczenia (5) z wkretami (6). Wkrety dokrecic
kluczem szesciokgtnym 5 mm.

Aby usungc¢ narzedzie, poluzowac wkrety (6) kluczem szesciokgtnym 5 mm.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH® PRO-55

4.3. Montaz i demontaz uchwytu wiertarskiego (opcja)

Odtaczy¢ przewdd zasilajgey i podnies¢ ostone (1). Obrécic rekojesci w prawo (2), aby
podnies¢ silnik. Wkreci¢ trzpieh redukcyjny do uchwytu wiertarskiego (3). Suchg
szmatkg oczys$ci¢ wrzeciono i uchwyt. Nastepnie wtozy¢é uchwyt do wrzeciona (4) tak,
aby wyrowna¢ sptaszczenia (5) z wkretami (6). Wkrety dokreci¢ kluczem

szesciokgtnym 5 mm. Wiozy¢ wiertto krete do uchwytu (7).

Aby usung¢ uchwyt, poluzowac wkrety (6) kluczem szesciokgtnym 5 mm.

S )

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12
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4.4. Montaz i demontaz uktadu chlodzenia

Umiesci¢ butelke na wkretach (1). Przewod zatozy¢ na przytacze (2).

Aby zdjgc¢ butelke, postepowacé w kolejnosci odwrotne.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13



PROMOTECH® PRO-55

4.5. Uktad kontroli sity mocowania

Wiertarka ma uktad kontroli, ktory monitoruje wartos¢ sity mocowania podstawy
elektromagnetycznej. Rdza, farba, widry i brud zmniejszajg site mocowania. Sita
bedzie tez mniejsza jesli podtoze jest cienkie, chropowate, nieréwne, niesztywne,
napiecie jest mniejsze od wymaganego lub spod podstawy jest zuzyty.

Jesli sita mocowania bedzie zbyt mata, to uktad nie pozwoli na kontynuacje
pracy. Wtedy po zwolnieniu zielonego przycisku MOTOR, silnik wytgczy sie. Bedzie
tak na podtozu o grubosci mniejszej niz 5 mm. Sita mocowania wynosi wtedy
zaledwie ok. 25% sity otrzymanej dla ptaskiej ptyty o grubosci 25 mm. Aby wierci¢ na

cienkich blachach, zielony przycisk MOTOR nalezy wtedy wcisng¢ i przytrzymac.

4.6. Przygotowanie

Przed uzyciem oczyscic czesci stalowe, w tym wrzeciono, ze Srodka
antykorozyjnego, ktdorym sg zabezpieczone na czas sktadowania i transportu.

Wkreci¢ rekojesci w watek posuwu. Watek mozna zamontowac tak, aby rekojesci
znalazty sie po drugiej stronie wiertarki.

Naniesc¢ cienkg warstwe smaru na prowadnice.

Do wymaganej Srednicy otworu dobra¢ narzedzie. Suchg szmatkg oczysScic
wrzeciono i narzedzie. Nastepnie zamontowac narzedzie jak opisano wczesnie;j.

Ustawi¢ wiertarke na ptaskim podfozu ferromagnetycznym o grubos$ci co najmniej
6 mm. UpewniC sie, ze nie ma tam rdzy, farby, wiéréw lub brudu. Zmniejszajg one
site mocowania. Sita bedzie tez mniejsza jesli podtoze jest cienkie, chropowate,
nierowne, niesztywne, napiecie jest mniejsze od wymaganego lub spod podstawy
jest zuzyty.

Podtagczy¢ wiertarke do zasilania. Ustawi¢ przetgcznik MAGNET na ,I”, aby
wigczy¢ mocowanie. Niektdre stale nie przewodzg strumienia magnetycznego (nie sg
ferromagnetyczne), dlatego wiertarki nie uda sie do nich zamocowac.

UzyC€ pasa, aby zapobiec upadkowi wiertarki i urazom moggcym powstac w razie
utraty mocowania. Zamocowac wiertarke pasem do konstrukcji stabilnej przez otwor
w korpusie. W pozycji poziomej pas zaczepi¢ za uchwyt do przenoszenia. Upewni¢
sie, ze pas jest napiety i nie jest skrecony. Jesli maszyna straci kontakt z podtozem

I zawisnie na pasie, wymienic¢ pas. Nie wktadac pasa od przodu sprzgczki.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
14
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Wiercenie
odwrécone

Obréci¢ rekojesci w lewo, aby ustawi¢ koniec narzedzia nad materiatem.

W razie wiercenia pionowego frezem trepanacyjnym zamontowac¢ ukfad
chtodzenia i napetni¢ chtodziwem. Jako chtodziwa nie uzywa¢ samej wody.
Dopuszcza sie jednak uzycie mieszaniny wody i oleju wiertniczego. Nastepnie
upewnic sie, ze ukfad dziata prawidtowo. W tym celu poluzowac nakretke, dzwignig
otworzy¢ zawor butelki i obracaC rekojesci w lewo, aby lekko nacisngé pilota.
Chtodziwo powinno wypetnic¢ uktad i po chwili zaczg¢ wyptywac z freza.

Uktad chtodzenia dziata grawitacyjnie. Dlatego w pozycji poziomej butelke nalezy
obrocic. W pozycji odwroconej uzywacé chtodziwa pod cisnieniem bagdz w formie

sprayu lub pasty.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15
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4.7. Wiercenie

Ustawi¢ predkosc¢ w oparciu o ponizszg tabele.

Narzedzie Srednica otworu | Predko$é obrotowa* Ustawienie
¥ [mm] [obr./min] przetacznika
12-25 400
Frez trepanacyjny HSS
26-50 200
12-28 400
Frez trepanacyjny TCT
29-50 200
1,5-16 400
Wiertto krete
— 200

* Przy obrobce ostrym narzedziem stali zwyktej o wytrzymatosci Rm < 500 N/mm?, takiej jak St0 (S185), St3S
(S235JR) czy St4W (S275J0).

Obrébka stali o wytrzymatosci Rm 2 500 N/mm?, takiej jak St5 (E295), 18G2A
(S355N) czy 45 (C45), wymaga mniejszych predkosci. Predkos¢ zbyt wysoka lub
zbyt niska do wytrzymatosci materiatu i rodzaju/$rednicy narzedzia przyspieszy

zuzycie narzedzia lub nawet uniemozliwi wykonanie otworu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-55

Wcisng¢ zielony przycisk MOTOR, aby wigczy¢ silnik. Obracac rekojesci w lewo,

aby wprowadzi¢ narzedzie w materiat.

f Po przewierceniu materiatu z freza zostaje wypchniety rdzen
ze znaczng sita.

Frezem trepanacyjnym wierci¢ tylko otwory przelotowe. Do wiercenia otworéw

przelotowych niepetnych pilota nie uzywac.

\\y

i1 AYAYAYAVA

Otwory przelotowe niepetne L —

.k

OtWOry prze|0t0we pemel 1|

AN
AN

Otwér wykonaé w tym samym potozeniu wiertarki.

W razie wiercenia na gtebokos¢ wiekszg niz 50 mm nalezy jak najczesciej
wycofywaé narzedzie z materiatu. To umozliwi wiérom wydostanie sie z otworu. Jesli
kanaty narzedzia sg zapchane, to nalezy wytgczyc silnik i oczyscic¢ je pedzlem.

Od gtebokosci 40 mm jak najczesciej wycofywaé narzedzie z materiatu. Wtedy
podawac chtodziwo z butelki recznie bezposrednio w obszar wiercenia.

Po wykonaniu otworu wycofa¢ narzedzie z materiatu i wcisng¢ czerwony przycisk
MOTOR, aby wytgczy¢ silnik. Przed przeniesieniem wiertarki, ustawi¢ przetgcznik
MAGNET na ,O”, aby wytagczy¢ podstawe.

Po skonczeniu pracy i wytgczeniu silnika ustawi¢ przetgcznik biegéw w potozeniu
przeciwnym. Nastepnie wigczy¢ silnik na chwile bez obcigzenia, aby poprawic
smarowanie. Wytgczy¢ silnik i podstawe, i odigczyé przewdd zasilajgcy. Oczyscié
wiertarke i narzedzie, po czym zdjg¢ wiertarke ze stanowiska.

Dokreci¢ nakretke butelki, zamkng¢ zawor i wcisngC pilota, aby pozby¢ sie
chtodziwa pozostatego w uktadzie chtodzenia. Przed wtozeniem wiertarki do skrzynki

zdjg¢ butelke i w rekawicach wyja¢ narzedzie z uchwytu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17



PROMOTECH® PRO-55

4.8. Kasowanie luzu

Co 50 godzin pracy upewnic sie, ze prowadnice sg wyregulowane wtasciwie. W tym
celu przesungc silnik w gore i w dot, aby upewnic sie, ze przesuwa sie ptynnie.

Aby wyregulowa¢ prowadnice, nalezy pokry¢ je cienkg warstwg smaru.
Nastepnie kluczem ptasko-oczkowym 8 mm, szesciokgtnym 2,5 mm i szesciokagtnym
5 mm poluzowac nakretki, wkrety i sruby (1). UstawiC silnik tak, aby suwak byt w
srodku prowadnic (2). Nastepnie lekko dokreci¢ wkrety (3), aby dotknety prowadnicy.
Przesung¢ silnik w gore i w dot, i wyregulowac¢ wkrety (3) tak, aby przesuw byt
ptynny. Nastepnie dokreci¢ sruby (4), po czym dokreci¢ nakretki (5).

1 2 3 4 5
P @

|

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-55

4.9. Wymiana szczotek

Co 100 godzin pracy sprawdzi¢ stan szczotek. W tym celu odtgczy¢ przewdd
zasilajgcy i zdjgé ostone (1). Podnies¢ sprezyne (2) i wyjaé szczotke. Jesli szczotka
jest krotsza niz 5 mm, wymienic obie szczotki na nowe.

Zmontowac¢ w kolejnosci odwrotnej. Nastepnie pracowac bez obcigzenia przez

20 minut.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. AKCESORIA
5.1. Cisnieniowy uktad chtodzenia

Pojemnosc 2 litry.

Numer czesci:
UKL-0440-16-00-00-0

Numer czeéci:
UCW-000059

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.3. Uchwyt wiertarski 1/2" 20 UNF x 3—-16 mm

Numer czesci:
UCW-000061

Numer czegéci:
TRZ-000027

5.5. Podstawka do rur DMP 251

Do rur o srednicach 80-250 mm.

Numer czesci:
PDS-0110-03-00-01-0

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.6. Podstawka do rur DMP 501

Do rur o srednicach 150-500 mm.

Numer czegéci:
PDS-0111-03-00-01-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.7. Podstawka podcisnieniowa

Umozliwia mocowanie wiertarki do ptaskich podtozy nieferromagnetycznych.

Numer czesci (podstawka podcisnieniowa,
przewdd zasilajacy):
PDS-0587-00-00-00-0

Numer czesci (agregat prézniowy ze zbiornikiem wyréwnawczym):
AGR-0541-01-20-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.8. Ezektor

Umozliwia mocowanie podstawki do podtoza po uzyciu zrodta sprezonego powietrza.

Numer czesci:
ZSP-0587-11-00-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Wiertarka na podstawie elektromagnetycznej PRO-55

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-ENISO 12100-1:2012
e PN-EN 62841-1:2015
e PN-EN 55014-1:2017
i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 15 lutego 2022

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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7. OCHRONA SRODOWISKA

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg
2012/19/UE symbolem przekreslonego kontenera na odpady.
Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten po okresie jego
uzytkowania nie moze byC umieszczany tgcznie z innymi
odpadami pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Uzytkownik
I st zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego
sprzetu, w tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg
odpowiedni system umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wtasciwe postepowanie
ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia
szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych
z obecnosci skltadnikow niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i

przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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8. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty

sprzedazy na naped zamontowany w stojaku i stanowigcy razem ze stojakiem
kompletng maszyne. Producent zostat wytgczony z  jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo.o. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniktych z wplywu otoczenia, niewtasciwego skiadowania,
zewnetrznych uszkodzenn mechanicznych oraz uszkodzehn wyniktych
z wptywu ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzeh wyniktych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze stalego przecigzania urzadzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzen wyniklych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwaciji,
uzytkowania przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia
niezgodnego z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napigciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. szczotek weglowych, osprzetu i narzedzi;

j) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzenh powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i
powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym
w mozliwie najkrotszym czasie.
6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:
a) zerwania plomb gwarancyjnych;
b) samowolnych napraw lub przerobek;
C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;
d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatéw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;
e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty
sprzedazy urzadzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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0.01/ 16 lutego 2022

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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