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PROMOTECH® PRO-2 PB

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka PRO-2 PB stuzy do obrobki rur ze stali weglowych, nierdzewnych, stopow
aluminium i miedzionikli. Umozliwia planowanie i ukosowanie zewnetrzne rur od
Srednicy wewnetrznej (ID) 19,5 mm do zewnetrznej (OD) 48 mm.

Uzycie opcjonalnego zestawu matego trzpienia pozwoli na obrébke rur od srednicy
wewnetrznej 15,5 mm do zewnetrznej 29 mm. Uzycie zestawu duzego uchwytu

pozwoli na obrobke rur od Srednicy wewnetrznej 38 mm do zewnetrznej 60,3 mm.

1.2. Dane techniczne

PRO-2 PB z napedem |PRO-2 PB z napedem |PRO-2 PB z napedem

pneumatycznym elektrycznym akumulatorowym
Cisnienie 6,3 bar - -
Napigcie - 1~ 220-240 V, 50-60 Hz |18 V DC, 5,2 Ah
Modec

Naped pneumatyczny NT10RTO851FCAIF-CO | _

Metabo
SBEV 1100-2 S

Metabo

Naped elektryczny - BS 18 LTX Impuls

Wtyk CEJN 410 DN 10,4 GZ

Przytacze 1/2" BSPT na szybkozlacze Wtyczka elektryczna Gniazdo akumulatora
Zuzycie powietrza 1600 I/min - -
Moc 800 W 1100 W -

15,5 mm ID-29 mm OD* |15,5 mm ID-29 mm OD* |15,5 mm ID-29 mm OD*

Srednice obrabianych rur

19,5 mm ID-48 mm OD
38 mm ID-60,3 mm OD**

19,5 mm ID-48 mm OD
38 mm ID-60,3 mm OD**

19,5 mm ID-48 mm OD
38 mm ID-60,3 mm OD**

Maksymalna grubos¢ Scianki (3,5 mm* 3,5 mm* 3,5 mm*

rury 8 mm 8 mm 8 mm

Predkos¢ obrotowa 210 obr /min 10-134 obr./min (bieg 1) [{10-60 obr./min (bieg 1)
(bez obcigzenia) ' 30-377 obr./min (bieg 2) |30-205 obr./min (bieg 2)
Predkos¢ obrotowa 105 obr/min 10-134 obr./min (bieg 1) |10-60 obr./min (bieg 1)
nominalna ' 30-377 obr./min (bieg 2) |30—205 obr./min (bieg 2)
Klasa ochrony przed

porazeniem pragdem - I -

elektrycznym

Wymag';ma temperatura 0-40°C 0-40°C 0-40°C

otoczenia

Masa z napedem 7,6 kg 7,4 kg 6,5 kg (z akumulatorem)

* Przy uzyciu opcjonalnego zestawu matego trzpienia (ZST-0731-03-00-00-0)
** Przy uzyciu opcjonalnego zestawu duzego uchwytu (ZST-0731-02-00-00-0)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-2 PB

1.3. Zakres dostawy

3
1 Ukosowarka (bez nozy) 1 sztuka
2 Skrzynia metalowa 1 sztuka
3 Pojemnik na narzedzia 1 sztuka
4 Pojemnik na chtodziwo z dyszg 1 sztuka
5 4 zestawy rozpierakow i 4 tuleje rozprezne do standardowego trzpienia 1 zestaw
6 Rekoje$¢ 1 sztuka
7 Klucz szesciokgtny 6 mm 1 sztuka
8 Klucz szesciokgtny 4 mm 1 sztuka
9 Klucz szesciokgtny 3 mm 1 sztuka
10 Klucz ptaski 24 mm 1 sztuka
11 Klucz ptaski 19 mm 1 sztuka
12 Naped pneumatyczny Opcja
13 Naped elektryczny Opcja
14 Naped akumulatorowy Opcja
- Instrukcja obstugi 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
4



PROMOTECH® PRO-2 PB

1.4. Wymiary
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PRO-2 PB
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-2 PB

1.5. Budowa

Pokretto mocowania

Pokretto posuwu

Przetgcznik kierunku obrotow
(ustawic jak na rysunku)

Przetgcznik trybu (ustawic
jak na rysunku)

Przytgcze pneumatyczne

Przetgcznik kierunku obrotow
(ustawi¢ jak na rysunku)

Akumulator
Dioda
Przycisk aktywacji diody

Pokretto momentu

Rys. 1. Budowa ukosowarki z napedem pneumatycznym oraz napedu elektrycznego
i akumulatorowego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
7



PROMOTECH® PRO-2 PB

2.

o ok 0N PF

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

Uzywac tylko napedu wskazanego w danych technicznych.

Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewnic sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.
Upewnic sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe;.
Maszyne z napedem pneumatycznym zasilaC tylko powietrzem oczyszczonym
I naolejonym. Upewni¢ sie, ze instalacja powietrzna ma zespot przygotowania

powietrza (filtr, reduktor i smarownice).

. Nie ciggnac¢ za przewdd. Grozi to uszkodzeniem i powaznymi obrazeniami.

8. Nie dopuszczac oséb nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

9. Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, instalacji

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

powietrznej (elektrycznej), przewodu zasilajgcego (akumulatora), szybkoztgcza
(wtyczki), elementéw sterowania i nozy.

Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze zadna czes¢ nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewni¢ sie, ze zostaly zachowane witasciwe warunki majgce
wptyw na prace maszyny.

UnikacC przypadkowego wigczenia. Nie ktas¢ w sposdb umozliwiajgcy wigczenie
ani nie przenosi¢ maszyny z napedem pneumatycznym za dzwignie startowg.
Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢ maszyny na mréz,
deszcz lub $nieg.

Upewnic sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Nie uzywac w poblizu materiatéw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.
Zamocowac rure, aby zabezpieczy¢ jg przed upadkiem lub przetoczeniem sie.
Uzywac tylko nozy wskazanych w instrukcji obstugi.

Nie uzywac nozy stepionych lub uszkodzonych.

Noze dokreca¢ dwoma wkretami. Usung¢ klucze ze strefy roboczej przed
podtgczeniem maszyny do zasilania.

Stosowac ochrone wzroku i stuchu, obuwie ochronne i odziez ochronng. Odziez
nie moze by¢ luzna.

Napedu elektrycznego/akumulatorowego uzywac tylko po ustawieniu przetgcznika

kierunku obrotéw i przetgcznika trybu jak narys. 1. Praca przy lewych obrotach lub

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-2 PB

21.

22.

23.

24.
25.

26.
27.

28.

w trybie udaru (przetgczniki w potozeniach przeciwnych) moze uszkodzi¢
maszyne.

Nie dotyka¢ wiorow ani czesci ruchomych. Nie dopusci¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu pracy oczysci¢c maszyne suchg bawetniang szmatkg i bez srodkow
chemicznych. Nie usuwac wioréw gotymi rekoma.

Konserwowa¢ maszyne oraz montowac¢/demontowacC czesci i noze tylko po
odtgczeniu przewodu zasilajgcego / wyjeciu akumulatora.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace i
niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawia¢ pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, wyjg¢ noze z gniazd. Nastepnie zdjgc
maszyne ze stanowiska i sktadowac¢ w bezpiecznym i suchym miejscu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
9



PROMOTECH® PRO-2 PB

3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac sie z objasnieniem nastepujgcych symboli.

®
o

Nakaz stosowania ochrony oczu.

Nakaz stosowania ochrony stuchu.

Nakaz przeczytania instrukcji obstugi.

Ostrzezenie przed ruchomymi elementami maszyny. Brak ostrozno$ci moze

skutkowaé obrazeniami ciata.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO-2 PB

4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Montaz tulei rozpreznej i rozpierakow

Wedtug ponizszej tabeli dobra¢ wiasciwy do srednicy obrabianej rury zestaw

skfadajgcy sie z rozpierakow i tulei rozpreznej.

Srednica wewnetrzna rury [mm] Oznaczenie rozpieraka Oznaczenie tulei rozpreznej
19,5-22 19,5-22 19,5-22
22-25 22-25 22-25
25-30 25-30 25-30
30-38 30-38 30-38
38-47* 38-47 38-47
47-58* 47-58 47-58

* Przy uzyciu opcjonalnego zestawu duzego uchwytu (ZST-0731-02-00-00-0)
Kluczem szesciokagtnym 6 mm odkreci¢ srube (1) i zdjgé podktadke (2). Umiesci¢ na
iglicy tuleje rozprezng i rozpieraki (3). ZamontowacC podktadke i wkreci¢ Srube (4).

Upewnic sie, ze sruba jest dokrecona.

Rys. 2. Montaz tulei rozpreznej i rozpierakéw

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH® PRO-2 PB

4.2. Montaz nozy

Noze do planowania i ukosowania umiesci¢ w gniazdach uchwytu nozy (1). Skierowac¢
ostrza zgodnie z kierunkiem obrotow (2). Noze dokreca¢ kluczem szesciokgtnym
3 mm i wkretami (3, 4) tak, aby cate powierzchnie dociskowe wkretow dotykaty nozy.

Upewnic sie, ze wkrety sg dokrecone. N6z do planowania regulowac jak pokazano (5).

Aby wyjgc néz, najpierw odkreci¢ wkret (3).

|
- 4y

Tylko do jednoczesnego ukosowania nozem 45° i planowania rur
0 Srednicy zewnetrznej 44—60,3 mm

Rys. 3. Montaz nozy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH® PRO-2 PB

4.3. Montaz napedu

W przypadku uzycia napedu pneumatycznego, wkreci¢ adapter (1). Z napedem
zmontowac wiasciwy zabierak (2). Wiozy¢ naped do maszyny (3) tak, aby zabierak
umiesci¢ w gniezdzie (4) i kluczem szesciokgtnym 4 mm dokreci¢ Sruby (5).

W napedzie elektrycznym nalezy ustawiC przetgcznik kierunku obrotow jak na
rys. 1. W napedzie akumulatorowym ustawi¢ przetgcznik kierunku obrotow i
przetgcznik trybu jak na rys. 1.

-l 4l

w

N

D - ) - e B9

)

Rys. 4. Montaz napedu pneumatycznego, elektrycznego i akumulatorowego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13



PROMOTECH® PRO-2 PB

4.4, Mocowanie w rurze

Obraca¢ pokretto posuwu (1), aby wycofaé maszyne do Zzgdanego poczatku
posuwu (2). Wsung¢ maszyne do rury (3) tak, aby néz byt co najmniej 3 mm od czota

rury. Obracac pokretto mocowania (4), aby zamocowac¢ maszyne w rurze (5).

A Pokretto mocowania dokreci¢ rekojescia (6).

f 2| | 19-22

i

Rys. 5. Mocowanie maszyny w rurze

A — trzpien standardowy; B — zestaw matego trzpienia (opcja)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
14



PROMOTECH® PRO-2 PB

4.5. Przygotowanie powietrza (dotyczy maszyny z napedem
pneumatycznym)

Podtgczy¢ maszyne do wtasciwie przygotowanego zrodta powietrza o odpowiedniej
czystosci. Upewnic sig, ze wszystkie srednice wewnetrzne instalacji (w tym przewodu
zasilajgcego i przylgczy) majg co najmniej 10 mm. UpewniC sie, ze instalacja ma
zespot przygotowania powietrza (filtr, reduktor i smarownice).

Dokonywaé przeglgdéw zespotu przygotowania powietrza. Suszy¢ odwadniacz,
czyscic filtr i utrzymywac poziom oleju w zbiorniku zapewniajgcy skapywanie kropli co
2-5 sekund. Uzywac oleju o temperaturze zaptonu ponad 260°C. Jesli maszyna nie
bedzie uzywana przez co najmniej 24 godziny, to nalezy zwiekszy¢ wydatek oleju i

uruchomi¢ naped na 2-3 sekundy. To zapobiegnie korozji i niszczeniu topatek wirnika.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH® PRO-2 PB

4.6. Uzytkowanie

Po podtgczeniu do wtasciwego zrédta uruchomi¢ maszyne dzwignig startowa.

W napedzie elektrycznym ustawic¢ bieg 1. W napedzie akumulatorowym ustawic
bieg 1 i maksymalny moment. Nastepnie wcisngC i przytrzymac wigcznik. Aby
w napedzie elektrycznym zablokowac¢ witgcznik w pozycji wigczonej, wcisngc¢ blokade
przed zwolnieniem wigcznika. Predkos¢ regulowacC pokrettem lub, w napedzie
akumulatorowym, zmieniajgc nacisk wywierany na witgcznik.

Nanies¢ chtodziwo na krawedz obrabiang. Nastepnie obracaé pokretto posuwu
w prawo, aby dosung¢ néz do czofa rury. W razie potrzeby wprowadzi¢ rekojes¢

w otwor pokretta i zadawac nig posuw (1).

f Po kilku obrotach wycofa¢ noze z materiatu (2). Nastepnie rekojescia

dokreci¢ pokretto, aby usunag¢ luz mocowania (3).

Rys. 6. Uzycie rekojesci

Jezeli czotfo rury nie jest prostopadte do jej osi, to w trakcie pierwszych obrotow
bedzie obrabiana tylko mata czesc¢ rury. Dlatego nalezy zaczynacC prace od matej
predkosci posuwu, az do momentu, w ktérym skrawana bedzie cata powierzchnia

czotowa rury. Jednemu obrotowi pokretta odpowiada posuw 1,5 mm.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
16



PROMOTECH® PRO-2 PB

Kontynuowac skrawanie, obracajgc pokretto posuwu w prawo z takg predkoscia, aby
uzyskiwany wior byt ciggty. Przy zbyt matym posuwie wior przyjmie postac cienkiej
sprezynki. Z kolei zbyt duzy posuw spowoduje, ze skrawanie bedzie utrudnione, a wior
nieregularny. Nigdy nie dopuszcza¢ do slizgania sie noza i nagniatania powierzchni.
W razie drgan zmniejszy¢ posuw i predkos¢ oraz upewnic sie, ze noze sg ostre i sg
wiasciwego typu do danego materiatu. Stale nierdzewne mogg utwardzac sie podczas
obrébki, dlatego nalezy obrabia¢ je z na tyle duzym posuwem (0,08-0,15 mm na
obrot), aby n6z skrawat ponizej warstwy utwardzone;.

W razie przecigzenia i zatrzymania obrotéw, nalezy natychmiast

wylaczy¢ naped. Zbyt poézne wylgczenie napedu moze uszkodzi¢

maszyne.

Aby wznowi¢ prace, nalezy obracac pokretto posuwu w lewo, aby wycofaé noze
z materiatu. Nastepnie uruchomi¢ naped i obrabia¢ materiat z mniejszg predkoscig
posuwu. Nie nalezy dopuszcza¢ do przecigzenia. Jesli to mozliwe obrabia¢ bardzo
twarde materiaty z wolnym posuwem i predkoscig obrotowa.

Po skonczeniu obrobki nalezy przestaé obraca¢ pokretto posuwu i pozwoli¢ na
wykonanie kilku dodatkowych obrotow wrzeciona w celu wykonczenia powierzchni.
Nastepnie dzwignig startowg / wigcznikiem wytgczy¢ naped i poczekac na zatrzymanie
obrotéw. Obracac pokretto posuwu w lewo, aby wycofaé noze z materiatu na minimum
3 mm. Nastepnie obracac¢ pokretto mocowania w lewo, aby zwolni¢ mocowanie i wyjg¢
maszyne z rury.

Rure oczysci¢ z pozostatosci chtodziwa benzyng ekstrakcyjng. Maszyne czyscic

suchg bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17



PROMOTECH® PRO-2 PB

4.7. Rozwigzywanie probleméw z napedem elektrycznym

Ciagte swiecenie diody oznacza, ze moc napedu zostata obnizona. Ma to zapobiec
przegrzaniu napedu na skutek statego przecigzania. Aby wystudzi¢ naped nalezy
uruchomic go bez obcigzenia przy maksymalnych obrotach.

Szybkie miganie diody oznacza, ze nastgpit zanik i powrét zasilania. Aby wtedy
ponownie uruchomic¢ naped, nalezy go wytgczyc¢ i wtgczyc.

Powolne miganie diody oznacza, ze szczotki weglowe sg prawie zuzyte, a naped

zostat wytaczony. Szczotki nalezy wymieni¢ na wskazane przez producenta napedu.

4.8. Rozwigzywanie probleméw z napedem akumulatorowym

Jesli naped bedzie dtugotrwale przecigzany, to zostanie wytgczony. Aby wytgczyc
wtedy sygnat dzwiekowy, nalezy zwolni¢ wigcznik. Jesli naped lub akumulator jest
gorgcy, to przed wznowieniem pracy nalezy poczeka¢ az ostygnie. Aby wystudzi¢
naped szybciej, uruchomi¢ go bez obcigzenia przy maksymalnych obrotach.

Miganie diody oznacza, ze akumulator jest prawie roztadowany. Aby sprawdzic
poziom natadowania, nalezy wcisng¢ przycisk aktywacji diody. Jesli akumulator jest

roztadowany catkowicie, natadowac go lub wymieni¢ na natadowany.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. AKCESORIA

5.1. Noze do stali weglowej

0-1
NOZ-000071 |N6z do planowania 0° ‘/j
krotki ——':I
P
(@]
~r
0-2
NOZ-000072 |N6z do planowania 0°
dtugi 5 9
0
NOZ-000073 |N6z do ukosowania 30° S
9
] 27.5
™
NOZ-000074 |N6z do ukosowania 37,5° 0
1
9
i A
8
NOZ-000075 |N6z do ukosowania 45°
!
Lo 9 i}

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.2. Noze do stali nierdzewnej

NOZ-000078

0-1 krotki
N6z do planowania 0°
(powlekany TiAIN)

NOZ-000079

0-2 dhugi
N6z do planowania 0°
(powlekany TiAIN)

40

52

-

NOZ-000080

N6z do ukosowania 30°
(powlekany TiAIN)

50

NOZ-000081

N6z do ukosowania 37,5°
(powlekany TiAIN)

53

37.5°

NOZ-000082

N6z do ukosowania 45°
(powlekany TiAIN)

56

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.3. Naped pneumatyczny

Numer czesci (adapter, zabierak):

ZST-0567-24-00-00-0 %
5

Numer czesci:

5.4. Naped elektryczny

Numer czesci (zabierak):
ZBI-0567-25-00-00-0

25

Numer czesci:
SLN-000238 (230 V)

5.5. Naped akumulatorowy

Numer czeséci (naped i dwa akumulatory 5,2 Ah):
WRT-000021

Numer czesci (zabierak):
ZBI-0567-26-00-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.6. Zespot przygotowania powietrza

Numer czesci (filtr, reduktor, smarownica):
ZST-000021

5.7. Akumulator 5,2 Ah

Numer czesci:
AKM-000088

Numer czesci:
LDW-000008

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.9. Zestaw matego trzpienia

Umozliwia obrobke rur od srednic wewnetrznych 15,5 mm do zewnetrznych 29 mm.

Numer czesci:
ZST-0731-03-00-00-0

Trzpien

1
1 Maty trzpien 1 sztuka
2 2 zestawy szczek i 2 zestawy sprezyn do matego trzpienia 1 zestaw
3 Maty uchwyt nozy 1 sztuka
4 Pokretto mocowania 1 sztuka
5 Wkret dociskowy 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Maszyna jest dostarczana z zamontowanym  trzpieniem
standardowym. Trzpien standardowy nalezy zdemontowac¢ przed
montazem opcjonalnego zestawu matego trzpienia.

5.9.1. Demontaz trzpienia standardowego

ZdjgC rozpieraki, tuleje rozprezng i noze, jesli byly zamontowane. Kluczem

szesciokgtnym 4 mm odkreci¢ standardowy uchwyt nozy (1).

Rys. 7. Demontaz standardowego uchwytu nozy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
24



PROMOTECH® PRO-2 PB

Nastepnie kluczem szesciokgtnym 3 mm poluzowac¢ wkret (1) i odkreci¢ pokretto
mocowania z iglicy (2). Przytrzymac¢ nakretke kluczem ptaskim 19 mm (3) i poluzowaé
nakretke szesciokgtng kluczem ptaskim 24 mm (4). Odkreci¢ nakretki z trzpienia (5).
Obracac pokretto posuwu w lewo (6), aby wyjac trzpien (7).

Rys. 8. Demontaz trzpienia standardowego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
25



PROMOTECH® PRO-2 PB

5.9.2. Montaz zestawu matego trzpienia

Przygotowac zestaw matego trzpienia do montazu. W tym celu odkrecic i wyjac iglice

matego trzpienia (1). Odkreci¢ nakretki (2).

Rys. 9. Przygotowanie zestawu matego trzpienia do montazu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Wiozy¢ maty trzpien (1) i wkrecaé pokrettem posuwu (2) do momentu poczucia oporu
blokady (3). Lekko wykreci¢ trzpieh (4) i obréci¢ go recznie (5) tak, aby rowki
dopasowac do wypustow (6). Pokrettem posuwu (2) dokreci¢ trzpien maksymalnie.

Wkrecic¢ nakretki (7), ustawic je przy rowku (8) i zablokowac kluczami (9).

<
©
O

Rys. 10.Montaz matego trzpienia
Nastepnie pokretto mocowania natozyé na iglice matego trzpienia (1) i kluczem
szesciokgtnym 3 mm wkreci¢ wkret dociskowy (2). Iglice wiozy¢ do trzpienia (3) i

dokreci¢ pokrettem mocowania (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Rys. 11.Montaz iglicy matego trzpienia
Umiesci¢ maty uchwyt nozy na kotku (1) i kluczem szesciokgtnym 4 mm wkreci¢
sruby (2).

Rys. 12.Montaz matego uchwytu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.9.3. Montaz szczek

Wedtug ponizszej tabeli dobra¢ szczeki i sprezyny wiasciwe do Srednicy obrabiane;j

rury.
Srednica wewnetrzna rury [mm] Numer szczek Numer sprezyn
15,5-19* 1 1
19-22* 2 2/4

* Przy uzyciu opcjonalnego zestawu matego trzpienia (ZST-0731-03-00-00-0)
Wycofac iglice (1, 2) i matym kluczem wyréwnac gniazdo iglicy z otworem trzpienia.
Suchg szmatkg oczysci¢ wszystkie gniazda iglicy i otwory trzpienia. Smarowac je

przed kazdym montazem szczek i co kazde 50 godzin pracy.

DOBRZEE

v

Rys. 13.Wyrdéwnanie gniazda iglicy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Umiesci¢ szczeki w otworach trzpienia (1). Upewnic¢ sie, ze szczeki sg w otworach.
Przytrzymac szczeki i przesuwac spiralnie najmniejszy klucz (2), aby zamocowac je

sprezynami (3, 4). Nie rozciggac sprezyn bardziej niz wymaga tego montaz szczek.

A Zbyt duze rozciggniecie uszkodzi sprezyne.

Rys. 14.Montaz szczek

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.9.4. Demontaz zestawu matego trzpienia

Zdjgc szczeki, sprezyny i noze, jesli byty zamontowane. Kluczem szesciokgtnym 4 mm
odkreci¢ maty uchwyt nozy (1). Odkreci¢ pokretto mocowania (2) i wyjac iglice (3).
Kluczem szes$ciokatnym 3 mm poluzowac¢ wkret i zdjg¢ pokretto mocowania z iglicy
(4). Odkreci¢ nakretki z trzpienia (5), po czym obracaé pokretto posuwu (6), aby wyjaé
trzpien (7).

Rys. 15.Demontaz matego trzpienia

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.9.5. Montaz trzpienia standardowego

Wyjac iglice z trzpienia (1). Wiozyc¢ trzpien (2) i wkrecac¢ pokrettem posuwu (3) do
momentu poczucia oporu blokady (4). Lekko wykrecic trzpien (5) i obroci¢ go recznie
(6) tak, aby rowki dopasowac¢ do wypustow (7). Pokrettem posuwu (3) dokrecic trzpien
maksymalnie. Wkreci¢ nakretke szesciokatng (8) i ustawic jg przy rowku (9). Nastepnie
wkreci¢ nakretke (10) maksymalnie. Przytrzymacé jg kluczem ptaskim 19 mm (11) i
kluczem ptaskim 24 mm zablokowa¢ nakretkg szesciokgtng (12). Natozy¢ pokretto

mocowania na trzpien (13) i kluczem szesciokgtnym 3 mm dokreci¢ wkret (14).

Rys. 16.Montaz trzpienia standardowego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Nastepnie wiozy¢ iglice do trzpienia (1) i wkreca¢ pokrettem mocowania (2). JeSli
wystgpi opor, lekko wykrecic iglice (3) i obracac recznie (4) tak, aby wyréwnac jg z
gniazdem trzpienia (5).

3
4

Rys. 17.Montaz iglicy

Umiesci¢ standardowy uchwyt nozy na kotku (1) i kluczem szesciokagtnym 4 mm
przykreci¢ sruby (2).

Rys. 18.Montaz standardowego uchwytu nozy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.10. Zestaw duzego uchwytu

Umozliwia obrobke rur od srednic wewnetrznych 38 mm do zewnetrznych 60,3 mm.

Numer czesci:
ZST-0731-02-00-00-0

1 Duzy uchwyt nozy 1 sztuka
2 2 zestawy rozpierakow i 2 tuleje rozprezne do standardowego trzpienia 1 zestaw

5.10.1. Montaz i demontaz zestawu duzego uchwytu

Zdjg¢ ze standardowego trzpienia rozpieraki, tuleje rozprezng i noze, jesli byly
zamontowane. W celu montazu duzego uchwytu nalezy kluczem szesciokgtnym 4 mm
odkreci¢ standardowy uchwyt nozy. Umiesci¢ duzy uchwyt na kotku (1) i przykreci¢

Sruby (2). Demontowac w kolejnosci odwrotne;j.

Rys. 19.Montaz duzego uchwytu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z 0.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Bialystok, Polska

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:
Ukosowarka do rur PRO-2 PB

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z norma:
e PN-ENISO 12100-1:2012
i spetnia przepisy dyrektywy 2006/42/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok, Polska

Biatystok, 8 lutego 2022

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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7. OCHRONA SRODOWISKA

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg
2012/19/UE symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie
oznakowanie informuje, ze sprzet ten po okresie jego uzytkowania
nie moze by¢ umieszczany tgcznie z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Uzytkownik jest
I  zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego sprzetu, w
tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system
umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i Srodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow

niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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8. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty

sprzedazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu
gwarancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg byC dostarczane w
oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta
gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;
b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;
c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;
d) uszkodzeh wyniklych z wptywu otoczenia, niewlasciwego skfadowania,
zewnetrznych uszkodzeh mechanicznych;
e) uszkodzeh wyniktych z czestych gwattownych przecigzeh urzagdzenia,
np. zaciecia elementéw osprzetu w obrabianym materiale;
f) uszkodzenh wyniktych ze statego przecigzania urzgdzenia;
g) uszkodzen wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;
h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;
i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementéw
0 swojej skonczonej trwatosci, np. osprzetu i narzedzi;
J) napraw polegajgcych na regulacji;
k) roszczen z tytutu parametréw technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;
[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
0soby nieuprawnione.
ZALCO sp.z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14dni do rozpatrzenia i
powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrotszym czasie.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

c)uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewfasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUMET SEIYJNY .ttt ettt ettt ettt e e e e e e e e
Data sprzedazy

Podpis | PIECZEC SPIZEAAWCY ......covveiii ittt e e e e

0.02 / 21 kwietnia 2022

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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