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PROMOTECH?® BM-18

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka BM-18 stuzy do ukosowania blach i rur ze stali, stopéw aluminium, mo-
sigdzu i tworzyw sztucznych.

W zaleznosci od gtowicy umozliwia ukosowanie pod katem 22,5°, 30°, 37,5°, 45°,
50°, 55° lub 60°. Minimalna grubos¢ materiatu to 2 mm. Maksymalna szerokos$¢ skosu
to 18 mm. Przy uzyciu gtowicy do zaokraglania mozliwa jest obrobka krawedzi promie-
niami 2, 3, 4 lub 5 mm. Minimalna $rednica obrabianego otworu to 40 mm.

Opcjonalna prowadnica umozliwia ukosowanie rur, a naklejka chroni aluminium
przed zarysowaniem. Zabudowa stacjonarna umozliwia ukosowanie ptaskownikéw.
Maszyna przeznaczona do zastosowania wytgcznie przez profesjonalnego uzytkow-

nika.

1.2. Dane techniczne

Napiecie 1~ 220-240V, 50-60 Hz
Moc 2200 W
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 1800-5850 obr./min
Stopien ochrony IP 20
Klasa ochrony przed porazeniem prgdem I
elektrycznym
Maksymalna szerokos¢ skosu (b) 18 mm (rys. 1)
Kat skosu (3, zalezny od gtowicy) 22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 50°, 55°, 60° (rys. 1)
Minimalna grubos¢ materiatu (ukosowanie) 2mm
Minimalna grubos¢ materiatu (zaokrgglanie) 7 mm
Minimalna Srednica otworu 40 mm
Promien zaokraglanych krawedzi 2 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm (rys. 1)
Poziom hatasu Powyzej 70 dB
2,3 m/s?

Poziom drgan Maszyna szkodliwa dla zdrowia.

Robi¢ okresowe przerwy w pracy.
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C
Masa (bez gtowicy) 10 kg

(5 -

]
R2, R3, R4, RS

’ T

Rys. 1. Wymiary skosu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?® BM-18

1.3. Zakres dostawy

1 |Ukosowarka (bez gtowicy frezarskiej) 1 szt.
2 |Skrzynia z tworzywa 1 szt.
3 |Klucz szesciokatny 6 mm 1 szt.
4 | Klucz ptaski 32 mm 1 szt.
5 [Smar do srub mocujgcych ptytki 5 g 1 szt.
— |Instrukcja obstugi 1 szt.
1.4. Wymiary
A
O
S =
£ =
(o]
™
N
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A L]

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?® BM-18

1.5. Budowa

Uchwyt

Blokada wigcznika

Otwory wentylacyjne  pokretio predkosci

Uchwyt

Wiacznik
Pokretto zaci-

skowe

Prowadnica

Rolka

Glowica frezarska

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
5
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2.

a N w N e

[o2]

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewni¢ sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewnic¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej.

. Nie przenosi¢ maszyny za przewdd ani nie ciggng¢ przewodu. Grozi to uszkodze-

niem i porazeniem pragdem.

. Nie dopuszczac osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

. Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, ze prawidiowy jest stan maszyny, zasilania,

przewodu zasilajgcego, wtyczki, elementéw sterowania i narzedzi.

. Przed kazdym uzyciem upewnic sig, ze zadna czesc nie jest peknieta lub zle zamo-

cowana. Upewnic¢ sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw na

prace maszyny.

. Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢ maszyny na mréz, deszcz

lub Snieg.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Nie uzywac w poblizu materiatéw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.
Uzywac tylko narzedzi wskazanych w instrukcji obstugi.

Nie uzywac narzedzi stepionych lub uszkodzonych.

Upewnic¢ sie, ze ptytki skrawajgce i glowica sg zamocowane wiasciwie. Usungc¢
klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac maszyny z gtowicg skierowang ku gorze.

Jesli krawedz tngca ptytki jest zuzyta, obréci¢ wszystkie ptytki o 90° lub 180°. Jesli
zuzyte sg wszystkie krawedzie tngce, wymieni¢ wszystkie ptytki na nowe, wska-
zane w instrukcji obstugi.

Stosowac ochrone wzroku i stuchu, obuwie antyposlizgowe i odziez ochronna.
Odziez nie moze byc luzna.

Nie dotykac wioréw ani czesci ruchomych. Nie dopusci¢ do pochwycenia czego-
kolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu pracy oczysci¢ maszyne i glowice frezarskg suchg bawetniang

szmatka i bez srodkéw chemicznych. Nie usuwac wioréw gotymi rekoma.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
6



PROMOTECH?® BM-18

20. Konserwowa¢ maszyne oraz montowac/demontowaé czeéci i narzedzia tylko po
odtgczeniu maszyny od zasilania.

21. Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

22. W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

23. Jesli maszyna nie bedzie uzywana, zdjgc jg ze stanowiska i przechowywac w bez-
piecznym i suchym miejscu.

24. Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
7
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3. SYMBOLE

Przed uzyciem maszyny zapoznaj sie z objasnieniem nastepujgcych symboli (tab. 1).

Nakaz stosowania ochrony oczu

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Przeczytaj instrukcje obstugi

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

>OO®O©

Tab. 1. Objasnienie symboli

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
8
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4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Demontaz i montaz gtowicy frezarskiej

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy. Aby zdjgé gtowice, postgpi¢ w podanej kolejnosci.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
9



PROMOTECH?® BM-18

Aby zamontowaé gtowice, zdjg¢ tuleje w sposdb pokazany wczesniej. Nastepnie po-
stgpi¢ w podanej kolejnosci. Upewni¢ sie, ze gtowica jest wyrdwnana z wrzecionem

(3).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10
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4.2. Ustawienie szerokosci skosu

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy. Poluzowac pokretto (1) i obrécic tuleje (2) tak, aby dla

zgdanej szerokosci ,b” ustawi¢ na skali (3) wysokosc ,a”. Dokreci¢ pokretto.

[g—

< /é Glowica frezarska
/ % mi 22,5° 30° 37,5° 45° 50° 55° 60°

Wysokosé ,,a” [mm] Szerokos¢ ,,b” [mm]
2 2,2 2,3 25 2,8 3,1 3,5 4,0
3 3,2 35 3,8 4,2 4,7 5.2 6,0
4 4,3 4,6 50 57 6,2 7,0 8,0
5 54 5,8 6,3 7,1 7,8 8,7 10,0
6 6,5 6,9 7,6 8,5 9,3 10,5 12,0
7 7,6 8,1 8,8 9,9 10,9 12,2 14,0
8 8,7 9,2 10,1 11,3 12,4 13,9 16,0
9 9,7 10,4 11,3 12,7 14,0 15,7 18,0
10 10,8 11,5 12,6 14,1 15,6 17,4
11 11,9 12,7 13,9 15,6 17,1 18,0
12 13,0 13,9 15,1 17,0 18,0
13 14,1 15,0 16,4| 18,0
14 15,2 16,2 17,6

Tab. 1. Zaleznos¢ szerokosci skosu od wysokosci skosu dla dostepnych gtowic frezarskich

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11
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4.3. Ustawienie prowadnicy przy zaokraglaniu krawedzi

Odtaczy¢ przewdd zasilajgcy. Poluzowacé pokretto zaciskowe i obracac tuleje, aby wy-
rownac ptaszczyzne (1) z koncem krawedzi thgcej (2). Prowadnice mozna tez ustawi¢
za pomocg opcjonalnego ustawiaka. Dokreci¢ pokretto. Wykonaé¢ prébne ukosowanie

i w razie potrzeby wyregulowac potozenie prowadnicy ponownie.

ror

=

4.4. Przygotowanie

Zamontowac gtowice z ptytkami i ustawi¢ zgdang szerokos¢ skosu. Nastepnie pokre-

ttem predkosci ustawi¢ predkosc¢ obrotowg wtasciwg rodzajowi materiatu.

Materiat Predkosé obrotowa
Aluminium, mosigdz, tworzywa sztuczne Ustawienie_G
’ ’ (5850 obr./min)

Ustawienie 3-5

Stale konstrukcyjne zwyktej jakosci, stal gatunkowa (31004500 obr./min)

Pokretto predkosci umozliwia regulacje ciggta predkosci obrotowej w zakresie
1800-5850 obr./min.

Ustawienie 1 2 3 4 5 6
Predkosé 1800 2400 3100 3800 4500 5850
¢ obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min

Aby obrabia¢ stale konstrukcyjne zwyktej jakosci lub stale gatunkowe nalezy usta-

wi¢ predkosc na 4 i zmniejszy¢ jg w razie silnego iskrzenia.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12
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4.5. Uzytkowanie

Podtaczy¢ maszyne do zasilania. Umiesci¢ maszyne z lewej strony jak na rysunku.

UpewnicC sie, ze przedmiot obrabiany jest stabilny.

Aby uruchomi¢ silnik, wcisng¢ i przytrzymacé blokade wigcznika (1) i wigcznik (2),
po czym zwolni¢ blokade (1). Poczeka¢ kilka sekund az maszyna osiggnie ustawiong
predkosc. Obiema rekami docisng¢ maszyne do materiatu i powoli dosung¢ do krawedzi
(3) az narzedzie zacznie skrawac. Przesuwac maszyne od lewej do prawej (4).

Zaczynac od matych szerokosci (3—4 mm) i zwiekszac¢ je wraz z doswiadczeniem.
Ukosowaé w co najmniej dwoch przejsciach. Wartosé skosu ustawiac tak, aby umoz-
liwi¢ posuw 1 m/min bez uzycia duze;j sity.

Jesli podczas pracy nastgpi przecigzenie, silnik wytgczy sie. Moze sie to zdarzy¢,
gdy skos jest zbyt duzy dla materiatu o duzej twardosci lub gdy ptytki skrawajgce sg
stepione. Dlatego, aby nie dopuszczac do przecigzenia, nalezy obrabia¢ twarde ma-
teriaty w kilku przejsciach oraz wymieniac ptytki zanim sie stepig. Ponadto nalezy robic
okresowe przerwy w pracy i nie zakrywa¢ otworéw wentylacyjnych. To zapobiegnie
przegrzaniu silnika i uszkodzeniu uzwojen.

Po skonczeniu pracy zwolni¢ wigcznik, aby wytgczy¢ silnik. Nastepnie poczekaé
na zatrzymanie obrotéw i odtgczy¢ przewdd zasilajacy.

Maszyne czysci¢ suchg bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13
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4.6. Wymiana plytek skrawajacych

Odtgczy¢ przewdd zasilajgey. Poluzowac pokretto (1), po czym obracac tuleje (2), aby
obnizy¢ jg maksymalnie i dostac sie do gtowicy. Wkretakiem torx T15 odkreci¢ ptytki
skrawajgce (3, 4). Oczysci¢ gniazda.

Aby zmieni¢ krawedz tngcg, odkreci¢ i obrocic ptytki o 90° lub 180°. Phytki docisngc
do gniazd i dokreci¢. Jesli wszystkie krawedzie tngce sg zuzyte, ptytki wymienié¢ na

nowe. Upewnic sie, ze caty spdd ptytki przylega do gniazda (5).

DOBRZE v/ T 4

ZLE X

Raz w tygodniu oczy$ci¢ gwinty wkretdw mocujgcych ptytki i nanie$¢ dostarczony
smar na gwinty.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
14
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4.7. Wymiana rolki

4.7.1. Wymiana rolki do skoséw

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy. Zdjgc pierscien osadczy i rolke.

W celu montazu rolki uzy¢ podktadek 1 mm, 0,5 mm i 0,2 mm, aby zapewnic luz
0,2-0,6 mm miedzy rolkg a ptytkami skrawajgcymi. Liczba wymaganych podktadek
zalezy od uzytej gtowicy. Niewykorzystane podktadki umiesci¢c miedzy pierscieniem

osadczym a rolka.

— DOBRZE v/
Niewykorzystane pod- |
ktadki

Y

0,2-0,6 mm y

@ Podktadki dy-
stansowe

ZLE X

(kolizja rolki i ptytki
skrawajgcej)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15
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BM-18

4.7.2. Wymiana rolki do promieni

Odtgczy¢ przewod zasilajgcy. Zdjgc pierscien osadczy i rolke.

W celu montazu rolki uzy¢ podktadek 1 mm, 0,5 mm i 0,2 mm, aby zapewni¢ nie-

wielki luz miedzy rolkg a ptytkami skrawajgcymi. Upewnic sie, ze rolka obraca sie ptyn-

nie.
ZLE X DOBRZE v/ ZLE X
\
N -\ s N — / (zbyt duzy luz
(kol!;ja 7 \d>/ miedzy
rolki i p?ytki_ rolka i ptytkg
skrawajgcej) skrawajgca)

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

16
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4.8. Wymiana szczotek

Sprawdzac stan szczotek weglowych co 200 godzin pracy. W tym celu odtgczyc¢ prze-
wod zasilajgcy, po czym wyjgé zaslepke i szczotke. Jesli szczotka jest krotsza niz
10 mm, to nalezy wymienic obie szczotki na nowe.

Montowac w kolejnosci odwrotnej. Nastepnie uruchomic silnik bez obcigzenia na
20 minut.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17
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5. AKCESORIA

5.1. Prowadnica do rur

Umozliwia ukosowanie zewnetrzne rur o minimalnej srednicy 150 mm i ukosowanie

wewnetrzne rur o minimalnej srednicy 110 mm.

Numer czesci:
PRW-0670-05-00-00-0

4
1 Prowadnica do rur 1 szt.
2 |Wkret M5x12 3 szt.
3  [Klucz szesciokatny 6 mm 1 szt.
4 Klucz torx T25 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18
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W celu montazu odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

Zwiekszy¢ temperature wkretéw.

Kluczem torx T25 odkreci¢ prowadnice standardowg i na jej miejscu przykrecic¢ pro-

wadnice do rur.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
19
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Obracac tuleje, aby ustawi¢ ,0” na skali (1). Kluczem szesciokagtnym 6 mm polu-
zowac rolki (2) i odsung¢ je maksymalnie od siebie. Umiescic rure pionowo i umiescic¢
maszyne na rurze. Rolke (3) oprzec€ o rure, a rolki (4) symetrycznie dosungc¢ do rury.

Rolki dokreci¢ w tym potozeniu. Nastepnie odsung¢ maszyne od rury i ustawi¢ zgdane

parametry skosu (5). Uruchomi¢ maszyne, dosungc¢ do rury i ukosowac w kierunku (6).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
20



PROMOTECH?® BM-18

5.2. Naklejka na prowadnice

Samoprzylepna naklejka na prowadnice chroni aluminium przed zarysowaniem. W ra-

zie usuniecia naklejki, oczysci¢ prowadnice z kleju benzyng ekstrakcyjna.

Numer czegéci:
NKL-0509-05-00-00-0

5.3. Zabudowa do pracy stacjonarnej

Umozliwia ukosowanie ptaskownikow o przekroju co najmniej 15x25 mm i dtugosci co
najmniej 400 mm. Maksymalna szerokos¢ ptaskownika to 100 mm, a wysokosé

65 mm. Maksymalna szerokos¢ skosu to 14 mm.

Numer czesci:
ZBD-0509-12-00-00-0
(w tym klucz sze$ciokatny 5 mm)

‘A'

Zabudowe przymocowaé wykorzystujgc otwory w podstawie (1). Nastepnie wyjgé
rekojesci i docisk pionowy (2). Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy i obracac tuleje, aby usta-
wi¢ ,0” na skali zagtebienia. Nastepnie maszyne z gtowicg do ukosowania umiesci¢ w
zabudowie tak (3), aby oprze¢ silnik na wsporniku (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
21
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
22
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Kluczem szesciokgtnym 5 mm poluzowac¢ $ruby docisku poziomego (1), po czym
umiesci¢ materiat (2) tak, aby dotykat prowadnicy (3). Dosungé¢ docisk do materiatu (4)

i dokreci¢ Sruby w tym potozeniu (5).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
23
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Lekko dokreci¢ rekojesci (1), aby zamontowaé docisk pionowy. Docisk dosunagé¢ do
materiatu (3) i zablokowac¢ rekojesciami w tym potozeniu (4). Nastepnie wysung¢ ma-
teriat i ustawi¢ zgdane parametry skosu. Kluczem szesciokagtnym 5 mm dokrecic¢ sruby
(5), aby zamocowa¢ maszyne.

Wigczy¢é maszyne i ustawi¢ zgdang predkosé obrotowa. Nastepnie umiesci¢ ma-
teriat z lewej strony i przesuwac¢ w kierunku (6).

Dokument chroniony prawem.
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5.4. Ustawiak do promieni

Stuzy do wiasciwego ustawienia prowadnicy przy zaokraglaniu krawedzi promieniami

2mm,3mm, 4 mmi5mm.

Numer czesci:
UST-0509-16-00-00-0

Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy i obnizy¢ tuleje, aby dostac sie do ptytek skrawaja-
cych. Ustawiak natozy¢ od goéry (1) tak, aby oznaczong danym promieniem krawedz
dopasowac do krawedzi trzech ptytek skrawajgcych o takim samym promieniu (2). Ob-

racac tuleje (3), aby prowadnica dotkneta ustawiaka (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.5. Narzedzia skrawajace

Numer czesci

Nazwa czesci

GLW-0640-30-01-00-0

Gtlowica frezarska do ukosowania 22,5°

GLW-0640-30-02-00-0

Glowica frezarska do ukosowania 30°

GLW-0640-30-03-00-0

Gtlowica frezarska do ukosowania 37,5°

GLW-0640-30-04-00-0

Gtlowica frezarska do ukosowania 45°

GLW-0640-30-05-00-0

Glowica frezarska do ukosowania 50°

GLW-0640-30-06-00-0

Glowica frezarska do ukosowania 55°

GLW-0640-30-07-00-0

Glowica frezarska do ukosowania 60°

Plytka skrawajgca do ukosowania stali

HACLUIER: (wymaganych 5, sprzedawane po 10)

PLY-000195 Plytka skrawajgca do ukosowania aluminium
(wymaganych 5, sprzedawane po 10)

SRB-000290 Sruba mocujaca plytke do ukosowania

GLW-0640-30-34-00-0

Gtowica frezarska do zaokraglania

Ptytka skrawajgca do zaokrgglania R2

PLY-000360 (wymagane 4, sprzedawane po 10)

PLY-000159 Ptytka skrawajgca do zaokraglania R3
(wymagane 4, sprzedawane po 10)

PLY-000160 Ptytka skrawajgca do zaokraglania R4
(wymagane 4, sprzedawane po 10)

PLY-000161 Ptytka skrawajgca do zaokraglania R5
(wymagane 4, sprzedawane po 10)

SRB-000289 Sruba mocujaca plytke w gtowicy do zaokraglania

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

26



PROMOTECH?®

BM-18

6. CZESCI ZAMIENNE | EKSPLOATACYJNE

Numer czesci

Nazwa czesci

SCZ-000030 Szczotka weglowa 230 V
KLC-0509-13-00-00-0 |Klucz ptaski 32 mm

KLC-000009 Klucz szesciokatny 6 mm

KLC-000028 Wkretak torx T15

SMR-000005 Smar do wkretéw mocujgcych ptytki 5 g

RLK-0640-99-02-00-0

Rolka do skoséw

RLK-0640-99-03-00-0

Rolka do promieni

Dokument chroniony prawem.
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7. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Ukosowarka do krawedzi BM-18

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:

e PN-EN 60745-1

e PN-EN 55014

e PN-EN ISO 12100
i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 23 sierpnia 2019

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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8. OCHRONA SRODOWISKA

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg
2012/19/UE symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie
oznakowanie informuje, ze sprzet ten po okresie jego uzytkowania
nie moze by¢ umieszczany 1tacznie z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Uzytkownik jest
I  zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego sprzetu, w
tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system
umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i srodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow

niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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9. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy na naped zamontowany w maszynie, ktéry wraz z pozostatymi zespotami sta-
nowi kompletng maszyne. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzial-
nosci z tytutu gwaranc;ji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest po-

wiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢é wyrob do wskazanego przez ZA-
LCO sp. z 0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane w oryginal-
nych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwaran-
cyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg spedycyjng do
ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym uzgodnieniu i ustaleniu
wiasciwej firmy kurierskiej.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzeh powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzenh wyniktych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia, np. za-
ciecia elementdéw osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzenia urzgdzenia (przegrzanie uzwo-
jen silnika);

g) uszkodzeh wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci, np. szczotek weglowych, osprzetu i narzedzi;

j) napraw polegajgcych na regulacii;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne z po-
danymi przez producenta,;

I) uszkodzenh powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomie-
nia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
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uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnej
naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie naj-
krétszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji ob-
stugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatdw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z niezaznajomienia sie z in-
strukcjg obstugi urzadzenia, reklamujgcy moze zostaC obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

N U TS ST=T Y )PP

Data SPIZeAAZY.......ccooiiiii i

Podpis i PIECZEE SPIZEUAWCY .......ceeeeieeiieee et e et e e e e e e e e e et e e e e e eeeeeennnes

0.06 / 23 marca 2023

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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