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PROMOTECH® ABM-14

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka ABM-14 umozliwia ukosowanie blach i rur ze stali weglowej, stopowej,
nierdzewnej i stopow aluminium. Ukosuje blachy i rury pod katem 30°. Maksymalna
szerokos$c¢ skosu to 14 mm. Maszyna moze ukosowac blachy z gory i z dotu.

Uzycie opcjonalnych prowadnic pozwala na ukosowanie pod kgtem 22,5°, 25°,
35°, 37,5° lub 45°. Wézek pozwala na transport i podparcie maszyny. Suwak piono-
wy z rolkg pozwala na ukosowanie blach tukowych. Manipulator pozwala na doktad-

ne ustawienie maszyny do ukosowania z gory lub z dotu.

1.2. Dane techniczne

Napiecie 3~ 400V + PE, 50 Hz
Moc 2,2 kW
Predkos¢ obrotowa 9 obr./min
Predkos¢ skrawania 2,6 m/min
30°
22,5°*
25°*
Kat skosu (I3, rys. 1) 350+
37,5°*
45°*
Maksymalna szerokosé¢ skosu (b, rys. 1) 14 mm
Grubos¢ materiatu 6—40 mm
Minimalna szeroko$¢ blachy 55 mm
Minimalna Srednica wewnetrzna rury 100 mm
Stopien ochrony IP 44
Klasa ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym I
Wymagana temperatura otoczenia 0-40 °C
Masa 65 kg

* Przy uzyciu opcjonalnej prowadnicy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-14

6-40 mm

Maksymalna szerokos¢/wysokosé skosu w jednym przejsciu

Stal weglowa

Rm <392 MPa Rm = 392-490 MPa Rm = 490-588 MPa
B b a b a b a
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
22,5° 12 11 10 9 8 7,5
30° 12 10 10 8,5 8 7
35° 12 9,5 10 8 8 6,5
37,5° 12 9 10 7,5 8 6
45° 12 8,5 10 7 8 55
Stal nierdzewna/stopowa
Rm <490 MPa Rm = 490-588 MPa Rm = 588-686 MPa
22,5° 6 5,5 5 4,5 4,2 3,8
30° 6 5 5 4,3 4,2 3,6
35° 6 5 5 4 4,2 3,5
37,5° 6 4,5 5 4 4,2 3,3
45° 6 4 5 3,5 4,2 3

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokos$¢/wysokos¢ skosu w jednym przejsciu

w zaleznosci od kagta oraz rodzaju i twardosci materiatu

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-14

1.3. Zakres dostawy

1 Ukosowarka z frezem do stali nierdzewnej i prowadnicg 30° 1 szt.
2 Skrzynia drewniana 1 szt.
3  |Sciggacz freza 1 szt.
4 Klucz ptaski 12—13 mm 1 szt.
5 Klucz ptaski 18—19 mm 1 szt.
6 Klucz ptaski 24—-26 mm 1 szt.
7 Klucz szesciokatny 5 mm 1 szt.
8 Klucz szesciokatny 6 mm 1 szt.
9 Trzpien 1 szt.
10 Podktadka 1 szt.
- Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®
1.4. Wymiary
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-14

1.5. Budowa

’ \

\ Wytacznik
awaryjny

Wigcznik zasilania

Przetgcznik kierunku
obrotow

Sruba regulacyjna

[oﬂ"ﬂ"ﬂ"ﬂo\

Podziatka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
7



PROMOTECH® ABM-14

2.

N o oA W N R

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewni¢ sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewni¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe;.
. Maszyne do zasilania musi podtgczaé wykwalifikowany elektryk.
. Nie ciggnac¢ przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem prgdem.

. Ustawi¢ maszyne na podtozu, ktére zapewnia stabilnos¢. Podtoze przygotowane

zle moze by¢ przyczyng uszkodzenia, nieprawidtowej pracy maszyny oraz moze

stanowic zagrozenie dla os6b w poblizu.

. Nie dopuszczac¢ osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

9. Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zasilania,

10

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.
18.

19.

przewodu zasilajgcego, wtyczki i narzedzi.

. Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze zadna czesc nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. UpewniC sie, ze zostaty zachowane wiasciwe warunki majgce
wplyw na prace maszyny.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢ maszyny na mroz,
deszcz lub snieg.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkaod.

Upewnic sie, ze frez jest zamocowany wiasciwie z uzyciem podkiadki i nakretki.
Usung¢ klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac frezow stepionych lub uszkodzonych.

Jezeli frez jest stepiony lub uszkodzony, wymieni¢ na nowy, wskazany w instruk-
cji obstugi.

Nie wykonywac¢ skoséw ani nie obrabia¢ materiatdbw o parametrach innych niz
podane w danych technicznych.

Nie uzywac w poblizu materiatdw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.
Stosowac ochrone wzroku, rekawice i odziez ochronng. Odziez nie moze by¢
luzna.

Nie dotyka¢ wiorow, czesci ruchomych, ani czesci gorgcych. Nie dopusci¢ do
pochwycenia czegokolwiek przez czesci ruchome. Niektére czesci maszyny sg

gorgce podczas pracy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-14

20. Po skonczeniu pracy oczysci¢ maszyne i frez suchg bawetniang szmatkg i bez
srodkéw chemicznych. Nie usuwac wiorow gotymi rekoma.

21. Konserwowa¢ maszyne oraz montowac/demontowacé czeséci i narzedzia tylko po
odfgczeniu maszyny od zasilania.

22. Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

23. W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
I niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

24. Nie zostawiacC pracujgcej maszyny.

25. Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, nalezy pokryc¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-14

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Przygotowanie do obrébki blach

Kluczem ptaskim 24 mm poluzowaé nakretke (1, rys. 2). Obraca¢ srube (2), aby
ustawiC na podziatce (3) wartos¢ odpowiadajgcg grubosci blachy i dokreci¢ nakretke.
Nastepnie umiesci¢ blache na rolce podporowej (4), po czym pokrettem (5) dosungc¢
rolki docisku do blachy (6, 7).

3
A
O
o
@  ©
C O O O

Rys. 2. Ustawienie zagtebienia i docisku

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10



PROMOTECH® ABM-14

3.2. Przygotowanie do obrobki rur

Kluczem pfaskim 24 mm odkreci¢ nakretke (1, rys. 3) i zdjg¢ prowadnice (2).
W miejscu prowadnicy umiesci¢ podktadke (3) i lekko dokreci¢ nakretke (4). Obracaé
srube (5), aby ustawi¢ na podziatce (6) warto§¢ odpowiadajgcg grubosci $cianki rury
i dokreci¢ nakretke (4) maksymalnie. Nastepnie wkreci¢ trzpien (7) i umiescic¢ rure na
rolce prowadzgcej (8). Pokrettem (9) dosung¢ rolki docisku do rury (10, 11). Rolki nie

mogg mocno dociskac rury.

Rys. 3. Montaz podktadki oraz ustawienie zagtebienia i docisku

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH® ABM-14

3.3. Uzytkowanie

Podtgczy¢ maszyne do sieci i wigczy¢ zasilanie wigcznikiem. Otworzy¢ gorny zawor
odpowietrzajgcy. Przetgcznik kierunku obrotéw ustawi¢ na ,1” i upewnic sie, ze frez
obraca sie w kierunku (1, rys. 4). Jesli obraca sie w kierunku przeciwnym, to prze-
tgcznik ustawi¢ na ,2”. Nastepnie wsungc¢ blache (2) tak, aby oprze¢ jg o suwak i rolki

podporowe (3). Aby ukosowacé rure, nalezy umiesci¢ jg na rolce prowadzacej, dosu-

° 9 N

\T;

na¢ do suwaka (4, 5) i przytrzymywac w tym potozeniu.

—

—

Rys. 4. Ukosowanie blachy lub rury

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH® ABM-14

Po rozpoczeciu skrawania, materiat zacznie przesuwac sie samoczynnie. Aby
ukosowac blache z dotu, odwrocic maszyne i wprowadzacé blache w kierunku prze-
ciwnym do (2, rys. 4).

Niektére czesci maszyny sg gorgce podczas pracy. Nie dotykac gorgcych czesci.

Przy obrébce materiatdw innych niz stal weglowa, o wiekszej twardosci (Rm 2
392 MPa) lub pod katem wiekszym niz 30° (rys. 1), na podziatce ustawi¢ wartos¢
wiekszg niz wynosi grubos¢ materiatu.

Aby zmniejszy¢ szerokos$¢/wysokos¢ skosu, nalezy ustawi¢ wiekszg wartosc
na podziatce. Aby zwiekszy¢ szerokosc¢/wysokos$¢ skosu, nalezy ustawi¢c mniejszg
wartos¢ na podziatce.

W razie potrzeby wykonac kilka przejs¢, aby uzyskac¢ zgdang szerokos¢ skosu.

Jesli frez jest stepiony lub szeroko$¢ wykonywanego skosu jest zbyt duza dla
rodzaju/twardosci materiatu, frez moze zablokowac¢ sie w materiale, a posuw zatrzy-
ma sie. Nie nalezy wtedy popycha¢ materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do uszko-
dzenia maszyny. W takim wypadku nalezy ustawiC przetgcznik obrotow w potozenie
przeciwne, aby wycofa¢ materiat. Nie nalezy jednak dopuszcza¢ do zablokowania
freza w materiale. Obrabia¢ twarde materialy w kilku przejsciach i wymienia¢ frez
zanim ulegnie stepieniu.

W razie zagrozenia wcisng¢ wytgcznik awaryjny. Aby uruchomi¢ maszyne po-
nownie, nalezy usungé przyczyne zagrozenia. Nastepnie odblokowac¢ wytgcznik
awaryjny i wcisng¢ wigcznik zasilania.

Po skonczeniu pracy wytgczy¢ maszyne i zamkng¢ gorny zawor odpowietrzajgcy.

Maszyne czys$ci¢ suchg bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13



PROMOTECH® ABM-14

3.4. Wymiana freza

Kluczem szesciokgtnym 6 mm odkrecic sruby i zdjg¢ docisk (rys. 5). Kluczem ptaskim

24 mm odkreci¢ nakretke i zdjg¢ frez. W razie potrzeby uzy¢ sciggacza.

@

Rys. 5. Wymiana freza

Montowac¢ w kolejnosci odwrotnej, po czym przykreci¢ docisk.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
14



PROMOTECH® ABM-14

3.5. Sprawdzanie poziomu oleju

Kluczem ptaskim 24 mm odkreci¢ korek. Nastepnie uruchomi¢ maszyne i upewnic
sie, ze olej ptynie przez gorng czesc¢ slimacznicy.

Jesli podczas pracy maszyny olej w okolicy gornej czesci slimacznicy jest niewi-
doczny, wytgczy¢ maszyne. Nastepnie dola¢ olej VERKOL WG i sprawdzi¢ poziom

oleju ponownie. Olej dolewac tylko do 75% objetosci maksymalne;j.

T Slimacznica r
/
Wymagany poziom oleju % - - -
(sprawdzac przy pracu- — \\
jacej maszynie) ol N
% O @
7 e
— © ©
Ie@ ‘\ °
- © ©)

[olTTTTTTo

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH® ABM-14

3.6. Wymiana oleju

Olej wymienia¢ co 10 000 godzin pracy. W tym celu odwréci¢ maszyne i ustawic jg
tak, aby korpus byt poziomo. Nastepnie kluczem ptaskim 24 mm odkreci¢ korek
I poczekac az olej wycieknie. Maszyne odwrocic i dola¢ 1,5 kg oleju VERKOL WG,
po czym dokrecic korek.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
16



PROMOTECH® ABM-14

4. AKCESORIA

4.1. Frezy

Numer czesci Nazwa czesci
FRZ-000586 Frez do stali weglowej
FRZ-000587 Frez do aluminium
FRZ-000588 Frez do stali nierdzewnej

4.2. Prowadnice

Umozliwiajg ukosowanie pod katem 22,5°, 25°, 35°, 37,5° lub 45°. Kazda prowadnica

zawiera rolke prowadzgca.

Numer czesci Nazwa czesci
PRW-000100 Prowadnica 22,5°
PRW-000101 Prowadnica 25°
PRW-000102 Prowadnica 35°
PRW-000103 Prowadnica 37,5°
PRW-000104 Prowadnica 45°
PRW-000105 Prowadnica 30°
(standardowa)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17



PROMOTECH® ABM-14

Kluczem ptaskim 24 mm odkreci¢ nakretke, po czym zdjg¢ prowadnice i rolke prowa-

dzaca.

Aby ukosowac blachy, umiesci¢c w maszynie rolke prowadzgcg i prowadnice, po

czym dokreci¢ nakretke.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18



PROMOTECH® ABM-14

Aby ukosowacé rury, umiesci¢ na maszynie rolke prowadzacg i podktadke, po czym

dokrecic¢ nakretke i wkreci¢ watek.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
19



PROMOTECH® ABM-14

4.3. Wozek

Umozliwia transport maszyny i zapewnia jej podparcie przy obrébce blach o duzych

gabarytach.

Numer czegéci:
WOZ-0639-01-00-00-0

Kluczem szesciokatnym 6 mm i czterema zaciskami (1) przykreci¢ maszyne do
wozka. Aby ukosowac blache od dotu, zamontowa¢ maszyne w pozycji odwrécone;j.
Kluczem szesciokgtnym 6 mm poluzowaé dwie sruby boczne (2). Pokrettem (3)
ustawi¢ zadany kat, po czym dokrecic sruby.
Aby zmniejszy¢ wysokos¢, kluczem ptaskim 24 mm na kazdej kolumnie obnizy¢

dwie nakretki (4). Aby zwiekszy¢ wysokos¢, nakretki podnies¢ (5).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
20



PROMOTECH® ABM-14

Ukosowaé w kierunkach wskazanych na rysunku. Po rozpoczeciu skrawania,

maszyna bedzie jecha¢ samoczynnie.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
21



PROMOTECH® ABM-14

4.4. Suwak pionowy z rolka

Umozliwia ukosowanie blach standardowych oraz blach tukowych o promieniu we-

wnetrznym co najmniej 1500 mm.

Numer czesci:
SWK-0639-02-00-00-0

= 1500 mm

Kluczem ptaskim 24 mm odkreci¢ nakretke (1) i zdjg¢ suwak standardowy (2).

W miejscu suwaka standardowego umieséci¢ suwak z rolkg (3) i dokreci¢ nakretke (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
22



PROMOTECH® ABM-14

Aby ukosowac¢ blachy standardowe, kluczem ptaskim 13 mm zablokowaé obrot
sworznia (1). Nastepnie drugim kluczem pfaskim 13 mm poluzowac¢ nakretke (2).
Kluczem szesciokgtnym 2,5 mm wycofac¢ wkrety (3). Przesung¢ sworzeh maksymal-
nie (4) i dokreci¢c wkret (5). Nastepnie zablokowa¢ obrot sworznia (6) i dokreci¢
nakretke (7). Dokreci¢ wkrety (8) i kluczem ptaskim 8 mm dokrecié¢ nakretki (9).

4

- -

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
23



PROMOTECH® ABM-14

4.5. Manipulator

45.1. Przeznaczenie

Umozliwia ustawienie maszyny do ukosowania z gory lub z dotu, regulacje wysokosci

i kgta nachylenia oraz transport maszyny.

Numer czesci:
MNP-0675-10-00-01-0

1 Manipulator 1 szt.
2 tacznik nr 1 1 szt.
3 tacznik nr 2 1 szt.
4 |Sruba M6x25 10 szt.
5 Klucz ptaski 18—-19 mm 1 szt.
6 Klucz ptasko-oczkowy 13 mm 1 szt.
7 Klucz szesciokatny 10 mm 1 szt.
8 Klucz szesciokatny 6 mm 1 szt.
- Instrukcja montazu 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
24
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PROMOTECH?®

4.5.2. Wymiary

673 mm

1008 mm

ww 0S0T

ww 00€T

ww STyt

ww 8yST

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

25
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PROMOTECH?®

4.5.3. Mocowanie maszyny

Odtgczy¢ przewdd zasilajgey. Kluczem szesciokagtnym 6 mm odkreci¢ sruby M6x16.

Nastepnie zamocowac tgczniki sSrubami M6x25.

Dokument chroniony prawem.

nie bez zgody PROMOTECH zabronione

nie lub rozpowszechnia

ie, wykorzystywal

Kopiowan

26



ABM-14

PROMOTECH?®

Korbg obnizy¢ ramiona (1, 2). Wyciggngc¢ trzpienie (3). Przesung¢ manipulator

tak, aby wprowadzi¢ ramiona do tgcznikéw (4, 5). Zwolni¢ trzpienie (6).

Dokument chroniony prawem.
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4.5.4. Ustawienie maszyny do ukosowania z géry lub z dotu

Aby ukosowac z gory, ustawi¢ maszyne jak na rysunku lewym.
Aby ukosowac z dotu, odblokowac¢ dzwignie (1). Nastepnie obroci¢ maszyne
0 180° (2) i zablokowac dzwignie (3, 4).

Skos z gory Skos z dotu

“‘%
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4.5.5. Uzytkowanie

UpewniC sie, ze maszyna jest ustawiona jak pokazano, aby ukosowac¢ we wskaza-
nych kierunkach. Jesli blacha nie jest poziomo, to nalezy po obu stronach poluzowac¢
dzwignie. Nastepnie wyregulowa¢ maszyne i zablokowac¢ dzwignie.

Po rozpoczeciu skrawania maszyna bedzie jecha¢ samoczynnie.

Skos z géry

Skos z dotu
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5. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

L1 L2 L3 PE

400V 50Hz Y (4,0 - 6,3A) 5,1A ] 5T 5
480V 60Hz Y (4,0 - 6,3A) 4,4A LTS TIS T

230V 50Hz A (6,3 - 10A) 8,8A >
240V 60Hz A (6,3 - 10A) 7,5A 2 |4 s

| BN

102 |4 9
-Q3 F~N - X -\ o
2 |8 10
Ul |vi o fwi
M
-M1
2,2kW 3~

ﬁi
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Ukosowarka ABM-14

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60204-1
e PN-ENISO 12100
e PN-EN ISO 13849-1
i spetnia przepisy dyrektyw: 2006/95/WE, 2006/42/WE, 2004/108/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 9 maja 2017

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu
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7. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. z 0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane w orygi-
nalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta gwa-
rancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg spedycyj-
ng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym uzgodnieniu i
ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzania urzgdzenia (przegrzanie uzwo-
jen silnika);

g) uszkodzen wyniklych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowa-
nia przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodne-
go z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametréw technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzenh powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomie-
nia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnej
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naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie
najkrotszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerobek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzeda-
zy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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