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PROMOTECH® ABM-50

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka z posuwem automatycznym ABM-50 stuzy do ukosowania dtugich blach
ze stali weglowej zamocowanych do stotu roboczego lub podp6r. Obrobka jest moz-

liwa pod katem 15—-60° i przy szerokosci skosu do 50 mm.

1.2. Dane techniczne

3~ 400V + PE, 50/60 Hz

Napiecie 3~ 480 V + PE, 50/60 Hz
Moc 6,5 kW
Predkos¢ obrotowa wrzeciona (bez obcigzenia) 300-800 obr./min
Predko$¢ posuwu 0-1,2 m/min

Kat skosu (B3, rys. 1) 15-60°
Maksymalna szerokos¢ skosu (b, rys. 1) 50 mm

Maksymalne dopuszczalne zagtebienie gtowicy (d, rys. 1)

w jednym przejsciu 9 Uil
Grubos¢ blachy 8—80 mm
Stopien ochrony IP 20
Klasa ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym I
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C
Masa 320 kg
(—
&
N B 15° 30° 45° 60°

b | 66mm | 52mm 50 mm 51 mm

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokos¢ skosu w zaleznosci od kata

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50

1.3. Zakres dostawy

1 Ukosowarka (w tym gtowica frezarska z 8 ptytkami skrawajgcymi) 1 sztuka
2 | Skrzynia drewniana z podstawg i mocowaniami 1 sztuka
3 Pojemnik na wiéry 1 sztuka
4 Klucz specjalny 1 sztuka
5 Klucz szesciokatny 10 mm typu T z kulkg 1 sztuka
6 Klucz szesciokagtny 3,5 mm 1 sztuka
7 Wkretak torx T15 1 sztuka
8 Smar do wkretéw Molykote 1000 (5 g) 1 sztuka
— |Instrukcja obstugi 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50

1.4. Wymiary
853 mm

1179 mm

1524 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50

1.5. Budowa

Rekojes¢ blokady zagtebienia

START

Korba wysokosci maszyny

Korba kata skosu
Rekojesci blokady kata skosu

Rekojes¢ blokady

kata pochylenia .
Zespot posuwu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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2.

ok~ 0N PE

© © N o

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytac¢ instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewnic sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.
Upewnic sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej.
Podtaczaé maszyne do zasilania 3x400/480 V + PE. Zasilanie zabezpieczy¢ bez-
piecznikiem tréjfazowym zwitocznym o wartosci 25 A. Jesli uzyty jest wytgcznik roz-
nicowopradowy, to musi by¢ typu B i o warto$ci minimum 300 mA.

Nie ciggng¢ przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem prgdem.

Ustawia¢ maszyne tylko pionowo.

Nie dopuszczac o0sob nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

Przed kazdym uzyciem upewni¢ sig, ze prawidtowy jest stan maszyny, zasilania,

przewodu zasilajgcego, wtyczki, szafy sterowniczej, panelu i narzedzi.

. Przed kazdym uzyciem upewniC sie, ze zadna czesSC nie jest peknieta lub Zle

zamocowana. UpewnicC sie, ze zostaty zachowane wiasciwe warunki majgce
wplyw na prace maszyny.

Po odcieciu zasilania odczekac¢ 3 minuty przed otwarciem szafy sterowniczej.

Po odcieciu zasilania odczeka¢ 60 sekund przed jego ponownym wtgczeniem.
Nie dopusci¢, aby wiory dostaty sie do szafy sterowniczej. Wiéry w szafie moga
uszkodzi¢ maszyne.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaé maszyny na mroz,
deszcz lub $nieg.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

UpewnicC sie, ze ptytki skrawajgce i glowica sg zamocowane wiasciwie. Usungc¢
klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac ptytek stepionych lub uszkodzonych.

Jesli krawedz ptytki jest zuzyta, obréci¢ wszystkie ptytki o 90°. JeSli zuzyte sg
wszystkie krawedzie, wymieni¢ ptytki na nowe, wskazane w instrukcji obstugi.

Nie wykonywaé skosOw ani nie obrabia¢ blach o parametrach innych niz podane

w danych technicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

28.
29.

Nie podawac blach recznie. Grozi to powaznymi obrazeniami. Wprowadzaé ma-
szyne na blache zamocowang do stotu roboczego lub podpér. Maszyna musi je-
chac¢ wzdtuz blachy.

Nie uzywac w poblizu materiatdw palnych, ani przy zagrozeniu wybuchem.
Stosowac¢ ochrone wzroku i stuchu, rekawice oraz odziez ochronng. Odziez nie
moze by¢ luzna.

Nie dotykac¢ wioréw ani czesci bedgcych w ruchu. Nie dopusci¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome. Nie trzymac rgk w okolicy koét.

Po skonczeniu pracy oczysci¢ maszyne, gtowice frezarskg i kota suchg bawet-
niang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Konserwowac¢ maszyne oraz montowacé¢/demontowac czesci i narzedzia tylko po
odfgczeniu maszyny od zasilania.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skohczyC prace i nie-
zwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie pozostawiaé pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?®

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Rozpakowanie

Zdemontowa¢ mocowania jak na rysunku.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?®

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

Korbg wysokosci podnie$s¢ maszyne. Na wdzku pod maszyng umiesci¢ pojemnik na

wiory.

10
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PROMOTECH?®

3.2. Ustawienie maszyny do ukosowania z gory lub z dotu

Aby ukosowac z gory, ustawi€¢ maszyne jak na rysunku lewym.

Aby ukosowac z dotu, odblokowac¢ dzwignie (1). Nastepnie obroci¢ maszyne

, 4).

(3

0 180° (2) i zablokowac¢ dzwignie

3
ks
N
%)
o
X
wn
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Skos z gory

N ¢

§

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50

3.3. Ustawienie kata skosu i zagtebienia gtowicy

Po obu stronach poluzowac cztery rekojesci (1). Korbg (2) ustawi¢ zgdany kat na
ekranie (3) i zablokowac rekojesci (1).

)
&)

RPM Vs rirrssa

cm/min

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH® ABM-50

Poluzowac rekojes¢ (4) i pokrettem (5) ustawi¢ zgdang gtebokos¢ na ekranie (6).

Nie przekracza¢ 6 mm w jednym przejsciu. Zablokowac rekojesc¢ (4).

ABM-50

)
c)

RPM

cm/min

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50

3.4. Ustawienie maszyny na blasze

Zamocowac¢ blache na wysokosci 7001000 mm do stotu roboczego lub podpbr.
Korbg (1) ustawi¢ baze poziomg (2) na wysokosci blachy. Poluzowaé dzwignie (3)
I pochyli¢ maszyne tak (4), aby baza pozioma (2) byta réwnolegta do blachy. Korbg
(5) ustawi¢ wartos¢ grubosci blachy na skali (6). Ustawi¢ maszyne na stronie wtasci-
wej do ukosowania z gory lub z dotu (7). Nastepnie dosung¢ maszyne do blachy (8)

tak, aby gtowica nie dotykata blachy (9).

7

Kierunek ukosowania z gory

@ _m
[ e

mior )N %w

Kierunek ukosowania z dotu P o
I g ﬁ 1 4]
MO D e
i _ FNP

N
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i

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.5. Uzytkowanie

Nie dopuscié¢, aby wiéry dostaty sie do szafy sterowniczej. Wiory
w szafie mogg uszkodzi¢ maszyne.

UpewnicC sie, ze maszyna jest ustawiona jak ponizej, aby ukosowa¢ we wskazanych

kierunkach. Maszyna musi jecha¢ wzdtuz blachy.

Skos z gory

Skos z dotu

Y
700-1000 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH® ABM-50

Podtaczy¢ maszyne do sieci i upewnic sie, ze wszystkie wytgczniki awaryjne (1) sg
odblokowane. Nastepnie wigczy¢ zasilanie (2) i wcisngé START (3).

Wigczyé wrzeciono (4) i ustawi¢ jego wymagang predkosc¢ (5). Ustawi¢ predkosc
posuwu na minimum (6), po czym wigczy¢ posuw (7). Przesung¢ maszyne w kierun-
ku wtasciwym do ukosowania z gory lub z dotu. Po wjechaniu wszystkich czterech

kot na blache obréci¢ korbg (8) dwukrotnie, aby docisng¢ maszyne do blachy.

— 38°
ABM-50 Gl

cm/min

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
16



PROMOTECH® ABM-50

Utrzymywaé predkos¢ posuwu ponizej 20 cm/min do chwili, w ktorej wszystkie
cztery kota znajdg sie na blasze. Wtedy predkos¢ posuwu mozna zwiekszy¢.

Wiasciwa predkos¢ wrzeciona i posuwu zalezy od twardosci, stanu i ilosci mate-
riatu, kagta skosu, zagtebienia gtowicy oraz stanu ptytek skrawajgcych.

Stal zwyktg (Rm < 600 MPa) zaleca sie obrabia¢ z predkoscig wrzeciona 700—
800 obr./min i predkoscig posuwu 30—-100 cm/min.

Stal twardg (Rm = 600 MPa) zaleca sie obrabia¢ z predkoscig wrzeciona 450-600
obr./min i predkoscig posuwu 15-50 cm/min.

Predkosci zbyt duze lub zbyt mate do twardosci materiatu przyspieszg zuzycie
ptytek lub uniemozliwig ukosowanie.

Jesli praca maszyny jest optymalna, to wskaznik obcigzenia bedzie zielony. Jesli
maszyna bedzie pracowac na granicy przecigzenia, to wskaznik zmieni sie na poma-

ranczowy. Wtedy nalezy zmniejszy¢ predkos¢ posuwu, aby wskaznik znéw byt zielony.

ABM-50

)

S RPM

cm/min

Nalezy stale kontrolowa¢ ruch maszyny i upewniaé sie, ze jest dociskana do
czofa blachy. Przy koncu blachy ustawi¢ predkos¢ posuwu ponizej 20 cm/min. Przy-

trzymac¢ maszyne do jej zjazdu z blachy, po czym wytgczy¢ wrzeciono i posuw.

A Stale oczyszcza¢ kota i blache z wiéréow. Wydtuzy to zywotnos¢ koét.

Aby wykonac kolejne przejscie, zwiekszy¢ zagtebienie gtowicy o nie wiecej niz
6 mm i ponownie ustawi¢ maszyne na blasze. Przed uruchomieniem wrzeciona

I posuwu upewnic sie, ze gtowica nie dotyka blachy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17



PROMOTECH® ABM-50

Wykonac kolejne przejscia do otrzymania zgdanych parametréw skosu. Minimal-

na liczba przejs¢ podana jest w tabeli.

Kat skosu 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45° | 50° | 55° | 60°
Maksymalna szerokos¢
skosu 66 59 55 52 51 50 50 50 51 51
[mm]
Minimalna liczba przej$¢ 4 4 4 5 5 5 5 5 5 5

W razie zagrozenia wcisng¢ dowolny wytgcznik awaryjny. Aby wznowiC prace,
nalezy usung¢ przyczyne zagrozenia. Nastepnie odczeka¢ 60 sekund, odblokowac
wytgcznik i wcisngé START.

Po odcieciu zasilania odczekac 60 sekund przed jego ponownym wigczeniem.

Maszyne czysci¢ suchg bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
18



PROMOTECH® ABM-50

3.6. Demontaz i montaz gltowicy frezarskiej

Odtgczy¢ maszyne od zasilania i korbg (1) odsung¢ zespot posuwu. Poluzowac reko-
jesc (2) i pokrettem (3) wysunac gtowice, aby uzyskac do niej lepszy dostep.

Kluczem specjalnym zablokowac obrot wrzeciona (4) i kluczem sze$ciokgtnym
10 mm odkreci¢ gtowice (5).

W celu montazu natozy¢ gtowice na wrzeciono. Zablokowa¢ obrét wrzeciona, po

czym uzy¢ Sruby z podktadkg i kluczem szesciokatnym 10 mm dokreci¢ gtowice.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® ABM-50

3.7. Wymiana ptytek skrawajacych

W sposob opisany wczesniej zdjg¢ gtowice. Wkretakiem odkreci¢ wkret mocujacy (1),
wyjac ptytke skrawajaca (2) i oczysci¢ gniazdo lub ptytke oporowg (3). Ptytke skrawa-
jacg obréci¢ o 90° i wtozy¢ ponownie. Jesli zuzyte sg wszystkie jej krawedzie, wy-
mieni¢ na nowg. DocisngcC ptytke skrawajgcg tak, aby jej spod doktadnie przylegat do

gniazda lub ptytki oporowej, po czym dokreci¢ wkretem mocujgcym.

(gtowica standardowa)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
20
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3.8. Demontaz i montaz wozka

Aby zdemontowac¢ wozek, nalezy zablokowaé kota (1) i zawiesi¢ maszyne na pasach

(2). Upewnic¢ sie, ze pasy sg napiete.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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W razie pracy bez uzycia wozka, maszyne zawiesi¢ na pasach. Gdy maszyna wjez-
dza w materiat lub zjezdza z materiatu, trzymaé maszyne dwiema rekami. Podczas
pracy stale upewniac sie, ze maszyna nie odjezdza od krawedzi.

Wdzek montowaé w kolejnosci odwrotnej. Po montazu zwolni¢ trzpienie (5).

Upewnic sie, ze trzpienie sg w otworach (6).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
22
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4. KONSERWACJA

Okres Czynnos¢é

Oczysci¢ gwinty wkretdw mocujgcych ptytki i nanies¢ smar Molykote 1000
na gwinty.

Raz na tydzien

Sprawdzi¢ czy wszystkie sruby w zespole posuwu sg dokrecone.
Na gwinty Srub naniesc¢ Loctite 243 i dokrecic Sruby jesli sg luzne.

Raz na tydzien

Raz na miesigc |Upewni¢ sie, ze filtry sg czyste. Jesli sg brudne, wymieni¢ na nowe.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
23



PROMOTECH® ABM-50
Okres Czynnosé

Raz na

3 miesigce

Raz na Kluczem szesciokatnym 4 mm odkrecic¢ ostone. Pedzlem nanies¢ smar

3 miesigce NLGI 3 na fancuch.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

24
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PROMOTECH?®

Czynnosé

Okres

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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ABM-50

5. CZESCI EKSPLOATACYJNE

Numer czesci Nazwa czesci

GLW-000051 Gtlowica frezarska (z wkretami mocujgcymi, wymaganych 8 ptytek)
PLY-000591 Plytka skrawajgca do stali (sprzedawane po 10 sztuk)
SRB-000485 Wkret mocujgcy ptytki skrawajgce

SMR-000005 Smar do wkretéw Molykote 1000 (5 g)

FLT-000026 Filtr szafy sterowniczej 92x92 mm (sprzedawane po 5 sztuk)

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. AKCESORIA

Numer czesci Nazwa czesci

GLW-000033 Gtowica frezarska (z wkretami mocujacymi i ptytkami oporowymi; wymaganych
8 ptytek skrawajgcych)

PDK-000268 Ptytka oporowa

SRB-000466 Wkret mocujacy ptytki oporowe

SRB-000465 Wkret mocujacy ptytki skrawajgce

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
27
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7. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyréb:
Ukosowarka do blach z posuwem automatycznym ABM-50

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 349+Al
e PN-EN 60204-1
e PN-EN 14120:2016
e PN-EN 61000-6-3
e PN-ENISO 12100
e PN-EN ISO 13849-1
e PN-EN ISO 13857:2010
i spetnia przepisy dyrektyw: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2006/42/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 7 marca 2019

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
28
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8. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji ha okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. z0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (kar-
ta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika, elementy w szafie sterowniczej i zasilanie;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzania urzgdzenia (przegrzanie uzwo-
jen silnika);

g) uszkodzen wyniklych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowa-
nia przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodne-
go z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napigciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. két, osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametréw technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzeh powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp.zo0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia
i powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
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bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrotszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerobek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyitki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzeda-
zy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.
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ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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