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1. INFORMACJE OGÓLNE 

1.1. Przeznaczenie 

Ukosowarka stacjonarna SBM-500 umożliwia ukosowanie blach ze stali węglowej, stali 

nierdzewnej lub stopów aluminium. Obrabianie materiałów jest możliwe pod kątem 15–

60° i przy szerokości skosu do 30 mm. 

 Akcesoria pozwalają na ukosowanie rur o średnicach zewnętrznych 50–150 mm 

oraz ukosowanie długich blach i wąskich blach. 

 Maszyna przeznaczona do zastosowania wyłącznie przez profesjonalnego 

użytkownika. 

1.2. Dane techniczne 

Napięcie 3~ 400 V + PE, 50/60 Hz 

Moc  8 kVA 

Prędkość obrotowa wrzeciona (bez obciążenia)  500–2920 obr./min 

Prędkość obrotowa koła posuwu  0,2–3,5 obr./min 

Prędkość posuwu  0,2–3,3 m/min 

Maksymalna nośność stołu  100 kg 

Kąt skosu (ß, rys. 1)  15–60° 

Maksymalna szerokość skosu (b, rys. 1)  30 mm 

Maksymalne dopuszczalne zagłębienie głowicy (d, rys. 1) 
dla pojedynczego przejścia 

 4 mm 

Grubość materiału  3–100 mm 

Minimalna długość materiału  150 mm 

Minimalna szerokość materiału  50 mm 

Stopień ochrony  IP 20 

Klasa ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym  I 

Wymagana temperatura otoczenia  0–40 °C 

Masa  865 kg 
 

 

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokość skosu w zależności od kąta 

 

 

β 15° 30° 45° 60° 

b 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm 
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1.3. Zakres dostawy 

 

 

  1 
Ukosowarka stacjonarna (w tym głowica frezarska z 10 płytkami 
skrawającymi) 

1 sztuka 

  2 Skrzynia drewniana z podstawą i mocowaniami 1 sztuka 

  3 Ustawiaki wysokości skosu 1 zestaw 

  4 Pojemnik na narzędzia 1 sztuka 

  5 Klucz sześciokątny 8 mm 1 sztuka 

  6 Klucz sześciokątny 6 mm 1 sztuka 

  7 Klucz sześciokątny 3,5 mm 1 sztuka 

  8 Klucz płasko-oczkowy 14 mm 1 sztuka 

  9 Wkrętak torx T15 1 sztuka 

10 Smar do wkrętów 1 sztuka 

– Instrukcja obsługi 1 sztuka 
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1.4. Wymiary 
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1.5. Budowa 

 

Blokada kolizji 

Zespół regulacji 

kąta skosu 

Pojemnik na wióry 

Stół 

Zespół posuwu Zespół frezujący 

Szafa sterownicza 

Zespół regulacji zagłębiania 

głowicy 
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2. ZASADY BEZPIECZEŃSTWA 

1. Przed użyciem przeczytać instrukcję obsługi i przejść szkolenie BHP. 

2. Używać tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obsługi. 

3. Upewnić się, że maszyna ma wszystkie części i są one oryginalne i nieuszkodzone. 

4. Upewnić się, że parametry zasilania są takie, jak na tabliczce znamionowej. 

5. Podłączać maszynę do zasilania 3×400 V + PE. Zasilanie zabezpieczyć 

bezpiecznikiem trójfazowym zwłocznym o wartości 25 A. Jeśli użyty jest wyłącznik 

różnicowoprądowy, to musi być typu B i o wartości minimum 300 mA. 

6. Nie ciągnąć przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porażeniem prądem. 

7. Podczas pracy i transportu maszyna musi znajdować się w pozycji pionowej. 

8. Ustawić maszynę na podłożu, które zapewnia stabilność i przenosi obciążenia 

wywierane przez maszynę i materiał obrabiany. Podłoże przygotowane źle może 

być przyczyną uszkodzenia, nieprawidłowej pracy maszyny i może stanowić 

zagrożenie dla osób będących w pobliżu. 

9. Nie dopuszczać osób nieprzeszkolonych w pobliże maszyny. 

10. Przed każdym użyciem upewnić się, że prawidłowy jest stan maszyny, zasilania, 

przewodu zasilającego, wtyczki, panelu sterowania i narzędzi. 

11. Przed każdym użyciem upewnić się, że żadna część nie jest pęknięta lub źle 

zamocowana. Upewnić się, że zostały zachowane właściwe warunki mające 

wpływ na pracę maszyny. 

12. Po odcięciu zasilania odczekać 3 minuty przed otwarciem szafy sterowniczej. 

13. Po odcięciu zasilania odczekać 60 sekund przed jego ponownym włączeniem. 

14. Nie dopuścić, aby wióry dostały się do szafy sterowniczej. Wióry w szafie mogą 

uszkodzić maszynę. 

15. Nie dopuszczać do zamoknięcia maszyny. Nie wystawiać maszyny na mróz lub 

opady atmosferyczne. 

16. Upewnić się, że strefa robocza jest dobrze oświetlona, czysta, a w jej wnętrzu nie 

ma przeszkód. 

17. Upewnić się, że płytki skrawające i głowica są zamocowane właściwie. Usunąć 

klucze ze strefy roboczej przed podłączeniem maszyny do zasilania. 

18. Nie używać płytek stępionych ani uszkodzonych. 

19. Jeżeli krawędź płytki jest zużyta, obrócić wszystkie płytki o 90°. Jeśli zużyte są 

wszystkie krawędzie, wymienić płytki na nowe, wskazane w instrukcji obsługi. 
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20. Nie wykonywać skosów ani nie obrabiać materiałów o parametrach innych niż 

podane w danych technicznych. 

21. Nie używać w pobliżu materiałów palnych ani przy zagrożeniu wybuchem. 

22. Zawsze używać koła posuwu podczas pracy. 

23. Stosować ochronę wzroku i słuchu, rękawice oraz odzież ochronną. Odzież nie 

może być luźna. 

24. Nie dotykać wiórów ani części będących w ruchu. Nie dopuścić do pochwycenia 

czegokolwiek przez części ruchome. Nie wkładać rąk pod koło posuwu. 

25. Po skończeniu pracy oczyścić maszynę i głowicę frezarską bawełnianą szmatką 

i bez środków chemicznych. Nie usuwać wiórów gołymi rękoma. 

26. Konserwować maszynę oraz montować/demontować części i narzędzia tylko po 

odłączeniu maszyny od zasilania. 

27. Naprawiać tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawcę. 

28. W razie zamoknięcia lub uszkodzenia, należy skończyć pracę i niezwłocznie 

przekazać maszynę do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy. 

29. Nie zostawiać pracującej maszyny. 

30. Jeśli maszyna nie będzie używana przez dłuższy czas, należy pokryć jej stalowe 

części środkiem antykorozyjnym. 
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3. SYMBOLE 

 

Zachować ostrożność w celu uniknięcia styczności z napięciem 
elektrycznym 

 

Zachować ostrożność w celu uniknięcia obrażeń od ostrych elementów 
maszyny 

 

Zachować ostrożność podczas przebywania w pobliżu ruchomych części 
maszyny 

 

Nakaz przeczytania instrukcji obsługi 

 

Nakaz stosowania ochrony słuchu 

 

Nakaz stosowania ochrony oczu 
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4. URUCHOMIENIE I OBSŁUGA 

4.1. Przygotowanie 

Kluczem sześciokątnym 6 mm przykręcić rękojeść (1, rys. 2). Następnie kluczem 

sześciokątnym 8 mm odkręcić maszynę od wsporników (2). 

 

Rys. 2. Montaż rękojeści i odłączenie maszyny od podstawy 

 

 

 

1 

2 
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Wózkiem paletowym podnieść maszynę z lewej lub prawej strony (rys. 3) i przewieźć 

na stanowisko. 

 

Rys. 3. Transport maszyny na stanowisko 
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Ustawić maszynę na podłożu, które zapewnia stabilność i przenosi obciążenia 

wywierane przez maszynę i materiał obrabiany. Niedotykające podłoża stopy należy 

obrócić do uzyskania kontaktu z podłożem (1, rys. 4). Następnie dokręcić nakrętki 

kluczem płaskim 18 mm (2), aby zablokować stopy w tym położeniu. 

 

Rys. 4. Poziomowanie maszyny na podłożu 

  

1 

2 



 SBM-500 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

13 

4.2. Ustawienie stołu i zespołu posuwu 

Dosunąć stół do śruby (1, rys. 5) i rękojeścią (2) zablokować w tym położeniu. Następnie 

rękojeścią (3) obrócić zespół posuwu do zetknięcia śruby ze zderzakiem (4).  

 
 

Rys. 5. Dosunięcie stołu i obniżenie zespołu posuwu 
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4.3. Ustawienie kąta skosu i zagłębienia głowicy 

Najpierw ustawić zerowe zagłębienie głowicy. Jeśli między bazą pionową (1) a bazą 

poziomą (2) jest szczelina (rys. 6a), to należy odblokować rękojeść (3). 

Następnie obracać pokrętło (4), aby dosunąć bazę pionową do poziomej (rys. 6b). 

Zablokować rękojeść w tym położeniu. 

 

Rys. 6. Ustawienie zerowego zagłębienia głowicy: nieprawidłowe (a) i prawidłowe (b) 

 

1 

3 

4 

a) b) 

DOBRZE 

✓ 

ŹLE 

2 



 SBM-500 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

15 

Aby ustawić kąt skosu (rys. 7), należy odblokować rękojeści (1). Następnie korbą (2) 

obrócić zespół frezujący do uzyskania żądanego kąta na podziałce (3). Zablokować 

rękojeści w tym położeniu. 

 

Rys. 7. Ustawienie kąta skosu 

  

1 

1 

2 

3 

Ustawiony kąt 15° 

Ustawiony kąt 45° 
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Przed pierwszym przejściem odsunąć bazę pionową (1) od bazy poziomej (2, rys. 8). 

W tym celu odblokować rękojeść (3) i pokrętłem (4) odsunąć bazę pionową o wartość 

właściwą dla pojedynczego przejścia (X). 

 

  β 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 
 

M
a

k
s

y
m

a
ln

a
 d
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 [
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m
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30 

a
 [
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] 

                    

4
 p

rz
e
jś

c
ia

 29                     

28                     

27                   15,6 

26                   15,0 

25                 17,5 14,4 

24               20,1 16,8 13,9 

3
 p

rz
e
jś

c
ia

 

23               19,3 16,1 13,3 

22             22 18,5 15,4 12,7 

21             21 17,6 14,7 12,1 

20           23,8 20 16,8 14,0 11,6 

19           22,6 19 15,9 13,3 11,0 

18         25,7 21,5 18 15,1 12,6 10,4 

17         24,3 20,3 17 14,3 11,9 9,8 

16       27,7 22,9 19,1 16 13,4 11,2 9,2 

2
 p

rz
e
jś

c
ia

 

15       26,0 21,4 17,9 15 12,6 10,5 8,7 

14     30,0 24,3 20,0 16,7 14 11,8 9,8 8,1 

13     27,9 22,5 18,6 15,5 13 10,9 9,1 7,5 

12     25,7 20,8 17,1 14,3 12 10,1 8,4 6,9 

11   30,2 23,6 19,0 15,7 13,1 11 9,2 7,7 6,4 

10   27,5 21,5 17,3 14,3 11,9 10 8,4 7,0 5,8 

9 33,6 24,7 19,3 15,6 12,9 10,7 9 7,6 6,3 5,2 

8 29,9 22,0 17,2 13,9 11,4 9,5 8 6,7 5,6 4,6 

1
 p

rz
e
jś

c
ie

 

7 26,1 19,2 15,0 12,1 10,0 8,3 7 5,9 4,9 4,0 

6 22,4 16,5 12,9 10,4 8,6 7,2 6 5,0 4,2 3,5 

5 18,7 13,7 10,7 8,7 7,1 6,0 5 4,2 3,5 2,9 

4 14,9 11,0 8,6 6,9 5,7 4,8 4 3,4 2,8 2,3 

3 11,2 8,2 6,4 5,2 4,3 3,6 3 2,5 2,1 1,7 

2 7,5 5,5 4,3 3,5 2,9 2,4 2 1,7 1,4 1,2 

1 3,7 2,8 2,1 1,7 1,4 1,2 1 0,8 0,7 0,6 
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Między bazą pionową i poziomą przyłożyć ustawiak odpowiadający kątowi. Na 

podziałce (5) odczytać wysokość skosu ‘a’ dla danego odsunięcia bazy pionowej. 

Upewnić się, że baza pionowa nie jest w kolizji z głowicą i zablokować rękojeść. 

Zbyt duże odsunięcie bazy pionowej może spowodować jej kolizję 

z  głowicą i uszkodzić maszynę. Nie przekraczać 4 mm zagłębienia 

głowicy ‘d’ (rys. 8) w jednym przejściu. W tabeli podano o ile można odsunąć 

bazę pionową w jednym przejściu, aby nie przekroczyć 4 mm zagłębienia ‘d’. 

 

 

 

 

Rys. 8. Ustawienie zagłębienia głowicy przed pierwszym przejściem 

 

 

 

Kąt 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 

Maksymalne dopuszczalne odsunięcie 
bazy pionowej w jednym przejściu 

[mm] 

4 4 5 5 5 5 6 6 7 8 
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4.4. Ustawienie wysokości koła posuwu 

Pokrętłem (1, rys. 9) ustawić koło posuwu na wysokości takiej, aby podczas obrotu 

koła materiał był mocno dociskany do bazy poziomej (2). Następnie nakrętką (3) 

zablokować pokrętło w tym położeniu.  

 

Rys. 9. Ustawienie wysokości koła posuwu 

3 

1 

2
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4.5. Odchylenie zespołu posuwu 

Aby zapewnić właściwy docisk materiału obrabianego do bazy pionowej, należy 

pokrętłami (1 i 2, rys. 10) odchylić zespół posuwu. Jest to przydatne np. przy obróbce 

elementów wąskich lub po odsunięciu bazy pionowej od bazy poziomej. 

 

 

 

Rys. 10. Odchylenie zespołu posuwu 

Następnie należy wyregulować pozycję koła posuwu. 

1 

2 
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4.6. Regulacja pozycji koła posuwu 

Odblokować pokrętło (1) i dźwignię (2, rys. 11). Następnie pokrętłami (3, 4) przesunąć 

zespół posuwu tak (5), aby maksymalnie zbliżyć spód koła posuwu do miejsca 

skrawania (6). Zablokować pokrętło (1) i dźwignię (2) w tym położeniu. Należy uważać, 

aby nie doprowadzić do kolizji koła lub jego osłony z głowicą lub bazą pionową. 

 

Rys. 11. Regulacja pozycji koła posuwu 

 

Użyć 
pokrętła 3 

Użyć 
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4.7. Użytkowanie 

Podłączyć maszynę do sieci elektrycznej i włączyć zasilanie przełącznikiem (1, 

rys. 12). Na panelu sterowania wcisnąć START, po czym włączyć WRZECIONO 

i POSUW. Pokrętłami ustawić żądaną prędkość wrzeciona i prędkość posuwu. 

Następnie poluzować pokrętło (2, rys. 12) i obniżyć osłonę przed wiórami (3). 

Zablokować pokrętło w tym położeniu. 

 

Rys. 12. Rozpoczęcie pracy 

Materiał obrabiany położyć z prawej strony, po czym dociskając go do bazy pionowej 

i poziomej, przesunąć w kierunku (4, rys. 12) i wprowadzić pod koło posuwu. Po 

wykonaniu pierwszego przejścia, odsunąć bazę pionową o wartość właściwą dla 

kolejnego przejścia. Między bazą pionową i poziomą przyłożyć ustawiak 

odpowiadający kątowi. Na podziałce ustawiaka odczytać wysokość skosu dla danego 

odsunięcia bazy. Upewnić się, że baza pionowa nie jest w kolizji z głowicą. 
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Zbyt duże odsunięcie bazy pionowej może spowodować jej kolizję 

z głowicą i uszkodzić maszynę. Nie przekraczać 4 mm zagłębienia 

głowicy w jednym przejściu. W poniższej tabeli podano o ile można odsunąć 

bazę pionową w jednym przejściu, aby nie przekroczyć 4 mm zagłębienia. 

Kąt 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 

Maksymalne dopuszczalne odsunięcie 
bazy pionowej w jednym przejściu 

[mm] 

4 4 5 5 5 5 6 6 7 8 

 

 Aby zapewnić lepsze przyleganie materiału obrabianego do bazy pionowej, 

materiał można docisnąć rolkami (5, rys. 12). 

 Wykonać kolejne przejścia do otrzymania żądanych parametrów skosu. Nie 

odsuwać bazy pionowej na tyle, aby szczelina była większa niż w poniższej tabeli.  

Kąt 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 

Maksymalna 
dopuszczalna 

szczelina 
9 mm 11 mm 14 mm 16 mm 18 mm 20 mm 22 mm 24 mm 25 mm 27 mm 

 

 Aby zwiększyć żywotność płytek skrawających, odsuwać bazę pionową o podobną 

wartość w każdym przejściu. Aby uzyskać jak najlepszą jakość skosu, bazę w ostatnim 

przejściu odsunąć jak najmniej. 

 Jeśli dojdzie do przekroczenia dopuszczalnego obciążenia silnika, to zostanie 

podświetlony przycisk PRZECIĄŻENIE. Należy wtedy zmniejszyć prędkość posuwu. 

Kontynuowanie pracy przy przeciążonym silniku spowoduje aktywację układu 

zabezpieczającego i wyłączenie maszyny. W takiej sytuacji, aby ponownie uruchomić 

maszynę, należy podnieść zespół posuwu i wyjąć materiał obrabiany. Następnie 

wcisnąć kolejno przyciski PRZECIĄŻENIE i START. 

 W sytuacji zagrożenia wcisnąć dowolny wyłącznik awaryjny. Aby wznowić pracę, 

należy usunąć przyczynę zagrożenia. Następnie odczekać 60 sekund, odblokować 

wyłącznik i wcisnąć START. 

 Po odcięciu zasilania odczekać 60 sekund przed jego ponownym włączeniem. 

 Jeśli podczas pracy zostanie wysunięty stół, to maszyna zostanie automatycznie 

wyłączona. Aby wznowić jej pracę, należy wtedy dosunąć stół i wcisnąć START. 

 Kąt regulować w sposób opisany wcześniej tylko po wyłączeniu zasilania. Zawsze 

rozpoczynać od zerowego zagłębienia głowicy. W razie potrzeby odchylić zespół 

posuwu i wyregulować pozycję koła posuwu. 

 Maszynę czyścić bawełnianą szmatką i bez środków chemicznych. 
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4.8. Demontaż i montaż głowicy frezarskiej 

Odłączyć maszynę od zasilania. Następnie podnieść zespół posuwu (1, rys. 13) 

i odsunąć stół (2), aby uzyskać dostęp do głowicy. Kluczem płaskim 14 mm 

zablokować obrót wrzeciona (3) i kluczem sześciokątnym 8 mm odkręcić głowicę (4). 

 W celu montażu nałożyć głowicę na wrzeciono i zablokować obrót wrzeciona. 

Następnie użyć śruby z podkładką i dokręcić głowicę.  

 

Rys. 13. Demontaż głowicy 
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4.9. Wymiana płytek skrawających 

W sposób opisany wcześniej zdemontować głowicę i dostarczonym wkrętakiem 

odkręcić wkręt mocujący (1, rys. 14). Następnie wyjąć płytkę skrawającą (2) i oczyścić 

płytkę oporową (3). Płytkę skrawającą obrócić o 90° i włożyć ponownie lub jeśli 

wszystkie jej krawędzie są zużyte, wymienić na nową. Płytkę skrawającą docisnąć tak, 

aby jej spód dokładnie przylegał do płytki oporowej. Następnie dokręcić wkrętem 

mocującym.  

 

 

Rys. 14. Wymiana płytek skrawających 

1 
2 
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5. AKCESORIA 

5.1. Przystawka do rur 

Umożliwia ukosowanie rur o średnicach zewnętrznych 50–150 mm. 

 

Aby zamontować przystawkę, należy ustawić zerowe zagłębienie głowicy (rys. 6b). 

Rolkę przenieść z rowka lewego do prawego (1, rys. 15). Następnie podnieść zespół 

posuwu (2) i wsunąć przystawkę w rowek lewy (3). 

 

Rys. 15. Montaż przystawki do rur 

 

2 

3 

1 

Numer części: 

PRK-0573-36-00-00-0 
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Dosunąć przystawkę do bazy pionowej i poziomej, po czym kluczem sześciokątnym 

6 mm dokręcić śruby (1 i 2, rys. 16). Następnie wyregulować położenie przystawki 

tak (3), aby spód obrabianej rury był jak najbliżej miejsca skrawania (4) i dokręcić 

śrubami (5). 

 

Rys. 16. Regulacja przystawki 

Ustawić żądany kąt skosu i zagłębienie głowicy (rys. 6, 7, 8), po czym odchylić zespół 

posuwu o około 2° (rys. 10). Następnie wyregulować wysokość i pozycję koła posuwu 

(rys. 9, 11) tak, aby podczas obrotu koła rura była dociskana do przystawki i bazy 

poziomej (6, rys. 16). 
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Przed uruchomieniem maszyny odsunąć rurę od głowicy frezarskiej (rys. 17). Nie 

wykonywać skosów bez progu (rys. 17a). Próg musi wynosić co najmniej 2 mm 

(rys. 17b), a szerokość skosu nie może być większa niż 15 mm. 

 

Rys. 17. Ułożenie rury 

Po uruchomieniu maszyny koło posuwu przemieści rurę w stronę głowicy. 

5.2. Narzędzia skrawające 

Numer części Nazwa części 

PLY-000396 Płytka skrawająca do stali (wymaganych 10, sprzedawane po 10 szt.) 

PLY-000408 Płytka skrawająca do aluminium (wymaganych 10, sprzedawane po 10 szt.) 
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≥
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5.3. Stół 

Umożliwia ukosowanie długich blach. 

 

W celu montażu położyć stół blatem do dołu (rys. 18). Kluczami płaskimi 16 mm 

i 17 mm przykręcić nogi (1) i wspornik (2). 

 

Rys. 18. Montaż stołu 
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Numer części: 

STL-0573-37-00-00-0 
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Kluczem płaskim 14 mm obrócić stopy (1, rys. 19) tak, aby ustawić stół na wysokości 

stołu maszyny. Kluczem płaskim 18 mm dokręcić nakrętki (2), aby zablokować stopy 

w tym położeniu. Następnie wyrównać czoła stołów (3). Uważać, aby nie przyciąć rąk 

między rękojeścią a stołem (4). 

 

Rys. 19. Użycie stołu 

5.4. Przystawka do wąskich blach 

Umożliwia ukosowanie blach o szerokości minimum 30 mm.  

 

 

 

1 2 
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Numer części: 

PRK-0573-38-00-00-0 
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Szerokość blachy Minimalna dopuszczalna grubość blachy 

30–50 mm 

 

10 mm 

≥ 50 mm 

 

3 mm 

 

Aby zamontować przystawkę, należy zdjąć rolki (1, rys. 20) i wsunąć przystawkę do 

wąskich blach (2) w rowki stołu. 

 

Rys. 20. Montaż przystawki do wąskich blach 

  

1 

1 
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Ustawić żądany kąt skosu i zagłębienie głowicy (rys. 6, 7, 8). Blachę (3, rys. 21) 

dosunąć do bazy pionowej (4). Do blachy dosunąć przystawkę (5) i zablokować 

rękojeści (6). 

 

Rys. 21. Ustawienie przystawki 
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6. KONSERWACJA 

Okres Czynność 

Codziennie Oczyścić koło posuwu i sprawdzić jego stan. 

Raz na tydzień 
Oczyścić gwinty wkrętów mocujących płytki w głowicy skrawającej 

i nanieść smar Molykote 1000 na gwinty. 
 

Raz na miesiąc  Sprawdzić ruchomość rolek kulowych stołu.  
 

Raz na 3 

miesiące 

Upewnić się, że filtry w szafie sterowniczej są czyste. Jeśli są 

brudne, wymienić na nowe. 
 

Raz na 3 

miesiące 

Sprawdzić działanie przycisków zatrzymania awaryjnego o raz 

wyłącznika krańcowego (umieszczony pod stołem) 

Raz na 

3 miesiące 

Smarownicą wprowadzić smar KP2K-30 do każdego z wózków. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Raz na 3 

miesiące 

Oczyścić koło zębate jeżeli wymaga i pędzlem nanieść smar NLGI 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 SBM-500 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

33 

 

 

Raz na 3 

miesiące 

Oczyścić płytę główną zespołu frezującego i nanieść smar NLGI 3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Raz na 

6 miesięcy 

Pędzlem nanieść smar NLGI 3 na zaznaczone elementy. 
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7. OCHRONA ŚRODOWISKA 

To urządzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywą Europejską 2012/19/UE 

symbolem przekreślonego kontenera na odpady. Takie oznakowanie 

informuje, że sprzęt ten po okresie jego użytkowania nie może być 

umieszczany łącznie z innymi odpadami pochodzącymi z gospodarstwa domowego. 

Użytkownik jest zobowiązany do oddania go do punktu zbierania zużytego sprzętu 

elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujące się zbiórką zużytego sprzętu, w 

tym lokalne punkty zbiórki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzą odpowiedni system 

umożliwiający oddanie takiego sprzętu. Właściwe postępowanie ze zużytym sprzętem 

elektrycznym i elektronicznym przyczynia się do uniknięcia szkodliwych dla zdrowia 

ludzi i środowiska naturalnego konsekwencji, wynikających z obecności składników 

niebezpiecznych oraz niewłaściwego składowania i przetwarzania takiego sprzętu. 
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8. DEKLARACJA ZGODNOŚCI 

 

 

Deklaracja zgodności  

 

 

PROMOTECH sp. z o.o. 

ul. Elewatorska 23/1 

15-620 Białystok 

 

 

 

Deklarujemy z pełną odpowiedzialnością, że wyrób: 

 

Ukosowarka stacjonarna SBM-500 

 

do którego odnosi się niniejsza deklaracja jest zgodny z normami: 

• PN-EN 60204-1 

• PN-EN ISO 12100 

• PN-EN ISO 14120 

• PN-EN ISO 13849-1 

i spełnia przepisy dyrektyw: 2006/95/WE, 2006/42/WE, 2004/108/WE. 

 

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej: 

Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Białystok 

             

Białystok, 2 września 2016    ___________________________ 

Wiktor Marek Siergiej 

Prezes Zarządu 

 



 SBM-500 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

36 

9. KARTA GWARANCYJNA 

1. Gwarancja obejmuje jedynie wady powstałe z przyczyny tkwiącej w sprzedanym 

wyrobie, będącej następstwem wadliwości użytych materiałów, nieprawidłowości 

montażu lub technologii wykonania. 

2. ZALCO sp. z o.o. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesięcy od daty 

sprzedaży. Producent został wyłączony z jakiejkolwiek odpowiedzialności z tytułu 

gwarancji i rękojmi. 

3. W przypadku wystąpienia niesprawności maszyny użytkownik zobowiązany jest 

powiadomić pisemnie sprzedawcę i dostarczyć wyrób do wskazanego przez 

ZALCO sp. z o.o. punktu serwisowego. Maszyny muszą być dostarczane 

w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbędnymi dokumentami (karta 

gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmą 

spedycyjną do ZALCO sp. z o.o. na koszt odbiorcy tylko po wcześniejszym 

uzgodnieniu i ustaleniu właściwej firmy kurierskiej. 

4. Gwarancja nie obejmuje: 

a) uszkodzeń powstałych po okresie gwarancyjnym; 

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginału karty gwarancyjnej; 

c) uszkodzeń powstałych z winy użytkownika; 

d) uszkodzeń wynikłych z wpływu otoczenia, niewłaściwego składowania, 

zewnętrznych uszkodzeń mechanicznych oraz uszkodzeń wynikłych z wpływu 

ciał obcych na uzwojenia silnika, elementy w szafie sterowniczej i zasilanie; 

e) uszkodzeń wynikłych z częstych gwałtownych przeciążeń urządzenia,  

np. zacięcia elementów osprzętu w obrabianym materiale; 

f) uszkodzeń wynikłych ze stałego przeciążania urządzenia (przegrzanie 

uzwojeń silnika); 

g) uszkodzeń wynikłych z nieprawidłowej eksploatacji i konserwacji, użytkowania 

przedmiotu sprzedaży niezgodnie z przepisami lub też użycia niezgodnego 

z instrukcją obsługi osprzętu; 

h) uszkodzeń i niewłaściwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napięciem; 

i) normalnego zużycia części podczas eksploatacji lub zużycia elementów 

o swojej skończonej trwałości: np. osprzętu i narzędzi; 

j) napraw polegających na regulacji; 

k) roszczeń z tytułu parametrów technicznych wyrobu, o ile są one zgodne 

z podanymi przez producenta; 

l) uszkodzeń powstałych wskutek napraw lub prób napraw podjętych przez 

osoby nieuprawnione. 

5. ZALCO sp. z o.o. zobowiązuje się w terminie 14 dni do rozpatrzenia 

i powiadomienia reklamującego o tym czy reklamacja została uwzględniona. W 

przypadku uwzględnienia reklamacji gwarant zobowiązuje się do przeprowadzenia 
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bezpłatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w 

możliwie najkrótszym czasie. 

6. Nabywca traci uprawnienia z tytułu gwarancji w przypadku: 

a) zerwania plomb gwarancyjnych; 

b) samowolnych napraw lub przeróbek; 

c) używania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji 

obsługi; 

d) używania niewłaściwych narzędzi lub innych materiałów eksploatacyjnych niż 

opisane w instrukcji obsługi; 

e) wystąpienia uszkodzeń powstałych z przyczyn innych niż błędy montażu lub 

wady materiałowe. 

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikającej z niezaznajomienia się 

z instrukcją obsługi urządzenia, reklamujący może zostać obciążony poniesionymi 

kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej 

koszty przesyłki zostaną scedowane na reklamującego. 

8. Niezbędnym warunkiem ważności karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedaży 

urządzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy. 

 

 

 

Numer seryjny ...............................................................................................................  

 

 

Data sprzedaży ..............................................................................................................  

 

 

Podpis i pieczęć sprzedawcy .........................................................................................  
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ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA 


