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1. INFORMACJE OGÓLNE 

1.1. Przeznaczenie 

Ukosowarka stacjonarna SBM-500 umoŨliwia ukosowanie blach ze stali wňglowej, stali 

nierdzewnej lub stop·w aluminium. Obrabianie materiağ·w jest moŨliwe pod kŃtem 15ï

60Á i przy szerokoŜci skosu do 30 mm. 

 Akcesoria pozwalajŃ na ukosowanie rur o Ŝrednicach zewnňtrznych 50ï150 mm 

oraz ukosowanie dğugich blach i wŃskich blach. 

 Maszyna przeznaczona do zastosowania wyğŃcznie przez profesjonalnego 

uŨytkownika. 

1.2. Dane techniczne 

Napiňcie 3~ 400 V + PE, 50/60 Hz 

Moc  8 kVA 

PrňdkoŜĺ obrotowa wrzeciona (bez obciŃŨenia)  500ï2920 obr./min 

PrňdkoŜĺ obrotowa koğa posuwu  0,2ï3,5 obr./min 

PrňdkoŜĺ posuwu  0,2ï3,3 m/min 

Maksymalna noŜnoŜĺ stoğu  100 kg 

KŃt skosu (ß, rys. 1)  15ï60° 

Maksymalna szerokoŜĺ skosu (b, rys. 1)  30 mm 

Maksymalne dopuszczalne zagğňbienie gğowicy (d, rys. 1) 
dla pojedynczego przejŜcia 

 4 mm 

GruboŜĺ materiağu  3ï100 mm 

Minimalna dğugoŜĺ materiağu  150 mm 

Minimalna szerokoŜĺ materiağu  50 mm 

StopieŒ ochrony  IP 20 

Klasa ochrony przed poraŨeniem prŃdem elektrycznym  I 

Wymagana temperatura otoczenia  0ï40 °C 

Masa  865 kg 
 

 

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokoŜĺ skosu w zaleŨnoŜci od kŃta 

 

 

ɓ 15° 30° 45° 60° 

b 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm 
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1.3. Zakres dostawy 

 

 

  1 
Ukosowarka stacjonarna (w tym gğowica frezarska z 10 pğytkami 
skrawajŃcymi) 

1 sztuka 

  2 Skrzynia drewniana z podstawŃ i mocowaniami 1 sztuka 

  3 Ustawiaki wysokoŜci skosu 1 zestaw 

  4 Pojemnik na narzňdzia 1 sztuka 

  5 Klucz szeŜciokŃtny 8 mm 1 sztuka 

  6 Klucz szeŜciokŃtny 6 mm 1 sztuka 

  7 Klucz szeŜciokŃtny 3,5 mm 1 sztuka 

  8 Klucz pğasko-oczkowy 14 mm 1 sztuka 

  9 Wkrňtak torx T15 1 sztuka 

10 Smar do wkrňt·w 1 sztuka 

ï Instrukcja obsğugi 1 sztuka 
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1.4. Wymiary 
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1.5. Budowa 

 

Blokada kolizji 

Zesp·ğ regulacji 

kŃta skosu 

Pojemnik na wióry 

St·ğ 

Zesp·ğ posuwu Zesp·ğ frezujŃcy 

Szafa sterownicza 

Zesp·ğ regulacji zagğňbiania 

gğowicy 
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2. ZASADY BEZPIECZEőSTWA 

1. Przed uŨyciem przeczytaĺ instrukcjň obsğugi i przejŜĺ szkolenie BHP. 

2. UŨywaĺ tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obsğugi. 

3. Upewniĺ siň, Ũe maszyna ma wszystkie czňŜci i sŃ one oryginalne i nieuszkodzone. 

4. Upewniĺ siň, Ũe parametry zasilania sŃ takie, jak na tabliczce znamionowej. 

5. PodğŃczaĺ maszynň do zasilania 3×400 V + PE. Zasilanie zabezpieczyĺ 

bezpiecznikiem tr·jfazowym zwğocznym o wartoŜci 25 A. JeŜli uŨyty jest wyğŃcznik 

r·ŨnicowoprŃdowy, to musi byĺ typu B i o wartoŜci minimum 300 mA. 

6. Nie ciŃgnŃĺ przewodu. Grozi to uszkodzeniem i poraŨeniem prŃdem. 

7. Podczas pracy i transportu maszyna musi znajdowaĺ siň w pozycji pionowej. 

8. Ustawiĺ maszynň na podğoŨu, kt·re zapewnia stabilnoŜĺ i przenosi obciŃŨenia 

wywierane przez maszynň i materiağ obrabiany. PodğoŨe przygotowane Ŧle moŨe 

byĺ przyczynŃ uszkodzenia, nieprawidğowej pracy maszyny i moŨe stanowiĺ 

zagroŨenie dla os·b bňdŃcych w pobliŨu. 

9. Nie dopuszczaĺ os·b nieprzeszkolonych w pobliŨe maszyny. 

10. Przed kaŨdym uŨyciem upewniĺ siň, Ũe prawidğowy jest stan maszyny, zasilania, 

przewodu zasilajŃcego, wtyczki, panelu sterowania i narzňdzi. 

11. Przed kaŨdym uŨyciem upewniĺ siň, Ũe Ũadna czňŜĺ nie jest pňkniňta lub Ŧle 

zamocowana. Upewniĺ siň, Ũe zostağy zachowane wğaŜciwe warunki majŃce 

wpğyw na pracň maszyny. 

12. Po odciňciu zasilania odczekaĺ 3 minuty przed otwarciem szafy sterowniczej. 

13. Po odciňciu zasilania odczekaĺ 60 sekund przed jego ponownym wğŃczeniem. 

14. Nie dopuŜciĺ, aby wi·ry dostağy siň do szafy sterowniczej. Wi·ry w szafie mogŃ 

uszkodziĺ maszynň. 

15. Nie dopuszczaĺ do zamokniňcia maszyny. Nie wystawiaĺ maszyny na mr·z lub 

opady atmosferyczne. 

16. Upewniĺ siň, Ũe strefa robocza jest dobrze oŜwietlona, czysta, a w jej wnňtrzu nie 

ma przeszkód. 

17. Upewniĺ siň, Ũe pğytki skrawajŃce i gğowica sŃ zamocowane wğaŜciwie. UsunŃĺ 

klucze ze strefy roboczej przed podğŃczeniem maszyny do zasilania. 

18. Nie uŨywaĺ pğytek stňpionych ani uszkodzonych. 

19. JeŨeli krawňdŦ pğytki jest zuŨyta, obr·ciĺ wszystkie pğytki o 90Á. JeŜli zuŨyte sŃ 

wszystkie krawňdzie, wymieniĺ pğytki na nowe, wskazane w instrukcji obsğugi. 
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20. Nie wykonywaĺ skos·w ani nie obrabiaĺ materiağ·w o parametrach innych niŨ 

podane w danych technicznych. 

21. Nie uŨywaĺ w pobliŨu materiağ·w palnych ani przy zagroŨeniu wybuchem. 

22. Zawsze uŨywaĺ koğa posuwu podczas pracy. 

23. Stosowaĺ ochronň wzroku i sğuchu, rňkawice oraz odzieŨ ochronnŃ. OdzieŨ nie 

moŨe byĺ luŦna. 

24. Nie dotykaĺ wi·r·w ani czňŜci bňdŃcych w ruchu. Nie dopuŜciĺ do pochwycenia 

czegokolwiek przez czňŜci ruchome. Nie wkğadaĺ rŃk pod koğo posuwu. 

25. Po skoŒczeniu pracy oczyŜciĺ maszynň i gğowicň frezarskŃ baweğnianŃ szmatkŃ 

i bez Ŝrodk·w chemicznych. Nie usuwaĺ wi·r·w goğymi rňkoma. 

26. Konserwowaĺ maszynň oraz montowaĺ/demontowaĺ czňŜci i narzňdzia tylko po 

odğŃczeniu maszyny od zasilania. 

27. Naprawiaĺ tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawcň. 

28. W razie zamokniňcia lub uszkodzenia, naleŨy skoŒczyĺ pracň i niezwğocznie 

przekazaĺ maszynň do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy. 

29. Nie zostawiaĺ pracujŃcej maszyny. 

30. JeŜli maszyna nie bňdzie uŨywana przez dğuŨszy czas, naleŨy pokryĺ jej stalowe 

czňŜci Ŝrodkiem antykorozyjnym. 
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3. SYMBOLE 

 

Zachowaĺ ostroŨnoŜĺ w celu unikniňcia stycznoŜci z napiňciem 
elektrycznym 

 

Zachowaĺ ostroŨnoŜĺ w celu unikniňcia obraŨeŒ od ostrych element·w 
maszyny 

 

Zachowaĺ ostroŨnoŜĺ podczas przebywania w pobliŨu ruchomych czňŜci 
maszyny 

 

Nakaz przeczytania instrukcji obsğugi 

 

Nakaz stosowania ochrony sğuchu 

 

Nakaz stosowania ochrony oczu 
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4. URUCHOMIENIE I OBSĞUGA 

4.1. Przygotowanie 

Kluczem szeŜciokŃtnym 6 mm przykrňciĺ rňkojeŜĺ (1, rys. 2). Nastňpnie kluczem 

szeŜciokŃtnym 8 mm odkrňciĺ maszynň od wspornik·w (2). 

 

Rys. 2. MontaŨ rňkojeŜci i odğŃczenie maszyny od podstawy 

 

 

 

1 

2 
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W·zkiem paletowym podnieŜĺ maszynň z lewej lub prawej strony (rys. 3) i przewieŦĺ 

na stanowisko. 

 

Rys. 3. Transport maszyny na stanowisko 
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Ustawiĺ maszynň na podğoŨu, kt·re zapewnia stabilnoŜĺ i przenosi obciŃŨenia 

wywierane przez maszynň i materiağ obrabiany. NiedotykajŃce podğoŨa stopy naleŨy 

obr·ciĺ do uzyskania kontaktu z podğoŨem (1, rys. 4). Nastňpnie dokrňciĺ nakrňtki 

kluczem pğaskim 18 mm (2), aby zablokowaĺ stopy w tym poğoŨeniu. 

 

Rys. 4. Poziomowanie maszyny na podğoŨu 

  

1 

2 
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4.2. Ustawienie stoğu i zespoğu posuwu 

DosunŃĺ st·ğ do Ŝruby (1, rys. 5) i rňkojeŜciŃ (2) zablokowaĺ w tym poğoŨeniu. Nastňpnie 

rňkojeŜciŃ (3) obr·ciĺ zesp·ğ posuwu do zetkniňcia Ŝruby ze zderzakiem (4).  

 
 

Rys. 5. Dosuniňcie stoğu i obniŨenie zespoğu posuwu 

4 

1 

2 

3 
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4.3. Ustawienie kŃta skosu i zagğňbienia gğowicy 

Najpierw ustawiĺ zerowe zagğňbienie gğowicy. JeŜli miňdzy bazŃ pionowŃ (1) a bazŃ 

poziomŃ (2) jest szczelina (rys. 6a), to naleŨy odblokowaĺ rňkojeŜĺ (3). 

Nastňpnie obracaĺ pokrňtğo (4), aby dosunŃĺ bazň pionowŃ do poziomej (rys. 6b). 

Zablokowaĺ rňkojeŜĺ w tym poğoŨeniu. 

 

Rys. 6. Ustawienie zerowego zagğňbienia gğowicy: nieprawidğowe (a) i prawidğowe (b) 
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Aby ustawiĺ kŃt skosu (rys. 7), naleŨy odblokowaĺ rňkojeŜci (1). Nastňpnie korbŃ (2) 

obr·ciĺ zesp·ğ frezujŃcy do uzyskania ŨŃdanego kŃta na podziağce (3). Zablokowaĺ 

rňkojeŜci w tym poğoŨeniu. 

 

Rys. 7. Ustawienie kŃta skosu 

  

1 

1 

2 

3 

Ustawiony kŃt 15Á 

Ustawiony kŃt 45Á 
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Przed pierwszym przejŜciem odsunŃĺ bazň pionowŃ (1) od bazy poziomej (2, rys. 8). 

W tym celu odblokowaĺ rňkojeŜĺ (3) i pokrňtğem (4) odsunŃĺ bazň pionowŃ o wartoŜĺ 

wğaŜciwŃ dla pojedynczego przejŜcia (X). 

 

  ɓ 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 
 

M
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s

y
m

a
ln
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 d
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z
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a
 X

 [
m

m
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30 

a
 [

m
m

] 

                    

4
 p

rz
e
jŜ
c
i
a

 29                     

28                     

27                   15,6 

26                   15,0 

25                 17,5 14,4 

24               20,1 16,8 13,9 

3
 p

rz
e
jŜ
c
i
a

 

23               19,3 16,1 13,3 

22             22 18,5 15,4 12,7 

21             21 17,6 14,7 12,1 

20           23,8 20 16,8 14,0 11,6 

19           22,6 19 15,9 13,3 11,0 

18         25,7 21,5 18 15,1 12,6 10,4 

17         24,3 20,3 17 14,3 11,9 9,8 

16       27,7 22,9 19,1 16 13,4 11,2 9,2 

2
 p

rz
e
jŜ
c
i
a

 

15       26,0 21,4 17,9 15 12,6 10,5 8,7 

14     30,0 24,3 20,0 16,7 14 11,8 9,8 8,1 

13     27,9 22,5 18,6 15,5 13 10,9 9,1 7,5 

12     25,7 20,8 17,1 14,3 12 10,1 8,4 6,9 

11   30,2 23,6 19,0 15,7 13,1 11 9,2 7,7 6,4 

10   27,5 21,5 17,3 14,3 11,9 10 8,4 7,0 5,8 

9 33,6 24,7 19,3 15,6 12,9 10,7 9 7,6 6,3 5,2 

8 29,9 22,0 17,2 13,9 11,4 9,5 8 6,7 5,6 4,6 

1
 p

rz
e
jŜ
c
i
e

 

7 26,1 19,2 15,0 12,1 10,0 8,3 7 5,9 4,9 4,0 

6 22,4 16,5 12,9 10,4 8,6 7,2 6 5,0 4,2 3,5 

5 18,7 13,7 10,7 8,7 7,1 6,0 5 4,2 3,5 2,9 

4 14,9 11,0 8,6 6,9 5,7 4,8 4 3,4 2,8 2,3 

3 11,2 8,2 6,4 5,2 4,3 3,6 3 2,5 2,1 1,7 

2 7,5 5,5 4,3 3,5 2,9 2,4 2 1,7 1,4 1,2 

1 3,7 2,8 2,1 1,7 1,4 1,2 1 0,8 0,7 0,6 
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Miňdzy bazŃ pionowŃ i poziomŃ przyğoŨyĺ ustawiak odpowiadajŃcy kŃtowi. Na 

podziağce (5) odczytaĺ wysokoŜĺ skosu óaô dla danego odsuniňcia bazy pionowej. 

Upewniĺ siň, Ũe baza pionowa nie jest w kolizji z gğowicŃ i zablokowaĺ rňkojeŜĺ. 

Zbyt duŨe odsuniňcie bazy pionowej moŨe spowodowaĺ jej kolizjň 

z  gğowicŃ i uszkodziĺ maszynň. Nie przekraczaĺ 4 mm zagğňbienia 

gğowicy ódô (rys. 8) w jednym przejŜciu. W tabeli podano o ile moŨna odsunŃĺ 

bazň pionowŃ w jednym przejŜciu, aby nie przekroczyĺ 4 mm zagğňbienia ódô. 

 

 

 

 

Rys. 8. Ustawienie zagğňbienia gğowicy przed pierwszym przejŜciem 

 

 

 

KŃt 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 

Maksymalne dopuszczalne odsuniňcie 
bazy pionowej w jednym przejŜciu 

[mm] 

4 4 5 5 5 5 6 6 7 8 
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4.4. Ustawienie wysokoŜci koğa posuwu 

Pokrňtğem (1, rys. 9) ustawiĺ koğo posuwu na wysokoŜci takiej, aby podczas obrotu 

koğa materiağ byğ mocno dociskany do bazy poziomej (2). Nastňpnie nakrňtkŃ (3) 

zablokowaĺ pokrňtğo w tym poğoŨeniu.  

 

Rys. 9. Ustawienie wysokoŜci koğa posuwu 

3 

1 

2
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4.5. Odchylenie zespoğu posuwu 

Aby zapewniĺ wğaŜciwy docisk materiağu obrabianego do bazy pionowej, naleŨy 

pokrňtğami (1 i 2, rys. 10) odchyliĺ zesp·ğ posuwu. Jest to przydatne np. przy obróbce 

element·w wŃskich lub po odsuniňciu bazy pionowej od bazy poziomej. 

 

 

 

Rys. 10. Odchylenie zespoğu posuwu 

Nastňpnie naleŨy wyregulowaĺ pozycjň koğa posuwu. 

1 

2 



 SBM-500 

Dokument chroniony prawem. 

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione. 

20 

4.6. Regulacja pozycji koğa posuwu 

Odblokowaĺ pokrňtğo (1) i dŦwigniň (2, rys. 11). Nastňpnie pokrňtğami (3, 4) przesunŃĺ 

zesp·ğ posuwu tak (5), aby maksymalnie zbliŨyĺ sp·d koğa posuwu do miejsca 

skrawania (6). Zablokowaĺ pokrňtğo (1) i dŦwigniň (2) w tym poğoŨeniu. NaleŨy uwaŨaĺ, 

aby nie doprowadziĺ do kolizji koğa lub jego osğony z gğowicŃ lub bazŃ pionowŃ. 

 

Rys. 11. Regulacja pozycji koğa posuwu 

 

UŨyĺ 
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4.7. UŨytkowanie 

PodğŃczyĺ maszynň do sieci elektrycznej i wğŃczyĺ zasilanie przeğŃcznikiem (1, 

rys. 12). Na panelu sterowania wcisnŃĺ START, po czym wğŃczyĺ WRZECIONO 

i POSUW. Pokrňtğami ustawiĺ ŨŃdanŃ prňdkoŜĺ wrzeciona i prňdkoŜĺ posuwu. 

Nastňpnie poluzowaĺ pokrňtğo (2, rys. 12) i obniŨyĺ osğonň przed wi·rami (3). 

Zablokowaĺ pokrňtğo w tym poğoŨeniu. 

 

Rys. 12. Rozpoczňcie pracy 

Materiağ obrabiany poğoŨyĺ z prawej strony, po czym dociskajŃc go do bazy pionowej 

i poziomej, przesunŃĺ w kierunku (4, rys. 12) i wprowadziĺ pod koğo posuwu. Po 

wykonaniu pierwszego przejŜcia, odsunŃĺ bazň pionowŃ o wartoŜĺ wğaŜciwŃ dla 

kolejnego przejŜcia. Miňdzy bazŃ pionowŃ i poziomŃ przyğoŨyĺ ustawiak 

odpowiadajŃcy kŃtowi. Na podziağce ustawiaka odczytaĺ wysokoŜĺ skosu dla danego 

odsuniňcia bazy. Upewniĺ siň, Ũe baza pionowa nie jest w kolizji z gğowicŃ. 
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Zbyt duŨe odsuniňcie bazy pionowej moŨe spowodowaĺ jej kolizjň 

z gğowicŃ i uszkodziĺ maszynň. Nie przekraczaĺ 4 mm zagğňbienia 

gğowicy w jednym przejŜciu. W poniŨszej tabeli podano o ile moŨna odsunŃĺ 

bazň pionowŃ w jednym przejŜciu, aby nie przekroczyĺ 4 mm zagğňbienia. 

KŃt 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 

Maksymalne dopuszczalne odsuniňcie 
bazy pionowej w jednym przejŜciu 

[mm] 

4 4 5 5 5 5 6 6 7 8 

 

 Aby zapewniĺ lepsze przyleganie materiağu obrabianego do bazy pionowej, 

materiağ moŨna docisnŃĺ rolkami (5, rys. 12). 

 Wykonaĺ kolejne przejŜcia do otrzymania ŨŃdanych parametr·w skosu. Nie 

odsuwaĺ bazy pionowej na tyle, aby szczelina byğa wiňksza niŨ w poniŨszej tabeli.  

KŃt 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60° 

Maksymalna 
dopuszczalna 

szczelina 
9 mm 11 mm 14 mm 16 mm 18 mm 20 mm 22 mm 24 mm 25 mm 27 mm 

 

 Aby zwiňkszyĺ ŨywotnoŜĺ pğytek skrawajŃcych, odsuwaĺ bazň pionowŃ o podobnŃ 

wartoŜĺ w kaŨdym przejŜciu. Aby uzyskaĺ jak najlepszŃ jakoŜĺ skosu, bazň w ostatnim 

przejŜciu odsunŃĺ jak najmniej. 

 JeŜli dojdzie do przekroczenia dopuszczalnego obciŃŨenia silnika, to zostanie 

podŜwietlony przycisk PRZECIłŧENIE. NaleŨy wtedy zmniejszyĺ prňdkoŜĺ posuwu. 

Kontynuowanie pracy przy przeciŃŨonym silniku spowoduje aktywacjň ukğadu 

zabezpieczajŃcego i wyğŃczenie maszyny. W takiej sytuacji, aby ponownie uruchomiĺ 

maszynň, naleŨy podnieŜĺ zesp·ğ posuwu i wyjŃĺ materiağ obrabiany. Nastňpnie 

wcisnŃĺ kolejno przyciski PRZECIłŧENIE i START. 

 W sytuacji zagroŨenia wcisnŃĺ dowolny wyğŃcznik awaryjny. Aby wznowiĺ pracň, 

naleŨy usunŃĺ przyczynň zagroŨenia. Nastňpnie odczekaĺ 60 sekund, odblokowaĺ 

wyğŃcznik i wcisnŃĺ START. 

 Po odciňciu zasilania odczekaĺ 60 sekund przed jego ponownym wğŃczeniem. 

 JeŜli podczas pracy zostanie wysuniňty st·ğ, to maszyna zostanie automatycznie 

wyğŃczona. Aby wznowiĺ jej pracň, naleŨy wtedy dosunŃĺ st·ğ i wcisnŃĺ START. 

 KŃt regulowaĺ w spos·b opisany wczeŜniej tylko po wyğŃczeniu zasilania. Zawsze 

rozpoczynaĺ od zerowego zagğňbienia gğowicy. W razie potrzeby odchyliĺ zesp·ğ 

posuwu i wyregulowaĺ pozycjň koğa posuwu. 

 Maszynň czyŜciĺ baweğnianŃ szmatkŃ i bez Ŝrodk·w chemicznych. 
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4.8. DemontaŨ i montaŨ gğowicy frezarskiej 

OdğŃczyĺ maszynň od zasilania. Nastňpnie podnieŜĺ zesp·ğ posuwu (1, rys. 13) 

i odsunŃĺ st·ğ (2), aby uzyskaĺ dostňp do gğowicy. Kluczem pğaskim 14 mm 

zablokowaĺ obr·t wrzeciona (3) i kluczem szeŜciokŃtnym 8 mm odkrňciĺ gğowicň (4). 

 W celu montaŨu nağoŨyĺ gğowicň na wrzeciono i zablokowaĺ obr·t wrzeciona. 

Nastňpnie uŨyĺ Ŝruby z podkğadkŃ i dokrňciĺ gğowicň.  

 

Rys. 13. DemontaŨ gğowicy 
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4.9. Wymiana pğytek skrawajŃcych 

W spos·b opisany wczeŜniej zdemontowaĺ gğowicň i dostarczonym wkrňtakiem 

odkrňciĺ wkrňt mocujŃcy (1, rys. 14). Nastňpnie wyjŃĺ pğytkň skrawajŃcŃ (2) i oczyŜciĺ 

pğytkň oporowŃ (3). Pğytkň skrawajŃcŃ obr·ciĺ o 90Á i wğoŨyĺ ponownie lub jeŜli 

wszystkie jej krawňdzie sŃ zuŨyte, wymieniĺ na nowŃ. Pğytkň skrawajŃcŃ docisnŃĺ tak, 

aby jej sp·d dokğadnie przylegağ do pğytki oporowej. Nastňpnie dokrňciĺ wkrňtem 

mocujŃcym.  

 

 

Rys. 14. Wymiana pğytek skrawajŃcych 
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5. AKCESORIA 

5.1. Przystawka do rur 

UmoŨliwia ukosowanie rur o Ŝrednicach zewnňtrznych 50ï150 mm. 

 

Aby zamontowaĺ przystawkň, naleŨy ustawiĺ zerowe zagğňbienie gğowicy (rys. 6b). 

Rolkň przenieŜĺ z rowka lewego do prawego (1, rys. 15). Nastňpnie podnieŜĺ zesp·ğ 

posuwu (2) i wsunŃĺ przystawkň w rowek lewy (3). 

 

Rys. 15. MontaŨ przystawki do rur 
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Numer czňŜci: 

PRK-0573-36-00-00-0 
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DosunŃĺ przystawkň do bazy pionowej i poziomej, po czym kluczem szeŜciokŃtnym 

6 mm dokrňciĺ Ŝruby (1 i 2, rys. 16). Nastňpnie wyregulowaĺ poğoŨenie przystawki 

tak (3), aby sp·d obrabianej rury byğ jak najbliŨej miejsca skrawania (4) i dokrňciĺ 

Ŝrubami (5). 

 

Rys. 16. Regulacja przystawki 

Ustawiĺ ŨŃdany kŃt skosu i zagğňbienie gğowicy (rys. 6, 7, 8), po czym odchyliĺ zesp·ğ 

posuwu o okoğo 2Á (rys. 10). Nastňpnie wyregulowaĺ wysokoŜĺ i pozycjň koğa posuwu 

(rys. 9, 11) tak, aby podczas obrotu koğa rura byğa dociskana do przystawki i bazy 

poziomej (6, rys. 16). 
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Przed uruchomieniem maszyny odsunŃĺ rurň od gğowicy frezarskiej (rys. 17). Nie 

wykonywaĺ skos·w bez progu (rys. 17a). Pr·g musi wynosiĺ co najmniej 2 mm 

(rys. 17b), a szerokoŜĺ skosu nie moŨe byĺ wiňksza niŨ 15 mm. 

 

Rys. 17. UğoŨenie rury 

Po uruchomieniu maszyny koğo posuwu przemieŜci rurň w stronň gğowicy. 

5.2. Narzňdzia skrawajŃce 

Numer czňŜci Nazwa czňŜci 

PLY-000396 Pğytka skrawajŃca do stali (wymaganych 10, sprzedawane po 10 szt.) 

PLY-000408 Pğytka skrawajŃca do aluminium (wymaganych 10, sprzedawane po 10 szt.) 
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5.3. St·ğ 

UmoŨliwia ukosowanie dğugich blach. 

 

W celu montaŨu poğoŨyĺ st·ğ blatem do doğu (rys. 18). Kluczami pğaskimi 16 mm 

i 17 mm przykrňciĺ nogi (1) i wspornik (2). 

 

Rys. 18. MontaŨ stoğu 
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Numer czňŜci: 

STL-0573-37-00-00-0 
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Kluczem pğaskim 14 mm obr·ciĺ stopy (1, rys. 19) tak, aby ustawiĺ st·ğ na wysokoŜci 

stoğu maszyny. Kluczem pğaskim 18 mm dokrňciĺ nakrňtki (2), aby zablokowaĺ stopy 

w tym poğoŨeniu. Nastňpnie wyr·wnaĺ czoğa stoğ·w (3). UwaŨaĺ, aby nie przyciŃĺ rŃk 

miňdzy rňkojeŜciŃ a stoğem (4). 

 

Rys. 19. UŨycie stoğu 

5.4. Przystawka do wŃskich blach 

UmoŨliwia ukosowanie blach o szerokoŜci minimum 30 mm.  
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Numer czňŜci: 

PRK-0573-38-00-00-0 
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SzerokoŜĺ blachy Minimalna dopuszczalna gruboŜĺ blachy 

30ï50 mm 

 

10 mm 

Ó 50 mm 

 

3 mm 

 

Aby zamontowaĺ przystawkň, naleŨy zdjŃĺ rolki (1, rys. 20) i wsunŃĺ przystawkň do 

wŃskich blach (2) w rowki stoğu. 

 

Rys. 20. MontaŨ przystawki do wŃskich blach 
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