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PROMOTECH®

SBM-500

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka stacjonarna SBM-500 umozliwia ukosowanie blach ze stali weglowej, stali

nierdzewnej lub stopow aluminium. Obrabianie materiatéw jest mozliwe pod katem 15—

60° i przy szerokosci skosu do 30 mm.

Akcesoria pozwalajg na ukosowanie rur o srednicach zewnetrznych 50-150 mm

oraz ukosowanie dtugich blach i waskich blach.

Maszyna przeznaczona do zastosowania wytgcznie przez profesjonalnego

uzytkownika.

1.2. Dane techniczne

Napiecie

3~ 400V + PE, 50/60 Hz

Moc

8 kVA

Predkos¢ obrotowa wrzeciona (bez obcigzenia)

500-2920 obr./min

Predkosc¢ obrotowa kota posuwu

0,2-3,5 obr./min

Predkos$¢ posuwu 0,2-3,3 m/min
Maksymalna nosnos¢ stotu 100 kg
Kat skosu (I3, rys. 1) 15-60°
Maksymalna szerokos¢ skosu (b, rys. 1) 30 mm
Maksymalne dopuszcz.gln.e zagtebienie gtowicy (d, rys. 1) 4 mm
dla pojedynczego przejscia
Grubo$¢ materiatu 3-100 mm
Minimalna dtugo$¢ materiatu 150 mm
Minimalna szeroko$¢ materiatu 50 mm
Stopien ochrony IP 20
Klasa ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym I
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C
Masa 865 kg
7 B 15° 30° 45° 60°
— b |30mm | 30mm | 30mm | 30 mm

\6\ ///\ \6 .
\ // : )//.

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokos¢ skosu w zaleznosci od kata

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® SBM-500

1.3. Zakres dostawy

N
2
Ukosowarka stacjonarna (w tym gtowica frezarska z 10 ptytkami
1 skrawajgcymi) ! wime > 1L gzl
2 | Skrzynia drewniana z podstawg i mocowaniami 1 sztuka
3 |Ustawiaki wysokosci skosu 1 zestaw
4 |Pojemnik na narzedzia 1 sztuka
5 |Klucz szesciokgtny 8 mm 1 sztuka
6 |Klucz szesciokgtny 6 mm 1 sztuka
7 |Klucz szesciokgtny 3,5 mm 1 sztuka
8 |Klucz ptasko-oczkowy 14 mm 1 sztuka
9 |Wkretak torx T15 1 sztuka
10 |Smar do wkretow 1 sztuka
— |Instrukcja obstugi 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®

1.4. Wymiary

1276 mm
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®

1.5. Budowa

Szafa sterownicza

Zespot posuwu

Zespot frezujgcy

Blokada kolizji

Zespot regulacii

kata skosu

Zespot regulaciji zagtebiania

Pojemnik na wiéry

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.



PROMOTECH® SBM-500

2.

a N w N e

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewnic sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewni¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej.

. Podtgcza¢ maszyne do zasilania 3x400 V + PE. Zasilanie zabezpieczy¢

bezpiecznikiem trojfazowym zwtocznym o wartosci 25 A. Jesli uzyty jest wytgcznik

roznicowopragdowy, to musi by¢ typu B i o warto$ci minimum 300 mA.

6. Nie ciggng¢ przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem prgdem.

. Podczas pracy i transportu maszyna musi znajdowac sie w pozycji pionowe;j.

8. Ustawi¢ maszyne na podtozu, ktére zapewnia stabilno$¢ i przenosi obcigzenia

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

wywierane przez maszyne i materiat obrabiany. Podtoze przygotowane Zle moze
by¢ przyczyng uszkodzenia, nieprawidtowej pracy maszyny i moze stanowié

zagrozenie dla oséb bedgcych w poblizu.

. Nie dopuszczac¢ osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny.
10.

Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zasilania,
przewodu zasilajgcego, wtyczki, panelu sterowania i narzedzi.

Przed kazdym uzyciem upewniC sie, ze zadna czesC nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewni¢ sie, ze zostaty zachowane wiasciwe warunki majgce
wplyw na prace maszyny.

Po odcieciu zasilania odczeka¢ 3 minuty przed otwarciem szafy sterowniczej.

Po odcieciu zasilania odczeka¢ 60 sekund przed jego ponownym wigczeniem.
Nie dopuscié, aby wiory dostaty sie do szafy sterowniczej. Wiéry w szafie mogag
uszkodzi¢ maszyne.

Nie dopuszczaé¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaC maszyny na mroz lub
opady atmosferyczne.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Upewnic¢ sie, ze ptytki skrawajgce i glowica sg zamocowane wiasciwie. Usungc¢
klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac ptytek stepionych ani uszkodzonych.

Jezeli krawedz ptytki jest zuzyta, obroci¢ wszystkie ptytki o 90°. Jesli zuzyte sg

wszystkie krawedzie, wymieni¢ ptytki na nowe, wskazane w instrukcji obstugi.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.

29.
30.

Nie wykonywac¢ skosoéw ani nie obrabia¢é materiatdw o parametrach innych niz
podane w danych technicznych.

Nie uzywac w poblizu materiatdw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.
Zawsze uzywac kofa posuwu podczas pracy.

Stosowac¢ ochrone wzroku i stuchu, rekawice oraz odziez ochronng. Odziez nie
moze by¢ luzna.

Nie dotykac wiorow ani czesci bedgcych w ruchu. Nie dopusci¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome. Nie wktadac¢ rgk pod koto posuwu.

Po skonczeniu pracy oczysci¢ maszyne i gtowice frezarskg bawetniang szmatkg
i bez sSrodkéw chemicznych. Nie usuwaé wiérow gotymi rekoma.

Konserwowac¢ maszyne oraz montowacé¢/demontowac czesci i narzedzia tylko po
odfgczeniu maszyny od zasilania.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace i niezwitocznie
przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawiaé pracujgcej maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokryc¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3. SYMBOLE

Zachowac ostroznos¢ w celu unikniecia stycznosci z napieciem
elektrycznym

Zachowa¢ ostroznos¢ w celu unikniecia obrazen od ostrych elementéw
maszyny

Zachowa¢ ostroznosé podczas przebywania w poblizu ruchomych czesci
maszyny

Nakaz przeczytania instrukcji obstugi

Nakaz stosowania ochrony stuchu

Nakaz stosowania ochrony oczu

e P>

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
9



PROMOTECH® SBM-500

4. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

4.1. Przygotowanie

Kluczem szesciokgtnym 6 mm przykreci¢ rekojes¢ (1, rys. 2). Nastepnie kluczem

szesciokgtnym 8 mm odkreci¢ maszyne od wspornikow (2).

Rys. 2. Montaz rekojesci i odtgczenie maszyny od podstawy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Wozkiem paletowym podnie$s¢ maszyne z lewej lub prawej strony (rys. 3) i przewiezé

na stanowisko.

Rys. 3. Transport maszyny na stanowisko

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

11



PROMOTECH® SBM-500

Ustawi¢ maszyne na podtozu, kitore zapewnia stabilnos¢ i przenosi obcigzenia
wywierane przez maszyne i materiat obrabiany. Niedotykajgce podtoza stopy nalezy
obréci¢ do uzyskania kontaktu z podtozem (1, rys. 4). Nastepnie dokreci¢ nakretki

kluczem ptaskim 18 mm (2), aby zablokowac stopy w tym potozeniu.

Rys. 4. Poziomowanie maszyny na podtozu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® SBM-500

4.2. Ustawienie stotu i zespotu posuwu

Dosunac stot do sruby (1, rys. 5) i rekojescig (2) zablokowac w tym potozeniu. Nastepnie

rekojescig (3) obréci¢ zespot posuwu do zetkniecia sruby ze zderzakiem (4).

Rys. 5. Dosuniecie stotu i obnizenie zespotu posuwu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® SBM-500

4.3. Ustawienie kata skosu i zagtebienia gtowicy

Najpierw ustawiC¢ zerowe zagtebienie gtowicy. Jesli miedzy bazg pionowg (1) a bazg
poziomg (2) jest szczelina (rys.6a), to nalezy odblokowa¢ rekojes¢ (3).
Nastepnie obraca¢ pokretto (4), aby dosung¢ baze pionowg do poziomej (rys. 6b).
Zablokowac rekojes¢ w tym potozeniu.

a) b)

\j /
/
ZLE DOBRZE

m | v
Og 40 20 30° o [T
0 10 20 30

-/

Rys. 6. Ustawienie zerowego zagtebienia gtowicy: nieprawidtowe (a) i prawidtowe (b)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Aby ustawi¢ kat skosu (rys. 7), nalezy odblokowac rekojesci (1). Nastepnie korbg (2)
obroci¢ zespdt frezujgcy do uzyskania zgdanego kata na podziatce (3). Zablokowac

rekojesci w tym potfozeniu.

Ustawiony kat 15°

Rys. 7. Ustawienie kata skosu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH® SBM-500

Przed pierwszym przejsciem odsungé baze pionowag (1) od bazy poziomej (2, rys. 8).
W tym celu odblokowac¢ rekojes¢ (3) i pokrettem (4) odsung¢ baze pionowg o warto$é

wiasciwg dla pojedynczego przejscia (X).

B | 15° | 20° | 25° | 30° | 35°
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8 2909 | 220|172 139|114 | 95 | 8 | 6,7 | 56 | 46

7 26,1 | 19,2 | 150 | 12,1 |100| 83 | 7 | 59 | 49 | 4,0

6 22,4 | 165|129 |104 | 86 | 7,2 | 6 |50 | 42 [ 35 | o

5 18,7 | 13,7 | 107 | 87 | 71 | 60 | 5 | 42 | 35 | 2,9 ::w’T

4 149|110 86 | 69 | 57 [ 48 | 4 |34 |28 |23 | S

3 11282 | 64 | 52 | 43|36 | 3 | 25|21 | 17|

2 75 (55|43 |35(29 (24| 2 | 17|14 12
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Miedzy bazg pionowg i poziomg przytozy¢ ustawiak odpowiadajgcy kgtowi. Na
podziatce (5) odczyta¢ wysoko$¢ skosu ‘a’ dla danego odsuniecia bazy pionowe;j.
Upewni¢ sie, ze baza pionowa nie jest w kolizji z gtowicg i zablokowac¢ rekojesc¢.

Zbyt duze odsuniecie bazy pionowej moze spowodowacé jej kolizje
A z glowicag i uszkodzi¢ maszyne. Nie przekracza¢ 4 mm zagiebienia
glowicy ‘d’ (rys. 8) w jednym przejsciu. W tabeli podano o ile mozna odsunaé
baze pionowa w jednym przejsciu, aby nie przekroczy¢ 4 mm zagtebienia ‘d’.

1

>

©
T

L 2mm

T 45@

)

>
_4\
%

N o ')
w 0 10 20 30 !

& /2
4
Kat 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45° | 50° | 55° | 60°
Maksymalne dopuszczalne odsuniecie
bazy pionowej w jednym przejsciu 4 4 5 5 5 5 6 6 7 8
[mm]

Rys. 8. Ustawienie zagtebienia gtowicy przed pierwszym przejsciem

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4. Ustawienie wysokosci kota posuwu

Pokrettem (1, rys. 9) ustawi¢ koto posuwu na wysokosci takiej, aby podczas obrotu

kota materiat byt mocno dociskany do bazy poziomej (2). Nastepnie nakretkg (3)

zablokowac pokretto w tym potozeniu.

Rys. 9. Ustawienie wysokosci kota posuwu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.5. Odchylenie zespotu posuwu
Aby zapewni¢ wiasciwy docisk materiatu obrabianego do bazy pionowej, nalezy
pokrettami (1 i 2, rys. 10) odchyli¢ zespdét posuwu. Jest to przydatne np. przy obrébce

elementow waskich lub po odsunieciu bazy pionowej od bazy poziomej.

D
©
©

\\
ole]
004g
POQ
000
00O
00

Rys. 10. Odchylenie zespotu posuwu

Nastepnie nalezy wyregulowac¢ pozycje kota posuwu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.6. Regulacja pozycji kota posuwu

Odblokowac¢ pokretto (1) i dzwignie (2, rys. 11). Nastepnie pokrettami (3, 4) przesungc¢
zespot posuwu tak (5), aby maksymalnie zblizy¢ spdd kota posuwu do miejsca
skrawania (6). Zablokowac pokretto (1) i dzwignie (2) w tym potozeniu. Nalezy uwazac,

aby nie doprowadzi¢ do kolizji kota lub jego ostony z gtowicg lub bazg pionowa.

___________________

Uzy¢
pokretta 3

Uzy¢
pokretta 4

Rys. 11. Regulacja pozycji kota posuwu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.7. Uzytkowanie

Podtaczy¢ maszyne do sieci elektryczne] i witgczy¢ zasilanie przetgcznikiem (1,
rys. 12). Na panelu sterowania wcisng¢ START, po czym wigczy¢ WRZECIONO
I POSUW. Pokrettami ustawi¢ Zzgdang predkos¢ wrzeciona i predkos¢ posuwu.
Nastepnie poluzowac¢ pokretto (2, rys. 12) i obnizy¢ ostone przed wiérami (3).

Zablokowac pokretto w tym potozeniu.

Rys. 12. Rozpoczecie pracy

Materiat obrabiany potozy¢ z prawej strony, po czym dociskajgc go do bazy pionowe;j
i poziomej, przesung¢ w kierunku (4, rys. 12) i wprowadzi¢ pod koto posuwu. Po
wykonaniu pierwszego przejscia, odsung¢ baze pionowg o wartos¢ wiasciwg dla
kolejnego przejScia. Miedzy bazg pionowg i poziomg przytozy¢ ustawiak
odpowiadajgcy katowi. Na podziatce ustawiaka odczyta¢ wysokos¢ skosu dla danego

odsuniecia bazy. Upewnic sig, ze baza pionowa nie jest w kolizji z gtowica.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
21
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Zbyt duze odsuniecie bazy pionowej moze spowodowaé jej kolizje
A z glowicag i uszkodzi¢ maszyne. Nie przekracza¢ 4 mm zagtebienia
glowicy w jednym przejsciu. W ponizszej tabeli podano o ile mozna odsung¢

baze pionowa w jednym przejsciu, aby nie przekroczy¢ 4 mm zagtebienia.

Kat 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45° | 50° | 55° | 60°
Maksymalne dopuszczalne odsunigcie
bazy pionowej w jednym przejsciu 4 4 5 5 5 5 6 6 7 8
[mm]

Aby zapewni¢ lepsze przyleganie materiatu obrabianego do bazy pionowej,
materiat mozna docisngc¢ rolkami (5, rys. 12).
Wykona¢ kolejne przejscia do otrzymania zgdanych parametrow skosu. Nie

odsuwac bazy pionowej na tyle, aby szczelina byta wieksza niz w ponizszej tabeli.

Kat 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° 50° 55° 60°
Maksymalna

dopuszczalna | 9mm |11 mm |14 mm |16 mm |18 mm |20 mm 22 mm |24 mm |25 mm |27 mm
szczelina

Aby zwiekszy¢ zywotnosc ptytek skrawajgcych, odsuwac baze pionowg o podobng
wartos¢é w kazdym przejsciu. Aby uzyskac jak najlepszg jakos¢ skosu, baze w ostatnim
przejsciu odsung¢ jak najmnie;j.

Jesli dojdzie do przekroczenia dopuszczalnego obcigzenia silnika, to zostanie
podswietlony przycisk PRZECIAZENIE. Nalezy wtedy zmniejszy¢ predko$é posuwu.
Kontynuowanie pracy przy przecigzonym silniku spowoduje aktywacje uktadu
zabezpieczajgcego i wytgczenie maszyny. W takiej sytuacji, aby ponownie uruchomic
maszyne, nalezy podnies¢ zespot posuwu i wyjgé materiat obrabiany. Nastepnie
wcisnagé kolejno przyciski PRZECIAZENIE i START.

W sytuacji zagrozenia wcisng¢ dowolny wytgcznik awaryjny. Aby wznowi¢ prace,
nalezy usung¢ przyczyne zagrozenia. Nastepnie odczekac¢ 60 sekund, odblokowaé
wytgcznik i wcisngé START.

Po odcieciu zasilania odczeka¢ 60 sekund przed jego ponownym witgczeniem.

Jesli podczas pracy zostanie wysuniety stét, to maszyna zostanie automatycznie
wytgczona. Aby wznowic jej prace, nalezy wtedy dosungé stét i wcisngé START.

Kat regulowac w sposob opisany wczesniej tylko po wytgczeniu zasilania. Zawsze
rozpoczyna¢ od zerowego zagtebienia gtowicy. W razie potrzeby odchyli¢ zespot
posuwu i wyregulowaé pozycje kota posuwu.

Maszyne czysci¢ bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
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4.8. Demontaz i montaz gtowicy frezarskiej

Odtgczy¢ maszyne od zasilania. Nastepnie podnies¢ zespdt posuwu (1, rys. 13)
i odsungcC stot (2), aby uzyska¢ dostep do gtowicy. Kluczem ptaskim 14 mm
zablokowac obrét wrzeciona (3) i kluczem szesciokgtnym 8 mm odkreci¢ gtowice (4).

W celu montazu natozy¢ gtowice na wrzeciono i zablokowac obrét wrzeciona.

Nastepnie uzy¢ sruby z podktadkg i dokreci¢ gtowice.

Rys. 13. Demontaz gtowicy
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4.9. Wymiana ptytek skrawajacych

W sposéb opisany wczesniej zdemontowacC gtowice 1 dostarczonym wkretakiem
odkreci¢ wkret mocujacy (1, rys. 14). Nastepnie wyjgc ptytke skrawajgca (2) i oczyscic
ptytke oporowg (3). Ptytke skrawajgcg obroci¢ o 90° i wtozy¢ ponownie lub jesli
wszystkie jej krawedzie sg zuzyte, wymieni¢ na nowg. Ptytke skrawajgcg docisngc tak,
aby jej spod dokfadnie przylegat do ptytki oporowej. Nastepnie dokreci¢ wkretem

mocujgcym.

Rys. 14. Wymiana ptytek skrawajgcych
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5. AKCESORIA

5.1. Przystawka do rur

Umozliwia ukosowanie rur o srednicach zewnetrznych 50—-150 mm.

Numer czegéci:
PRK-0573-36-00-00-0

Aby zamontowac¢ przystawke, nalezy ustawi¢ zerowe zagtebienie gtowicy (rys. 6b).
Rolke przenie$¢ z rowka lewego do prawego (1, rys. 15). Nastepnie podniesé zespdt

posuwu (2) i wsungc¢ przystawke w rowek lewy (3).

Rys. 15. Montaz przystawki do rur
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Dosung¢ przystawke do bazy pionowej i poziomej, po czym kluczem szesciokagtnym
6 mm dokreci¢ $ruby (1 i 2, rys. 16). Nastepnie wyregulowac potozenie przystawki
tak (3), aby spod obrabianej rury byt jak najblizej miejsca skrawania (4) i dokreci¢

Srubami (5).

Rys. 16. Regulacja przystawki

Ustawi¢ zgdany kat skosu i zagtebienie gtowicy (rys. 6, 7, 8), po czym odchyli¢ zespdt
posuwu o okoto 2° (rys. 10). Nastepnie wyregulowac¢ wysokos¢ i pozycje kota posuwu
(rys. 9, 11) tak, aby podczas obrotu kofa rura byta dociskana do przystawki i bazy
poziomej (6, rys. 16).

Dokument chroniony prawem.
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Przed uruchomieniem maszyny odsungé rure od gtowicy frezarskiej (rys. 17). Nie
wykonywa¢ skosow bez progu (rys. 17a). Prog musi wynosi¢ co najmniej 2 mm

(rys. 17b), a szerokos¢ skosu nie moze by¢ wieksza niz 15 mm.

ZLE

/

DOBRZE A

Rys. 17. Utozenie rury

Po uruchomieniu maszyny koto posuwu przemies$ci rure w strone gtowicy.

5.2. Narzedzia skrawajace

Numer czesci Nazwa czesci
PLY-000396 Plytka skrawajgca do stali (wymaganych 10, sprzedawane po 10 szt.)
PLY-000408 Ptytka skrawajgca do aluminium (wymaganych 10, sprzedawane po 10 szt.)
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SBM-500
5.3. Stot

Umozliwia ukosowanie dtugich blach.

Numer czegéci:
STL-0573-37-00-00-0

[
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W celu montazu potozy¢ stét blatem do dotu (rys. 18). Kluczami ptaskimi 16 mm
I 17 mm przykreci¢ nogi (1) i wspornik (2).

%
g 7

Rys. 18. Montaz stotu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

28



SBM-500

PROMOTECH®
Kluczem ptaskim 14 mm obrdécié stopy (1, rys. 19) tak, aby ustawic stét na wysokosci
stotu maszyny. Kluczem ptaskim 18 mm dokreci¢ nakretki (2), aby zablokowaé stopy

w tym potozeniu. Nastepnie wyréwnac czota stotow (3). Uwazac, aby nie przycig¢ rak

miedzy rekojescig a stotem (4).
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Rys. 19. Uzycie stotu

5.4. Przystawka do waskich blach

Umozliwia ukosowanie blach o szerokos$ci minimum 30 mm.

Numer czesci:
PRK-0573-38-00-00-0
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Szerokosc¢ blachy Minimalna dopuszczalna grubosc¢ blachy

30-50 mm

%
=50 mm Q 3 mm

Aby zamontowac przystawke, nalezy zdjgc¢ rolki (1, rys. 20) i wsungc¢ przystawke do

10 mm

waskich blach (2) w rowki stotu.

Rys. 20. Montaz przystawki do waskich blach
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Ustawi¢ zgdany kat skosu i zagtebienie gtowicy (rys. 6, 7, 8). Blache (3, rys. 21)

dosung¢ do bazy pionowej (4). Do blachy dosung¢ przystawke (5) i zablokowac
rekojesci (6).

Rys. 21. Ustawienie przystawki
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6. KONSERWACJA

Okres

Czynnos¢

Codziennie

Oczysci¢ koto posuwu i sprawdzic jego stan.

Raz na tydzien

Oczysci¢ gwinty wkretéw mocujgcych ptytki w gltowicy skrawajgce;j
i nanies¢ smar Molykote 1000 na gwinty.

Raz na miesigc

Sprawdzi¢ ruchomos¢ rolek kulowych stotu.

Raz na 3 UpewniC sie, ze filtry w szafie sterowniczej sg czyste. Jesli sg
miesigce brudne, wymieni¢ na nowe.
Raz na 3 Sprawdzi¢ dziatanie przyciskow zatrzymania awaryjnego o raz
miesigce wytgcznika krancowego (umieszczony pod stotem)
Smarownicg wprowadzi¢ smar KP2K-30 do kazdego z wozkdw.
T
$53
Raz na
3 miesigce
ST
\AD/
Oczysci¢ koto zgbate jezeli wymaga i pedzlem nanies¢ smar NLGI
3
Raz na 3
miesigce
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Oczyscic ptyte gtdwng zespotu frezujgcego i nanies¢ smar NLGI 3

:%‘ N
Raz na 3 °
miesigce ‘ o
s
Pedzlem nanies¢ smar NLGI 3 na zaznaczone elementy.
N
U
Raz na W
6 miesiecy \%\\

//
©

&
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7. OCHRONA SRODOWISKA

To urzadzenie jest oznaczone zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19/UE

symbolem przekreslonego kontenera na odpady. Takie oznakowanie
— informuje, Zze sprzet ten po okresie jego uzytkowania nie moze byc¢
umieszczany fgcznie z innymi odpadami pochodzgcymi z gospodarstwa domowego.
Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Podmioty zajmujgce sie zbiorkg zuzytego sprzetu, w
tym lokalne punkty zbiorki, sklepy oraz gminne jednostki, tworzg odpowiedni system
umozliwiajgcy oddanie takiego sprzetu. Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem
elektrycznym i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla zdrowia
ludzi i srodowiska naturalnego konsekwencji, wynikajgcych z obecnosci sktadnikow

niebezpiecznych oraz niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Dokument chroniony prawem.
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8. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Ukosowarka stacjonarna SBM-500

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60204-1
e PN-EN ISO 12100
e PN-EN ISO 14120
e PN-EN ISO 13849-1
i spetnia przepisy dyrektyw: 2006/95/WE, 2006/42/WE, 2004/108/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 2 wrzesnia 2016

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu
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9. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty

sprzedazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu
gwarancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo.o. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami (karta
gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzeh powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzeh wyniklych z wplywu otoczenia, niewtasciwego skfadowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika, elementy w szafie sterowniczej i zasilanie;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze statego przecigzania urzgdzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzenh wyniktych z nieprawidtowej eksploatac;ji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulaciji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzenh powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp.zo0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia
I powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
36



PROMOTECH® SBM-500

bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrétszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatdw eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z niezaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznos$ci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzedazy
urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUIMET SEIYJNY ..ttt ettt et e e e e e e et e e e e e e eeees
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ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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