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PROMOTECH® BM-20 plus

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka BM-20 plus stuzy do obrobki stali weglowej. Umozliwia ukosowanie
blach pod katem 15—60° i przy szerokos$ci skosu do 21 mm.
Uzycie akcesoridéw pozwoli na planowanie czofa blach, ukosowanie blach tuko-

wych i ukosowanie rur o srednicach zewnetrznych 150—-300 mm lub powyzej 300 mm.

1.2. Dane techniczne

Napiecie 1~ 220-240V, 50-60 Hz
Moc 1550/1600 W (przy 50/60 Hz)

2780 obr./min (przy 50 Hz)
3340 obr./min (przy 60 Hz)

Stopien ochrony IP 20

Klasa ochrony przed porazeniem pragdem |
elektrycznym

Predko$¢ obrotowa

550 m/min (przy 50 Hz)

Predkos¢ skrawania 650 m/min (przy 60 Hz)

Maksymalna szerokos¢ skosu (b) 21 mm (rys. 1)
Kat skosu () 15-60° (rys. 1)
Poziom drgan 3,77 m/s?
Masa 22 kg

Poziom hatasu Lp(A)>70dB(A)

[-— ‘@
S

AN ‘
AN ; B | 15° 30° 45° 60°

b |21 mm |205mm | 21 mm | 20,5 mm

Rys. 1. Wymiary skosu; maksymalna szerokos¢ skosu w zaleznosci od kata

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® BM-20 plus

1.3. Wymiary

446 mm o

|

315 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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BM-20 plus

1.4. Budowa

Dzwignie blokady zagtebienia

Przetgcznik zasilania

Pokretto zagtebienia

Ostona
frezéw

Sruby blokady kata skosu
Zespot prowadnic

Podziatka kata skosu

Lampka pracy
silnika

Podziatka szerokosci skosu

O
o
START N
)
stop -

/

Lampka przecigzenia

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® BM-20 plus

1.5. Zakres dostawy

1 |Ukosowarka 1 szt.
2 |Ptytka skrawajgca 10 szt.
3 | Skrzynia metalowa 1 szt.
4 |Pojemnik na narzedzia 1 szt.
5 |Klucz szesciokgtny 6 mm 1 szt.
6 |Wkretak torx T15P 1 szt.
7 | Smar do wkretow 1 szt.
— |Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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2.

© N o U A W N R

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewni¢ sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewnic¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej.
. Podtgcza¢ maszyne do wiasciwie uziemionej sieci elektrycznej.

. Nie ciggnac¢ przewodu. Grozi to uszkodzeniem i porazeniem prgdem.

. Nie dopuszczac osob nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

. Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zasilania,

przewodu zasilajgcego, wtyczki, panelu sterowania i narzedzi.

. Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, ze zadna cze$¢ nie jest peknieta lub Zle

zamocowana. Upewni¢ sige, ze zostaly zachowane wifasciwe warunki majgce
wptyw na prace maszyny.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawiaé maszyny na mroz,
deszcz lub snieg.

Upewnic¢ sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkaéd.

Nie uzywac w poblizu materiatéw palnych, ani przy zagrozeniu wybuchem.
Uzywac tylko narzedzi wskazanych w instrukcji obstugi.

Nie uzywac narzedzi stepionych lub uszkodzonych.

Upewnic sie, ze plytki skrawajgce i frezy sg zamocowane wtasciwie. Usungc
klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Jesli krawedz ptytki jest zuzyta, obréci¢ wszystkie ptytki o 90°. Jesli zuzyte sg
wszystkie krawedzie, wymienié ptytki na nowe, wskazane w instrukcji obstugi.
Stosowac ochrone wzroku, ochrone stuchu, obuwie antyposlizgowe, rekawice
i odziez ochronng. Odziez nie moze by¢ luzna.

Nie dotykac wiérow ani czesci bedgcych w ruchu. Nie dopusci¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu pracy oczysci¢ maszyne i frezy suchg bawetniang szmatkg i bez
Srodkow chemicznych. Nie usuwac wiérow gotymi rekoma.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci Srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® BM-20 plus

21. Konserwowa¢ maszyne oraz montowac/demontowac czesci i narzedzia tylko po
odtgczeniu maszyny od zasilania.

22. Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

23. W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace i nie-

zwilocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® BM-20 plus

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Ustawienie kata i szerokosci skosu

Odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej. Rozpoczgé od ustawienia zerowej szeroko-
Sci skosu. W tym celu poluzowa¢ dzwignie blokady (rys. 2), pokrettem ustawic¢ ,0” na

podziatce szerokosci skosu i zablokowa¢ dzwignie.

Q

Rys. 2. Wstepne ustawienie zerowej szerokosci skosu
Aby ustawi¢ zgdany kgt skosu (rys. 3), kluczem szesciokagtnym 6 mm poluzowaé

dwie boczne sruby. Obrdci¢ zespodt prowadnic do uzyskania zgdanego kata na po-

dziatce i dokreci¢ sSruby w nowym potozeniu.

Rys. 3. Ustawienie kata skosu (na rysunku kat 45°)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® BM-20 plus

Po ustawieniu kata regulowa¢ szeroko$¢ skosu pokrettem. Podziatka szerokosci
skosu wskazuje tylko wartos¢ orientacyjng, gdyz szerokos¢ skosu zalezy od kata.
Maksymalng szeroko$¢ (b = 21 mm) uzyskuje sie przy kacie 45°. Zgdang szeroko$é
skosu dla zgdanego kata nalezy okreslic w praktyce. W tym celu stopniowo zwigk-

szac zagtebienie frezow w materiale.

3.2. Uzytkowanie

Po ustawieniu kata i szerokosci skosu nalezy podtgczy¢ maszyne do wiasciwie

uziemionej sieci elektrycznej. UmiesciC maszyne po prawej stronie blachy, tak aby

il

potozy¢ rolki na blasze i nie dotykac¢ frezami do blachy (rys. 4).

Przetgcznik zasilania

Rys. 4. Wiasciwe ustawienie maszyny na blasze

Ustawi¢ przetgcznik zasilania na ,I” i zielonym przyciskiem START uruchomic
silnik. Dosung¢ maszyne do blachy i ukosowac, przesuwajgc maszyne w lewo.
Maszyne stale dociska¢ do blachy.

Ukosowanie odbywa sie metodg przeciwbiezng. Kierunek obrotu frezéw jest
oznaczony strzatkg na tarczy silnika pod ostong frezow.

Maksymalna predkos¢ posuwu zalezy od gatunku i przekroju materiatu.

W przypadku wiekszosci stali spawalnych mozna wykona¢ skos w jednym przej-
Sciu. Zaleca sie jednak wykonywanie skosdéw o szeroko$ci wiekszej niz 12 mm
w minimum dwéch przejsciach. Bedzie to wymagato mniejszego wysitku i potrwa

krocej niz w przypadku jednego przejscia.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Aby skos o maksymalnej szerokosci (21 mm) uzyska¢ w dwoch przejsciach,
nalezy najpierw wykonac¢ skos o szerokosci ok. 14 mm. W przypadku trzech przejs¢
skos pierwszy powinien mie¢ ok. 12 mm, a drugi 16 mm.

Jesli nastgpi przecigzenie, np. w wyniku zbyt szybkiego posuwu, to zapali sie
czerwona lampka przecigzenia. W razie kontynuowania pracy w takiej sytuacji silnik
wytgczy sie. Nalezy wtedy odsung¢ maszyne od blachy i ustawi¢ przetgcznik zasila-
nia na ,0O”, aby wylgczyC zasilanie. Po zgasnieciu lampki przecigzenia, ponownie
wigczy¢ zasilanie ukosowarki.

Praca na granicy przecigzenia (z migajgcg lampkg) jest dozwolona, jednak
w takiej sytuacji nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez silnik temperatury
85°C. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia uzwojen silnika. Co kazdg godzine pracy
przy maksymalnym obcigzeniu nalezy wytgczy¢ silnik na 10-15 minut. Nie prébowac
chtodzenia silnika pracujgc bez obcigzenia. W takiej sytuacji silnik nagrzeje sie
szybciej niz podczas pracy z obcigzeniem.

Po skonczeniu pracy wcisngé¢ czerwony przycisk STOP, aby wylgczy¢ silnik.
Nastepnie ustawi¢ przetgcznik zasilania na ,0”.

Maszyne czysci¢ suchg bawetniang szmatkg i bez srodkéw chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH® BM-20 plus

3.3. Wymiana ptytek skrawajacych

Odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej. Odkreci¢ rekojesci (rys. 5) i zdjg¢ ostone

frezéw.

Rys. 5. Demontaz ostony frezow

Dostarczonym wkretakiem T15P odkreci¢ wkret mocujgcy (rys. 6), wyjac ptytke
i oczysci¢ gniazdo. Ptytke obrdci¢ o 90° i zamontowa¢ ponownie lub jesli wszystkie

jej krawedzie sg zuzyte, wymieni¢ na nowa.

Wkret mocujacy

Rys. 6. Wymiana ptytek skrawajgcych

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH® BM-20 plus

Przy matej szerokosci wykonywanych skoséw ptytki zuzywajg sie tylko na jednym,
wewnetrznym narozu. W takiej sytuacji celowa jest zamiana ptytek miedzy frezami
(rys. 7), co pozwoli na zwiekszenie czasu eksploatacji ptytek.

Zuzyte naroza

Rys. 7. Zamiana potozenia ptytek miedzy frezami
3.4. Wymiana frezOw

Odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i zdjgé ostone frezéw jak na rys. 5. Kluczem
ptaskim 26 mm zablokowa¢ obrét wrzeciona. Nastepnie kluczem szesciokgtnym
8 mm odkreci¢ $rube i zdjaé frezy (rys. 8). Montowac frezy, nakfadajac je na wpust.

Klucz ptaski 26 mm i klucz szesciokatny 8 mm nie wchodzg w sktad wyposazenia
standardowego.

@"

Rys. 8. Wymiana frezéw

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. CZESCI ZAMIENNE | EKSPLOATACYJNE

Nazwa Numer

Komplet dwéch frezéw (wymaganych 10 plytek) KPL-0539-99-02-00-0
Plytka skrawajaca (sprzedawane po 10 w pudetku) PLY-000282

Whkret mocujacy ptytki SRB-000311
Wkretak torx T15P do wkretéw mocujgcych ptytki WKT-000005

Smar do wkretdéw mocujgcych ptytki (5 g) SMR-000005

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. AKCESORIA

5.1. Zespot prowadnic 0° do planowania blach

Stuzy do planowania czofa blachy.

Numer czesci:
ZSP-0075-32-00-00-1

W celu montazu nalezy kluczem szesciokgtnym 6 mm odkreci¢ dwie boczne Sruby
(rys. 9) i wyjg¢ standardowy zespdt prowadnic. Nastepnie tak zamontowac zespdt
prowadnic 0° do planowania blach, aby na prawej podziatce byt kat 45°, po czym

unieruchomic tymi samymi Srubami.

Rys. 9. Demontaz standardowego zespotu prowadnic i montaz zespotu prowadnic 0°

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.2. Prowadnice do ukosowania rur

Stuzg do ukosowania rur o srednicach zewnetrznych 150-300 mm lub powyzej 300 mm.

Numer czesci:
ZSP-0075-31-00-00-0
(do rur o $rednicach 150-300 mm)

Numer czegéci:
ZSP-0075-31-00-00-1
(do rur o $rednicach powyzej 300 mm)

Aby przystosowa¢ maszyne do obrobki rur, nalezy kluczem szesciokgtnym 4 mm
odkreci¢ prowadnice pokazang na rys. 10. Nastepnie na jej miejscu czterema Sru-

bami przykreci¢ prowadnice do rur.

Rys. 10. Utworzenie zespotu prowadnic do obrébki rur

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Poluzowac dzwignie blokady (rys. 11) i obracajgc pokrettem, ustawi¢ ,0” na podziatce

szerokosci skosu. Nastepnie kluczem szesciokagtnym 6 mm poluzowac rolki i odsu-

ngc¢ je maksymalnie od siebie.

Rys. 11. Wstepne ustawienie zerowej szerokosci skosu i odsuniecie rolek

Na ustawionej pionowo rurze umiesci¢ maszyne tak, aby powierzchnie zespotu
prowadnic przylegaty do czofa rury i jej powierzchni bocznej. Nastepnie symetrycznie
dosungc rolki do rury (rys. 12) i dokreci¢ w tym potozeniu. Wymagany kat oraz szero-
kos¢ skosu ustawi¢ w sposdb opisany wczesnie;.

Prowadnica do $rednic powyzej 300 mm pozwala na obrdobke bardzo duzych

Srednic. Jednak najwiekszg stabilnos¢ zapewnia w zakresie 300—-600 mm.

Rys. 12. Maszyna przystosowana do obrobki rur o srednicach 150-300 mm i powyzej 300 mm

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.3. Prowadnica do ukosowania blach tukowych

Stuzy do ukosowania blach zaokrgglonych promieniem co najmniej 1000 mm.

Numer czesci:
ZSP-0539-10-00-00-0

Aby przystosowa¢ maszyne do obrébki blach tukowych, nalezy po obu stronach

srube z tbem walcowym zastgpi¢ srubg z tbem szesciokgtnym (rys. 13).

Rys. 13. Wymiana sSrub zespotu prowadnic

Kluczem szesciokatnym 4 mm odkreci¢ obie prowadnice i czterema srubami przykre-
ci¢ prowadnice do obrébki blach tukowych (rys. 14). Nastepnie kluczem szes$ciokagt-

nym 6 mm poluzowac rolki zewnetrzne.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Rys. 14. Utworzenie zespotu prowadnic do blach tukowych; luzowanie rolek zewnetrznych

Umiesci¢ maszyne na blasze (rys. 15), aby rolki wewnetrzne dotykaty czotfa blachy.

Nastepnie dosuna¢ rolki zewnetrzne do czota blachy i dokreci¢ w tym potozeniu.

Rys. 15. Maszyna przystosowana do obrébki blach tukowych

5.4. Narzedzia skrawajace

Numer Nazwa
PLY-000591 Ptytka skrawajgca (wymaganych 10, sprzedawane po 10 w pudetku)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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7. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Ukosowarka do krawedzi BM-20 plus

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60745-1
e PN-ENISO 12100-1
e PN-ENISO 12100-2

i spetnia przepisy dyrektyw: 2006/95/WE, 2006/42/WE.

Biatystok, 23 lipca 2014

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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8. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomic pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyréb do wskazanego przez ZAL-
COsp.zo0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzehn wyniktych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzenia urzadzenia (przegrzanie uzwo-
jen silnika);

g) uszkodzen wyniklych z nieprawidiowej eksploatacji i konserwac;ji, uzytkowa-
nia przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodne-
go z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napigciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci, np. szczotek weglowych, osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametréw technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzeh powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp.zo0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia
i powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
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bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w
mozliwie najkrétszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerobek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyitki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzeda-
zy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUIMET SEIYJNY ..ottt ettt ettt et et e et e e e e e e e e eeees
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1.08 / 20 pazdziernika 2022

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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