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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Wiertarka PRO 35 ADA ATEX stuzy do wiercenia otworow o Srednicy do 35 mm
i gtebokosci do 25 mm frezami trepanacyjnymi.

Wiertarka spetnia wymogi dyrektywy ATEX Il 2 G/D c IIC T6/T4 i moze pracowaé
w strefach zagrozonych wybuchem.

Podstawa magnetyczna mocuje wiertarke do powierzchni ferromagnetycznych.
To zapewnia poprawng prace wiertarki i bezpieczenstwo operatora. Pas chroni wier-

tarke przed upadkiem w razie utraty cisnienia w zrodle powietrza.

1.2. Dane techniczne

Cisnienie 6 bar
Wtyk CEJN 410 DN 10,4 GZ 3/8"
BSPT na szybkoztgcze

Przytagcze pneumatyczne

Moc 800 W
Zuzycie powietrza 1400 I/min
Chwyt narzedzia 19 mm Weldon
Maksymalna srednica wiercenia 35 mm
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 25 mm
(Spggogii;?lﬁ?érc:ilzg mm i chropowatosci R, = 1,25) 6500 N
Wymiary podstawy magnetycznej 80 mm x 80 mm x 143 mm
Skok 39 mm
Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem 240 obr./min
Minimalna grubos¢ materiatu roboczego 10 mm
Poziom hatasu Powyzej 70 dB
Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C
Masa 17 kg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
3



PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

1.3. Zakres dostawy

1 |Wiertarka 1 szt.
2 |Skrzynka 1 szt.
3 | Dzwignia posuwu 1 szt.
4 | Pojemnik chtodziwa 0,5 | 1 szt.
5 |Pas bezpieczenstwa 1 szt.
6 |Pilot freza 1 szt.
7 |Klucz szesciokatny 5 mm 1 szt.
8 |Klucz szesciokatny 4 mm 1 szt.
9 |Szybkoztgcze 1 szt.
— | Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

1.4. Wymiary

183 mm
|

1.5. Budowa

- Przetacznik podstawy
magnetycznej MAGNET

Ostona przed widrami

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

2.

a N w N e

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

Upewni¢ sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.

. Upewnic¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowej.

. Zasilac tylko powietrzem oczyszczonym i naolejonym. Upewni¢ sie, ze zrodto po-

wietrza ma zespot przygotowania powietrza (filtr, reduktor i smarownice). Nie pod-

tgczac powietrza przewodem bez szybkoztgcza.

. Nie przenosi¢ maszyny za przewody ani nie ciggna¢ przewodéw. Grozi to uszko-

dzeniem i powaznymi obrazeniami.

. Ustawi¢ przetgcznik MAGNET na OFF przed przeniesieniem maszyny. Przenosi¢

uzywajgc uchwytu do przenoszenia.

8. Nie dopuszczac osdb nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

10

11.

12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.

. Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zrodta po-

wietrza, przewodu zasilajgcego, przytgcza, szybkoztgcza i narzedzi.

. Przed kazdym uzyciem upewniC sie, ze zadna czes¢ nie jest peknieta lub Zle
zamocowana. Upewni¢ sie, ze zostaty zachowane wiasciwe warunki majgce
wptyw na prace maszyny.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢é maszyny na mroéz,
deszcz lub snieg. Chroni¢ przewdd zasilajgcy przed stoncem.

Nie przebywac ponizej maszyny bedgcej na wysokosci.

Upewnic sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Mocowac frez trepanacyjny wkretami dociskowymi. Usungé klucze ze strefy ro-
boczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac frezéw stepionych lub uszkodzonych.

Odtaczy¢ przewdd zasilajgcy przed montazem i demontazem frezéw trepanacyj-
nych. Frezy montowac i demontowac¢ w rekawicach.

Freza trepanacyjnego bez pilota uzywac tylko do wiercenia otworow przeloto-
wych niepetnych.

Nie wierci¢ otworéw o srednicy lub gtebokosci innej niz podano w danych tech-

nicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.

Nie uzywaé na powierzchniach chropowatych, nieréwnych, niesztywnych, pokry-
tych rdzg, farbg, widrami lub brudem.

Mocowa¢ maszyne pasem do konstrukcji stabilnej. Pas wiozy¢ przez otwér
w korpusie. Nie wktadac pasa od przodu sprzgczki.

Przed kazdym ustawieniem maszyny, przetrze¢ podtoze gruboziarnistym papie-
rem $ciernym. Upewni¢ sie, ze caty spdd podstawy przylega do materiatu.
Stosowac ochrone wzroku i stuchu oraz odziez ochronng. Odziez nie moze byc¢
luzna.

Nie dotykac wiéréw ani czesci ruchomych. Nie dopusci¢ do pochwycenia czego-
kolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu oczysci¢ maszyne i frez. Nie usuwac widrow gotymi rekoma.
Odtaczy¢ przewdd zasilajgcy przed montazem/demontazem czesci i konserwacja.
Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku maszyny, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawia¢ pracujgcej maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, wyjaé¢ frez z uchwytu. Nastepnie zdjg¢é ma-
szyne ze stanowiska i sktadowac w bezpiecznym i suchym miejscu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Montaz dzwigni posuwu

Wkreci¢ dzwignie posuwu (1). Aby zamontowac¢ dzwignie po drugiej stronie wiertarki,
nalezy kluczem szesciokgtnym 5 mm odkreci¢ srube gtowicy (2). Nastepnie zamo-

cowac gtowice po drugiej stronie.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

3.2. Montaz i demontaz freza trepanacyjnego

Odtgczy¢ przewodd zasilajgey i podniesc ostone (1). Obroéci¢ dzwignie posuwu w lewo
(2), aby uzyskac¢ dostep do wkretow (3). W rekawicach wtozy¢ wiasciwego pilota do
freza (4). Suchg szmatkg oczysci¢ frez. Wtozy¢ frez do uchwytu (5) tak, aby wyrow-
nac sptaszczenia (6) z wkretami (3). Wkrety dokreci¢ kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Aby usungc frez, poluzowac wkrety (3) kluczem szesciokgtnym 4 mm.

f

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

3.3. Przygotowanie

Silnik osigga maksymalng moc po godzinie pracy. Przed pierwszym uzyciem lub po
dtugim okresie sktadowania wprowadzi¢ 3-5 kropli oleju do przytacza pneumatycz-
nego. Nastepnie podigczy¢ wiertarke do zrodta powietrza o cisnieniu 6 bar i urucho-

mié na 5-10 min.

Przed uzyciem oczysci¢ czesci stalowe, w tym gniazdo Weldon, ze srodka anty-
korozyjnego, ktérym sg zabezpieczone na czas sktadowania i transportu.

Do wymaganej $rednicy otworu dobrac¢ frez trepanacyjny. Suchg szmatkg oczy-
Sci¢ wrzeciono i frez. Nastepnie w sposéb opisany wczesniej zamontowac frez.

Podtaczy¢ wiertarke do wiasciwie przygotowanego zrédta powietrza o odpowied-
niej czystosci. UzyC przewodu zasilajgcego z szybkozigczem. Upewni¢ sie, ze
wszystkie srednice wewnetrzne zrédta powietrza (w tym przewodu zasilajgcego
I przytaczy) majg co najmniej 10 mm. Uzywac zespotu przygotowania powietrza ma-
jacego filtr, reduktor i smarownice.

Ustawi¢ wiertarke na ptaskim podtozu ferromagnetycznym o grubos$ci co najmniej
10 mm. Upewnic¢ sie, ze nie ma tam rdzy, farby, wiérow lub brudu. Zmniejszajg one
site mocowania. Sita bedzie tez mniejsza jesli podtoze jest cienkie, chropowate, nie-
rowne, niesztywne lub spdd podstawy jest zuzyty. Niektore stale nie przewodzg
strumienia magnetycznego (nie sg ferromagnetyczne), dlatego wiertarki nie uda sie
do nich zamocowac.

Przy dzwigni MOTOR ustawionej jak na rysunku, ustawi¢ przetgcznik MAGNET

na ON, aby wigczy¢ mocowanie.

Magnes Magnes
wytgczony wigczony
(OFF) 7 ' " (ON)

Uzyc¢ pasa, aby zapobiec upadkowi wiertarki i urazom moggcym powsta¢ w razie

utraty mocowania. Zamocowac wiertarke pasem do konstrukcji stabilnej przez otwér

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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w korpusie. Upewni¢ sie, ze pas jest napiety i nie jest skrecony (oprocz wiercenia
poziomego; maksymalne mozliwe skrecenie pokazano na rysunku). Jesli wiertarka
straci kontakt z podtozem i zawisnie na pasie, wymieni¢ pas. Nie wktada¢ pasa od

przodu sprzgczki.

Maksymalne mozliwe
skrecenie pasa _

v

Wiercenie odwrécone

W razie pracy w pozycji pionowej potgczy¢ pojemnik chtodziwa z przytgczem
i napetni¢ chtodziwem. Jako chtodziwa nie uzywa¢ samej wody. Dopuszcza sie jed-
nak uzycie mieszaniny wody i oleju wiertniczego. Nastepnie upewnic¢ sie, ze uktad
dziata prawidtowo. W tym celu kilkakrotnie nacisng¢ dzwignie pojemnika. Nastepnie
obracaé¢ dzwignie posuwu, aby lekko nacisng¢ pilota. Chtodziwo powinno wypetnic¢
uktad i po chwili zaczg¢ wyptywacé z freza.

Ukfad chtodzenia dziata grawitacyjnie. Dlatego w pozycji odwroconej lub pozio-
mej nalezy uzywac chiodziwa pod cisnieniem badz w formie sprayu lub pasty.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

3.4. Wiercenie

Ustawi¢ dzwignie silnika MOTOR jak na rysunku (1), aby witaczy¢ silnik. Nastepnie
obraca¢ dzwignie posuwu w lewo (2), aby wprowadzi¢ narzedzie w materiat. Utrzy-

mywac staty posuw dzwigni. Otwor wykona¢ w tym samym potozeniu wiertarki.

Po przewierceniu materiatu z freza zostaje wypchniety rdzen
/ : \ zduza sila.

Wierci¢ tylko otwory przelotowe. Do wiercenia otworéw przelotowych niepetnych

pilota nie uzywac.

\/\

INMVVY

Otwory przelotowe niepetne

L

AN
~

Otwory przelotowe petne G LY

Po wykonaniu otworu wycofaé frez z materiatu (1). Nastepnie ustawi¢ dzwignie

silnika MOTOR jak na rysunku (2), aby wytgczy¢ silnik.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

Przed przeniesieniem wiertarki, ustawi¢ przetgcznik MAGNET na OFF, aby wyta-
czy¢ podstawe.

Po skonczeniu pracy wytgczyc¢ silnik i podstawe, i odtgczy¢ przewdd zasilajgcy.
Oczysci¢ wiertarke i frez, po czym zdjg¢ wiertarke ze stanowiska.

Wcisng¢ pilota, aby pozby¢ sie chtodziwa pozostatego w uktadzie chtodzenia.
Przed wtozeniem wiertarki do skrzynki, odtgczy¢ pojemnik i w rekawicach wyjgc frez

Z uchwytu.

3.5. Konserwacja zespotu przygotowania powietrza

Dokonywac¢ przegladow zespotu przygotowania powietrza. Suszy¢é odwadniacz,
czyscic filtr i utrzymywac poziom oleju w zbiorniku zapewniajgcy skapywanie kropli
co 2-5 sekund. Uzywac oleju o temperaturze zaptonu ponad 260°C. Jesli maszyna
nie bedzie uzywana przez co najmniej 24 godziny, to nalezy zwiekszy¢ wydatek
oleju i uruchomi¢ silnik na 2—-3 sekundy. To zapobiegnie korozji i niszczeniu fopatek

wirnika.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

4. AKCESORIA

4.1. Zespot przygotowania powietrza

Numer czeéci (filtr, reduktor, smarownica):
ZST-000021

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

5. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci WE

PROMOTECH Sp. zo.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Bialystok, Polska

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyrob:

Wiertarka pneumatyczna pozioma PRO-35 ADA ATEX gr. Il,
kat. 2 G/D

do ktoérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN ISO 12100-1:2012,
e PN-EN ISO 14120: 2016,
e PN-EN 1127-1: 2019,
e PN-EN ISO 80079-36: 2016,
e PN-EN ISO 80079-37: 2016,
i spetnia przepisy Dyrektyw: 2014/34/UE, 2006/42/WE

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:

Wiktor Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1 15-620 Biatystok

Biatystok, 20 pazdziernika 2022

Wiktor Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

6.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomic pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyréb do wskazanego przez ZAL-
COsp.zo0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c)uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego skfadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych;

e) uszkodzen wyniklych z czestych gwaltownych przecigzen urzadzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzania urzgdzenia;

g) uszkodzen wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowa-
nia przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodne-
go z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementéw
0 swojej skonczonej trwatosci, np. osprzetu i narzedzi;

i) napraw polegajgcych na regulacji;

J) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

k)uszkodzen powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez oso-
by nieuprawnione.

ZALCO sp.z0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia
I powiadomienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W
przypadku uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia
bezptatnej naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym
w mozliwie najkrétszym czasie.

Nabyweca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 35 ADA ATEX

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerébek;

C)uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji ob-
stugi;

d) uzywania niewlasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzeda-
zy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

N U TS Y=Y Y )RR

Data SPrZEAAZY.....coeeiiiiiiiiiiiiieeee et

Podpis | PIECZEE SPIZEAAWCY ......ccevviiiiiiiii et e e aa s

1.08 / 20 pazdziernika 2022

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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