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PROMOTECH® LIZARD

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Wobzek LIZARD stuzy do spawania ciggtego lub przerywanego ztgczy doczotowych

I pachwinowych. Obstuguje palniki MIG/MAG i jest mocowany magnesami statymi.
Akcesoria pozwalajg na spawanie z oscylacjg, uzycie palnika o wiekszej srednicy

i dwoch palnikdw jednoczesnie. Pozwalajg tez na prowadzenie wozka wzdtuz krawe-

dzi zewnetrznych, ztgczy zaktadkowych, $cian niskich lub z otworami i na sufitach,

rurach i zbiornikach.

1.2. Dane techniczne

NBpiecs 1~ 115-230 V, 50-60 Hz
1~ 42 V, 50-60 Hz (60 V DC)

Moc 25W

PA/1F/1G

PB/2F
Pozycja spawania Pozioma PC/2G
(wedtug PN-EN 1SO 6947 PD/4F
i AWS/ASME) PE/AG
s e
Minimalny promien krzywizny toru 1500 mm
Typ palnika MIG/MAG
Srednica palnika 16-22 mm
Maksymalny wysieg palnika 80 mm
Maksymalna dopuszczalna Praca pozioma 12 kg
masa przewodow Praca pionowa 8 kg
Minimalna grubos¢ materiatu 5 mm
Przeswit 5 mm
Sita uciggu w poziomie 220 N
Sita uciggu w pionie 150 N
Zakres regulacji zespotu prowadnic . O,_ 35 mm
(géra-dét, lewo-prawo)

Zakres regulacji prowadnika 0-75 mm
Predkos¢ w poziomie 0-130 cm/min
Predkos¢ w pionie 0-120 cm/min
Poziom hatasu Ponizej 70 dB
Masa 14 kg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

1.3. Zakres dostawy

1 Wbzek 1 szt.
2 Skrzynia metalowa 1 szt.
3 Uchwyt przewodow 1 szt.
4 Kroétki uchwyt palnika z zarzutkg 1 szt.
5 Przewdd zasilajacy 3 m 1 szt.
6 Kabel zajarzenia tuku 6,5 m 1 szt.
7 Klucz szesciokgtny 4 mm 1 szt.
- Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

1.4. Wymiary
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

1.5. Budowa

Ucho na zabezpieczenie

Gniazdo zajarzenia tuku

Przetacznik zajarzenia tuku
Wyswietlacz LCD Pokretto F1 Pokretto F2 (TEST/O/1)

CEEEA ANCHER Vac
0,
//

© © /
K /

Przetgcznik kierunku

Pokretto predkosci
RO pre (lewy / O / prawy)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

2.

o O A W DN PP

ZASADY BEZPIECZENSTWA

. Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.

. Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.

. Upewni¢ sie, ze wdzek ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzone.
. Upewni¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe,;.

. Podtgczac¢ wozek do zasilania przez prawidtowo uziemione gniazdo.

. Nie przenosi¢ wozka za przewody ani ich nie ciggngc¢. Grozi to uszkodzeniem

| porazeniem prgdem.

7. Nie dopuszczac osob nieprzeszkolonych w poblize wbzka.

10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.
22.

. Przed kazdym uzyciem upewnicC sie, ze prawidtowy jest stan wdzka, zasilania,

przewodow, wtyczek, gniazd, panelu sterowania i kot.

. Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, ze zadna cze$¢ nie jest peknieta lub Zle

zamocowana. UpewniC sie, ze zostaty zachowane wiasciwe warunki majgce
wptyw na prace wozka.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia wozka. Nie wystawia¢ wozka na mréz, deszcz
lub $nieg.

Upewnic sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Nie uzywac w poblizu materiatdw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.
Upewnic sie, ze guma kot nie jest uszkodzona lub zabrudzona.

Nie demontowac ostony kot.

Usungc¢ przedmioty przyciggniete do podwozia przez magnesy.

Przenosic¢ i ustawiaé woézek trzymajgc za uchwyt do przenoszenia i tylko po
ustawieniu dzwigni magnesow na ,O”.

UstawiaC wozek tak, aby cztery kota dotykaty poditoza. Upewnic sie, ze miedzy
podwoziem i podtozem nie ma kontaktu.

Nie przebywac ponizej wdzka bedgcego na wysokosci.

Podtgczaé przewody tylko po ustawieniu przetgcznika zasilania na ,O”.
Utrzymywaé gniazda w czystosci. Nie czysci¢ pod wysokim cisnieniem.

Mocowac¢ tylko palniki MIG/MAG o $rednicy takiej, jak srednica uchwytu palnika.

Nie wystawiac palnika poza lewy lub prawy bok wdzka o wiecej niz 80 mm.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

23.

24,

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.

Utrzymywaé przewody palnika z dala od podtoza. Podwiesi¢ przewody, aby
odcigzy¢ wozek. Uzywac tylko przewodéw, ktorych masa jest nie wieksza niz
12 kg przy pracy w pozycji poziomej oraz 8 kg przy pracy w pozycji pionowe;.

Nie pracowaC na krzywiznach, ktorych promien wypuktosci (wklestosci) jest
mniejszy niz 1500 mm.

Na wysokosci stosowac zabezpieczenie przed upadkiem.

Stosowac ochrone wzroku (przytbica, tarcza, ekran), ochrone stuchu, rekawice
I odziez ochronng. Odziez nie moze by¢ luzna.

Nie zatrzymywac wozka recznie. Aby zatrzymac, ustawic przetgcznik kierunku na
,O”.

Konserwowac tylko po odtgczeniu wozka od zasilania.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku wdzka, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace
i niezwtocznie przekaza¢ wozek do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie pozostawiaé pracujgcego wozka bez nadzoru.

Jesli wozek nie bedzie uzywany, zdjg¢ go ze stanowiska i sktadowaé w bez-

piecznym i suchym miejscu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Przygotowanie

Uzy¢ uchwytu do przenoszenia, aby przenies¢ wozek na stanowisko. Ustawic¢ na ,0”
wszystkie przetgczniki (zasilania, kierunku, zajarzenia tuku) i dZzwignie magnesow.

Pokretta mocujgce
przewody w uchwycie

Pokretta do
precyzyjnej
regulacji
potozenia

alnika
3 Uchwyt do prze- P

N noszenia

Dzwignie mocujgce
potozenie i kat nachy-
lenia palnika

Dzwignia mocujgca
potozenie uchwytu

Pokretto mocujgce palnik

. w uchwycie
Sruby mocujgce prowadnik

Rys. 1. Widok z tytu

Podtaczy¢ wozek do zasilania przewodem zasilajgcym, po czym umiesci¢ palnik

w uchwycie i dokreci¢ pokrettem. Przewody umiesci¢ w uchwycie przewodéw i do-
kreci¢ pokrettami.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

3.2. Podtaczenie do obwodéw spawalniczych

Wobzek moze sterowa¢ dwoma palnikami za pomocg kabla zajarzenia tuku podtgcza-
nego do gniazda zajarzenia. W tym celu nalezy wedtug schematu z rys. 2 dowolny
przewod w koszulce niebieskiej podtgczy¢ do dowolnego konca obwodu spawalni-
czego. Drugi przewdd w koszulce niebieskiej podtgczyé do drugiego konca tego
samego obwodu. Aby sterowac¢ drugim palnikiem, nalezy przewody w koszulkach

zielonych podtgczy¢ do koncow drugiego obwodu.

Ll? 3
/]
SAf

@) h‘lll&_‘ﬂ .

inll %’A
, . s
&y = Q Y/ ¢
\@)
é .,

Obwad Obwod
spawalniczy spawalniczy

10
l

Niebieski

_Niebieski
Zielony

Zielony

Rys. 2. Sposéb podtgczenia kabla zajarzenia tuku do obwodéw spawalniczych
Upewnic sie, ze kabel zajarzenia tuku jest podtgczony prawidtowo. W tym celu nalezy
wigczy¢ zasilanie wbzka i ustawiC przetgcznik zajarzenia tuku na TEST. Wynikiem

tego powinno by¢ zajarzenie fuku na utamek sekundy.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

3.3. Ustawienie na stanowisku

UstawiC prowadniki tak, aby zapewniC ciggty kontakt wézka z materiatem. Mozna je
ustawiac¢ co staty krok lub w sposéb ciggty po zamianie ich miejscami. Aby ustawic je
wiasciwie do jazdy w lewo, nalezy kluczem szesciokatnym 4 mm poluzowac Sruby
mocujgce prowadnik prawy. Nastepnie wysung¢ prowadnik prawy o ok. 10 mm lub

jeden rowek wiecej niz prowadnik lewy (rys. 3), po czym dokreci¢ sruby.

Regulacja krokowa

Zamiana prowadnikow
miejscami, aby zmienic

sposo6b regulacii
SO
‘
b

Ucho na zabezpieczenie
—e—e—— O
N
Wysuwanie prowadnika prawego
<:> o jeden rowek
. Regulacja ciggta

@%\tﬁm@%

Zespoty rolki mozna zainstalowac na <O
drugim koncu prowadnikow ‘

/
N

Rys. 3. Wiasciwe ustawienie prowadnikéw

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

Aby ustawi¢ wozek blizej materiatu, kluczem szesciokgtnym 4 mm odkrecic
zespoty rolek. Nastepnie przykreci¢ je na drugim koncu prowadnikdéw i zamieni¢
prowadniki miejscami (rys. 3).

Przetgczy¢ dzwignie magneséw z potozenia lewego (,O0”) w prawe (,I”), aby
zmieni¢ site mocowania wozka z wartosci minimalnej na maksymalng. Poluzowac
dzwignie, aby wyregulowac potozenie i kat nachylenia palnika. Uzy¢ dwoch pokretet
na zespole prowadnic, aby precyzyjnie ustawi¢ palnik.

Na wysokosci stosowac urzgdzenie samohamowne (brak na wyposazeniu)
mocowane do ucha (rys. 3), aby zabezpieczy¢ wozek przed upadkiem. To uchroni
operatora przez urazami moggcymi powsta¢ w razie utraty mocowania. Nie przeby-

wac ponizej wozka bedgcego na wysokosci.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

3.4. Uruchomienie

Wtozy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda sieci elektrycznej i ustawi¢ prze-
tacznik zasilania na ,I”, aby wtaczy¢ wézek. Wyswietli sie ekran startowy z numerem
biezgcej wersji oprogramowania. Jesli do gniazda oscylacji zostat podtgczony oscyla-
tor, pokaze sie komunikat W=kr4t.o oscalator. Po zatadowaniu uktadu sterowa-
nia wyswietli sie ekran gtéwny z rys. 4.

Biezgcy tryb pracy Jednostka predkosci

N Gobd M- e

Frod. #1 28.8
A7 F1L =k ont 19uracia \ Wartose
nmer F2 — Fmlana FRor-amid predkosci

programu
Rys. 4. Widok menu gtéwnego

Po wcisnieciu i przytrzymaniu przez ok. 3 sekundy pokretta F1 nastagpi przejscie

do menu konfiguracji, gdzie mozna ustawi¢ parametry spawania.

3.5. Programowanie

Wdbzek umozliwia zdefiniowanie do 40 programéw spawania. Po wejsciu do menu

ustawien nalezy postepowac jak opisano na rys. 5.

Nazwa parametru. Obrot pokretta F1 zmienia

Wartos¢ parametru. Obrot parametr na kolejny z listy podanej w tab. 1.

pokretta F2 zmienia wartos¢

0 wiekszy krok podany w tab. 1. bk PIERLD ook
Wcisniecie i obrét pokretta F2
zmienia wartos¢ o mniejszy krok. F' r‘-ed I.;: i é |f_ e == =T 1 =
T ZB.E Ccrmemin
-

Rys. 5. Menu konfiguraciji

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD
Parametr Wartosé Opis
Frediofd srawvanla 0-130 cm/min | Predko$¢ jazdy wozka.
[krok: 1 lub 0,1]
Dlugndd spoind 1-250 cm Dtugos¢ pojedynczej spoiny.
[krok: 1 lub 0,1]
Ocd=ster 0-100 cm Odstep miedzy spoinami. Usta-
[krok: 1 lub 0,1] |wienie zera spowoduje wyzerowa-
nie czasu wypetnienia krateru oraz
dlugosci spawania wstecznego, a
wozek bedzie spawat w trybie
ciggtym.
Czxas wyr. kratery 0-3s Czas wypetienia krateru. Para-
[krok: 0,1] metr nieaktywny, jesli odstep jest
ustawiony na zero, co symbolizuje
znak t ! .
WMa9azzranie lukuy TAK Funkcja zrodta spawalniczego
NIE obnizajgca prad tuku podczas

wypetniania krateru. Czas wypet-
nienia krateru musi by¢ wiekszy
lub réwny czasowi wygaszania
tuku ustawionemu w zrédle spa-
walniczym.

WaE., kratery wstecz.

0-2 cm

Dtugosc wstecznego wypetnienia

nieskonczonosé
[krok: 10 lub 1]

[krok: 0,1] krateru. Mniejsza lub réwna
dtugosci spoiny. Parametr nieak-
tywny, jesli odstep jest ustawiony
na zero, co symbolizuje znak ©. ! .

Dro9a caltkowits 0-1000 cm Wieksza lub réwna sumie dtugosci

spoiny oraz odstepu. Ustawienie
nieskonczonej drogi spowoduje,
ze program bedzie wykonywany
do zatrzymania wézka przetgczni-
kiem kierunku.

ednostk a cm Oznaczenie jednostki stosowanej
in w menu.

SAF1ET FEOEram 1-40 Wocisnigcie pokretta F2 zapisze
biezacag konfiguracje pod wyswie-
tlanym numerem programu.

Wozrat.ad Ero9ram 1-40 Wecisniecie pokretta F2 wczyta
konfiguracje zapisang pod wy-
Swietlanym numerem programu.

Larnguagde ENGLISH Jezyk menu.

POLISH
SPANISH
FRENCH
PORTUGUESE
TURKISH
GERMAN
RUSSIAN

Tab. 1. Ustawienia dostepne w podstawowej wersji wozka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® LIZARD

Aby zmieni¢ jezyk menu, nalezy przej$¢ do ustawienia Lar3ua3e, obracajgc
pokretto F1 w prawo, a nastepnie obréci¢ pokretto F2, aby ustawi¢ wybrany jezyk. Po
wprowadzeniu wartosci reszty parametréw z tab. 1, nalezy przej$¢ do ustawienia
Zarisz Frodram, obrociC pokretto F2, aby wybra¢ numer programu. Nastepnie
wcisngc¢ pokretto, aby zapisac biezgce wartosci pod wybranym numerem programu.
Wtedy na chwile pokaze sie komunikat Gotows, Aby wczytaé zapisany program
postepowac w sposob analogiczny w ustawieniu Wcz=t.ai Frodram. Aby wrédcic do
menu gtdwnego (rys. 4), nalezy wcisngc¢ pokretto F1 i przytrzymac je przez 3 sekun-
dy. Jesli wybrane parametry nie zostang zapisane, to bedg obowigzywac tylko do

momentu zmiany numeru aktywnego programu w menu gtéwnym.

3.6. Procedura spawania

Na rys. 6 pokazano graficzny opis procedury spawania, ktéra rozpoczyna sie
z predkoscig wyswietlang w menu gtdbwnym w momencie wyboru kierunku jazdy.
Pierwszym etapem jest wykonanie spoiny, po czym przez okreslony czas wozek
wypetnia krater (etap 2). Nastepnie odbywa sie wsteczne wypetnienie krateru
(etap 3), po ktorym wédzek jedzie do poczatku kolejnej spoiny (etap 4). Opisana

procedura jest powtarzana az do osiggniecia drogi catkowite;.

Czas war. krateru

(etap 2)
Od=zter Lludoiéd sFroindg
< < (etap 4) (etap 1)
A
e hal
)/ s
War. krateru wstecz.
(etap 3)
Koniec spawania Poczatek pierwszej spoiny

Droda catkowits

Rys. 6. Wizualizacja procedury spawania wedtug parametrow z tab. 1

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15



PROMOTECH® LIZARD

3.7. Uzytkowanie

Aby woézek sterowat palnikiem, ustawi¢ przetgcznik zajarzenia tuku na ,I”.

f Jesli przetacznik zajarzenia tuku jest ustawiony na ,,I”,

to palnik zacznie spawaé natychmiast po wybraniu kierunku jazdy.

W menu gtdwnym w trybie Got.dw (rys. 4) mozliwa jest zmiana biezgcego pro-
gramu Frod. #1 przez wcisniecie i obrét pokretta F2. Mozna réwniez zmieni¢ bie-
zgcg predkos¢ spawania za pomocg pokretta predkosci. Obrot pokretta w prawo
zwieksza predkosc¢ o 0,1, a obrot w lewo zmniejsza predkosc o 0,1.

Przetgcznikiem kierunku wybraé kierunek jazdy. Wtedy woézek zacznie jazde
z zaprogramowanymi parametrami. Podczas trwania programu na ekranie bedzie
pokazywany biezgcy tryb pracy. Podczas jazdy mozna pokrettem predkosci zmieniaé
predkosé, jednak zostanie ona zapamietana tylko jesli biezgcy numer programu nie
zostanie zmieniony.

Wobzek zatrzyma sie po osiggnieciu catkowitej drogi spawania, a na ekranie
pokaze sie komunikat W=k onano, Wtedy, aby przejs¢ do menu gtdwnego nalezy
przetgcznik kierunku ustawi¢ na ,0”. Po skohczeniu pracy przetgcznikiem zasilania

wytgczy¢ wozek. Nastepnie odtgczy¢ wozek od zasilania.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.8. Uzycie oscylatora (opcja)

3.8.1. Montaz

Oscylator zamontowac¢ wedtug podanej kolejnosci.

e Zdjgc¢ uchwyt palnika (1).
o Kluczem szesciokgtnym 4 mm odkreci¢ sruby (2) i zdjgc ptyte palnika (3).
e Odkreci¢ zaslepke (4).

e Potgczy¢ ramie (5) z oscylatorem (6).

e Dwiema srubami M5x20 (7) potgczy¢ oscylator (6) z tgcznikiem (8).
e Dwiema srubami M5x16 (9) potgczy¢ tacznik (8) z zespotem prowadnic (10).
e Wiozy¢ wtyczke oscylatora (11) do gniazda oscylacji (12).

e Zamocowac uchwyt palnika (13) do ramienia oscylatora (5).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.8.2. Procedura spawania oscylacyjnego

Po podtgczeniu oscylatora w menu wozka pokazg sie dodatkowe ustawienia poka-
zane w tab. 2. Spawanie oscylacyjne odbywa sie standardowo, przy czym spoina

tworzona przez oscylator zamiast linii prostej z rys. 6 ma ksztatt zblizony do pokaza-

nego narys. 7.

Parametr Wartos¢ Opis
Osc. srerokoids 0-100% Wzgledna szerokos¢ oscylacji.
[krok: 10% lub 1%]
Ozc. rFrediosd 0-100% Wzgledna predkos¢ oscylaciji. Im
[krok: 10% lub 1%)] | wieksza predkos¢, tym krotszy
okres oscylaciji.
Osc. zmwiloka 1 0-5s Czas zatrzymania w gornym
[krok: 1 lub 0,1] pofozeniu oscylaciji.
Osc. zwloka 2 0-5s Czas zatrzymania w dolnym
[krok: 1 lub 0,1] pofozeniu oscylacii.
E 1 |:|I{ |__|d DTS Tl ]: DH 1 TAK Opcja TAK bIokuje mozliwosé
NIE zmiany czasow zatrzymania
podczas spawania.

Tab. 2. Dodatkowe ustawienia dostepne po podtgczeniu oscylatora

1/ O=sc.

N

Fredikosd

PR 3

Koniec spoiny

Q=

—~—*

zwioka 1

Poczatek spoiny

Divgosd =poind

Rys. 7. Graficzny opis parametrow oscylacji z tab. 2

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.8.3. Obstuga

Obstuga wozka z podtgczonym oscylatorem odbywa sie tak, jak w przypadku wozka

bez oscylatora. Na rys. 8 pokazano menu widoczne podczas pracy z oscylatorem.

Obrot pokretta F1 zmienia szero-

SFawanie CITLE kosé oscylacii 0 1%,
Frod. #1 - za.e
F1 - szerokosil 1BBX Obrét pokretta F2 zmienia pred-

Fz - F'I'"E-u:”-:: |:1-_":-|f=_ 1 HEAY — kosé oscylagji 0 1%.
Rys. 8. Menu widoczne podczas spawania z oscylatorem
Jesli parametr BElokud czass zwloki jest ustawiony na TAK, to wcisniecie
pokretta F1 lub F2 podczas pracy nie spowoduje zadnego dziatania. Je$li parametr
jest ustawiony na NIE, pokazg sie parametry zwtoki i mozliwa bedzie ich zmiana

w czasie rzeczywistym (rys. 9).

Obrot pokretta F1 zmienia czas zwtoki 1

“Faanie TR 00,1 s. Wciéniecie F1 przetgcza czas
Prod #1 AL A / zwioki 1 na szeroko$¢ oscylacii.

s - =
F1 — zwioka 18 5.8 Obrét pokretta F2 zmienia czas zwtoki 2
—= 00,1 s. Wcisniecie F2 przetgcza czas

F2 = zwloka 28 5. _ ; C
zwloki 2 na predkos¢ oscylagji.

Rys. 9. Menu umozliwiajgce zmiane czaséw zatrzymania oscylatora

L
T

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.9. Rozwigzywanie problemow

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Czarny ekran po wigczeniu
zasilania.

Uszkodzenie przewodu
zasilajgcego, przetgcznika
zasilania, zasilacza lub
sterownika.

Skontaktuj sie z serwisem
w celu sprawdzenia i naprawy.

Btedy na wyswietlaczu. War-
tosci nieczytelne.

Uszkodzenie wyswietlacza
lub zasilacza.

Skontaktuj sie z serwisem
w celu sprawdzenia i naprawy.

ek Blad_kﬁatuczﬁg ok
Frzedrni watgcznik
kraficows aktawns

Wdézek najechat na prze-
szkode z przodu.

Usun przeszkode blokujgca
wozek lub wybierz kierunek
przeciwny.

% Blad krdboczng s
Tualrd welgcznik
kraficowd aktugns

Woézek najechat na prze-
szkode z tytu.

Usun przeszkode blokujgca
wozek lub wybierz kierunek
przeciwny.

ok Blad krgtoczig
Hierorrawnd stan
Frrzetgcznika dazdy

Zbyt szybkie przetgczenie
miedzy lewym i prawym
kierunkiem jazdy.

Ustaw przetgcznik kierunku na
,,O”.

U=taw Frrzelacznik
Jazdd W FOFYCdl Zero

Przetacznik kierunku nie
ustawiony na ,0”

W momencie witgczenia
zasilania.

Ustaw przetgcznik kierunku na
,,O”.

Wyswietlenie podczas
ruchu swiadczy
0 uszkodzeniu.

Skontaktuj sie z serwisem
w celu sprawdzenia i naprawy.

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. KONSERWACJA

Co dzien:
1. Oczysci¢ podwozie i kota.
2. Oczyscic rolki prowadnikéw. Upewnic sie, ze rolki obracajg sie ptynnie.
3. Oczysci¢ dysze palnika i wymienié, jesli jest uszkodzona.
Co miesiac:
1. UpewnicC sie, ze pokretta i przetgczniki dziatajg prawidtowo. Wymienic, jesli sg
luzne lub uszkodzone.
2. Sprawdzi¢ stan przewodow i wymienic, jesli sg uszkodzone.

3. Dokrecic sruby, jesli sg luzne.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5. AKCESORIA

5.1. Oscylator

Umozliwia spawanie oscylacyjne. Moze by¢ mocowany pionowo lub poziomo.

0 Numer czesci:
ZSP-0477-10-00-00-0

Rodzaj oscylaciji Katowy (maksymalnie 11°)
Szerokos¢ oscylacji przy r=150 mm 1-30 mm (1-100%)
Predkosc¢ oscylacji przy szerokosci oscylacji 10 mm oraz
zerowym czasie zatrzymania na koncach oscylacji

7—164 cykli/min (1-100%)

Czas zatrzymania na koncach oscylacji 0-5s
Moment maksymalny 5 Nm
Moc 12w
Masa 2,6 kg

Aby uzyskaé prawidtowy ksztatt oscylacji, upewnic sie, ze 0$ palnika przecina sie

z osig watka wyjsciowego oscylatora.

I

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
22



LIZARD

PROMOTECH®

o

Ty
L

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.

23



PROMOTECH® LIZARD

5.2. Uchwyty palnika, zarzutki, watki

Numer czesci:
UCW-0476-20-00-00-0

palnika z zaciskiem 16—-22 mm

Numer czesci:
UCW-0523-84-00-00-0

Numer czesci:
UCW-0476-27-00-00-0

a z zaciskiem 16-22 mm

Numer cze$ci:
UCW-0476-06-00-00-0

Numer cze$ci:
UCW-0466-04-00-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Dtugi uchwyt palnika z zaciskiem 16-22 mm

Numer czesci:
UCW-0466-22-00-00-0

Numer cze$ci:
ZRZ-0466-04-01-00-0

Zacisk palnika 16-22 mm

Numer cze$ci:
ZCS-0476-06-01-00-0

Zarzutka palnika 22-35 mm

Numer cze$ci:
ZRZ-0466-19-00-00-0

Krotki watek

Numer cze$ci:
WLK-0476-20-01-00-0

Diugi watek

Numer czesci:
WLK-0466-04-10-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.3. Przedtuzka palnika

Zwigksza zasieg palnika. Kluczem szesciokatnym 4 mm odkreci¢ sruby M5x10
zespotu prowadnic. Tymi samymi srubami zamocowac zespot na koncu przedtuzki
w sposob pokazany na rysunku. Nastepnie zamocowacé przedtuzke do wdzka Sru-
bami M5x16.

Numer czesci: P P
PRD-0466-43-00-00-0

M5x16

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.4. Prowadniki rolki

5.4.1. Prowadniki rolki regulowane

Umozliwiajg prowadzenie wozka wzdtuz krawedzi zewnetrznych. Mocowac¢ po od-

kreceniu prowadnikow standardowych kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Numer czesci (2 szt.):
PRW-0476-21-00-00-1

h
|
=)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.4.2. Prowadniki rolki obrotowe

Umozliwiajg prowadzenie wozka wzdtuz ztgczy zaktadkowych. MocowacC po odkre-

ceniu prowadnikow standardowych kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Numer czesci (2 szt.):
PRW-0476-22-00-00-1

|
© ©

@O‘: ®

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.4.3. Prowadniki rolki magnetyczne

Umozliwiajg prowadzenie wozka wzdtuz krawedzi sufitu. MocowacC po odkreceniu

prowadnikéw standardowych kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Numer czesci (2 szt.):
PRW-0476-52-00-00-1

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.4.4. Prowadniki rolki niskie

Umozliwiajg prowadzenie woézka wzdtuz niskich scian. Mocowa¢ po odkreceniu

prowadnikéw standardowych kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Numer czesci (2 szt.):
PRW-0476-54-00-00-1

©

R
O e

©

= ©
>
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¢ ©r ®)
w T W

Aby ustawi¢ wozek blizej materiatu, kluczem szesciokgtnym 4 mm odkreci¢

zespoty rolek. Nastepnie przykreci¢ je na drugim koricu prowadnikow i zamienié

prowadniki miejscami.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.4.5. Prowadniki rolki wysokie

Umozliwiajg prowadzenie wbézka wzdtuz scian z otworami. Mocowac¢ po odkreceniu

prowadnikéw standardowych kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Numer czesci (2 szt.):
PRW-0476-55-00-00-1

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.5. Podtrzymka drugiego palnika

Umozliwia uzycie drugiego palnika. Kluczem szesciokgtnym 5 mm odkreci¢ sruby
M6x20 i podktadki uchwytu do przenoszenia. Nastepnie zamocowac podtrzymke tymi

samymi srubami i podktadkami.

Numer czegéci:
PDT-0466-40-00-00-0

S S

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.6. Zestaw prowadnicy elastycznej

Umozliwia prowadzenie wézka na ptaszczyznie oraz na rurach i zbiornikach. Dtugosc¢

prowadnicy elastycznej to 1,85 m. Jej minimalny promien giecia to 1 m.

Sita mocowania na podtozu T
e emperatura
0 grubosci 5 mm
100% (90 N) 20°C
75% (68 N) 80°C
50% (45 N) 120°C

Prowadnice tgczy¢ kluczem szesciokagtnym 3 mm i srubami M5x16, tworzgc
ztgcze doczotowe lub zaktadkowe. Nastepnie, kluczem szesciokgtnym 4 mm odkre-

ci¢ prowadniki standardowe i zamocowa¢ prowadniki zestawu.

Zigcze doczotowe Ztgcze zaktadkowe

Prowadnica elastyczna (1 szt.):
PRW-0466-50-01-01-0

Zestaw blokéw magnesu:
BLO-0466-68-00-00-0
(zawiera: 10 blokéw magnesu
i 22 Sruby M5x16)

Prowadniki (2 szt.):
PRW-0476-50-01-00-1

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.7. Ustawiak prowadnicy

Umozliwia ustawienie prowadnicy rownolegle do krawedzi zewnetrznej lub rowka.

Numer czesci:
UST-0466-53-00-00-0

Przymocowa¢ magnesy do prowadnicy, po czym wstepnie ustawi¢ jg na materiale
wzdtuz kierunku spawania. Poluzowa¢ dzwignie ustawiaka i umiesci¢ go na pierw-
szym magnesie, opierajgc bok pilota o krawedz zewnetrzng materiatu lub umieszcza-
jac kohcowke pilota w rowku. Zablokowaé dzwignie w tym potozeniu, po czym ode-
rwaé pozostatg czes¢ prowadnicy od materiatu (1). Nastepnie przesuwaé ustawiak

wzdtuz prowadnicy (2), aby zamocowac kolejne magnesy.

Fs
AN
A P 2
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<
G

Dokument chroniony prawem.
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5.8. Zespot prowadnic 76 mm

Zwieksza zakres regulacji géra-dét lub lewo-prawo z 0—-35 mm do 0—-76 mm.

Numer czegéci:
ZSP-0466-46-00-00-1

Montowac¢ w miejsce standardowego zespotu prowadnic po odkreceniu osmiu Srub

kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.9. Ostona wyswietlacza

Chroni wyswietlacz przed brudem. Kluczem szes$ciokatnym 2,5 mm odkreci¢ gérne

Sruby panelu i przykreci¢ nimi ostone.

Numer czesci:
OSL-0476-23-00-00-0

5.10. Urzadzenie samohamowne

Chroni wozek przed upadkiem. Dtugosé¢ linki to 10 metrow.

Numer czesci:
URZ-000001

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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5.11. Kota ze stali nierdzewnej

Umozliwiajg prace w pozycji poziomej na ptycie wstepnie podgrzane;.

Numer czesci (1 szt.):
KOL-0476-57-00-00-0

W spos6b pokazany na rysunku kluczem szesciokagtnym 2,5 mm odkreci¢ ostone,

a kluczem szesciokgtnym 3 mm cztery kota. Montowac w kolejnosci odwrotne;j.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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8. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Wozek spawalniczy LIZARD

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 12100
e PN-EN 60745-1
e PN-EN 60974-10
i spetnia przepisy dyrektyw: 2004/108/WE, 2006/95/WE, 2006/42/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 4 marca 2015

Marek Siergiej
Prezes Zarzadu
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9. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo.o. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z o0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych z wptywu
ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzen wyniktych z czestych gwattownych przecigzen urzgdzenia;

f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzenia urzgdzenia;

g) uszkodzen wyniktych z nieprawidiowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowa-
nia przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodne-
go z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;

i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: kot, osprzetu i narzedzi;

J) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiado-
mienia reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnej
naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie
najkrotszym czasie.
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6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerobek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzadzenia, reklamujgcy moze zostac¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzeda-
zy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUMET SEIYJNY .ttt ettt ettt e e e e e e e e e e eeeees

Data SPIZeAAzZY.......ccooeiiii i

Podpis | PIECZEE SPIrZEAAWCY ......ccevviieiiiiiii et e e e e aa s

2.16/ 20 kwietnia 2023

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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