PROMOTECH®

INSTRUKCJA OBSLUGI

WIERTARKA NA PODSTAWIE
ELEKTROMAGNETYCZNEJ

PRO 36

ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok
Tel.: +48 85 678-34-95, Faks: +48 85 662-78-77
www.promotech.eu e-mail: info@promotech.eu



http://www.promotech.eu/
mailto:info@promotech.eu

Spis tresci

. INFORMAGCJIE OGOLNE ........ciioieite ittt eteate e ae e ereane e 3
O o 4= 4 g b= Loy = o1 PP PP PPPPPPPPPPP 3
1.2. DANE tECNNICZNE ..coiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 3
R I 1 (=TS0 (0] v= LY S 4
YA o1 =V PSS 5
ST =10 o [0 1LY WP PPPPPPPPPP 5

2. ZASADY BEZPIECZENSTWA ..ottt ettt ettt ne e 6
3. URUCHOMIENIE  OBSEUGA ...ttt 8
3.1. Montaz, demontaz i zasada dziatania freza trepanacyjnego..............ccccccvvvvvninninnnnnnns 8
3.2. Montaz i demontaz butelki uktadu chtodzenia .............cccoiiiin i, 10
3.3, PIZYQOTOWEINIE ...ttt 11
R J T Y= o= o[ 13
3.5, WYMIANA SZCZOTEK ... e 14

B N O S @ T 15
4.1. Cisnieniowy uktad chtodzenia .................euuuiiiiiiiiiiiii 15
4.2, Podstawka do rur DMP 251 .......uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieessensessnesnesaessnnessnnnnnes 15

. SCHEMAT ELEKTRYCZNY ..ttttttttttuuuuuuutnnennnnnnnnnnnnnnnnnnsnnnssssssssssnssssssssssnsssmmsmsmmmmmmmmmmmms 16

6. DEKLARACJIA ZGODNOSCI .....oovivieeceeeeeeeee ettt en s sanee s 17

7. KARTA GWARANCYJINA et e e e 18



PROMOTECH?®

PRO 36

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Wiertarka PRO 36 stuzy do wiercenia frezami trepanacyjnymi otworow o srednicach

do 36 mm i gtebokosci do 51 mm.

Podstawa elektromagnetyczna umozliwia mocowanie do powierzchni ferromag-
netycznych z sitg zapewniajgcg bezpieczenstwo operatora i poprawng prace wier-

tarki. Pas bezpieczenstwa chroni wiertarke przed upadkiem w razie utraty napiecia

elektrycznego.

1.2. Dane techniczne

(podtoze o grubosci 25 mm i chropowatosci Ra = 1,25)

Napiecie 1~ 220-240 V, 50-60 Hz
Moc 1020 W

Chwyt wrzeciona 19 mm Weldon
Maksymalna srednica wiercenia 36 mm
Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 51 mm

Sita mocowania podstawy elektromagnetycznej 9000 N

Wymiary podstawy elektromagnetycznej

80 mm x 160 mm x 38 mm

Skok 70 mm
Predko$¢ obrotowa pod obcigzeniem 350 obr./min
Minimalna grubos¢ materiatu roboczego 6 mm

Klasa ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym

Poziom hatasu

Powyzej 85 dB

Wymagana temperatura otoczenia

0-40°C

Masa

10 kg

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH?®

PRO 36

1.3. Zakres dostawy

Wiertarka z butelkg uktadu chtodzenia

1 i ostong przed wiorami 1szt.
2 |Skrzynia z tworzywa sztucznego 1 szt.
3 |Rekojesé 3 szt.
4 |Pas bezpieczenstwa 1 szt.
5 |Klucz sze$ciokagtny 4 mm z rekojescig | 1 szt.
— |Instrukcja obstugi 1 szt.

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 36

1.4. Wymiary 170

330 mm

314 mm o

Butelka uktadu chtodzenia

. \ Dzwignia zaworu butelki

Watek posuwu

Uchwyt do przenoszenia
Start silnika

Q \

Panel sterowania

Wrzeciono |
Z uchwytem freza

TR

Ostona przed wiorami

Podstawa elektromagnetyczna i
| Stop silnika
Otwor na pas bezpieczenstwa Przetgcznik D|od§1 sfygnahzacyjn'a
. matej sity mocowania
podstawy elektromagnetyczne;j
(MAGNET)

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 36

2.

1.

aa b~ W N

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie z instrukcjg obstugi i przejsc
odpowiednie przeszkolenie z zakresu BHP.

. Uzywac tylko do prac zgodnych z przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.
. Maszyna musi by¢ kompletna, a wszystkie jej czesci oryginalne i w petni sprawne.
. Parametry zasilania muszg odpowiadac¢ podanym na tabliczce znamionowej.

. Podtgcza¢ maszyne do zasilania 230 V z bezpiecznikiem 16 A przez prawidtowo

uziemione gniazdo z bolcem. W razie uzywania na placach budow zasila¢ maszyne

z transformatora separacyjnego wykonanego w Il klasie ochrony.

. Nie przenosi¢ maszyny za przewdd ani nie ciggngé przewodu. Grozi to jego

uszkodzeniem i porazeniem prgdem.

. Przenosic¢ i ustawia¢ maszyne trzymajgc za uchwyt i tylko wtedy, gdy przetgcznik

MAGNET jest ustawiony na ,O”.

8. W poblizu maszyny nie mogg przebywac osoby nieprzeszkolone.

9. Przed rozpoczeciem upewni¢ sie, ze prawidiowy jest stan maszyny, zasilania,

10.

11.
12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

przewodu zasilajgcego, wtyczki, panelu sterowania i narzedzi.

Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢ jej na dziatanie mrozu
lub opaddéw atmosferycznych.

Nie przebywac ponizej maszyny znajdujgcej sie na wysokosci.

Strefa robocza musi by¢ dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie mogg
znajdowac sie przeszkody.

Mocowac frez trepanacyjny w sposob pewny, dokrecajgc wkretami dociskowymi.
Usung¢ klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Nie uzywac¢ frezéw stepionych lub uszkodzonych.

Narzedzia montowac i demontowa¢ w rekawicach i tylko wtedy, gdy maszyna
jest odigczona od zasilania.

Nie uzywac frezow trepanacyjnych bez pilotow za wyjatkiem wiercenia otworéw
przelotowych niepetnych.

Nie wierci¢ otworow o $rednicy lub gtebokosci innej niz podano w danych
technicznych.

Nie uzywacC w poblizu palnych cieczy lub gazéw ani w warunkach zagrozenia
wybuchem.

Nie uzywac na powierzchniach nieréwnych, niesztywnych, pokrytych rdzg, farba,
widrami lub brudem.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 36

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.
32.

Uzywacé pasa bezpieczenstwa we wszystkich pozycjach pracy. Mocowaé nim
maszyne do konstrukcji statej przez otwdr w korpusie. W razie pracy w pozycji
poziomej pas zaczepic¢ za uchwyt. Nigdy nie wktada¢ pasa od przodu sprzgczki.
Przed kazdym uzyciem sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen. Upewni¢ sie,
ze zadna czescC nie jest peknieta lub zle zamocowana i ze zostaty zachowane
odpowiednie warunki majgce wptyw na prace maszyny.

Podczas pracy stosowa¢ ochrone wzroku i stuchu oraz odziez ochronng. Odziez
nie moze by¢ luzna.

Podczas obrébki blach o grubosci mniejszej niz 10 mm zachowaé szczegdlng
ostroznos¢. Sita mocowania zalezy od grubosci materiatu i na blachach cienkich
jest znacznie nizsza.

Caly spod podstawy musi przylega¢ do wierconego materiatu. Przed kazdym
ustawieniem przetrze¢ podtoze gruboziarnistym papierem sciernym.

Nie dotyka¢ wioréw i czesci bedgcych w ruchu. Nie dopusci¢ do pochwycenia
czegokolwiek przez czesci ruchome.

Po kazdym zakonczeniu pracy oczysci¢ maszyne i narzedzie z widréw i resztek
chtodziwa. Nie usuwac wiorow gotymi rekoma.

Przed dluzszg przerwg w eksploatacji zabezpieczy¢ maszyne, pokrywajgc jej
stalowe elementy cienkg warstwg Srodka antykorozyjnego.

Konserwowa¢ maszyne oraz montowac/demontowac czesci i narzedzia tylko po
odfgczeniu przewodu zasilajgcego.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku maszyny, zamokniecia czy innego uszkodzenia, nalezy zakonczy¢
prace i niezwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.
Nie pozostawiaé pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, wyjgc¢ frez i pilota, po czym zdjg¢ maszyne ze

stanowiska. Przechowywac w bezpiecznym i suchym miejscu.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 36

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Montaz, demontaz i zasada dziatania freza trepanacyjnego

Odtgczy¢ wiertarke od zasilania i obroci¢ rekojesci w prawo (1, rys. 1), aby podnies¢
silnik. W rekawicach wtozy¢ wtasciwego pilota do freza (2), po czym czystg i suchg
szmatkg wytrze¢ uchwyt freza i frez. Nastepnie witozy¢ frez do uchwytu (3) tak, aby
umiesci¢ sptaszczenia (4) naprzeciw wkretow (5). Wkrety dokreci¢ kluczem szescio-
katnym 4 mm.

Aby usungc¢ frez, poluzowac wkrety (5) kluczem szesciokgtnym 4 mm.

Rys. 1. Montaz freza trepanacyjnego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PRO 36

Na rys. 2 pokazano zasade dziatania freza trepanacyjnego. Wraz z zagtebianiem sie

freza w materiale, pilot jest wciskany, co pozwala na dostarczenie chtodziwa do freza.

Napieta sprezyna powoduje wypchniecie rdzenia po przewierceniu materiatu.

/ Uchwyt freza 7|7 1= 7|~

Frez trepanacyjny

7

I~

Pilot —

Rdzen —

Rys. 2. Zasada dziatania freza trepanacyjnego

T

——o

Frezy trepanacyjne stuzg do wiercenia wytgcznie otworéw przelotowych (rys. 3).

Do wiercenia otworow przelotowych niepetnych pilota uzywac nie nalezy.

Otwory przelotowe niepetne

Otwory przelotowe petne

Rys. 3. Rodzaje otworéw mozliwych do wiercenia frezem trepanacyjnym

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.2. Montaz i demontaz butelki ukltadu chtodzenia

Obraocic rekojesci, aby podniesc silnik (1, rys. 4). Nastepnie umiesci¢ butelke uktadu
chtodzenia na maszynie (2), a koncowke przewodu zatozy¢ na przytgcze (3).

Aby zdjg¢ butelke, najpierw odtgczy¢ przewdd i podniesc silnik.

Rys. 4. Montaz butelki uktadu chtodzenia

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10
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3.3. Przygotowanie

Przed rozpoczeciem oczy$ci¢ czesci stalowe, w tym uchwyt freza, ze srodka anty-
korozyjnego, ktorym sg zabezpieczone na czas magazynowania i transportu.

WkreciC rekojesci w watek posuwu. Wiertarka moze ufatwi¢ prace osobie lewo-
recznej lub w miejscach trudno dostepnych. W tym celu watek zamontowac tak, aby
rekojesci znalazty sie po drugiej stronie wiertarki.

Do wymaganej $rednicy otworu dobrac frez, po czym czystg i suchg szmatkg
wytrze¢ uchwyt freza i frez. Nastepnie w sposob opisany wczesniej zamontowac frez
w uchwycie.

Ustawi¢ wiertarke na ptaskim podfozu ferromagnetycznym o grubos$ci co najmnie;j
6 mm, ktore jest wolne od rdzy, farby, wioréw lub brudu zmniejszajgcych site moco-
wania. Sita zalezy takze od gatunku, grubosci, ptaskosci i chropowatosci podtoza,
wahan napiecia zasilajgcego i zuzycia spodu podstawy. Nastepnie podtgczy¢ wiertarke
do zasilania i ustawi¢ przetgcznik MAGNET na ,I”, aby wtgczy¢é mocowanie. Niektore
stale nie sg ferromagnetyczne (nie przewodzg strumienia magnetycznego), dlatego
wiertarki nie uda sie do nich zamocowac. Jesli dioda bedzie migac, to znaczy, ze sita
mocowania jest zbyt mata. Operator maszyny ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za
prace w takich warunkach.

UzyC pasa, aby zabezpieczy¢ wiertarke przed upadkiem i uchroni¢ operatora
przed urazami moggcymi powsta¢ w razie utraty mocowania. W tym celu zamocowaé
wiertarke pasem do konstrukcji statej przez otwér w korpusie (rys. 5a, 5b). W razie
pracy W pozycji poziomej pas zaczepi¢ za uchwyt (rys. 5¢). Pas musi by¢ napiety,
nie moze by¢ skrecony i nalezy go wymieni¢ po kazdej utracie kontaktu maszyny
z podtozem i jej zawisnieciu na pasie. Nigdy nie wkfada¢ pasa od przodu sprzgczki
(rys. 5d).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Wiercenie
poziome

Rys. 5. Zabezpieczenie wiertarki przed upadkiem pasem bezpieczenstwa

Obracajgc rekojesci w lewo, ustawic¢ koniec freza nad materiatem.

W razie pracy w pozycji z rys. 5a napetni¢ butelke uktadu chtodzenia chtodziwem.
Jako chiodziwa nie uzywaé¢ samej wody, jednakze dopuszcza sie uzycie emulsji
utworzonej z wody i oleju wiertniczego. UpewnicC sie, ze uktad dziata prawidtowo.
W tym celu poluzowaé nakretke, dzwignig otworzy¢ zawor butelki i obracajgc reko-
jesci w lewo doprowadzi¢ do wstepnego nacisku pilota. Chtodziwo powinno wypetnic¢
uktad i po chwili zaczgé wyptywac z freza.

Uktad chtodzenia dziata grawitacyjnie. Dlatego podczas wiercenia w pozycji odwro-
conej lub poziomej (rys. 5b, 5¢) nalezy uzywac chtodziwa pod cisnieniem bgdz w formie

sprayu lub pasty.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.4. Wiercenie

Wcisngc¢ zielony przycisk MOTOR, aby wtgczy¢ silnik. Aby uzywac¢ maszyny bezpiecz-
nie, nalezy zapewnic takie warunki, aby dioda na panelu sterowania nie zapalata sie.
Obracajgc powoli rekojesci wiertarki w lewo, zblizy¢ frez do materiatu i rozpoczg¢

wiercenie. Otwor wykonac jednym przejsciem.

é Po przewierceniu materiatu, z freza zostaje wypchniety rdzen

ze znaczng sita.

Jesli nastapi utrata kontaktu maszyny z podtozem, to silnik wcigz
A bedzie pracowat. Nalezy wtedy niezwlocznie wcisnaé czerwony
przycisk MOTOR, aby wytaczy¢ silnik.

Od gtebokosci 40 mm nalezy jak najczesciej wycofywac narzedzie ponad materiat,
aby podawac chtodziwo recznie (z butelki) bezposrednio w obszar skrawania.

Jesli podczas pracy nastgpi przecigzenie, np. w wyniku zbyt stabego chtodzenia,
uzycia stepionego freza czy zbyt szybkiego posuwu w stosunku do srednicy freza,
to wiertarka zostanie wytgczona. Aby wtedy ponownie uruchomié¢ wiertarke, nalezy
wycofac frez z materiatu, poczekac 3 sekundy i wcisng¢ zielony przycisk MOTOR.

Po wywierceniu otworu nalezy wycofac frez z materiatu i wcisngé czerwony przy-
cisk MOTOR, aby wytgczy¢ silnik. Aby przenies¢ wiertarke w inne miejsce, nalezy
najpierw wytgczy¢ podstawe, ustawiajgc przetgcznik MAGNET na ,O”.

Po zakonczeniu pracy wytgczy¢ silnik i podstawe, po czym odfgczyé przewdd
zasilajgcy. Nastepnie oczysci¢ wiertarke i frez z wiéréw i resztek chtodziwa, po czym
zdjg¢ ze stanowiska.

Dokreci¢ nakretke butelki, zamkng¢ zawédr i wcisngcC pilota, aby pozby¢ sie
chtodziwa pozostatego w uktadzie chtodzenia. W rekawicach wyjg¢ frez i pilota

z uchwytu, po czym wiozy¢ wiertarke do skrzynki.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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3.5. Wymiana szczotek

Sprawdzaé stan szczotek weglowych co 100 godzin pracy wiertarki. W tym celu
odtgczy¢ wiertarke od zasilania i odkreci¢ pokrywe silnika (1, rys. 6). Nastepnie
odkreci¢ ptytke dociskowg (2), po czym wyjaé szczotkotrzymacz (3) i szczotke (4).
Jezeli dlugos¢ szczotki jest mniejsza niz 5 mm, wymienié obie szczotki na nowe.
Montowa¢ w kolejnosci odwrotnej. Po wymianie dociera¢ silnik, pracujgc bez

obcigzenia przez 20 minut.

Rys. 6. Wymiana szczotek

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4. AKCESORIA

4.1. Cisnieniowy ukiad chitodzenia

Pojemnosc 2 litry.

Numer czesci:
UKL-0440-16-00-00-0

4.2. Podstawka do rur DMP 251

Przeznaczona do rur o srednicach 80-250 mm. Wymiary wewnetrzne: 95x211 mm.

Numer czesci:
PDS-0110-03-00-01-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
15
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5. SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Wiertarka na podstawie elektromagnetycznej PRO 36

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60745-1
e PN-EN 55014
e PN-ENISO 12100
i spetnia przepisy dyrektyw: 2004/108/WE, 2006/95/WE, 2006/42/WE.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej:
Marek Siergiej, ul. Elewatorska 23/1, 15-620 Biatystok

Biatystok, 11 marca 2016

Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17
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7. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty

sprzedazy na naped zamontowany w stojaku i stanowigcy razem ze stojakiem
kompletng maszyne. Producent zostat wytagczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
z tytutu gwaranc;ji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomi¢ pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyrob do wskazanego przez
ZALCO sp. zo.o. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;

b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;

d) uszkodzen wyniktych z wplywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania,
zewnetrznych uszkodzen mechanicznych oraz uszkodzen wyniktych
z wptywu ciat obcych na uzwojenia silnika i zasilania;

e) uszkodzeh wyniklych z czestych gwaltownych przecigzehn urzgdzenia,
np. zaciecia elementow osprzetu w obrabianym materiale;

f) uszkodzen wyniklych ze statego przecigzania urzadzenia (przegrzanie
uzwojen silnika);

g) uszkodzen wyniklych z nieprawidiowej eksploatacji i konserwaciji,
uzytkowania przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia
niezgodnego z instrukcjg obstugi osprzetu;

h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napigciem;
i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementow
0 swojej skonczonej trwatosci: np. szczotek weglowych, osprzetu i narzedzi;

j) napraw polegajgcych na regulacji;

k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;

I) uszkodzenh powstatych wskutek napraw lub préb napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.

ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomienia
reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku
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uwzglednienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnej
naprawy gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie
najkrotszym czasie.

6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerobek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzadzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty
sprzedazy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

N U gL ST=T Y USSP

Data SPIZeAAZY.......ccooiiiii i

[2feTo [ o ISR o]T=Toxd=ToR=T o] =T F= 1Yo Y SRR

1.05/ 23 grudnia 2019

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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