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PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

1. INFORMACJE OGOLNE

1.1. Przeznaczenie

Ukosowarka PRO 10 PB (PBE) stuzy do obrobki rur ze stali weglowych, nierdzew-
nych, stopéw aluminium i miedzionikli. Zaleznie od uzytego narzedzia umozliwia
ukosowanie zewnetrzne, wewnetrzne, ukosowanie na ,J”, kalibracje wewnetrzng
i planowanie rur o srednicy wewnetrznej 84-269 mm. Mozliwe jest zamocowanie do
trzech nozy jednoczesnie.

Uzycie opcjonalnego trzpienia rozpieracza matego pozwoli na obrobke rur
o Srednicy wewnetrznej od 38 do 86 mm, a uzycie zestawu rozszerzajgcego — od
192 do 349 mm. Opcjonalne przystawki pozwalajg na planowanie kotnierzy o sredni-

cy od 90 do 508 mm oraz obrdbke rur owalnych od 126 do 296 mm.

1.2. Dane techniczne

PRO 10 PB PRO 10 PBE

Cisnienie 0,6 MPa -

Napiecie - 1~ 220-240 V, 50-60 Hz
Wtyk CEJN 410 DN

Przytacze 10,4 GZ 1/2" BSPT na |Wtyczka elektryczna
szybkozigcze

Zuzycie powietrza 1750 I/min -

Moc 1800 W 1800 W

Srednica wewnetrzna rury 84-269 mm 84-269 mm

Maksymalna grubos¢ Scianki rury 15 mm 15 mm

Predko$¢ obrotowa (bez obcigzenia) 17 obr./min -
12—-29 obr./min (I bieg)
41-96 obr./min (Il bieg)

Predkos¢ obrotowa nominalna 9 obr./min

Klasa ochrony przed porazeniem pra-

dem elektrycznym B L

Wymagana temperatura otoczenia 0-40°C 0-40°C
Poziom hatasu Powyzej 70 dB Ponizej 70 dB
Masa (z napedem) 33 kg 35,9 kg

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®

PRO 10 PB (PBE)

1.3. Zakres dostawy

1
PRO 10 PB PRO 10 PBE
1 |Ukosowarka z napedem pneumatycznym (bez nozy) 1 sztuka -
2 |Ukosowarka z napedem elektrycznym (bez nozy) - 1 sztuka
3 | Skrzynia metalowa 1 sztuka 1 sztuka
4 |Naktadki (numer 1, 2, 3, 4, 5, 6) i dystans 3 zestawy 3 zestawy
5 |Pojemnik na chtodziwo z dyszg 1 sztuka 1 sztuka
6 |Pojemnik na narzedzia 1 sztuka 1 sztuka
7 |Klucz szesciokgtny 6 mm 1 sztuka 1 sztuka
8 |Klucz szesciokgtny 5 mm z kulkg 1 sztuka 1 sztuka
9 |Klucz szesciokatny 4 mm z kulkg 1 sztuka 1 sztuka
10 |Klucz nasadowy 24 mm z rekojescig 1 sztuka 1 sztuka
— |Instrukcja obstugi 1 sztuka 1 sztuka

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

1.4. Wymiary

547 mm

CLOOOCTEE)

%& [

PRO 10 PB

PRO 10 PBE

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
5



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

1.5. Budowa

Blokada wtgcznika
Przetgcznik kierunku obrotow

Rys. 1. Budowa ukosowarki PRO 10 PB oraz napedu wersji PBE

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
6



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

2.

1.
2.
3.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi i przejs¢ szkolenie BHP.
Uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem wskazanym w instrukcji obstugi.
Upewni¢ sie, ze maszyna ma wszystkie czesci i sg one oryginalne i nieuszkodzo-

ne.

. Upewni¢ sie, ze parametry zasilania sg takie, jak na tabliczce znamionowe.

5. Maszyne z napedem pneumatycznym zasila¢ tylko powietrzem oczyszczonym

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

i naolejonym. Upewni¢ sie, ze Zzrodto powietrza ma zespdt przygotowania powie-

trza (filtr, reduktor i smarownice).

. Nie ciggnac¢ za przewdd. Grozi to uszkodzeniem i powaznymi obrazeniami.
. Nie dopuszczac¢ os6b nieprzeszkolonych w poblize maszyny.

. Przed kazdym uzyciem upewnic sie, ze prawidtowy jest stan maszyny, zrédfa po-

wietrza (sieci elektrycznej), przewodu zasilajgcego, szybkoztgcza (wtyczki), ele-

mentow sterowania i narzedzi.

. Przed kazdym uzyciem upewni¢ sie, ze zadna czes$¢ nie jest peknieta lub Zle za-

mocowana. Upewni¢ sie, ze zostaty zachowane wtasciwe warunki majgce wptyw
na prace maszyny.

UnikacC przypadkowego wigczenia. Nie ktas¢ w sposdb umozliwiajgcy wigczenie
ani nie przenosi¢ maszyny z napedem pneumatycznym za dzwignie startowa.
Nie dopuszcza¢ do zamokniecia maszyny. Nie wystawia¢ maszyny na mréz,
deszcz lub $nieg.

Upewnic sie, ze strefa robocza jest dobrze oswietlona, czysta, a w jej wnetrzu nie
ma przeszkadd.

Nie uzywac w poblizu materiatdw palnych ani przy zagrozeniu wybuchem.
Zamocowac rure, aby zabezpieczy¢ jg przed upadkiem lub przetoczeniem sie.
Uzywac tylko narzedzi wskazanych w instrukcji obstugi.

Nie uzywac narzedzi stepionych lub uszkodzonych.

Narzedzia mocowacé¢ w sposéb pewny. Noze dokreca¢ dwiema srubami. Usung¢
klucze ze strefy roboczej przed podtgczeniem maszyny do zasilania.

Stosowac ochrone wzroku i stuchu, obuwie ochronne i odziez ochronng. Odziez

nie moze by¢ luzna.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
7



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.
26.

27.

Maszyny z napedem elektrycznym uzywac tylko, jesli przetgcznik kierunku obro-
tow jest ustawiony na R. Praca przy lewych obrotach (przetgcznik ustawiony na
L) moze uszkodzi¢ maszyne.

Nie dotykac wiorow ani czesci ruchomych. Nie dopusci¢ do pochwycenia czego-
kolwiek przez czesci ruchome.

Po skonczeniu pracy oczysci¢ maszyne suchg bawetniang szmatkg i bez srod-
kow chemicznych. Nie usuwac wioréw gotymi rekoma.

Konserwowac¢ maszyne oraz montowac¢/demontowac czesci i narzedzia tylko po
odtgczeniu przewodu zasilajgcego.

Naprawiac tylko w serwisie wskazanym przez sprzedawce.

W razie upadku, zamokniecia lub uszkodzenia, nalezy skonczy¢ prace i nie-
zwtocznie przekaza¢ maszyne do serwisu w celu sprawdzenia i naprawy.

Nie zostawia¢ pracujgcej maszyny bez nadzoru.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana, wyjg¢ narzedzia z imakéw. Nastepnie zdjgc
maszyne ze stanowiska i sktadowac¢ w bezpiecznym i suchym miejscu.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, nalezy pokry¢ jej stalowe

czesci srodkiem antykorozyjnym.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
8



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

3. URUCHOMIENIE | OBSLUGA

3.1. Montaz naktadek, dystanséw, imakow i nozy

Wedtug tabeli dobra¢ naktadki i dystanse do srednicy obrabianej rury.

Srednica wewnetrzna rury [mm] Numer naktadki Dystans
84-100
99-115

115-131
130-146
146-162
161-177
176-192
192-208
207-223
223-239
238-254
253-269

++ [+ ]+

U WINIOOAWIN|F|I
I

|

Kluczem szesciokgtnym 5 mm przykreci¢ dystanse (1, rys. 2) i naktadki (2) do

trzpienia rozpieracza.

Rys. 2. Montaz naktadek, dystansow, imakow i nozy

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
9



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

Tym samym kluczem szesciokgtnym 5 mm zamocowac imaki do tarczy wrzecio-
na szescioma srubami (3). Nastepnie wybra¢ maksymalnie trzy noze witasciwe do
planowanej obrobki i umiesci¢ je w imakach, kierujgc ostrza zgodnie z kierunkiem
obrotéw (4). Kazdy n6z dokreca¢ dwiema srubami (5), uzywajgc klucza szesciokat-

nego 4 mm. Upewni¢ sie, ze cata powierzchnia dociskowa srub dotyka noza.

3.2. Montaz (demontaz) trzpienia i kasowanie luzu

Poluzowac¢ nakretke i kluczem szesciokgtnym 5 mm poluzowa¢ wkret dociskowy
(1, rys. 3), po czym wiozyC trzpien do maszyny (2). Upewnic sie, ze zamontowane
w imakach noze nie dotykajg trzpienia. Nastepnie co najmniej 10 razy obroci¢ reko-
jesci posuwu w prawo (3) az do catkowitego zazebienia trzpienia z maszyng. Dokre-
ci¢ wkret dociskowy (4) i sprawdzi¢ czy istnieje mozliwos¢ tatwego obrotu rekojesci
w obie strony. Jesli wkret zostat dokrecony zbyt mocno, to nalezy go lekko poluzo-

wac. Na koncu dokreci¢ nakretke blokujgcy (5).

Rys. 3. Montaz trzpienia w maszynie

Jesli miedzy maszyng a trzpieniem rozpieracza pojawi sie luz skutkujgcy drga-
niem nozy podczas skrawania, to powyzsze czynnosci nalezy wykona¢ bez wyjmo-
wania trzpienia z maszyny.

W celu demontazu nalezy poluzowa¢ nakretke i kluczem szeSciokgtnym 5 mm
poluzowac wkret dociskowy (1, rys. 3) na minimum jeden obrét. Nastepnie obracaé

rekojesci w lewo, aby wyjac trzpien.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
10



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

3.3. Montaz napedu

W razie uzycia napedu pneumatycznego wtozy¢ go do maszyny (1, rys. 4) tak, aby
umiescic trzpien w gniezdzie (2). Nastepnie obracac¢ naped w lewo, aby dokrecic (3).
Aby podtgczy¢ naped elektryczny, nalezy wiozy¢ do niego trzpien MT3 (4) i doci-
sng¢. Na naped natozy¢ obejme (5) i wiozyé go do maszyny (6) tak, aby umiescic
trzpien w gniezdzie (2). Kluczem szesciokatnym 6 mm dokreci¢ obejme (7). Na kon-

cu ustawi¢ przetgcznik kierunku obrotéw na R jak narys. 1.

GO

Rys. 4. Montaz napedu pneumatycznego i elektrycznego

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
11



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

3.4. Mocowanie w rurze

Wsung¢ maszyne do rury (1, rys. 5) tak, aby néz byt co najmniej 3 mm od czota rury.
Nastepnie kluczem nasadowym 24 mm obréci¢ w prawo Srube pociggowg (2), aby
rozsung¢ naktadki i zamocowa¢ maszyne w rurze. Naktadki po rozsunieciu muszag
by¢ dalej niz powierzchnia po obrébce (3).

|

e

OCPROOCLH

f

Rys. 5. Mocowanie maszyny w rurze

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
12



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

3.5. Przygotowanie powietrza (dotyczy maszyny z napedem
pneumatycznym)

Podtgczy¢ maszyne do wtasciwie przygotowanego zrodta powietrza o odpowiednigj
czystosci. UpewnicC sie, ze wszystkie srednice wewnetrzne zZrodta powietrza (w tym
przewodu zasilajgcego i przytgczy) majg co najmniej 10 mm. UpewnicC sie, ze zrodto
powietrza ma zespot przygotowania powietrza (filtr, reduktor i smarownice).
Dokonywaé przeglgdéw zespotu przygotowania powietrza. Suszy¢ odwadniacz,
czyscic filtr i utrzymywaé poziom oleju w zbiorniku zapewniajgcy skapywanie kropli
co 2-5 sekund. Uzywac¢ oleju o temperaturze zaptonu ponad 260°C. Jesli maszyna
nie bedzie uzywana przez co najmniej 24 godziny, to nalezy zwiekszy¢ wydatek
oleju i uruchomi¢ naped na 2—-3 sekundy. To zapobiegnie korozji i niszczeniu topa-

tek wirnika.

3.6. Uzytkowanie

Po podtgczeniu do witasciwego zrodta ustawic maksymalny moment. W napedzie
elektrycznym ustawi¢ bieg ,I”. Aby uruchomié, nacisngé¢ dzwignie startowg (w nape-
dzie pneumatycznym) lub wcisngc¢ i przytrzymac witgcznik (w napedzie elektrycznym).
Aby zablokowa¢ wtgcznik w pozycji wtgczonej, nalezy przed jego wcisnieciem naci-
sngc¢ blokade wigcznika.

Nanies¢ chtodziwo na krawedz obrabiang. Nastepnie obracac rekojesci posuwu
w prawo, aby dosung¢ ndz do czota rury. Jezeli czotfo rury nie jest prostopadte do jej
osi, to w trakcie pierwszych obrotéw bedzie obrabiana tylko mata czesc¢ rury. Dlatego
nalezy zaczynac¢ obrébke od matej predkosci posuwu, az do momentu, w ktorym
skrawana bedzie cata powierzchnia czotowa rury. Jednemu obrotowi rekojesci od-
powiada posuw 2 mm, co daje 0,11 mm na podziatke (rys. 6). Maszyna z napedem
elektrycznym umozliwia zmiane biegu po zatrzymaniu obrotéw i regulacje predkosci

obrotowe.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
13



PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

Ll J% /\

Kierunek posuwu

—
g
]

=
=
—
S

Rys. 6. Widok wskaznika posuwu

Kontynuowac skrawanie, obracajgc rekojesci posuwu w prawo z takg predkoscia,
aby uzyskiwany wior byt cigglty. Przy zbyt matym posuwie wior przyjmie postac cien-
kiej sprezynki. Z kolei zbyt duzy posuw spowoduje, ze skrawanie bedzie utrudnione,
a wiér nieregularny. Nigdy nie dopuszczac¢ do slizgania sie noza i nagniatania po-
wierzchni. W razie drgan zmieni¢ wartos¢ posuwu. Stale nierdzewne mogg utwar-
dza¢ sie podczas obrébki. Dlatego nalezy obrabia¢ je z na tyle duzym posuwem
(0,08-0,15 mm na obraét), aby néz skrawat ponizej warstwy utwardzone.

Po skonczeniu obrobki nalezy przesta¢ obracac rekojesci posuwu i pozwoli¢ na
wykonanie kilku dodatkowych obrotéw wrzeciona w celu wykonczenia powierzchni.
Nastepnie dzwignig startowg / wtgcznikiem wytgczy¢ naped i poczekaé na zatrzyma-
nie obrotéw. Obracac¢ rekojesci posuwu w lewo, aby wycofa¢ narzedzie z materiatu
na minimum 3 mm. Nastepnie kluczem nasadowym 24 mm zwolni¢ mocowanie i wy-
ja¢ maszyne z rury.

Rure oczysci¢ benzyng ekstrakcyjng. Maszyne czysci¢ suchg bawetniang szmat-

ka i bez srodkow chemicznych.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®

PRO 10 PB (PBE)

3.7.Jednoczesne planowanie i ukosowanie

Przy jednoczesnym planowaniu i ukosowaniu nalezy w zaleznos$ci od $rednicy rury

uzywac do ukosowania noza krotkiego lub dtugiego (rys. 7).

Planowanie i ukosowanie zewnetrzne 30° Planowanie i ukosowanie zewnetrzne 37,5°
! N6z krotki
I N6z krotki ~ -
©
5 t @)
N6z krotki
lub diugi O) s 0)
Noz do pla- N6Z krotki N6z do pla-
nowania lub diugi nowania
o) NOZ-000017 ) NOZ-000017
@ F0-30 @ F0-30
I . , =
Noz dtugi ) \
T @O Noz dhugi O
() )
O O © DO
§yes8 | ] . Sese L | |
SRS ISUSUSHS
N6z diugi Noz dtugi
i NOZ-000018 o g NOZ-000015
I 0.
' Noz diugi B30/44 2 diugi B375/54
N6z krotki
N6z krotki lub dtugi
lub dhugi
1
1 © N6z krotki
i N6z krotki ‘ v-:
N6z krotki N6z krotki
NOZ-000019 NOZ-000020
B30/37 B375/44

Dokument chroniony prawem.

Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH®

PRO 10 PB (PBE)

Planowanie i ukosowanie wewnetrzne 30°

Noz diugi
N6z krotki
lub dtugi
N6z do planowania
NOZ-000017
F0-30
N6z krotki
5888 | || |
ssle®
N6z dtugi
NOZ-000023
IB30/44
No&z krotki
N6z krotki
lub diugi
‘- . ol
No6z dtugi ~y
N6z dhugi
NOZ-000025
IB30/54

Rys. 7. Mocowanie noza do planowania i noza krétkiego lub dtugiego do ukosowania

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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PROMOTECH® PRO 10 PB (PBE)

4. AKCESORIA

4.1. Zespot rozpieracza matego

Umozliwia obrébke rur o srednicy wewnetrznej od 38 do 86 mm.

Numer czesci:
ZSP-0200-05-00-00-2

Trzpien rozpieracza matego 1 szt.
Naktadki (numer I, II, I, IV) 3 zestawy
Klucz szesciokgtny 3 mm 1 szt.

Poluzowac nakretke i kluczem szesciokgtnym 5 mm poluzowaé wkret dociskowy
(1, rys. 3) na minimum jeden obrét. Nastepnie obracac rekojesci w lewo, aby wyjgc
zainstalowany trzpien.

Wedtug tabeli dobra¢ nakfadki zespotu rozpieracza matego do Srednicy we-
wnetrznej obrabianej rury. Kluczem szesciokagtnym 3 mm przykreci¢ naktadki do

trzpienia rozpieracza matego jak na rys. 2. Trzpieh zamontowa¢ w maszynie (2, 3, 4,

5, rys. 3).

Srednica wewnetrzna rury
przy uzyciu trzpienia rozpieracza matego Numer naktadki
[mm]
38-47,5 -
47,5-57,5 I
57-67 Il
66,5-76,5 1]
76-86 \%

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
17
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4.2. Zestaw rozszerzajacy

Umozliwia obrébke rur o srednicy wewnetrznej od 192 do 349 mm w potgczeniu ze
standardowym trzpieniem rozpieracza. W razie zamocowania w rurze o $rednicy

349 mm pozwala na obrobienie 8 mm $cianki.

Numer czesci:
ZST-0200-13-00-00-2

Imak narzedziowy zestawu rozszerzajgcego 3 szt.
Naktadki (numer 7, 8, 9, 10, 11) 3 zestawy
Skrzynka metalowa 1 szt.
Klucz szesciokgtny 5 mm 1 szt.
Klucz szesciokgtny 4 mm 1 szt.

Kluczem szesciokgtnym 5 mm odkreci¢ sruby (3, rys. 2), aby zdjg¢ zainstalowa-
ne imaki. Tymi samymi srubami zamocowa¢ imaki zestawu rozszerzajgcego.

Wedlug tabeli dobra¢ naktadki zestawu rozszerzajgcego do $rednicy wewnetrz-
nej obrabianej rury. Kluczem szesciokagtnym 5 mm przykreci¢ nakfadki do standar-
dowego trzpienia rozpieracza jak na rys. 2. Kluczem szesciokgtnym 4 mm zamoco-

wac noze (5, rys. 2).

Srednica wewnetrzna
przy uzyciu standardowego trzpienia rozpieracza | Numer naktadki Dystans
i naktadek zestawu rozszerzajgcego [mm]
192—208 7 —
208-224 8 —
224-240 9 -
240-256 10 -
256272 11 -
269-285 7 +
285-301 8 +
301-317 9 +
317-333 10 +
333-349 11 +

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.3. Trzpien rozpieracza duzego

Umozliwia obrobke rur o srednicy wewnetrznej od 126 do 296 mm w potgczeniu
z naktadkami standardowymi. Wraz z naktadkami zestawu rozszerzajgcego pozwala

na zamocowanie w rurze o srednicy od 219 do 376 mm w celu planowania kotnierza.

Numer czesci:
TRZ-0200-99-00-00-0

Poluzowac nakretke i kluczem szesciokgtnym 5 mm poluzowac¢ wkret dociskowy
(1, rys. 3) na minimum jeden obrot. Nastepnie obracac rekojesci posuwu w lewo, aby
wyja¢ zainstalowany trzpien.

Wedtug tabeli dobraé¢ naktadki standardowe do srednicy wewnetrznej obrabianej
rury lub w razie planowania kotnierzy naktadki zestawu rozszerzajgcego. Nastepnie
kluczem szesciokgtnym 5 mm przykreci¢ naktadki do trzpienia rozpieracza duzego

jak narys. 2. Trzpien zamontowac¢ w maszynie (2, 3, 4, 5, rys. 3).

Srednica wewnetrzna Srednica wewnetrzna
przy uzyciu trzpienia roz- Numer przy uzyciu trzpienia rozpie- Numer
pieracza duzego kiadki Dystans | racza duzego i naktadek kiadki Dystans
i naktadek standardowych nakiadki zestawu rozszerzajgcego nakiadki
[mm] [mm]

126-142 1 - 219-235 7 =
142-158 2 — 235-251 8 -
157-173 3 — 251-267 9 -
173-189 4 — 267-283 10 -
188-204 5 — 283-299 11 -
203-219 6 — 296-312 7 +
219-235 2 + 312-328 8 +
234-250 3 + 328-344 9 +
250-266 4 + 344-360 10 +
265-281 5 + 360-376 11 +
280-296 6 +

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4. Przystawka do planowania kotnierzy

4.4.1. Informacje ogo6lne

Umozliwia planowanie kotnierzy o srednicy od 90 do 508 mm po zamocowaniu ma-
szyny w rurze o Srednicy wewnetrznej 84—-269 mm (przy uzyciu standardowego
trzpienia rozpieracza) lub o srednicy 219-376 mm (przy uzyciu trzpienia rozpieracza

duzego).

Numer czesci:
PRK-0447-00-00-00-2

Srednica obrabianych kotnierzy 90-508 mm
Zakres posuwu automatycznego 180,5 mm
Srednica czesci wirujgcych 569,4 mm

0,33 mm (przy wspétpracy z jednym zderzakiem)
0,66 mm (przy wspétpracy z dwoma zderzakami)

Wartos$¢ posuwu na obrot

4.4.2. Zakres dostawy

Zespot skrawajgcy do kotnierzy 1 szt.
Uchwyt z dwoma zderzakami 1 szt.
Plytka skrawajgca 8 szt.
Wkret mocujgcy ptytke skrawajacag 2 szt.
Obsada ptytki wewnetrzna 1 szt.
Obsada ptytki zewnetrzna 1 szt.
Skrzynka metalowa 1 szt.
Sruba M6x35 3 szt.
Sruba M6x30 3 szt.
Sruba M6x14 3 szt.
Klucz szesciokatny 5 mm 1 szt.
Klucz szesciokatny 4 mm 1 szt.
Klucz szesciokatny 3 mm 1 szt.
Klucz ptasko-oczkowy 13 mm 1 szt.
Wkretak T15 1 szt.
Pojemnik na narzedzia 1 szt.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4.3. Montaz

Poluzowac nakretke i kluczem szesciokgtnym 5 mm poluzowac¢ wkret dociskowy (1,
rys. 3) na minimum jeden obrét. Nastepnie obracaé rekojesci posuwu w lewo, aby
wyjac zainstalowany trzpien.

Kluczem szesciokgtnym 5 mm odkreci¢ $ruby (3, rys. 2) i zdjg¢ zainstalowane
imaki.

Odkreci¢ trzy sruby z podktadkami (1, rys. 8), aby zdjg¢ uchwyt maszyny. Tymi
samymi srubami zamocowa¢ uchwyt z dwoma zderzakami (2). Kluczem szesciokat-
nym 4 mm dokreci¢ wkrety dociskowe (3) po obu stronach uchwytu. Nastepnie Kklu-

czem szesciokgtnym 5 mm i szescioma srubami zamocowac¢ zespot skrawajgcy na

tarczy wrzeciona (4).

Rys. 8. Montaz przystawki do planowania kotnierzy

Zaleznie od srednicy obrabianego kotnierza wybra¢ obsade wewnetrzng (90—
451) lub zewnetrzng (J147-508) i zamocowac w niej ptytke skrawajgcg dostarczo-
nym wkretakiem (1, rys. 9). Nastepnie kluczem szesciokatnym 4 mm przykreci¢ do-
cisk (2). Pod docisk wsung¢ obsade (3) i dokreci¢ srubami (4).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Kierunek obrotéw

Rys. 9. Montaz narzedzia

Obsada
zewnetrzna

’/Obsada

wewnetrzna

Wedtug tabeli wybra¢ standardowe naktadki odpowiadajgce Srednicy wewnetrz-

nej obrabianego kotnierza. Przykreci¢ naktadki do standardowego trzpienia rozpiera-

cza lub wybra¢ naktadki zestawu rozszerzajgcego i przymocowac je do trzpienia roz-

pieracza duzego (rys. 2).

Na kohcu zamontowaé trzpien w maszynie (2, 3, 4, 5, rys. 3) i zamocowac

szyne w rurze w sposéb pokazany na rys. 5.

Srednica wewnetrzna Srednica wewnetrzna
przg/ uzyciu rozpieracza| o Uzycie przy uzyciu rozpieracza |\ o Uzycie
uzego i naktadek naktadki [dystansu duzego i nak&adgk € | haktadki dystansu
standardowych stawu rozszerzajgcego
[mm] [mm]
84-100 - 219-235 7 —
99-115 1 - 235-251 8 -
115-131 2 = 251-267 9 =
130-146 3 - 267-283 10 -
146-162 4 - 283-299 11 -
161-177 5 - 296-312 7 +
176-192 6 - 312-328 8 +
192-208 2 + 328-344 9 +
207-223 3 + 344-360 10 +
223-239 4 + 360-376 11 +
238-254 5 +
253-269 6 +

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4.4. Uzytkowanie

Po zamocowaniu maszyny z zainstalowang przystawkag w rurze nalezy kluczem pta-
sko-oczkowym 13 mm obréci¢ srube pociggowg (1) tak, aby odsung¢ krawedz tngcag
narzedzia poza zewnetrzng Srednice kotnierza. Nastepnie ustawicC pokretto (2) jak na
rys. 10 i wysungé oba czopy zderzakéw (3), aby umozliwi¢ im wspotprace z przy-
stawkg. Obracac rekojesci posuwu (4) w prawo, aby ustawi¢ gtebokos¢ skrawania na

maks. 0,5 mm od najwyzszego punktu i uruchomi¢ naped.

Kierunek posuwu narzedzia

Rys. 10. Prawidtowe ustawienie przystawki do planowania kotnierzy

Po skonczeniu planowania wytgczy¢ naped i poczekac na jego zatrzymanie. Nastep-
nie obréci¢ rekojesci posuwu w lewo, aby wycofa¢ narzedzie z materiatu. Oczyscic¢
powierzchnie czotowg kotnierza. Nastepnie w celu wykonania obrobki wykanczajgcej
schowac czop jednego zderzaka, aby tylko jeden zderzak wspofpracowat z przy-
stawkg. Ustawi¢ gtebokos¢ skrawania na maks. 0,25 mm i wigczy¢ naped, aby po-

zwoli¢ na wykonanie kilku dodatkowych obrotow wrzeciona.

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.4 5. Kasowanie luzu suwaka

Kluczem ptasko-oczkowym 13 mm poluzowa¢ nakretki blokujgce (1, rys. 11).
Kluczem szesciokagtnym 5 mm poluzowac¢ osiem srub (2) mocujgcych prowadnice.
Aby uzyska¢ dostep do srub, kluczem ptasko-oczkowym 13 mm obracac srube
pociggowg (3) i zmienia¢ potozenie suwaka. Nastepnie ustawi¢ suwak maksymalnie
na zewnatrz i dokreci¢ zewnetrzny wkret regulacyjny (4) tak, aby lekko docisngé
prowadnice do suwaka. Przesuwajgc suwak do wewnatrz, lekko dokreci¢ sruby (2),
uzywajgc momentu 1,5-2,5 Nm, oraz wkrety regulacyjne (4) lezgce na biezgcej
pozycji suwaka. Przemiesci¢ suwak przez catg dtugosc¢ i jesli jego ruch jest ptynny

i rownomierny, dokreci¢ nakretki (1) do oporu.

s M WU S e e S

( ® ® 0= = 10 0k
He | 1 ©
f
3
@ 0.0 0 © O
Prowadnica Suwak

Rys. 11. Kasowanie nadmiernego luzu suwaka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.5. Przystawka do rur owalnych

4.5.1. Informacje ogo6lne

Umozliwia planowanie i ukosowanie rur owalnych o srednicy wewnetrznej od 126 do

296 mm przy wspoétpracy z trzpieniem rozpieracza duzego.

Numer czesci:
PRK-0463-00-00-00-1

4.5.2. Zakres dostawy

Zespot skrawajgcy do rur owalnych (w tym imak narzedziowy 0°, bez nozy) 1 szt.
Trzpien rozpieracza duzego 1 szt.
Skrzynka metalowa 1 szt.
Klucz z grzechotkg 1/2" 1 szt.
Klucz ptaski 8 mm 1 szt.
Klucz szesciokgtny 6 mm 1 szt.
Klucz szesciokgtny 5 mm 1 szt.
Klucz szesciokatny 4 mm 1 szt.
Klucz szesciokgtny 2,5 mm 1 szt.
Pojemnik na narzedzia 1 szt.

4.5.3. Wyposazenie opcjonalne

Numer czesci (imak 30°):
IMK-0463-02-10-00-0

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.5.4. Montaz

PoluzowaC nakretke i kluczem szesciokgtnym 5 mm poluzowa¢ wkret dociskowy
(1, rys. 3) na minimum jeden obrot. Nastepnie obracac rekojesci posuwu w lewo, aby
wyjac¢ zainstalowany trzpien rozpieracza.

Tym samym kluczem szesciokgtnym 5 mm odkreci¢ sruby (3, rys. 2) i zdjg¢ zain-
stalowane imaki.

Uzy¢ o$miu Srub do zamocowania zespotu frezujgcego do rur owalnych na tarczy
wrzeciona (rys. 12a). Kluczem szesciokgtnym 5 mm zamocowac imak (rys. 12b).
Umiesci¢ wiasciwy n6z w imaku zgodnie z kierunkiem obrotow i dokreci¢ kluczem

szesciokatnym 4 mm.

Kierunek obrotow

A

Mex20 MOX30

Rys. 12. Montaz przystawki do rur owalnych

Wedtug tabeli dobra¢ nakfadki standardowe i dystanse, i przykrecic¢ je do trzpie-

nia rozpieracza duzego (rys. 2).

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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Srednica wewnetrzna
przy uzyciu trzpienia rozpieracza duzego i naktadek standardowych
[mm]

126-142
142-158
157-173
173-189
188-204
203-219
219-235
234-250
250-266
265-281
280-296

Numer

nakfadki | DYstans

O hlWINO|OHA|W|IN|F
|

++ |+ |+ ]+

Nastepnie zamontowac trzpien w maszynie (2, 3, 4, 5, rys. 3) i zamocowaé¢ ma-

szyne w rurze jak narys. 5.

4.5.5. Uzytkowanie

Po montazu maszyny z zainstalowang przystawkg w rurze nalezy dokreci¢ Srube
zderzaka, aby unieruchomi¢ imak noza (1, rys. 13). Kluczem szesciokagtnym 6 mm
poluzowac sruby prowadnic (2). Przystawke ustawi¢ tak, aby rolka dotykata wnetrza
rury w miejscu najmniejszej $rednicy (3). Nastepnie dokreci¢ sruby prowadnic (2),

odkreci¢ srube zderzaka (4) i kluczem 1/2" wstepnie napig¢ sprezyne (5).

|
|

Rys. 13. Prawidtowe ustawienie przystawki do rur owalnych

Dokument chroniony prawem.
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Uruchomi¢ naped i obracac rekojesci posuwu w prawo. Jesli skrawanie jest
utrudnione, to nalezy zatrzymac obroty i zwiekszy¢ napiecie sprezyny (5).

Po skonczeniu obrébki nalezy przesta¢ obracac rekojesci posuwu i pozwoli¢ na
wykonanie kilku dodatkowych obrotéw wrzeciona w celu wykonczenia powierzchni.
Zatrzymac¢ maszyne i wycofa¢ narzedzie z materiatu. Nastepnie zwolni¢ mocowanie

i wyjg€ maszyne z rury.

4.5.6. Kasowanie luzu suwaka

Kluczem ptaskim 8 mm poluzowac¢ nakretki blokujgce (1, rys. 14) i kluczem szescio-

katnym 2,5 mm lekko dokreci¢ wkrety (2). Jesli po poluzowaniu srub (3) ruch suwaka

jest ptynny i rownomierny, dokreci¢ nakretki blokujgce (1).

Rys. 14. Kasowanie nadmiernego luzu suwaka

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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4.6. Noze

NOZ-000017

F0-30
N6z do planowania 0°

FO0/30

30

i

Y

NOZ-000019

B30/37

N6z do ukosowania 30°
(do srednic powyzej 106 mm,
jesli wspotpracuje z nozem do
planowania)

NOZ-000018

B30/44

N6z do ukosowania 30°
(do srednic ponizej

296 mm, jesli wspoitpracuje
z nozem do planowania)

B30/37
40

—

37

. |B30/44

30°

-

40

!

|

44

NOZ-000020

B375/44

N6z do ukosowania 37,5°
(do $rednic powyzej 92 mm,
jesli wspoétpracuje z nozem do
planowania)

NOZ-000015

B375/54

N6z do ukosowania 37,5°
(do srednic ponizej 256 mm,
jesli wspoétpracuje z nozem do
planowania)

B375/44

B375/54

40

—

3755

-—

40

—

54

NOZ-000021

B45/54
N6z do ukosowania 45°

B45/54

-
-—

450

54

40

—

!

NOZ-000086

NOz specjalny 12°

o ——

12°

i

60

Dokument chroniony prawem.
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IB30/44 Lw i
N6z do ukosowania we- <

NOZ-000023 | wnetrznego 30° (do $rednic lw |
ponizej 289 mm, jesli wspotpra- <
cuje z nozem do planowania)

IB30/54

N6z do ukosowania we-
NOZ-000025 | wnetrznego 30° (do $rednic IB30/44
powyzej 130 mm, jesli wspotpra-
cuje z nozem do planowania) —

i i
2y
‘o
IB375/54
NOZ-000024 | N6z do ukosowania we-

wnetrznego 37,5°

54

44

IB30/54
40 40

—- -—

54

IB375/54

i i
=
Sy
IB45/54 3
NOZ-000026 | N6z do ukosowania we-
wnetrznego 45°
IB45/54 ,

IC15/55

/]
[/
N6z do kalibraciji /.f
NOZ-000001 |wewnetrznej 15° /
(do $rednic wewnetrznych
ponizej 345 mm)
IC15/55 ,

40

55

—
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- ™
<) 2
J15/50/R2 | | 1 I
NOZ-000022 Néz’ do qkosowania nadJ, 1§°
(do s$rednic zewnetrznych poni- 0 .
zej 315 mm) & o ? =
s < s
J15/50/R2 -- 171 |J20/50/R8 ‘{_1"
J20/50/R8 ! !
N6z do ukosowania na J, 20° |— 40 = — 40 -
NOZ-000016 . , C 1)
(do srednic zewnetrznych poni- S
zej 315 mm) l

A
J20/50/R1 @
NOZ-000085 | N0z do ukosowania na J, 20°

(do $rednic zewnetrznych poni- J20/50/R1
zej 315 mm) )

50

40

4.7. Zespot przygotowania powietrza

Numer czesci (filtr, reduktor, smarownica):
ZST-000021
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5. DEKLARACJE ZGODNOSCI

Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z o.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb:
Ukosowarka do rur PRO 10 PB

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-ENISO 12100-1
e PN-EN ISO 12100-2

i spetnia przepisy dyrektywy 2006/42/WE.

Biatystok, 9 maja 2013

Marek Siergiej
Prezes Zarzadu
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Deklaracja zgodnosci

PROMOTECH sp. z 0.0.
ul. Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze wyréb:
Ukosowarka do rur PRO 10 PBE

do ktoérego odnosi sie niniejsza deklaracja jest zgodny z normami:
e PN-EN 60745-1
e PN-EN 55014
e PN-ENISO 12100-1
e PN-EN ISO 12100-2
i spetnia przepisy dyrektyw: 2004/108/WE, 2006/95/WE, 2006/42/WE.

Biatystok, 9 maja 2013

Marek Siergiej
Prezes Zarzadu

Dokument chroniony prawem.
Kopiowanie, wykorzystywanie lub rozpowszechnianie bez zgody PROMOTECH zabronione.
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6. KARTA GWARANCYJNA

1.

5.

Gwarancja obejmuje jedynie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedanym
wyrobie, bedgcej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatow, nieprawidtowosci
montazu lub technologii wykonania.

. ZALCO sp. z 0.0. udziela Nabywcy gwarancji na okres 12 miesiecy od daty sprze-

dazy. Producent zostat wytgczony z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu gwa-
rancji i rekojmi.

. W przypadku wystgpienia niesprawnosci maszyny uzytkownik zobowigzany jest

powiadomic pisemnie sprzedawce i dostarczy¢ wyréb do wskazanego przez ZAL-
COsp.zo0.0. punktu serwisowego. Maszyny muszg by¢ dostarczane
w oryginalnych opakowaniach fabrycznych wraz z niezbednymi dokumentami
(karta gwarancyjna, kopia dowodu kupna). Dostawa reklamowanej maszyny firmg
spedycyjng do ZALCO sp. z 0.0. na koszt odbiorcy tylko po wczesniejszym
uzgodnieniu i ustaleniu wtasciwej firmy kurierskie;.

. Gwarancja nie obejmuje:

a) uszkodzen powstatych po okresie gwarancyjnym;
b) napraw w przypadku, gdy nie przedstawiono oryginatu karty gwarancyjnej;
c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika;
d) uszkodzen wyniklych z wptywu otoczenia, niewtasciwego sktadowania, ze-
wnetrznych uszkodzen mechanicznych;
e) uszkodzen wyniklych z czestych gwaltownych przecigzen urzadzenia,
np. zaciecia elementdw osprzetu w obrabianym materiale;
f) uszkodzen wyniktych ze statego przecigzania urzgdzenia;
g) uszkodzen wyniktych z nieprawidtowej eksploatacji i konserwacji, uzytkowania
przedmiotu sprzedazy niezgodnie z przepisami lub tez uzycia niezgodnego
z instrukcjg obstugi osprzetu;
h) uszkodzen i niewtasciwej pracy spowodowanych nieodpowiednim napieciem;
i) normalnego zuzycia czesci podczas eksploatacji lub zuzycia elementéow
0 swojej skonczonej trwatosci, np. osprzetu i narzedzi;
J) napraw polegajgcych na regulacji;
k) roszczen z tytutu parametrow technicznych wyrobu, o ile sg one zgodne
z podanymi przez producenta;
[) uszkodzen powstatych wskutek napraw lub prob napraw podjetych przez
osoby nieuprawnione.
ZALCO sp. z 0.0. zobowigzuje sie w terminie 14 dni do rozpatrzenia i powiadomienia
reklamujgcego o tym czy reklamacja zostata uwzgledniona. W przypadku uwzgled-
nienia reklamacji gwarant zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezpfatnej naprawy
gwarancyjnej w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym w mozliwie najkrotszym
czasie.
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6. Nabywca traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zerwania plomb gwarancyjnych;

b) samowolnych napraw lub przerobek;

C) uzywania maszyny niezgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji
obstugi;

d) uzywania niewtasciwych narzedzi lub innych materiatow eksploatacyjnych niz
opisane w instrukcji obstugi;

e) wystgpienia uszkodzen powstatych z przyczyn innych niz btedy montazu lub
wady materiatowe.

7. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji wynikajgcej z nie zaznajomienia sie
z instrukcjg obstugi urzgdzenia, reklamujgcy moze zosta¢ obcigzony poniesionymi
kosztami transportu i opinii rzeczoznawcy. W przypadku reklamacji bezzasadnej
koszty przesyiki zostang scedowane na reklamujgcego.

8. Niezbednym warunkiem waznosci karty gwarancyjnej jest wpisanie daty sprzeda-
zy urzgdzenia potwierdzone stemplem i podpisem sprzedawcy.

NUMET SEIYJNY .ttt ettt ettt e e e e e e e e e e eeeees

Data SPIZeAAzZY.......ccooeiiii i

Podpis | PIECZEE SPIrZEAAWCY ......ccevviieiiiiiii et e e e e aa s

1.08 /4 marca 2020

ZASTRZEGAMY SOBIE PRAWO DO ZMIAN W INSTRUKCJI BEZ POWIADOMIENIA
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