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Klamry trójpunktowe WT i SC

Dzi�
ki specjalnej konstrukcji i precyzyjnemu wykonaniu,�� �Z�� �N�O�D�P�U�D�F�K���:�7�� �L�� �6�&�� �Z�]�D�M�H�P�Q�H�� �R�G�O�H�J�á�R��ci mi�
dzy 
punktami mocowania s���� �]�D�Z�V�]�H�� �L�G�H�Q�W�\�F�]�Q�H���� �=�D�S�H�Z�Q�L�D�� �W�R�� �U�y�Z�Q�R�P�L�H�U�Q�H�� �U�R�]�á�R�*�H�Q�L�H�� �V�L�á�\�� �P�R�F�X�M��cej na 
�R�E�Z�R�G�]�L�H�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�\�F�K�� �U�X�U�� �L�� �I�L�W�W�L�Q�J�y�Z���� �.�O�D�P�U�\�� �:�7 wykonane s�� ze stopu aluminium, a modele SC SA 
stalowe kadmowane. 

Motylkowe ��ruby regulacyjne obu modeli posiadaj������ �Q�D�� �V�Z�\�F�K�� �N�R���F�D�F�K���� �Z�F�L��ni�
te nierdzewne kulki. Dzi�
ki 
temu, klamry mog�� by�ü u�*ywane do rur z ka�*�G�H�J�R���P�D�W�H�U�L�D�á�X���E�H�]���Q�L�H�E�H�]�S�L�H�F�]�H��stwa uszkodze�����S�R�Z�L�H�U�]�F�K�Q�L��
i wprowadzenia zanieczyszcze�� mog���F�\�F�K���E�\�ü ogniskami pó�(niejszej korozji. 

Korpus klamry wykonany jest ze specjalnego stopu aluminium, co gwarantuje nisk�� mas�
  
i umo�*�O�L�Z�L�D���X�]�\�V�N�D�Q�L�H���V�L�á���P�R�F�R�Z�D�Q�L�D���Z�\�V�W�D�U�F�]�D�M���F�\�F�K���G�O�D���S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�D���L���X�V�W�D�O�D�Q�L�D���U�X�U���Z���]�D�N�U�H�V�L�H��27 �  355 
mm z maksymalna grubo��ci�� ��cianki do 15mm.  

Klamry mog�� by�ü u�*�\�Z�D�Q�H�� �S�U�]�\�� �V�S�D�Z�D�Q�L�X�� �U�X�U�� �]�H�� �Z�V�]�\�V�W�N�L�F�K�� �U�R�G�]�D�M�y�Z�� �P�D�W�H�U�L�D�á�y�Z�� �M�D�N�� �V�W�D�O�� �Z�
glowa, 
nierdzewna, duplex, superduplex, stopy wysokotemperaturowe typu inconel, tytan itd.  

Nr katalogowy Zakres (cale) Zakres (mm) Masa (kg)
WT 125 1  -  2,5 27 -  64 0.75 
WT 26 2  -  6 60 - 168 2.60 

WT 614 6  - 14 168 - 356 7.50 

Nr katalogowy Zakres (cale) Zakres (mm) Masa (kg)
SC13 1  -  3   26 -  76 1,5 
SC25 2  -  5   51 - 127 3,1 
SC47 4  -  7 102 - 177 3,3 
SC59 5  -  9 127 - 228 6,9 

SC1014             10 - 14 254 - 355 8,8 
�1�D�N�á�D�G�N�L���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�H���G�R���N�O�D�P�H�U���6�&���G�R���S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�D�U�X�U���]�H���V�W�D�O�L���Z�\�V�R�N�R�V�W�R�S�R�Z�\�F�K��

�L���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�\�F�K��
SC13SS - - - 
............ - - - 

SC1014SS - - - 

Klamra  WT Klamry  SC 
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�3�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\���0�3�&
���á�D�� �F�X�F�K���M�H�G�Q�R�����O�X�E���G�Z�X�U�]�
�G�R�Z�\�����P�R�F�R�Z�D�Q�\���]�D�F�L�V�N�L�H�P�����U�X�E�R�Z�\�P����

TYP 2500 S �U�X�U�\���]�H�����V�W�D�O�L���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�\�F�K��rury ze stali w�
�J�O�R�Z�\�F�K��
Zakres (cale) Nr kat . Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�ZMasa (kg) Nr kat. Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�ZMasa (kg)

5 - 12” 2500SS512 4 6,3 2500SM512 4 6,3 
5 - 16” 2500SS516 5 7,3 2500SM516 4 6,7 
5 - 20” 2500SS520 6 8,3 2500SM520 5 7,7 
5 - 24” 2500SS524 7 9,1 2500SM524 6 8,5 
5 - 32” 2500SS532 10 11,7 2500SM532 8 10,5 
5 - 36” 2500SS536 11 12,8 2500SM536 9 11,5 
5 - 42” 2500SS542 13 14,2 2500SM542 11 13,2 
5 - 48” 2500SS548 14 16,1 2500SM548 13 15,4 
5 - 54” 2500SS554 15 17,8 2500SM554 14 17,1 
5 - 60” 2500SS560 16 19,5 2500SM560 15 18,8 

    

TYP 2500 D �U�X�U�\���]�H���V�W�D�O�L���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�\�F�K��rury ze stali w�
�J�O�R�Z�\�F�K��
Zakres (cale) Nr kat. Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�ZMasa (kg) Nr kat. Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�ZMasa (kg)

5 - 12” 2500DS512 4 11,0 2500DM512 4 11,0 
5 - 16” 2500DS516 5 12,6 2500DM516 4 11,8 
5 - 20” 2500DS520 6 14,2 2500DM520 5 13,4 
5 - 24” 2500DS524 7 15,4 2500DM524 6 14,6 
5 - 32” 2500DS532 10 19,4 2500DM532 8 17,8 
5 - 36” 2500DS536 11 20,5 2500DM536 9 18,9 
5 - 42” 2500DS542 13 22,7 2500DM542 11 21,2 
5 - 48” 2500DS548 14 24,1 2500DM548 13 23,3 
5 - 54” 2500DS554 15 25,2 2500DM554 14 24,4 
5 - 60” 2500DS560 16 27,0 2500DM560 15 26,2 

Jednorz�
dowe pozycjonery typu 2500S i dwurz�
dowe 
typu 2500D umo�*liwiaj�� precyzyjne pozycjonowanie 
�]�á��czy rura-rura, rura-kolanko, rura-trójnik oraz rura-
�N�R�á�Q�L�H�U�]�������1�L�V�N�D���P�D�V�D���X�P�R�*�O�L�Z�L�D�����á�D�W�Z�� prac�
 zarówno 
�Z�� �K�D�O�L�� �I�D�E�U�\�F�]�Q�H�M�� �M�D�N�� �L�� �Z�� �W�H�U�H�Q�L�H���� �3�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\��
te dysponuj���� �V�L�á�� mocuj��c�� na poziomie 2500kg, co 
umo�*liwia ustalanie elementów o grubo��ci ��cinki do 
12mm.  
�3�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�� �á�D���F�X�F�K�R�Z�\�� �P�R�*e by�ü dostosowywany 
�Z���á�D�W�Z�\���V�S�R�V�y�E���G�R���U�y�*�Q�\�F�K�����U�H�G�Q�L�F���S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�\�F�K��
elementów. Wystarczy tylko zdj���ü�� �O�X�E�� �]�D�á�R�*y�ü docisk 
���U�X�E�R�Z�\���� �'�R�F�L�V�N�L�� �Z�H�� �Z�V�]�\�V�W�N�L�F�K�� �W�\�S�D�F�K�� ���������� �V��
wykonane ze stali nierdzewnej, co umo�*liwia prac�
 na 
�Z�V�]�\�V�W�N�L�F�K���U�R�G�]�D�M�D�F�K���P�D�W�H�U�L�D�á�y�Z����
�:�V�]�\�V�W�N�L�H�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\�� �á�D���F�X�F�K�R�Z�H�� �P�R�J�� by�ü
u�*ywane do rur o ��rednicy od 5 cali. 
Istnieje mo�*liwo���ü dostarczenia pozycjonerów 
�Q�D���V�S�H�F�\�I�L�F�]�Q�H���G�á�X�J�R��ci. 
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Nr kat Zakres (cale) Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�Z�0�D�V�D���E�H�]���S�R�P�S�\�����N�J���(�[�W�U�D���F�K�D�L�Q
HP616 6-16" 5 33 HP16 
HP620 6-20" 6 38 HP20 
HP624 6-24" 7 43 HP24 
HP632 6-32" 9 53 HP32 
HP636 6-36" 10 57 HP36 
HP642 6-42" 11 63 HP42 
HP648 6-48" 12 68 HP48 
HP652 6-52" 13 73 HP52 

HP656 6-56" 14 78 HP56 
HP660 6-60" 15 83 HP60 

�3�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\���K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H���W�\�S�X���+�3���X�P�R�*liwiaj�� precyzyjne 
�X�V�W�D�O�D�Q�L�H�� �H�O�H�P�H�Q�W�y�Z�� �]�á��czy rura-rura, rura-kolanko, rura-
�W�U�y�M�Q�L�N���� �R�U�D�]�� �U�X�U�D���N�R�á�Q�L�H�U�]���� �� �1�L�V�N�D�� �P�D�V�D�� �R�U�D�]�� �Z�\�M��tkowo 
�á�D�W�Z�D�� �R�E�V�á�X�J�D�� �X�P�R�*�O�L�Z�L�D�� �S�U�]�\�J�R�W�R�Z�D�Q�L�H�� �]�á��cza do 
spawania w czasie krótszym ni�* 10 minut. Pozycjonery 
typu HP jako jedyne na ��wiecie umo�*liwiaj�� ustalanie rur 
w zakresie ��rednic od 168mm do 1524mm z grubo��ci��
���F�L�D�Q�N�L�� �G�R�� �����P�P���� �0�R�F�R�Z�D�Q�L�H�� �á�D���F�X�F�K�D�� �Q�D�� �U�X�U�]�H��
realizowane jest za pomoc���� �V�L�á�R�Z�Q�L�N�D�� �K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H�J�R�� �]��
pomp�� r�
czn��. Wraz ze zmiana ��rednicy rury zmienia si�

�M�H�G�\�Q�L�H�� �G�á�X�J�R���ü�� �á�D���F�X�F�K�D���R�U�D�]�� �L�O�R���ü docisków ���U�X�E�R�Z�\�F�K����
�3�R�]�R�V�W�D�á�H���H�O�H�P�H�Q�W�\���N�O�L�H�Q�W���N�X�S�X�M�H���W�\�O�N�R���U�D�]������

Aby sprosta�ü rosn���F�\�P�� �Z�\�P�D�J�D�Q�L�R�P�� �S�U�R�G�X�F�H�Q�W�y�Z�� �U�X�U���� �E�X�G�R�Z�Q�L�F�]�\�F�K�� �H�O�H�N�W�Uowni j���G�U�R�Z�\�F�K���� �S�O�D�W�I�R�U�P��
�Z�\�G�R�E�\�Z�F�]�\�F�K���� �L�Q�V�W�D�O�D�F�M�L�� �F�K�H�P�L�F�]�Q�\�F�K�� �L�� �V�S�R�*�\�Z�F�]�\�F�K���� �Z�V�]�\�V�W�N�L�H�� �H�O�H�P�H�Q�W�\�� �P�D�M��ce styczno���ü
z pozycjonowan�� rur�� wykonane s�� ze stali nierdzewnej co zabezpiecza przed wprowadzeniem 
zanieczyszcze���� �Z�� �P�D�W�H�U�L�D�á�� �U�R�G�]�L�P�\�� �U�X�U�\���� �'�R�F�L�V�N�L����rubowe s�� regulowane i mog�� by�ü w prosty sposób 
demontowane, co umo�*�O�L�Z�L�D�� �Z�\�N�R�U�]�\�V�W�D�Q�L�H�� �Q�D�V�]�\�F�K�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�y�Z�� �Q�D�Z�H�W�� �Q�D�� �U�X�U�D�F�K�� �R�� �P�Q�L�H�M�V�]�\�F�K��
���U�H�G�Q�L�F�D�F�K���� �:�V�]�\�V�W�N�L�H�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\�� �+�3�� �P�R�J�� by�ü wyposa�*�R�Q�H�� �Z�� �V�S�H�F�M�D�O�Q�\�� �S�U�]�H�G�á�X�*�D�F�]�� �� �á�D���F�X�F�K�D��
�W�]�Z���´�H�[�W�U�D���F�K�D�L�Q�´����

 r

�����������������������������������������P�R�F�R�Z�D�Q�L�H���V�L�á�R�Z�Q�L�N�L�H�P���K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�\�P��

���������3�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\���+�3
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�3�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�\���W�\�S�X���F�L�
�*kiego 
���0�R�G�H�O�H���6���L���'���Z���R�G�P�L�D�Q�D�F�K�����������L������������

�à�D���F�X�F�K�\���F�L�
�*kie wyst�
puj�����Z���G�Z�y�F�K���W�\�S�D�F�K�����7�\�S���6���±���M�H�G�Q�R�U�]�
�G�R�Z�\�����R�U�D�]���W�\�S���'���±���G�Z�X�U�]�
dowy. Oferowane 
s�����G�Z�L�H���R�G�P�L�D�Q�\���Z���U�D�P�D�F�K���R�E�X���W�\�S�y�Z�����2�G�P�L�D�Q�D�����������M�H�V�W��wyposa�*�R�Q�D���Z���á�D���F�X�F�K���W�\�S�X���F�L�
�*kiego, a odmiana 
�������� �Z�� �á�D���F�X�F�K���W�\�S�X���H�[�W�U�D���F�L�
�*�N�L�H�J�R�����:���P�R�G�H�O�D�F�K���W�\�S�X���'���Z�\�V�W�
puje te�* ró�*nica w dystansie mi�
dzy dwoma 
�á�D���F�X�F�K�D�P�L�����7�\�S���'���������P�D���U�R�]�V�W�D�Z���á�D���F�X�F�K�y�Z���������P�P�����D���Z���'���������U�R�]�V�W�D�Z���Z�\�Q�R�V�L���������P�P����
Pozycjonery te mo�*na kupowa�ü jako gotowe modele na ka�*�G�\�� �]�� �Z�\�V�S�H�F�\�I�L�N�R�Z�D�Q�\�F�K�� �Z�� �W�D�E�H�O�D�F�K�� �]�D�N�U�H�V�y�Z����
oraz mo�*na te�* kupowa�ü�� �M�H�� �Z�� �H�O�H�P�H�Q�W�D�F�K���� �&�]�
sto spotykan�� form�� zamówienia jest zakup jednego 
wybranego modelu wraz z elementami dodatkowymi umo�*liwiaj��cymi rozszerzenie jego zakresu.  
Poni�*�H�M���]�D�á��czony jest opis jak kalkulowa�ü ilo���ü���H�O�H�P�H�Q�W�y�Z���G�R�G�D�W�N�R�Z�\�F�K���G�O�D���G�D�Q�H�M����rednicy. 

�6�S�R�V�y�E���V�D�P�R�G�]�L�H�O�Q�H�J�R���Z�\�]�Q�D�F�]�D�Q�L�D���G�á�X�J�R���F�L���á�D�� �F�X�F�K�D���Z���S�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�D�F�K���V�H�U�L�L���6���L���'����
�  W cenniku podane s�� typy klamer. Przy ka�*dym podana jest ilo���ü docisków. 
�  Klamra zbudowana jest tak, �*e mi�
dzy  dociskami s�����]�D�Z�V�]�H���R�G�F�L�Q�N�L���W�U�]�\�R�J�Q�L�Z�R�Z�H���á�D���F�X�F�K�y�Z����
� �� �à�D���F�X�F�K�� �Q�D�� �R�E�X�� �N�R���F�D�F�K�� �]�D�N�R��czony jest segmentem dwuogniwowym do którego mocowany jest 

zacisk.  

�3�U�]�\�N�á�D�G����������
�0�R�G�H�O�������6��������������
�]�D�N�U�H�V���������������P�D�������G�R�F�L�V�N�y�Z��
�$�E�\���]�á�R�*�\�ü���J�R���]���H�O�H�P�H�Q�W�y�Z���Q�D�O�H�*�\���V�N�R�P�S�O�H�W�R�Z�D�ü������
���������V�]�W�����G�R�F�L�V�N�y�Z���������(��
���������V�]�W�����V�H�N�F�M�L���W�U�y�M�R�J�Q�L�Z�R�Z�\�F�K�����������&�����S�R�P�L�
�G�]�\���������G�R�F�L�V�N�D�P�L����
���������V�]�W�����V�H�N�F�M�L���G�Z�X�R�J�Q�L�Z�R�Z�\�F�K���������'���M�D�N�R���]�D�N�R���F�]�H�Q�L�D��
���������V�]�W�����]�D�F�L�V�N���������$��
�8�:�$�*�$������
�'�O�D���P�R�G�H�O�L�����G�Z�X�U�]�
�G�R�Z�\�F�K���W�\�S���'���L�O�R���ü���V�H�N�F�M�L���á�D���F�X�F�K�y�Z���Q�D�O�H�*�\���S�R�G�Z�R�L�ü����

�3�U�]�\�N�á�D�G����������
�0�R�G�H�O���Z�\�M���F�L�R�Z�\���������'����������������
�]�D�N�U�H�V�����������������P�D���������G�R�F�L�V�N�y�Z��
�&�K�F�H�P�\���]�Z�L�
�N�V�]�\�ü���M�H�J�R���]�D�N�U�H�V���G�R�������´����
�1�D�O�H�*�\���V�S�U�D�Z�G�]�L�ü���M�D�N�L���P�R�G�H�O���'���������S�R�N�U�\�Z�D���]�D�N�U�H�V�������´�����-�H�V�W���W�R���'�������������������N�W�y�U�\���S�R�V�L�D�G�D���������G�R�F�L�V�N�y�Z����
�$�E�\���]�Z�L�
�N�V�]�\�ü���]�D�N�U�H�V���]���'�����������������G�R�������������Q�D�O�H�*�\���G�R�N�X�S�L�ü����
���������V�]�W�����G�R�F�L�V�N�y�Z���������)��
�����������������[���������V�]�W�����V�H�N�F�M�L���W�U�y�M�R�J�Q�L�Z�R�Z�\�F�K���������&��
�,�Q�Q�\�F�K���H�O�H�P�H�Q�W�y�Z���M�X�*���Q�L�H���S�R�W�U�]�H�E�X�M�H�P�\�����E�R���]�D�Z�L�H�U�D���M�H���P�R�G�H�O���Z�\�M���F�L�R�Z�\����������������
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ODMIANA 200  S i D

�0�R�G�H�O��Zakres Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�Z�� �0�R�G�H�O�� Zakres Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�Z
S200810 8-10" 5  D200812 8-12" 6 
S200812 8-12" 6  D200816 8-16" 7 
S200816 8-16" 7  D200820 8-20" 9 
S200820 8-20" 9  D200824 8-24" 11 
S200824 8-24" 11  D200828 8-28" 13 
S200828 8-28" 13  D200832 8-32" 14 
S200832 8-32" 14  D200836 8-36" 16 
S200836 8-36" 16  D200840 8-40" 18 
S200840 8-40" 18  D200844 8-44" 19 
S200844 8-44" 19  D200848 8-48" 21 
S200848 8-48" 21  D200852 8-52" 23 
S200852 8-52" 23  D200856 8-56" 25 
S200856 8-56" 25  D200860 8-60" 26 
S200860 8-60" 26  

   D200
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�2�'�0�,�$�1�$�������������6���L���'

�0�R�G�H�OZakres Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�Z
S3001216 12-16" 5 
S3001220 12-20" 6 
S3001224 12-24" 7 
S3001228 12-28" 9 
S3001232 12-32" 10 
S3001236 12-36" 11 
S3001240 12-40" 12 
S3001244 12-44" 13 
S3001248 12-48" 15 
S3001252 12-52" 16 
S3001256 12-56" 17 
S3001260 12-60" 18 

�0�R�G�H�O Zakres Ilo ���ü���G�R�F�L�V�N�y�Z
D3001216 12-16" 5 
D3001220 12-20" 6 
D3001224 12-24" 7 
D3001228 12-28" 9 
D3001232 12-32" 10 
D3001236 12-36" 11 
D3001240 12-40" 12 
D3001244 12-44" 13 
D3001248 12-48" 15 
D3001252 12-52" 16 
D3001256 12-56" 17 
D3001260 12-60" 18 



����������������������������
����
	�������������������������	�������������•���•����	���������•••����•� •�
���•••�
�������
•�•�������������•��������
• ���
•�•� �

10

�6�F�K�H�P�D�W���N�R�Q�V�W�U�X�N�F�\�M�Q�\���F�H�Q�W�U�R�Z�Q�L�N�y�Z���6���L���'���Z���R�G�P�L�D�Q�D�F�K�����������L����������

Odmiana S200  

 2- i 3- ogniwowe sekcje 
�á�D���F�X�F�K�D

Odmiana D200  

Odmiana D300  

Odmiana S300  

�2�G�P�L�D�Q�D���'�.��– po lewej

Modele D200 i D300 s�� oferowane te�* w odmianie DK z dociskami 
wystaj���F�\�P�L�� �S�R�]�D�� �á�D���F�X�F�K�� ���F�]�H�U�Z�R�Q�H�� �]�D�]�Q�D�F�]�H�Q�L�H������ �7�D�N�D��
�N�R�Q�I�L�J�X�U�D�F�M�D�� �X�á�D�W�Z�L�D�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�H�� �U�X�U�� �]�� �N�R�O�D�Q�D�P�L�� trójnikami, itp. 
Zakresy modeli DK s�� identyczne jak modeli D. 

2,2 kg

4,4 kg
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�&�H�Q�W�U�R�Z�Q�L�N�L���,�+�3����

A) wersja MINI                                B) we�U�V�M�D���V�W�D�Q�G�D�U�G���������´�����������´����

                                                          

Specjalna wersja AOB dedykowana w zasadzie do ruroci���J�y�Z�� �S�U�]�H�V�\�á�R�Z�\�F�K���� �6�W�H�U�R�Z�D�Q�L�H�� �E�H�]�S�U�]�H�Z�R�G�R�Z�H��
wszystkimi funkcjami sterownika. Zasilanie akumulat�R�U�R�Z�H���R���G�á�X�J�L�P���F�]�D�V�L�H���D�N�W�\�Z�Q�R��ci.  

Wewn�
�W�U�]�Q�H�� �F�H�Q�W�U�R�Z�Q�L�N�L�� �K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H�� �X�P�R�*liwiaj���� �S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�H�� �]�á��czy rura-rura, rura-kolanko, rura-
�W�U�y�M�Q�L�N���R�U�D�]�� �U�X�U�D���N�R�á�Q�L�H�U�]���� �8�U�]��dzenia typu IHP jako jedyne na ��wiecie umo�*liwiaj�� ustalanie rur w zakresie 
pokrywaj��cym cztery kolejne wielko���F�L���]���W�\�S�R�V�]�H�U�H�J�X�����6�L�á�D���U�R�]�S�U�
�*aj��ca si�
�J�D���������W�R�Q�������������E�D�U�������F�R���M�H�V�W���R�N�R�á�R��
40 razy wi�
cej ni�* mo�*na uzyska�ü centrownikami rozpr�
�*anymi pneumatycznie. Za pomoc�� IHP mo�*na 
centrowa�ü rury z grubo��ci�� ��cianki do 18 mm. Mocowanie w rurze realizowane jest za pomoc�� szcz�
k 
rozpr�
�*�Q�\�F�K���V�W�H�U�R�Z�D�Q�\�F�K���U�
czn�� lub elektryczn�� pomp�����K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q��.

Centrowniki IHP s�� najlepszym wyborem przy budowie ruroci��gów i to zarówno podczas prefabrykacji na 
�K�D�O�L���M�D�N���L���S�U�]�\���S�U�D�F�D�F�K���Z���W�H�U�H�Q�L�H������

�0�D�á�D���P�D�V�D���S�R�Z�R�G�X�M�H�����*e konieczno���ü operowania przy pomocy podno��nika lub d�(wigu ograniczona jest do 
minimum. Dzi�
ki specjalnej konstrukcji centrownika IHP mo�*�O�L�Z�H�� �M�H�V�W�� �S�U�]�H�S�U�R�Z�D�G�]�H�Q�L�H�� �S�H�á�Q�H�J�R�� �F�\�N�O�X��
spawania bez konieczno���F�L�� �Z�\�N�R�Q�\�Z�D�Q�L�D�� �V�S�R�L�Q�� �V�]�F�]�H�S�Q�\�F�K�� �L�� �Z�\�F�L��gania IHP z rury. Jest to szczególnie 
wa�*�Q�D�� �F�H�F�K�D�� �S�U�]�\�� �V�S�D�Z�D�Q�L�X�� �D�X�W�R�P�D�W�\�F�]�Q�\�P���� �.�O�D�P�U�D�� �,�+�3�� �P�R�*e by�ü wyposa�*ona w pier��cienie 
uszczelniaj��ce i system podawania gazu formuj��cego, co powoduje, �*e jest ona idealnym rozwi��zaniem 
przy spawaniu rur metod�� TIG, a w szczególno��ci orbitalnie. 

C) wersja AOB 
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Centrowniki IHP cd. 

W naszej ofercie posiadamy te�* system pier��cieni �P�L�H�G�]�L�D�Q�\�F�K�� �G�R�S�D�V�R�Z�D�Q�\�F�K�� �G�O�D�� �G�D�Q�H�M����rednicy rury. 
Pier��cienie te mog�� by�ü wyposa�*one w system podawania gazu formuj��cego. Pier��cie�� mo�*�H�� �S�H�á�Q�L�ü
równie�* rol�
���S�R�G�N�á�D�G�N�L���I�R�U�P�X�M��cej gra��.  

Nr katalogowy Zakres* (cale) Ilo ���ü���V�]�F�]�
k Masa (kg)
�0�,�1�,���,�+�3�� ���������´�� �����[������ ������
IHP 1016 10-16 ” 2 x 4 78 
IHP 1420 14-20” 2 x 6 98 
IHP 1824 

18-24” 2 x 8 112 
IHP 1824 AOB 
IHP 2226 AOB 22-26” 2 x 10 132 
IHP 2630 AOB 26-30” 2 x 12 178 
IHP 3236 AOB 32-36” 2 x 14 228 
IHP 3842 AOB 38-42” 2 x 16 319 
IHP 4448 AOB 44-48” 2 x 18 375 
IHP 5054 AOB 50-54” 2 x 20 450 
IHP 5660 AOB 56-60” 2 x 26 610 

�
������rednice wewn�
trzne 

Wszystkie modele do „1824” s�� oferowane w wersji standardowej z pompa r�
czn�� lub elektryczna. Model 
„1824” wyst�
puje zarówno w wersji standardowej i w zdalnie ster�R�Z�D�Q�H�M�� �Z�H�U�V�M�L�� �V�D�P�R�M�H�]�G�Q�H�M�� �$�2�%�� ���$�O�O�� �2�Q��
�%�R�D�U�G�� �±�� �Z�V�]�\�V�W�N�R�� �Q�D�� �S�R�N�á�D�G�]�L�H������ �2�G�P�L�D�Q�D�� �$�2�%�� �S�R�V�L�D�G�D�� �E�H�]�S�U�]�H�Z�R�G�R�Z�H�� ���U�D�G�L�R�Z�H���� �V�W�H�U�R�Z�D�Q�L�H�� �Z�V�]�\�V�W�N�L�P�L��
funkcjami z przejazdem mi�
�G�]�\���]�á���F�]�D�P�L���Z�á���F�]�Q�L�H�����=�D�V�L�O�D�Q�L�H���Z�H�U�V�M�L���$�2�%���M�H�V�W���D�N�X�P�X�O�D�W�R�U�R�Z�H���R���G�áugim czasie 
aktywno��ci. Poczynaj��c od modelu „2226” centrowniki IHP wyst�
puj�����Z�\�á��cznie w wersji AOB.  

 MINI IHP wyposa �*ony  
w  pier ��cie ��  miedziany 
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Centrowniki wewn �
�W�U�]�Q�H���&�2�0�%�,��

�2�G�P�L�D�Q�D���&�&�3���±���U�R�]�S�U�
�*�D�Q�L�H���S�Q�H�X�P�D�W�\�F�]�Q�H��

Centrowniki Combi s�����F�H�Q�W�U�R�Z�Q�L�N�D�P�L���G�Z�X�J�á�R�Z�L�F�R�Z�\�P�L�����G�Z�X�V�W�R�S�Q�L�R�Z�H�J�R���G�]�L�D�áania. 
Oznacza to, �*e operator mo�*e niezale�*nie sterowa�ü���G�]�L�D�á�D�Q�L�H�P���S�U�]�H�G�Q�L�H�M���L���W�\�O�Q�H�M���J�á�R�Z�L�F�\���F�H�Q�W�U�X�M��cej. 
�8�P�R�*�O�L�Z�L�D�� �W�R�� �S�U�H�F�\�]�\�M�Q�H�� �]�á�R�*�H�Q�L�H�� �]�á��cza w ka�*�G�\�F�K�� �Z�D�U�X�Q�N�D�F�K�� �P�R�Q�W�D�*�R�Z�\�F�K���� �&�&�3�� �V�D�� �G�R�V�W�D�U�F�]�D�Q�H�� �G�O�D��
dedykowanego zakresu rur. Szczeki rozpr�
�*ne s���� �Z�\�P�L�H�Q�Q�H�����1�L�H���]�D�O�H�F�D���V�L�
 zwi�
kszania zakresu szcz�
k o 
wi�
cej ni�* dwa kolejne rozmiary. 
Modele CCP:  
Centrowanie z prostowaniem: do 10mm gr. ��cianki 
Centrowanie: do 40mm grubo��ci ��cianki 

�2�G�P�L�D�Q�D���&�&�+���±���U�R�]�S�U�
�*�D�Q�L�H���K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H��
Modele CCH: 
Centrowanie z prostowaniem: do 15mm gr. ��cianki 
Centrowanie: do 40mm grubo��ci ��cianki. 

Nr kat. �5�R�]�P�L�D�U���'�á�X�J�R���ü Waga Skok* 

CCP02 2” 500mm 4kg 6mm 
CCP03 3” 520mm 8kg 
CCP04 4” 590mm 14kg 

8mm CCP05 5” 
670mm 

22kg 
CCP06 6” 25kg 
CCP08 8” 680mm 50kg 

�
�����]�D�N�U�H�V���U�R�]�S�U�
�*ania po ��rednicy. 

Nr kat. �5�R�]�P�L�D�U���'�á�X�J�R���ü Waga Skok* 

CCH06 6” 810mm 29kg 

10mm 

CCH08 8” 810mm 49kg 
CCH10 10” 

650mm 

74kg 
CCH12 12” 94kg 
CCH14 14” 115kg 
CCH16 16” 135kg 
CCH18 18” 170kg 
CCH20 20” 188kg 
CCH22 22” 224kg 
CCH24 24” 283kg 

�
�����]�D�N�U�H�V���U�R�]�S�U�
�*ania po ��rednicy. 
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Centrowniki MIC
Centrowniki serii MIC (Mini)  s�� przeznaczone do wzajemnego centrowania rur i/lub fitingów w zakresie 
��rednic wewn�
�W�U�]�Q�\�F�K�� �R�G�� �����P�P�� �G�R�� �����P�P���� �0�R�J�� by�ü u�*�\�Z�D�Q�H�� �G�R�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�D�� �N�R�á�Q�L�H�U�]�\���� �S�L�H�U��cieni, 
�N�U�y�W�N�L�F�K���R�G�F�L�Q�N�y�Z���U�X�U�����I�L�W�L�Q�J�y�Z�����L�W�S����

Nr kat. 
Zakres* Masa

mm cale kg
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ����������
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ��������
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ��������
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ��������
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ��������
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ��������
�0�,�&������������ �������±�������� ���������������� ��������

�
������rednice wewn�
trzne 
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Centrowniki IMC
Centrowniki IMC  przeznaczone s���� �G�R�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�D���N�R�á�Q�L�H�U�]�\�� �G�R���S�U�R�V�W�\�F�K���R�G�F�L�Q�N�y�Z�� �Uur. Zakres ��rednic 
�Z�\�Q�R�V�L�� �R�G�� ���������´�� �������� �P�P���� �G�R�� �����´�� ���������� �P�P������ �,�0�&�� �V�� równie�* dost�
�S�Q�H�� �Z�� �Z�\�N�R�Q�D�Q�L�X�� �G�R�� �S�U�D�F�\�� �Q�D�� �V�W�D�O�D�F�K��
�Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�\�F�K������

                  

�2�G�P�L�D�Q�\���V�S�H�F�M�D�O�Q�H����

Nr kat. 
Zakres* Masa

mm cale kg
�,�0�&������������ �������±������ 2,2��5,0 ��������
IMC 85220 85 �±220 ��������8,0 ��
�,�0�&���������������� ���������±���������� �������������� ������
�,�0�&���������������� ���������±���������� �������������� ������
�,�0�&���������������� ���������±���������� ������������ ������

�
������rednice wewn�
trzne 

Odmiana 3cOdmiana 3b
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Centrowniki IMF 
Centrowniki IMF  przeznaczone s�����G�R���S�R�]�\�F�M�R�Q�R�Z�D�Q�L�D���N�R�á�Q�L�H�U�]�\���G�R���N�R�O�D�Q�H�N���]���N�U�y�W�N�� prostk��. IMF s��
równie�* dost�
�S�Q�H���Z���Z�\�N�R�Q�D�Q�L�X���G�R���S�U�D�F�\���Q�D���V�W�D�O�D�F�K���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�\�F�K�����.�R�á�Q�L�H�U�]���O�X�E���S�R�G�R�E�Q�\���H�O�H�P�H�Q�W���M�H�V�W��
nasadzany na górny element rozporowy i tam mocowany. Dotyczy to równie�*�����N�R�á�Q�L�H�U�]�\���J�á�D�G�N�L�F�K������

Nr kat. 
Zakres* Masa

mm cale kg
IMF56115 56-115 2-6 1 
IMF85*195 85-195 3-7 3 
IMF120*315 120-315 5-12 10 
IMF180*520 180-520 6-20 24 
�
������rednice wewn�
trzne 



����������������������������
����
	�������������������������	�������������•���•����	���������•••����•� •�
���•••�
�������
•�•�������������•��������
• ���
•�•� �

17

Centrowniki DMC
Centrowniki DMC  przeznaczone s��  do pozycjonowania rur, w tym rur o ró�*�Q�\�F�K�����U�H�G�Q�L�F�D�F�K���� �0�R�J�� by�ü
stosowane przy spawaniu r�
cznym i orbitalnym. S�� stosowane zarówno dla rur ze stali w�
�J�O�R�Z�\�F�K�� �M�D�N�� �L��
�Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�\�F�K�����1�L�H�]�D�O�H�*nie od ���U�H�G�Q�L�F���U�X�U�����'�0�&���X�V�W�D�Z�L���M�H���]�D�Z�V�]�H���Q�D���W�H�M���V�D�P�H�M���R�V�L�����Z�V�S�y�á�R�V�L�R�Z�R����

Nr kat. 
Zakres Masa

mm cale kg
DMC 1070 10 - 70 0,3-2,7 2,2 
DMC 40140 40 - 140 1,5-5,0 5,7 
DMC 75330 75 - 330 2,9-12 24 
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�2�V�S�U�]�
�W���G�R���N�R�Q�W�U�R�O�L���J�D�]�X���I�R�U�P�X�M��cego 

�3�U�]�\���V�S�D�Z�D�Q�L�X���V�W�D�O�L���V�W�R�S�R�Z�\�F�K���Q�L�H�G�R�S�X�V�]�F�]�D�O�Q�H���V�� przebarwienia mog��ce wyst��pi�ü w strefie 
�Z�S�á�\�Z�y�Z���F�L�H�S�O�Q�\�F�K���V�S�R�L�Q�\�����F�R���V�S�U�R�Z�D�G�]�D���V�L�
 do konieczno��ci precyzyjnej kontroli zawarto��ci tlenu wewn��trz 
rury, gdy�*�� �W�R�� �Z�á�D��nie poziom zawarto��ci tlenu jest bezpo��rednio odpowiedzialny za wielko���ü przebarwie��. 
Przebarwie�� mo�*na unikn���ü stosuj��c podczas spawania specjalny osprz�
t. Aby unikn���ü problemów z 
uzyskaniem odpowiedniej jako��ci spoin cz�
sto wymagane jest ograniczenie zawarto��ci tlenu do tak niskiego 
�S�R�]�L�R�P�X�� �M�D�N�� ������ �S�S�P�� �������������������� �7�D�N�� �R�V�W�U�H�� �U�H�*imy wyst�
puj�� np. w przemy���O�H�� �I�D�U�P�D�F�H�X�W�\�F�]�Q�\�P���� �:�� �L�Q�Q�\�F�K��
�J�D�á�
�]�L�D�F�K�� �S�U�]�H�P�\�V�á�X�� �W�D�N�L�F�K�� �M�D�N�� �Z�\�G�R�E�\�Z�F�]�\���� �S�U�]�H�W�Z�y�U�V�W�Z�R spo�*�\�Z�F�]�H���� �S�U�]�H�P�\�V�á�� �E�U�R�Z�D�U�Q�L�F�]�\����
�S�H�W�U�R�F�K�H�P�L�F�]�Q�\�� �L�� �F�K�H�P�L�F�]�Q�\���� �D�N�F�H�S�W�R�Z�D�O�Q�D�� �]�D�Z�D�U�W�R���ü tlenu w gazie formuj��cym zawiera si�
�� �Q�D�� �R�J�y�á��
pomi�
�G�]�\�����������D���������S�S�P�����������������±��������������������

�:�� �V�N�á�D�G�� �R�V�S�U�]�
�W�X�� �3�*�(�� �Z�F�K�R�G�]�� ró�*nego rodzaju dyski uszczelniaj��ce oraz sprz�
t 
pomiarowy. Stosowanie osprz�
tu PGE umo�*liwia równie�* kontrol�
 ci��nienia gazu wewn��trz rury. Wiele firm, 
jako najta��sz�� alternatyw�
, u�*�\�Z�D�� �J�D�V���V�W�R�S�H�U�y�Z�� �Z�\�N�R�Q�D�Q�\�F�K�� �]�� �P�L�N�U�R�J�X�P�\���� �-�H�G�Q�D�N�� �V�S�Rsób ten nigdy nie 
�J�Z�D�U�D�Q�W�X�M�H�� �X�]�\�V�N�D�Q�L�D�� �Z�� �V�S�R�V�y�E�� �S�H�Z�Q�\�� �E�D�U�G�]�R�� �Q�L�V�N�L�F�K��zawarto��ci tlenu, wtedy gdy jest to wymagane. 
Spawacz ma te�* trudno���ü z ocen��, czy w obszarze spawania ju�* jest wystarczaj��co niski poziom tlenu i czy 
ci��nienie gazu formuj���F�H�J�R���M�H�V�W���Z�á�D��ciwe. 

�8�*ywaj��c osprz�
�W�X���3�*�(���H�O�L�P�L�Q�X�M�H�P�\���Q�L�H�G�R�N�á�D�G�Q�R��ci i skracamy czas operacji przez unikanie 
�Z�D�G���L���Q�D�S�U�D�Z�����3�U�]�H�G�V�W�D�Z�L�D�Q�\���Z���Q�D�V�]�\�F�K���P�D�W�H�U�L�D�á�D�F�K���Vprz�
�W���3�*�(���]�R�V�W�D�á���]�D�S�U�R�M�H�N�W�R�Z�D�Q�\���L���S�U�]�H�W�H�V�W�R�Z�D�Q�\���S�R�G��
k��tem utrzymania maksymalnej zawarto���F�L���W�O�H�Q�X���Q�D���S�R�]�L�R�P�L�H���������S�S�P���������������������������7�H�V�W�\���S�U�R�Z�D�G�]�R�Q�H���E�\�á�\���Z��
Du���V�N�L�P�� �,�Q�V�W�\�W�X�F�L�H�� �6�S�D�Z�D�O�Q�L�F�W�Z�D���� �1�D���*yczenie mo�*emy udost�
pni�ü Pa���V�W�Z�X�� �S�H�á�Q�H�� �S�U�R�W�R�N�R�á�\��
�S�U�]�H�S�U�R�Z�D�G�]�R�Q�\�F�K���Z���'�,�6���W�H�V�W�y�Z������

Jak u�*ywa�ü sprz�
tu PGE firmy WELD-TECH? 

1. Wprowadzi�ü PGE do ko��ca rury. 

2. W�
�*e gazowe i transportow�� link�
 stalow�� przeci��gn���ü przez rur�
 lub fitting, który mamy zamiar 

dospawa�ü. 

3. Rura lub fitting jest teraz pozycjonowana za pomoc���� �N�O�D�P�H�U�� �O�X�E�� �S�R�]�\�F�M�R�Q�H�U�y�Z�� ���:�7���� �0�3�&�� �O�X�E�� �+�3������ �:��

przypadku spawania orbitalnego z u�*yciem centrowników wewn�
�W�U�]�Q�\�F�K���� �P�R�J�� one mie�ü od razu 

zabudowany sprz�
t PGE. 

4. Przez  poci��ganie linki transportowej ustali�ü���S�R�á�R�*enie dysków PGE wzgl�
�G�H�P���]�á��cza. 

5. Poda�ü gaz formuj��cy i na podstawie odczytów z mierników PGE odczeka�ü do momentu gdy ustabilizuje 

si�
 jego ci��nienie i zawarto���ü tlenu w rurze na wymaganym poziomie. 

6. Zespawa�ü rury. 

7. Przed przesuni�
ciem dysków PGE do nast�
pnej spoiny nale�*y poczeka�ü a�*�� �Z�\�N�R�Q�D�Q�H�� �]�á��cze 

�S�U�]�H�V�W�\�J�Q�L�H�� �Q�L�H�F�R�� �Z�� �D�W�P�R�V�I�H�U�]�H�� �J�D�]�X�� �R�V�á�R�Q�R�Z�H�J�R���� �=�E�\t szybkie usuni�
cie dysków mo�*e spowodowa�ü

powstanie przebarwie��. 
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System FLEX
System Flex  mo�*e by�ü stosowany dla uzyskiwania poduszki gazu formuj���F�H�J�R�� �Z�� �U�X�U�D�F�K�� �R����rednicy 
wewn�
trznej  od 25mm - 320mm. Specyficzna konstrukcja dysku uszczelniaj��cego z podwójnym listkiem 
uszczelniaj���F�\�P�� �]�D�S�H�Z�Q�L�D�� �G�R�N�á�D�G�Q�H�� �X�V�]�F�]�H�O�Q�L�H�Q�L�H�� �U�X�U�\�� �Q�L�H�]�D�O�H�*�Q�L�H�� �R�G�� �X�á�R�*enia korpusu. Korpusy s��
elastyczne i mog�� by�ü profilowane w zale�*no��ci od potrzeb. S���� �R�Q�H�� �R�I�H�U�R�Z�D�Q�H�� �Z�� �W�U�]�H�F�K�� �G�á�X�J�R���F�L�D�F�K��
�U�R�E�R�F�]�\�F�K���� �������P�P���� �������P�P�� �L�� �������P�P���� �6�L�O�L�N�R�Q�� �]�D�V�W�R�V�R�Z�D�Qy do budowy dysków uszczelniaj���F�\�F�K�� �P�D��
czasow�� odporno���ü do temperatury 320°C. Gaz stopery systemu Flex sa oferowane pojedynczo lub w 
�]�H�V�W�D�Z�D�F�K���Z�D�O�L�]�N�R�Z�\�F�K�����¶�����´���L�����¶�������´����

�6�F�K�H�P�D�W���G�]�L�D�á�D�Q�L�D���J�D�]���V�W�R�S�H�U�D��

EZPF99 - Zestaw walizkowy 1-6” 

Ró�*ne rozmiary dysków 
uszczelniaj���F�\�F�K��

Nr katalog. 
�� �U�H�G�Q�L�F�D��

(mm) 
Zakres ���U�H�G�Q�L�F�
������

(mm) 
EZPF032 � 32 25-31 
EZPF043 � 43 32-40 
EZPF054 � 54 41-50 
EZPF064 � 64 52-61 
EZPF078 � 78 62-74 
EZPF090 � 90 75-86 
EZPF110 � 110 85-101 
EZPF120 � 120 100-110 
EZPF142 � 142 120-135 

Nr katalog. 
�� �U�H�G�Q�L�F�D��

(mm) 
Zakres ���U�H�G�Q�L�F�
��

(mm) 
EZPF160 � 160 140-155 
EZPF175 � 175 150-165 
EZPF210 � 210 175-200 
EZPF230 � 230 195-215 
EZPF270 � 270 235-260 
EZPF290 � 290 255-280 
EZPF310 � 310 275-300 
EZPF330 � 330 290-320 
�
�����=�D�N�U�H�V����rednic wewn�
�W�U�]�Q�\�F�K���U�X�U�\��
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�3�*�(���7�\�S����������
�&�\�O�L�Q�G�U�\���3�*�(���W�\�S�X�����������]�R�V�W�D�á�\���]�D�S�U�R�M�H�N�W�R�Z�D�Q�H���M�D�N�R���Q�D�V�W�
�S�F�D���G�R�V�N�R�Q�D�O�H���]�Q�D�Q�H�J�R���P�R�G�H�O�X�������������3�R�Z�V�W�D�á�\���]��
my��l�� o zmniejszeniu ilo���F�L�� �J�D�]�X�� �N�R�Q�L�H�F�]�Q�H�M�� �G�R�� �Z�S�R�P�S�R�Z�D�Q�L�D�� �S�U�]�\�� �]�Q�D�F�]�Q�\�F�K�����U�H�G�Q�L�F�D�F�K���� �'�]�L�
ki takiej 
konstrukcji zmniejszono te�*�� �F�]�D�V�� �S�R�W�U�]�H�E�Q�\�� �G�R�� �Z�\�S�H�á�Q�L�H�Q�L�D�� �N�R�P�R�U�\�� �J�D�]�H�P�� �I�R�U�P�X�M��cym. Dla uzyskania 
zawarto��ci tlenu poni�*�H�M�� ������ �S�S�P�� ���������������� ������ �F�]�D�V�� �W�H�Q�� �Z�\�Q�R�V�L�� �R�G�� ���� �G�R�� ������ �P�L�Qut, w zale�*no��ci od ��rednicy 
rury. Jest to mo�*liwe dzi�
ki temu, �*e przy stosowaniu cylindrów typu 150 komora, któr�����Z�\�S�H�á�Q�L�D�P�\���J�D�]�H�P����
ma jedynie 3 cm wysoko��ci. �'�O�D�� �X�á�D�W�Z�L�H�Q�L�H�� �R�S�H�U�R�Z�D�Q�L�D�� �F�\�O�L�Q�G�U�D�P�L�� �V�H�U�L�L�� �������� �V�� one wyposa�*�R�Q�H�� �Z�� �]�H�V�S�y�á��
�U�R�O�H�N���W�U�D�Q�V�S�R�U�W�R�Z�\�F�K����

  

�7�<�3���������� Zakres*

Korpus 
�� �U�H�G�Q�L�F�D���P�L�Q�� �� �U�H�G�Q�L�F�D���P�D�[ Dyski 

�X�V�]�F�]�H�O�Q�L�D�M��ce
Nr katalogowy mm cale mm cale Nr katalogowy

*) �� rednice wewn �
trzne. Je �*eli z tabeli wynika �*e na jak���� ��rednic �
 brakuje modelu 210 prosimy o kontakt.  
   Oferowane s �� tez modele specjalne wykraczaj ��ce poza zakres podany w tabeli.
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�7�D�P�\���J�D�]�R�Z�H����
Wodnorozpuszczalne tamy gazowe WT-Dams i EZ-Dams s�� stosowane gdy nie ma mo�*liwo��ci 
zastosowania osprz�
�W�X���3�*�(�����U�X�U�R�F�L��g w obiegu zamkni�
�W�\�P�������7�D�P�\���P�R�J�� by�ü stosowane przy spawaniu rur, 
�]�á���F�]�H�N���Ä�7�´���R�U�D�]���N�R�O�D�Q�H�N�����3�R���]�H�V�S�D�Z�D�Q�L�X���F�D�á�R���F�L���X�N�á�D�G���Q�D�O�H�*�\���S�U�]�H�S�á�X�N�D�ü wod��, która rozpu��ci tam�
.  

Tamy wyst�
puj�� w wersji samoprzylepnej EZ-Dams,  

, oraz w postaci sto�*�N�y�Z���:�7���'�D�P�V���S�R�G�N�O�H�M�D�Q�\�F�K���V�S�H�F�M�D�O�Q�� ta��m�� rozpuszczaln�� WT-Tape  

Oferujemy te�*���S�D�S�L�H�U���Z�R�G�Q�R�U�R�]�S�X�V�]�F�]�D�O�Q�\���Z���D�U�N�X�V�]�D�F�K���L���U�R�O�N�D�F�K�����3�X�U�J�H���3�D�S�H�U������

�6�D�P�R�S�U�]�\�O�H�S�Q�H���S�R�G�N�á�D�G�N�L���V�S�D�Z�D�O�Q�L�F�]�H����
�6�D�P�R�S�U�]�\�O�H�S�Q�H�� �S�R�G�N�á�D�G�N�L�� �V�S�D�Z�D�O�Q�L�F�]�H�� �V�W�R�V�R�Z�D�Q�H�� �V�� do 
�I�R�U�P�R�Z�D�Q�L�D�� �J�U�D�Q�L�� �J�á�y�Z�Q�L�H�� �S�U�]�\�� �V�S�D�Z�D�Q�L�X�� �0�,�*���0�$�*�� �]�H��
szczególnym uwzgl�
�G�Q�L�H�Q�L�H�P�� �V�S�D�Z�D�Q�L�D�� �]�P�H�F�K�D�Q�L�]�R�Z�D�Q�H�J�R�� �L��
zautomatyzowanego. Ta��m�
 mo�*na stosowa�ü�� �Z�H�� �Z�V�]�\�V�W�N�L�F�K��
�S�R�]�\�F�M�D�F�K���V�S�D�Z�D�Q�L�D���L���Q�D���N�D�*dym spawanym materiale . 

Ta��my wykonane s�� z odpornego na wysok�� temperatur�
, 
�S�O�H�F�L�R�Q�H�J�R�� �Z�á�y�N�Q�D�� �V�]�N�O�D�Q�H�J�R�� �Q�D�� �V�D�P�R�S�U�]�\�O�H�S�Q�\�P�� �Q�R��niku 
�D�O�X�P�L�Q�L�R�Z�\�P�����2�I�H�U�R�Z�D�Q�H���Z���G�Z�y�F�K���V�]�H�U�R�N�R���F�L�D�F�K���������P�P���L���������P�P����
�1�D���U�R�O�F�H���]�Q�D�M�G�X�M�H���V�L�
 12 metrów ta��my. 

Stal w�
glowa Stal nierdzewna 
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�0�L�H�U�Q�L�N�L���W�O�H�Q�X���U�H�V�]�W�N�R�Z�H�J�R��

�0�R�G�H�O�� �*�0���� �M�H�V�W�� �P�D�á�\�P�� ���������[�����[�����P�P������ �S�U�R�V�W�\�P�� �Z�� �R�E�V�á�X�G�]�H����
zasilanym bateryjnie, r�
cznym miernikiem, umo�*liwiaj��cym 
szybki pomiar zawarto���F�L�� �W�O�H�Q�X�� �]�� �G�R�N�á�D�G�Q�R��ci�� do 100 ppm 
��������������������

�0�L�H�U�Q�L�N���2�0�����F�K�D�U�D�N�W�H�U�\�]�X�M�H���V�L�
 bardzo krótkim czasem reakcji i 
wysok���� �G�R�N�á�D�G�Q�R��ci������ �8�U�]���G�]�H�Q�L�H�� �M�H�V�W�� �O�H�N�N�L�H�� ���������N�J������ �S�D�N�R�Z�D�Q�H��
�Z�� �Z�\�W�U�]�\�P�D�á�� wygodn�� walizk�
, w której mie��ci si�
�� �F�D�á�\�� �R�V�S�U�]�
t 
urz���G�]�H�Q�L�D�����á�D�G�R�Z�D�U�N�D���L���N�D�E�O�H���S�R�G�á���F�]�H�Q�L�R�Z�H����
�8�U�]��dzenie posiada zasilanie bateryjne. 
�1�L�H�� �Z�\�P�D�J�D�� �]�Z�á�R�N�L�� �R�G�� �P�R�P�H�Q�W�X�� �Z�á��czenia do gotowo��ci do 
pomiaru. 
�3�R�P�L�D�U�� �Z�U�D�]�� �]�� �Q�X�P�H�U�H�P�� �]�á��cza mo�*e by�ü zapisany i zgrany do 
pliku Excel na komputerze klasy PC, za pomoc�����S�R�U�W�X���8�6�%����

�  Zakres pomiaru: od 1ppm 

�  Praca na baterii: do 30 godzin 

� �� �'�R�N�á�D�G�Q�R���ü���S�R�P�L�D�U�X�����“�����S�S�P���O�X�E���������]�D�N�U�H�V�X��

� �� �0�D�J�D�]�\�Q�R�Z�D�Q�L�H���G�D�Q�\�F�K�����=�D�S�L�V���N�R�G�R�Z�\���L���]�D�E�H�]�S�L�H�F�]�R�Q�\

�  Wy��wietlacz: cyfrowy 

�  System alarmowy: wysoka i niska zawarto���ü tlenu  

� �� �6�H�Q�V�R�U���S�R�P�L�D�U�R�Z�\�����H�O�H�N�W�U�R���F�K�H�P�L�F�]�Q�\��

�8�:�$�*�$��  Posiadamy w ofercie inne mierniki na zapytanie. 
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�=�Q�D�F�]�Q�L�N���)�0�7���G�R���N�R�O�D�Q�H�N����
FMT jest unikalnym znacznikiem do rur i kolanek. Znacznik ten umo�*liwia w bardzo krótkim czasie oznaczy�ü
dowolny k��t ci�
cia na rurze lub kolanku. Mo�*na dzi�
ki temu wyznacza�ü dowoln�� sekcj�
 kolan gi�
�W�\�F�K�����N�R�O�D�Q��
�V�H�J�P�H�Q�W�R�Z�\�F�K���O�X�E���G�]�L�H�O�L�ü���Q�D���V�H�N�F�M�H���á�X�N�L���K�D�P�E�X�U�V�N�L�H������

Nr kat. Zakres (mm) Zakres (cale) Masa (kg)
FMT 1 33- 90 1,2-3,5 2 
FMT 2 100-219 3,9-8,6 8 
FMT 3 244-508 9,6-20 26 

�3�R�]�L�R�Pnica FL 
Poziomnica FL umo�*�O�L�Z�L�D�� �X�V�W�D�O�D�Q�L�H�� �Z�]�D�M�H�P�Q�H�J�R�� �S�R�á�R�*�H�Q�L�D�� �N�R�á�Q�L�H�U�]�\���� �E�H�]�� �N�R�Q�L�H�F�]�Q�R��ci bezpo��redniego 
�S�D�V�R�Z�D�Q�L�D���R�E�X���V�W�U�R�Q���S�R�á���F�]�H�Q�L�D���N�R�á�Q�L�H�U�]�R�Z�H�J�R�����0�R�*e by�ü���V�W�R�V�R�Z�D�Q�D���G�R���N�R�á�Q�L�H�U�]�\�� �]�� �R�W�Z�R�U�D�P�L���Q�D����rub�
 od 
�  16 do � 32. Podstawki magnetyczne umo�*liwiaj���� �S�R�P�L�D�U���X�á�R�*enia k��towego rur. Standardowy model ma 
�G�á�X�J�R���ü 300mm. 
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�2�V�W�U�]�D�á�N�L���G�R���H�O�H�N�W�U�R�G���Z�R�O�I�U�D�P�R�Z�\�F�K��
�7�*���� to podr�
�F�]�Q�D���V�]�O�L�I�L�H�U�N�D���G�R���R�V�W�U�]�H�Q�L�D���H�O�H�N�W�U�R�G���Z�R�O�I�U�D�P�R�Z�\�F�K���G�R���V�S�D�Z�D�Q�L�D���Z���W�H�F�K�Q�R�O�R�J�L�L���7�,�*�����:�,�*�����L���O�X�E��
plazm��. 

�7�*�:�� �������� �(�&�2  �W�R�� �V�W�R�á�R�Z�D�� �V�]�O�L�I�L�H�U�N�D�� �G�R�� �R�V�W�U�]�H�Q�L�D���� �S�O�D�Q�R�Z�D�Q�L�D�� �H�O�H�N�W�U�R�G�� �Z�R�O�I�U�D�P�R�Z�\�F�K�� �G�R�� �V�S�D�Z�D�Q�L�D��
�Z���W�H�F�K�Q�R�O�R�J�L�L���7�,�*�����:�,�*�����L���O�X�E���S�O�D�]�P��. Szlifowanie odbywa si�
 „na mokro”. 

� �� �$�O�X�P�L�Q�L�R�Z�\���N�R�U�S�X�V���J�á�R�Z�L�F�\���]���R�N�Q�H�P���L�Q�V�S�H�N�F�\�M�Q�\�P��
�  Dwustronna tarcza diamentowa Ø40mm. 
�  Zasilanie 230 VAC / 50Hz 
�  Pr�
dko���ü obrotowa 28.000 obr/min 
�  Moc nap�
du: 850 W 
�  Kolety do elektrod 1.6, 2.4 i 3.2 mm na wyposa�*eniu. 

Inne ��rednice kolet na zapytanie. 
�  K���W���R�V�W�U�]�H�Q�L�D���U�H�J�X�O�R�Z�D�Q�\���S�á�\�Q�Q�L�H����
� �� �3�á�\�W�D���P�L�P�R���U�R�G�R�Z�D���G�R���]�P�L�D�Q�\���P�L�H�M�V�F�D���S�U�]�\�á�R�*enia 

elektrody do tarczy szlifierskiej. 
�  Mo�*liwo���ü���V�]�O�L�I�R�Z�D�Q�L�D���H�O�H�N�W�U�R�G���R���P�L�Q�L�P�D�O�Q�H�M���G�á�X�J�R��ci 

15mm. 
� �� �2�S�F�M�R�Q�D�O�Q�\���X�F�K�Z�\�W���X�P�R�*liwia pstrzenie elektrod 

�R���G�á�X�J�R��ci 8mm 
� �� �3�R�V�L�D�G�D���V�\�V�W�H�P���R�G�I�L�O�W�U�R�Z�D�Q�L�D���S�\�á�X���V�]�O�L�I�L�H�U�V�N�L�H�J�R���] 

wymiennym filtrem. 
�  Waga: 2,8 kg 

� �� �$�O�X�P�L�Q�L�R�Z�\���N�R�U�S�X�V���J�á�R�Z�L�F�\���]���R�N�Q�H�P���L�Q�V�S�H�N�F�\�M�Q�\�P��

�  Dwustronna tarcza diamentowa Ø125mm. 

�  Zasilanie 230 VAC / 50Hz 

�  Pr�
dko���ü obrotowa 8.500 obr/min 

�  Pr�
dko���ü szlifowania: 44 m/s 

�  Moc nap�
du: 380 W 

�  Kolety do elektrod 1.6, 2.4 i 3.2 mm na wyposa�*eniu.  

Inne ��rednice kolet na zapytanie. 

�  K���W���R�V�W�U�]�H�Q�L�D���U�H�J�X�O�R�Z�D�Q�\���S�á�\�Q�Q�L�H�����N���W���Z�L�H�U�]�F�K�R�á�N�D��������� -180� ����

� �� �0�L�Q�L�P�D�O�Q�D���G�á�X�J�R���ü���R�V�W�U�]�R�Q�H�M���H�O�H�N�W�U�R�G�\�����������P�P�����R�S�F�M�D�����P�P����

�  Wymiary: 330x265x250 mm 

�  Waga: 12 kg 
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�7�*�:�����������(�&�2���&to model identyczny jak przedstawiony wcze��niej TGW 125 ECO, ale z dodatkow�� funkcja 
ci�
�F�L�D�� �H�O�H�N�W�U�R�G�� �Q�D�� �G�á�X�J�R���ü. Funkcja ta jest szczególnie przydatna przy spawaniu automatycznym, 
�]�U�R�E�R�W�\�]�R�Z�D�Q�\�P�� �O�X�E�� �R�U�E�L�W�D�O�Q�\�P���� �=�D�N�U�H�V�� �G�á�X�J�R��ci ci�
cia 7-175mm. W górnej cz�
��ci korpusu znajduje si�

�J�Q�L�D�]�G�R�� �]�� �S�U�]�\�P�L�D�U�H�P�� �G�R�� �X�V�W�D�Z�L�D�Q�L�D�� �G�á�X�J�R��ci ci�
�F�L�D�� ���������� �2�G�� �W�\�á�X�� �N�R�U�S�X�V�X�� �]�Q�D�M�G�X�M�H�� �V�L�H�� �J�Q�L�D�]�G�R�� �Z�� �N�W�yre 
�Z�N�á�D�G�D�P�\���H�O�H�N�W�U�R�G�
 do ci�
�F�L�D�������������&�L�
cie wykonuje si�
 obracaj��c elektrod�
. 

MAX 90T  �W�R�� �V�W�R�á�R�Z�D�� �V�]�O�L�I�L�H�U�N�D�� �G�R�� �R�V�W�U�]�H�Q�L�D���� �S�O�D�Q�R�Z�D�Q�L�D�� �H�O�H�N�W�U�R�G�� �Z�R�O�I�U�D�P�R�Z�\�F�K�� �G�R�� �V�S�D�Z�D�Q�L�D�� �Z�� �W�H�F�K�Q�R�O�R�J�L�L��
�7�,�*�����:�,�*�����L���O�X�E���S�O�D�]�P��. Szlifowanie odbywa si�
���Ä�Q�D���V�X�F�K�R�´������

� �� �$�O�X�P�L�Q�L�R�Z�\���N�R�U�S�X�V���J�á�R�Z�L�F�\���]���R�N�Q�H�P���L�Q�V�S�H�N�F�\�M�Q�\�P��
�  Dwustronna tarcza diamentowa Ø90mm. 
�  Zasilanie 230 VAC / 50Hz 
�  Pr�
dko���ü obrotowa 2.950 obr/min 
�  Pr�
dko���ü szlifowania: 44 m/s 
�  Moc nap�
du: 190 W 
�  Kolety do elektrod 1.6, 2.4 i 3.2 mm na wyposa�*eniu. 

Inne ��rednice kolet na zapytanie. Maszyna mo�*e ostrzy�ü
elektrody do ���U�H�G�Q�L�F�\�����P�P�����N�R�O�H�W�\���R�S�F�M�R�Q�D�O�Q�H����

�  K���W���R�V�W�U�]�H�Q�L�D���U�H�J�X�O�R�Z�D�Q�\���S�á�\�Q�Q�L�H����
� �� �3�R�V�L�D�G�D���V�\�V�W�H�P���R�G�I�L�O�W�U�R�Z�D�Q�L�D���S�\�á�X���V�]�O�L�I�L�H�U�V�N�L�H�J�R����
�  Waga: 12,4kg 

�n �o

�8�:�$�*�$������
Model MAX90T jest dost�
pny na zapytanie  
w odmianie MAX 90T/C z funkcj�� ci�
cia elektrod na 
�*��dan�����G�á�X�J�R���ü.  
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�=�Q�D�F�]�Q�L�N���:�7���+�(�$�'�����G�R���U�X�U��

���������������������������������������������6�W�R�M�D�N�L���G�R���U�X�U��
W naszej ofercie znajdziecie Pa��stwo stojaki do rur. Wyst�
puj���� �R�Q�H�� �Z�� �G�Z�y�F�K�� �Z�H�U�V�M�D�F�K���� �V�N�á�D�G�D�Q�H�M�� �L�� �V�W�D�á�H�M����
Standardowo stojak posiada le�*e pryzmowe dla rur do ��rednicy maksymalnej 610mm.  
�1�D���V�W�D�Q�G�D�U�G�R�Z�H���O�H�*e pryzmowe mo�*na zamocowa�ü opcjonalne podparcia rolkowe.  

����

��

��

��

��

��

��

��

�*�á�R�Z�L�F�D�� �:�7�� �+�(�$�'�� �X�P�R�*�O�L�Z�L�D�� �á�D�W�Z�H��
okre���O�H�Q�L�H�� �Z�L�H�U�]�F�K�R�á�N�D�� �U�X�U�\���� �R�U�D�]��
�G�R�Z�R�O�Q�H�J�R�� �S�X�Q�N�W�X�� �S�R�á�R�*onego na 
okre��lonym k��cie, liczonym od 
ustalonego najwy�*szego punktu. 
�*�á�R�Z�L�F�D�� �S�R�V�L�D�G�D�� �S�R�G�]�L�D�á�N�
 k��tow��
zlokalizowan���� �Z�R�N�y�á�� �R�E�U�R�W�R�Z�H�J�R��
b�
benka z poziomic��. Po ustawieniu 
�*��danego k��ta, pryzmow�� podstaw�

ustawia si�
 na rurze tak aby „zgra�ü” 
poziomic�
���� �:�� �W�\�P�� �S�R�á�R�*eniu, lekko 
uderzaj���F�� �P�á�R�W�N�L�H�P�� �Z�� �S�X�Q�N�W�D�N�� �O�X�E��
przesuwaj���F���J�á�R�Z�L�F�
���W�D�N���D�E�\���S�R�Z�V�W�D�á�D��
rysa, oznaczamy o�� odej��cia. 

WT-HEAD 1 
zakres: 15-610mm 

WT-HEAD 2  
zakres: 12-1000mm 

��

�����.�X�O�N�L���]�H���V�W�D�O�L���Q�L�H�U�G�]�H�Z�Q�H�M���������������5�R�O�N�L���V�W�D�O�R�Z�H�����������������������������5�R�O�N�L���S�R�O�L�H�W�\�O�H�Q�R�Z�H��

�0�R�G�H�O Nr kat.
No��no���ü �� �U�H�G�����U�X�UWaga

kg mm kg 
Kulki nierdzewne SSB 925 12-610 1,8 
Rolki stalowe SR 450 10-610 1,3 
Rolki polietylenowe PR 450 12-610 1,1 

�0�R�G�H�O Nr kat.
Waga �+���P�L�Q���+���P�D�[��

kg cm cm 
�V�N�á�D�G�D�Q�\WT-Fold 12 85 125 

�V�W�D�á�\ WT-Fix 11,5 85 125 
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�6�W�R�M�D�N���:�7���0�X�O�W�L��

�0�8�/�7�,���+�'���*�á�R�Z�L�F�D���V�W�D�Q�G�D�U�G�R�Z�D���V�W�R�M�D�N�D���0�8�/�7�,��

�5�R�O�N�L���G�R���V�W�R�M�D�N�y�Z���V�H�U�L�L���0�8�/�7�,��

Nr kat. 
Wysoko ���ü
minimalna 

Wysoko ���ü
maksymalna 

�5�R�]�V�W�D�Z���U�R�O�H�N��Waga  

WT Multi 740mm 1090mm 100-915mm 56kg 

Nr kat. Waga (kg)

Multi-HD  11 

Rolki polypropylenowe                    Kulki stalowe             Rolki stalowe  
             PR-M                                       SSB-M                        SR-M 
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�0�L�H�U�Q�L�N���S�U�]�H�V�D�G�]�H�Q�L�D����cianek 

Miernik WT Gauge  umo�*liwia szybki i precyzyjny pomiar 
wielko��ci przesadzenia wewn�
�W�U�]�Q�\�F�K�����F�L�D�Q�H�N�� �U�X�U�� �]�á�R�*�R�Q�\�F�K�� �G�R��
spawania. 

�3�U�R�Z�D�G�Q�L�F�H���6�*���G�R���F�L�
cia rur 
  

  

Prowadnice wyst�
puj�����Z���W�U�]�H�F�K���R�G�P�L�D�Q�D�F�K���Z�L�H�O�N�R���F�L�R�Z�\�F�K���L���S�R�N�U�\�Z�D�M��
zakres: 

  SG1: �   4 - 25mm 
  SG2: �  25 - 50mm 
  SG3: �  50 - 114mm 

�5�R�]�S�L�H�U�D�F�]�H���G�R���N�R�á�Q�L�H�U�]�\����
Rozpieracze r�
�F�]�Q�H�� �L�� �K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H�� �X�P�R�*liwiaj�� rozsuni�
�F�L�H�� �]�á��cza 
�N�R�á�Q�L�H�U�]�R�Z�H�J�R�� �Q�D�� �L�Q�V�W�D�O�D�F�M�L���� �=�Z�\�N�O�H�� �V�W�R�V�R�Z�D�Q�H�� �V�� parami, po 
�S�U�]�H�F�L�Z�O�H�J�á�\�F�K�� �V�W�U�R�Q�D�F�K�� �N�R�á�Q�L�H�U�]�\���� �F�R�� �S�R�]�Z�D�O�D�� �X�]�\�V�Na�ü równomierne i 
�á�D�J�R�G�Q�H�� �U�R�]�V�X�Z�D�Q�L�H�� �E�H�]�� �Q�L�H�E�H�]�S�L�H�F�]�H���V�W�Z�D�� �X�V�]�N�R�G�]�H�Q�L�D�� �N�R�á�Q�L�H�U�]�D����
�5�R�]�S�L�H�U�D�F�]�� �E�D�]�X�M�H�� �Q�D�� �R�W�Z�R�U�D�F�K�� �S�R�G����ruby. Taki sposób pracy 
umo�*liwia rozsuni�
�F�L�H�� �E�H�]�� �U�\�]�\�N�D�� �X�V�]�N�R�G�]�H�Q�L�D�� �S�R�Z�L�H�U�]�F�K�Q�L��
�S�U�]�\�O�J�Q�L�R�Z�\�F�K�� �S�R�G�� �X�V�]�F�]�H�O�N�
. Rozpieracze wyst�
puj���� �Z�� �G�Z�y�F�K��
�R�G�P�L�D�Q�D�F�K�� �M�H�*�H�O�L�� �F�K�R�G�]�L�� �R�� �V�S�R�V�y�E�� �U�R�]�S�L�H�U�D�Q�L�D���� �5�R�]�S�L�H�U�D�F�]��
�P�H�F�K�D�Q�L�F�]�Q�\�� �S�U�]�H�]�Q�D�F�]�R�Q�\�� �M�H�V�W�� �G�R�� �U�H�O�D�W�\�Z�Q�L�H�� �P�D�á�\�F�K���N�R�á�Q�L�H�U�]�\���� �D��
rozpieranie realizowane jest za pomoc�� ��ruby i klucza sze��ciok��tnego. 
�:�� �P�R�G�H�O�D�F�K�� �K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�\�F�K�� �U�X�F�K�� �U�R�E�R�F�]�\�� �U�H�D�O�L�]�X�M�H�� �V�L�á�R�Z�Q�L�N���� �0�R�G�H�O�H��
�K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H���S�U�]�H�]�Q�D�F�]�R�Q�H���V�����G�R���F�D�á�H�J�R���]�D�N�U�H�V�X���N�R�á�Q�L�H�U�]�\����

�0�R�G�H�O��
�6�S�R�V�y�E��

�U�R�]�S�L�H�U�D�Q�L�D��
Zakres 

�N�R�á�Q�L�H�U�]�\��

�7�\�S�R�V�]�H�U�H�J��
�N�R�á�Q�L�H�U�]�\��

(PSI) 

Zakres 
�U�R�]�S�L�H�U�D�Q�L�D��

�'�������� �0�H�F�K�D�Q�L�F�]�Q�H51-305 do 300 

do 32mm 
D103 Hydrauliczne 51-305 do 300 
D101 Hydrauliczne 305-610 150-600 
D102 Hydrauliczne 660-914 150-600 

�'���������.�,�7�� �=�H�V�S�y�á���U�
�F�]�Q�H�M���S�R�P�S�\���K�\�G�U�D�X�O�L�F�]�Q�H�M���]���R�V�S�U�]�
tem 

�3�U�R�Z�D�G�Q�L�F�H���6�*�� �V�á�X�*���� �G�R�� �P�R�F�R�Z�D�Q�L�D���U�X�U���L�� �S�U�R�Z�D�G�]�H�Q�L�D���S�L�á�N�L�� �S�U�]�\�� �F�L�
ciu rur. 
�6�W�R�V�R�Z�D�Q�L�H�� �S�U�R�Z�D�G�Q�L�F�� �6�*�� �J�Z�D�U�D�Q�W�X�M�H�� �X�]�\�V�N�D�Q�L�H�� �S�á�D�V�]�Fzyzny ci�
cia 
�S�U�R�V�W�R�S�D�G�á�H�M���G�R���R�V�L
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