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PROMOTECH for heavy tasks

B WA 1000 / WA 1500 | mic-MAG WELDING SYSTEM

Automatyczne spawanie wzdtuzne najwyzszej jakosci metodg MIG-MAG dtugich skrzynkowych belek konstrukcyjnych
oraz H, I, T, HKS, HSQ.

Jedno lub wielo$ciegowe, automatyczne spawanie pachwinowe/doczotowe z elektro-mechanicznym systemem
$ledzenia spoin.

Zminimalizowanie wad spawalniczych i skrocony czas nieproduktywny oraz obstuga jednoosobowa!

B Twoje korzysci:

* Automatyczne spawanie pachwinowe i doczotowe
ze wspolnym sledzeniem

 Spawanie wielosciegowe
* Obstuga jednoosobowa

e Redukcja kosztownych nadmiarowych spoin,
zmniejszenie ilosci spoiwa

o Przyjazny interfejs uzytkownika - wiele jezykow

* Mozliwo$¢ integracji z wiekszoscig zrodet
spawalniczych MIG-MAG




Specyfikacja techniczna GWS typ WA 1000 i WA 1500

Dtugosc torowiska / spawania

Max wysokos¢ spawanego detalu WA 1000 / WA 1500 Im /1.5m

Max predkos¢ spawania

Mozliwos¢ wprowadzenia dodatkowych funkgji TAK
m.in. dtugos¢ spawania, spoiny przerywane

Zrédto pradu do 90kg/kazde TAK

Mozliwos¢ zmiany parametréw spawania w trakcie Obci

procesu spawania ,w locie” pja

Odciagg dyméw spawalniczych (zalecane) Zalecana opcja dla bezpieczenstwa operatora

13m / 12m
16m/15m
19m/18m

na zapytanie 19m+

Do 1 m/min petny drut

Widok GWS typ WA 1500 zinteg
Wymiary ogélne:

3230 - 3880 (127,2"- 125,7")

2310 (91")

1750 (66,9"

rowane z ESAB ARISTO U5000

640 (25,2500 (19.7")
!
e
I
I
i

min. 800

3980 (156,77) min. 800

Wersje specjalnie zaprajektowane i wykonane na zamowienie do uzgodnienia.




Zainstalowane stanowiska spawalnicze GWS typu WA u klientéw z branzy motoryzacyjnej i konstrukcji stalowych:

B GWStyp WA 1000
zintegrowane z LORCH S8

B GWS typ WA 1000
zintegrowane z EWM Phoenix

B GWStyp WA 1500
zintegrowane z LINCOLN ELECTRIC PW500 S

B GWS typ WA 1000
zintegrowane z KEMPPI FASTMIG X 450




WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

B Obrotnik i pozycjoner do belek (dostepny réwniez zintegrowany ze stanowiskiem spawalniczym GWS typ WA)

* Max wysokos¢ detalu: 650 mm /1000 mm
e Zdolno$¢ obracania: 4T / 5T

* Wysokos¢ robocza: 50 mm

NA ZAPYTANIE

Bl Stanowisko do recznego sktadania belek dwuteowych

Wysokosc¢ srodnika min. 200 mm

Wysokosc srodnika max. 1000 mm

Potka min. 150 mm

Dtugos¢ do 12 m
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