Cutting, & orbital welding

Planowanie rur jest wykorzystywane przy cienkich rurach o
grubosci ponizej 3 mm. Obejmuje ono dopasowanie konca rury
z druga lub z akcesorium.

Dopasowanie dziata na tréjnaséb: prostopadtosé lica rury - stan

powierzchniowy lica - potencjalna regulacja dtugosci.

Po procesie planowania, powierzchnia czotowa bedzie
prostopadta do osi rury, bez zadzioréw, z niskim RA oraz o
pozadanej dtugosci.

Maszyny do planowania sg wykorzystywane wtedy, gdy proces
ciecia jest niewystarczajgco precyzyjny dla danej aplikacji lub
gdy tworzy on zadziory.

Jako przyktad: ciecie tarczg Scierna, pitg tasSmowa lub tarczami
tngcymi.
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Rury o matych $rednicach <254 mm sg szczegdlnie
uwzgledniane w procesie planowania. Sg one czesto ciete przy
pomocy nozyc do rur lub maszyn Sciernych. Méwiac ogdlnie,
rury nalezy splanowac przed spawaniem, aby uzyskaé spaw
wysokiej jakosci.

Jedna kategoria rur jest szczegdlnie objeta uwaga: rury
polerowane elektrolitycznie w sektorach pétprzewodnikowych
badz farmaceutycznych.

Niedozwolone jest rysowanie wypolerowanych powierzchni
wewnatrz rury: ciecia wykonuje sie zatem tylko przy uzyciu
tarcz tngcych. Ten proces nie tworzy wiéréw, a jedynie pyt
Wynik takiego ciecia nie jest
planowania.

uzyteczny bez operacji

Planowanie orbitalne AXXAIR

V2 - 10/2017

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

ELASTYCZNOSC, PRODUKTYWNOSC
Nasze maszyny do planowania dziatajg na
baterie lub na zasilanie sieciowe, dla wiekszej
elastycznosci. Odwracalne ostrza HSS TIALN z
dwoma krawedziami tngcymi  gwarantujg
optymalng trwato$¢ materiatéw
eksploatacyjnych.

JAKOSC
Planowanie tworzy czystg powierzchnie wolng od zadzioréw i
bez odksztatcen rury: ostros¢ i precyzja gwarantowane. Dzigki
temu cienkie rury sg gotowe do spawania.

PRZENOSNOSC
Nasze maszyny do planowania sg lekkie i zaprojektowane do

uzytkowania w na budowie oraz warsztatach.

Prosze nie wahac sie przed kontaktem z nami w kwestii
wszystkich informacji dotyczacych technologii planowania
orbitalnego.

Z checig podzielimy sie naszg wiedza technologiczng i
zaproponujemy rozwigzanie, ktére najlepiej spetnia Panstwa
potrzeby!




Cutting, & orbital welding V2 - 10/2017

YC25-P - 65-G - 25-M - 65-M

Wysokiej jakosci ostrza P §
. QuIXS:
Dwustronne ostrza HSS —_

TIALN z dwoma Pozwala na wymiane

krawedziami tngcymi gtowicy lub zamocowanie

uchwytu w kilka sekund.

Precyzyjny posuw
reczny

Wktadki zaciskowe [ ¥ Krok 0,1 mm

Szczeki ze stali a<
nierdzewnej otwierajg sie
szeroko, by utatwi¢
ustawienie rury

DC 65-G/DC65-M
Mozliwy zewnetrzny ukos 30°
oraz 45° z dodatkowym

uchwytem narzedziowym

Zakres planowania

DC25-P 03 -0254mmo0,1-1"
Wiertarka / kontroler Silnik sieciowy
DC25-M 03-0254mmo0,1-1"
- . . - Silnik 1100 W
: gﬁitiﬁn:ssf/ybk'ej wymiany QUiXS - Dwustopniowy reduktor predkosci ze
- Technologia litowo-jonowa zmiang predkosci przy pomacy pokretta DC65-G 03-063,5mm0,1-2,5
. LED-ow wskaznik natadowanial Najwyzszej jakosci mechanizm zmiany )
y biegow i
akumulatora . . .
- Dostarczany z dwoma akumulatorami 18 | %abbedzpleczeg|iprzed u(rjlljchom|en|em
V 3 Ah, szybka fadowarka - udowa reduktora z odlewanego DCE5-M 03-063,5mm0,1-2,5

aluminium
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

DC25-P - 65-G - 25-M - 65-M

Specyfikacja techniczna:

Silnik 18 V (wiertarka/kontroler):
- 120 Ilub 230V

- Dostarczany z dwoma akumulatorami 18 V 1,5 Ah,
szybka tadowarka

Silnik sieciowy 1100 W:

-120 V lub 230 V, 1100 W

- Dwustopniowy reduktor predko$ci ze zmiang predko$ci
przy pomocy pokretta

- Najwyzszej jakosci mechanizm zmiany biegow

- Zabezpieczenie przed uruchomieniem

- Obudowa reduktora z odlewanego aluminium

Wszystkie silniki sg dostarczane w osobnych walizkach,

. J -

Maszyna do planowania rur o Minimalna .
Kod produkt i : . Waga . Numer Wymiary (wys. x dt. x
00 produkiu | nastepujacych $rednicach (w netto  |dugos¢ prostegol,amawieniowy s2. w mm)
mm) odcinka rury ’
DC25-P1 03-025,4 2,8 kg 8 mm 250x58x273
Wiertarka /

kontroler 120 V

DC65-G1 03 - 063,5 7,1 kg 12 mm 298x146x323

846190
0000
DC25-P2 03-025,4 2,8 kg 8 mm 250x58x273
Wiertarka /

kontroler 230 V

DC65-G2 03 - 063,5 7,1 kg 12 mm 298x146x323

DC25-M1 03 - 025,4 4,3 kg 8 mm 216x85x398
Silnik sieciowy
1100 W 120 V

DC65-M1 03 - 063,5 8,1 kg 12 mm 846190 345x146x462

0000

DC25-M2 03 - 025,4 4,3 kg 8 mm 216x85x398
Silnik sieciowy
1100 W 230 V

DC65-M2 03 - 063,5 8,1 kg 12 mm 345x146x462
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

PAKIETY DC

AXXAIR oferuje zestawy faczace najlepsze rozwigzania do
ustawiania pod katem prostym w jednej skrzynce.
Silnik sieciowy
1100 W

/ Dostepny dla 120 V
lub 230 V

Gtowica ustawiajgca pod katem

Szczeki ze stali nierdzewnej otwierajg
sie szeroko, by utatwi¢ ustawienie rury

Gtowica ustawiajgca pod katem
prostym DC25

Szczeki ze stali nierdzewnej otwierajg
sie szeroko, by utatwi¢ ustawienie rury

Gtowica ustawiajgca pod

Szczeki ze stali nierdzewnej otwierajg
sie szeroko, by utatwi¢ ustawienie rury

Wiertarka /
kKontroler

Dostepny dla 120 V
N lub 230 V

Gtlowica ustawiajgca pod katem
prostym DC25

Prostota ustawiania Szczeki ze stali nierdzewnej otwieraja

sie szeroko, by utatwi¢ ustawienie rury
Dopasowanie narzedzia do
Srednicy obrabianej rury w
kilka sekund.
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Specyfikacja techniczna:

Kazdy PAKIET DC skfada sie z:
- Jednego silnika sieciowego 1100 W
LUB jednego silnika 18 V (wiertarka/kontroler) 3,0 Ah

- Jednej glowicy ustawiajgcej DC25 ORAZ jednej gtowicy
ustawiajgcej DC65
Zmiana z jednej konfiguracji na druga zajmuje zaledwie kilka

sekund:

DC25:
ultrakompaktowego urzadzenia

wyréwnuije rury przy uzyciu lekkiego,

DC65:
(opcjonalny uchwyt narzedziowy do ukosowania) na tawie lub

ustawianie pod katem prostym i ukosowanie

bezposrednio na rurach (demontowana stopa)

PAKIETY DC

V2 - 10/2017

Maszyna do planowania rur Minimalna diugosé Numer  [Wymiary ( a
, ) , inimalna dtugo$¢ ymiary (wys. x dt.
Kod produktu h h | Waga netto P
p o] nastepUJ(acyc )srednlcac prostego odcinka rury| Zamowieniowy X 52. W mm)
w mm
120V
Wiertarka / | DCPACK-G1 03 - 025,4 oraz 03 - 063,5 <k;’1 DC25: g:q”; DCeS: 298x146x323
kontroler '
230 V _ _
Wiertarka / | DCPACK-G2 03 - 025,4 oraz 03 - 063,5 <k7’1 DC25: 182nr:1Tn DCeS: 298x146x323
kontroler 9
1100 W 120
Vo DCPACK-M1 03-025.4 0raz03-0635 | <2 DG25: 8mm DCES: 345x146x462
Silnik kg. 12mm
sieciowy
1100 W 230
Vo DCPACK-M2 03 - 025.4 oraz 03 - 063,5 <81 DC25: 8mm DCES: 345x146x462
Silnik kg. 12mm
sieciowy
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DC115-AM - 221-AM AXXAIR

Wktadki zaciskowe Precyzyjny posuw Ukos zewnetrzny 30° oraz Latwe ustawianie rury
45°
i - reczny s
DC115:S k k — =) - W
.zc?e i zacis 'owe ze mozliwy z dodatkowyim 1 zestawszczeK dfa kazdej
stali nierdzewnej Srednicy
Krok 0,1 mm uchwytem narzedziowym

DC221 : Aluminiowe szczeki
zaciskowe

Narzedzia wielofunkcyjne

Mozliwos$¢ jednoczesnego
uzycia dwéch (DC115) lub
trzech (DC221) narzedzi

Przesuwna regulacja uchwytu
narzedziowego pozwala na
szybkg zmiane $rednicy oraz

optymalne zuzycie czubka

Dostarczane w e zia
drewnianej skrzyni
Zakres planowania
Silnik 1100 W Wysokiej jakosci ostrza
yaoriell DC115 012-0115mm 0,5” -

Silnik 1100 W z duzym zakresem predkosci (2 AM 45
biegi) Ostrze HSS
Przektadnia slimakowa optymalizuje zakres TIALN.
predkosci i eliminuje wibracje Dwustronne, z dwoma DC221

050 - 0220 mm 2” - 8,5”

krawedziami tngcymi AM
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

DC115-AM - 221-AM

Specyfikacja techniczna:

Maszyna do ustawiania pod katem prostym bez zadzioréw
oraz wyréwnywania krawedzi wykorzystywana po cieciu pitg
tadmowa lub na rurach polerowanych elektrolitycznie.

- Grubo$¢ < 0,12” (3 mm) zalezenie od materiatu o ) o )
- Silnik 1100 W, duzy zakres predkosci (2 biegi): Przektadnia

- ldealne narzedzie do planowania cigcia po pile taSmowej ) o I ]
Slimakowa optymalizuje zakres predkosci i eliminuje wibracje

przed spawaniem automatycznym

- Precyzyjny posuw reczny: krok skalowania 4/1000” (0,1
mm)

- Przesuwna regulacja uchwytu narzedziowego pozwala na
szybka zmiane Srednicy oraz optymalne zuzycie czubka
narzedzia

- Mozliwe wyréwnywanie zewnetrznych krawedzi 30° oraz
45° z dodatkowym uchwytem narzedziowym

- Ustawianie pd katem prostym oraz wyréwnywanie
krawedzi w jednej operacji

Wszystkie silniki sg dostarczane w osobnych walizkach,

zawierajacych niezbedne narzedzia

Minimalna
Kod produk Maszyna do planowania rur o Waga diugosc Numer Wymiary (wys. x dt. x
od produktu : . netto zamoéwieniowy
nastepujacych $rednicach (w mm) prostego S$z. w mm)
odcinka rury

DC115-AM1 012-0115 11 kg 28 mm 219x314x462
120V
Silnik
1100W

DC221-AM1 050 - 0220 21 kg 39 mm 327x425x540

DC 115-AM2 012-0115 11 kg 28 mm 219x314x462
Silnik 230,

V 1100W
DC221- AM2 050 - 0220 21 kg 39 mm 327x425x540
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AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

DC115-BM - 221-BM

Koncentryczne szczeki ze stali nierdzewne;j

Narzedzia wielofunkcyjne

Mozliwo$¢ jednoczesnego
uzycia dwéch (DC115) lub
trzech (DC221) narzedzi

DC115 : 4 koncentryczne
szczeki ze stali nierdzewnej

DC221 : 6 koncentrycznych

szczek ze stali nierdzewnej Przesuwna regulacja uchwytu

narzedziowego pozwala na
szybka zmiane Srednicy oraz
optymalne zuzycie czubka

narzedzia

Wysokiej jakosci ostrza

Dwustronne ostrza HSS
TIALN z dwoma

krawedziami thgcymi

Ukos zewnetrzny 30° oraz
45°

mozliwy z dodatkowym

uchwytem narzedziowym

Dostarczane w
drewnianej skrzyni

Precyzyjny posuw reczny

foK U,T mm

Opcja montazu na tawie

Zakres planowania

Silnik 1100 W
DC115 012-0115mm 0,5” -
Silnik 1100 W z duzym zak
2 C y ! z.a resem BM 45
predkosci (2 biegi)
Przektadnia slimakowa optymalizuje
zakres predkosci i eliminuje DC221
wibracje BM 050-0220mm2-8,5"
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DC115-BM - 221-BM

Specyfikacja techniczna:

Maszyna do ustawiania pod katem prostym bez zadzioréw oraz
wyréwnywania krawedzi wykorzystywana po cieciu pitg tasmowag
lub na rurach polerowanych elektrolitycznie.

- Grubosé < 0,12” (3 mm) zalezenie od materiatu

- ldealne narzedzie do planowania rury przed spawaniem
automatycznym

- Precyzyjny posuw reczny: krok skalowania 4/1000” (0,1 mm)

- Przesuwna regulacja uchwytu narzedziowego pozwala na
szybkg zmiane $rednicy oraz optymalne zuzycie czubka narzedzia
- Mozliwy zewnetrzny ukos 30° oraz 45° z dodatkowym
uchwytem narzedziowym

- Ustawianie pd katem prostym oraz ukosowania w jednej
operacji

- Mozliwos¢ jednoczesnego uzycia dwoch (DC115) lub trzech
(DC221) narzedzi

- Dostarczany w wysokiej jakosci walizce ochronnej

Wszystkie silniki sg dostarczane w osobnych walizkach,
zawierajgcych niezbedne narzedzia

V2 - 10/2017

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Szeroka gama uzycia z koncentrycznymi zaciskami
ze stali nierdzewnej do wszystkich srednic

Maszyna do planowania rur o Minimalna .
) ] ) Waga . Numer Wymiary (wys. x dt.
Kod produktu nastepujacych $rednicach (w netto dtugo$¢ prostego zamowieniowy
. X §Z. W mm)
mm) odcinka rury
DC115-BM1 012-0115 37 kg 58 mm 219x314x462
Silnik
120V 1100
W
DC221-BMf1 050 - 0220 55 kg 62 mm 327x425x540
846190
0000
DC 115-BM2 012-0115 37 kg 58 mm 219x314x462
Silnik 230 V|
1100 W
DC221- BM2 050 - 0220 55 kg 62 mm 327x425x540
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Planowanie orbitalne - Akcesoria AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Nasze tawy podporowe pomagajg w ustawieniu i podawaniu rur

bez uzycia stojakéw. Dodatkowa tawa podporowa do rur pozwala na stabilne

Stét o regulowanej wysokosci pozwala na tfatwe i precyzyjne ustawienie nawet najdtuzszych rur na wszystkich stotach.
ustawienie wysokosci maszyny, dostosowanej do planowania rur

umieszczonych na tawie podporowe;.

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w cm)
tawa podporowa do 84669
CCBSB-X1 rur, z regulacjg 57 kg 37000 184 x 95 x 51

wysokosci

tawa podporowa z regulacjg wysokosci, 1,5 m:

- rolki ze stali nierdzewnej
- pokretto regulacji wysokosci - min. @ rury: 5 mm
- maksymalne obcigzenie: 350 kg

jednolicie roztozone

- maks. @rury: 321 mm

DC25-P DC65-G DC25-M DC65-M DC115-AM DC221-AM | /DC115-BM  /DC221-BM
Kod produktu Opis Waga netto Numer
84669
CCBSB-X2 Dodatkowa tawa 38 kg +7000 150 x 95 x 51
podporowa
Dodatkowa tawa podporowa do rur, 1,5 m:
- min. @ rury: 5 mm
- rolki ze stali nierdzewnej ks. B . 391
- maksymalne obcigzenie: 350 kg - Mmaks. drury: mm
jednolicie roztozone
DC25-P DC65-G DC25-M DC85-M DC115-AM DC221-AM | /' DC115-BM ' DC221-BM
Kod produktu Opis Numer
Waga netto zamowieniowy Wymiary (w cm)
. 84669
CCSA21 Zacisk pneumatyczny 8,2 kg 37000 560 x 200 x 190

Zacisk pneumatyczny do DC115-BM / DC221-BM

DC25-P DCe5-G DC25M DCe5M DC115AM DC221AM | V/DC115BM /DC221BM
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Planowanie orbitalne - Akcesoria

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Szczeki zaciskowe Numer zaméwieniowy: 8466937000
Szczeki zaciskowe do orbitalnych maszyn licujacych:
Zestaw szczek jest niezbedny dla kazdej Srednicy zewnetrznej obrabianych rur
Do urzadzenia Kod produktu Srednica rury
DC25 DCM25-XX 3 mm - 25,4 mm 1/87-1”
DCMB5A-XX 25,1mm - 63,5 mm 17-2,5"
DC65
DCM65B-XX 3 mm-25mm 1/8”-1”
DCM115-
DC115 XXX 12mm-115mm | 1/2-4,5
DCM221- ” »
DC221 XXX 50 mm - 220 mm 27-8,5

v'DC25-P v/ DC65-G v/ DC25-M /DC65-M /DC115-AM /DC221-AM ./ DC115-BM | /' DC221-BM

Szczeki do mikromocowania Numer zamoéwieniowy: 8466937000

Szczeki do mikromocowania ze stali nierdzewnej do WYLACZNIE DC25
- Dtugosé¢ odcinka prostego: min. 4,3 mm

Kod produktu Srednica rury
DCM25-MF03.18 3,18 mm 1/8”
DCM25-MF06.00 6 mm 0,236
DCM25-MF06.35 6,35mm 1/4
DCM25-MF08.00 8,00 mm 0,315 “
DCM25-MF10.00 10,00 mm 0,394 “
DCM25-MF12.00 12,00 mm 0,472
DCM25-MF12.70 12,7 mm 1/2¢

v/ DC25-P DC85-G v/ DC25-M DC65-M DC115-AM | DC221-AM DC115-BM DC221-BM
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Planowanie orbitalne - Akcesoria

AXXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zamoéwieniowy Wymiary (w mm)
84669
DCM6525 Dystans 0,022 kg 076
37000

Przektadka do mocowania szczek DC25 w DC65

DC25-P /' DC65-G DC25-M /DC65-M @ DC115-AM | DC221-AM DC115-BM DC221-BM

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
i 84669
DCes-P300  Uchwytnarzedziowy o0, 0 22 x13x 28,5
do ukosowania 37000

Uchwyt narzedziowy do ukosowania krawedzi zewnetrznej pod katem 30°:

- Ukosowanie mozliwe w catym zakresie maszyny (0,1 do 2,5 cala),
- Przy ustawianiu pod katem prostym i ukosowaniu, zakres Srednicy pomiedzy 20 a maks. 53 mm
- Uchwyty narzedziowe sg dostarczane bez ostrzy

DC25-P /' DC65-G DC25M v/DC65M /DC115AM ./ DC221AM /DC115BM ./ DC221BM
. Numer )
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
Uchwyt 84669
DC65-P450 narzedziowy do 0,026 kg 37000 22 x12,5x28,5
ukosowania

Uchwyt narzedziowy do ukosowania krawedzi zewnetrznej pod katem 45°:

- Ukosowanie mozliwe w catym zakresie maszyny (0,1 do 2,5 cala),
- Przy ustawianiu pod katem prostym i ukosowaniu, zakres $rednicy pomiedzy 20 a maks. 53 mm
- Uchwyty narzedziowe sa dostarczane bez ostrzy

DC25-P v/ DCB5-G DC25-M v/ DC65-M /DC115-AM /DC221-AM /DC115-BM /' DC221-BM
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Planowanie orbitalne - Materiaty eksploatac AIXAIR

INNOVATIVE ORBITAL SOLUTIONS

Nasze ostrza HSS TIALN zapewniajg ustawianie pod kgtem

prostym o wysokiej jakosci, pozbawione zadzioréw.

Sa one dwustronne i posiadaja dwie krawedzie tnace. Nie zmieniajg natury materiatu. Dzieki czystosci procesu
wystepuje mniejsze zuzycie wktadu.

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
84669
DC-OUT1 Pudetko 10 ostrzy 0,028 kg 37000 12,5 x40x 100

Ostrze HSS TIALN (pudetko 10 ostrzy):

- HSS TIALN (stal szybkotnaca) do obrébki stali przy wysokiej predkosci

v/ DC25-P v/ DC65-G v/ DC25M v//DC65M  /DC115AM /DC221AM 'DC115BM | /DC221BM

Numer
Kod produktu Opis Waga netto zaméwieniowy Wymiary (w mm)
. 84669
DC-UOUT1 Ostrze (jedna sztuka) 0,022 kg 37000 4x95x9,5

Ostrze HSS TIALN (jedna sztuka):

- HSS TIALN (stal szybkotngca) do obrébki stali przy wysokiej predkosci

v/ DC25-P v/ DC65-G v/ DC25M /DC65M | /DC115AM /DC221AM /DC115BM /DC221BM




