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Jeden krok przed...

CIĘCIE

UKOSOWANIE
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AXXAIR SAS wspiera zrównoważony rozwój w działalności przemysłowej. W ramach 

naszego zrównoważonego podejścia zdecydowaliśmy się nie wydawać katalogów w 

formie papierowej. Sądzimy, że w dzisiejszym środowisku sieciowym katalogi cyfrowe 

z dodatkowymi funkcjami są praktyczną i odpowiednią alternatywą dla wszystkich. 

Mamy nadzieję, że zrozumiecie i przyjmiecie Państwo takie podejście, dla naszego 

dobra i dobra przyszłych pokoleń. Katalog ten może być przeglądany bezpośrednio 

w sieci i wydrukowany, w razie potrzeby, aby nie narzucać jednostronnie naszego 

stanowiska. Zachęcamy jednak do powstrzymania się od drukowania, lub do 

wydrukowania tylko najbardziej interesujących Państwa informacji.

Prosimy nie drukować bez potrzeby
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AXXAIR SAS prowadzi działalność na terenach, na których jest duży popyt konsumpcyjny, 

aby zapewnić  wysokiej jakości lokalną obsługę rynku.

Dlatego zwiększyliśmy naszą obecność poprzez utworzenie oddziałów w Korei w 2006 

roku, w Chinach w 2009 roku, w Niemczech w 2010 roku i w Hiszpanii w 2008 roku.

Nasze produkty są dystrybuowane w ponad 35 krajach za pośrednictwem naszej partner-

skiej sieci przedstawicieli, z których wszyscy zostali przeszkoleni w naszym centrum 

szkoleniowym.
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Produkcja
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AXXAIR SAS podejmuje wysiłki mające na celu utrzymanie miejsc pracy w sektorze 

przemysłowym we Francji. W tym celu 98 % produkcji odbywa się w regionie 

Rhône-Alpes we Francji.

Podwykonanie naszej produkcji zlecamy wyłącznie lokalnym partnerom, którzy 

wykonują prace w warsztatach mechanicznych, i podwykonawcom przy obróbce 

blach, pracach elektronicznych, itp. Wszystkie te prace odbywają się pod naszym 

scisłym nadzorem.

Projektujemy wszystkie nasze maszyny w naszym zintegrowanym biurze projek-

towym 

AXXAIR SAS 

ZI les Bosses – 330 B Route de PORTE LES VALENCE 

F-26800 Etoile sur Rhône, France 

Tel: + 33 (0)4 75 57 50 70 

Fax: + 33 (0)4 75 57 50 80 

commerce@axxair.com 

www.axxair.com
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AXXAIR SAS zawsze skupiała się przede wszystkim na zadowoleniu klientów.

Zasada ta została skonsolidowana poprzez utworzenie specjalnego działu obsługi 

klienta dwa lata temu.

Dział ten zajmuje się prowadzeniem serwisu posprzedażnego, wykonywaniem 

napraw, szkoleniami i badaniami, zarówno w języku francuskim i angielskim.

Nasi wysokokwalifikowanie pratnerzy prowadzą dla Was całą obsługę lokalnie.

Części zamienne:

Nasz system centralizuje dane ze źródeł typu CAD oraz zakładu montażowego, i za-

pewnia możliwość śledzenia przy użyciu Numeru Seryjnego części oraz zarządzanie 

operacyjne w celu integrowania cen części. System ten jest zintegrowany w naszym 

bezpiecznym ekstranecie i umożliwia nam odnalezienie w czasie rzeczywistym 

dokładnego numeru rysunku odpowiadającego Państwa części, a w rezultacie na-

tychmiastową identyfikację właściwej części w dowolnym miejscu na świecie.

O
B

S
Ł

U
G

A
 K

L
IE

N
T

A
 /

 S
E

R
W

IS



A
X

X
A

IR
Obsługa Klienta

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Testy dla Klientów:

Oferujemy  przeprowadzanie testów dla naszych obecnych i przyszłych Klientów. W rezultacie 

można sprawdzić jakość spawania, a nawet wykonać badania walidacyjne przed dokon-

aniem zakupu! Przy zakupie sprzętu dostarczamy raport ze spawania wyszczególniający 

wszystkie zastosowane programy spawania, dzięki czemu nie trzeba ich powtarzać.

Treningi i szkolenia:

Oferujemy szkolenia w zakresie cięcia, ukosowania i spawania orbitalnego. Po 

ukończeniu szkolenia wszystkim osobom biorącym udział w szkoleniu wydawane są 

obszerny podręcznik szkoleniowy i dyplom AXXAIR.

Oferujemy również takie same rodzaje szkoleń w siedzibach klientów.

Obsługa logistyczna:

Zajmujemy się organizacją 95 % operacji transportowych dla naszych klientów na całym 

świecie, z możliwością śledzenia przesyłek.

Terminowość dostaw:

Jesteśmy w stanie dostarczyć Państwu towar następnego dnia po otrzymaniu zamówieniu 

na asortyment do cięcia i ukosowania (w ilości < 5), i w ciągu dwóch tygodni na asorty-

ment do spawania (w ilości < 5).

Gwarancja:

Oferujemy 2-letnią gwarancję na wszystkie nasze urządzenia od momentu dostawy. 

Wszyscy nasi dostawcy są wybierani zgodnie z surowymi kryteriami Jakości.  

Prosimy sprawdzić szczegółowe klauzule Gwarancji w Ogólnych Zasadach i Warunkach 
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Innowacyjność to ważna cecha naszej strategii. 

Co roku wprowadzamy do oferty 4 do 6 nowych 

wyrobów.
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Rozwiązania globalne
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Od roku 1999, w którym AXXAIR SAS rozpoczęła swoją

działalność w zakresie spawania orbitalnego, firma konsekwentnie rozwija

swoją strategie globalnej, całościowej oferty!

W ten sposób jesteśmy w stanie zaproponować innowacyjne rozwiązania w zakresie 

cięcia, ukosowania i spawania orbitalnego, które pozwolą Państwu uzyskać kom-

pleksowe rozwiązanie zadań stających przed Wami. 
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Cięcie

Ukosowanie

Orbitalne spawanie prefabrykacyjne

Orbitalne głowice 

z komora zamkniętą

Orbitalne źróła prądus

IOrbitalne głowice 

otwarte
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Nasze maszyny są skierowane na rynki 

o wysokim potencjale wartości dodanej za-

jmujące się rurami grubo- i cienkościennymi.

Przemysł przetwórstwa spożywczego: 

procesy technologiczne rur cienkościen-

nych o precyzyjnych i powtarzających się 

wymaganiach w zakresie cięcia i spawania 

(zakłady spożywcze i rozlewnicze).

Przemysł farmaceutyczny:

procesy technologiczne rur cien-

kościennych o precyzyjnych i pow- 

tarzających się wymaganiach w za-

kresie cięcia i spawania. Zapobie-

gające przenikaniu i utrzymywaniu 

się bakterii na spoinie. Spoiny 

podjegające w całości badaniom 

dozorowym 

Przemysł półprzewodników: 

instalacje rurowe czystej wody, 

czystego gazu i sprężonego 

powietrza. Procesy te wymagają 

precyzyjnego cięcia i spawania 

orbitalnego. Spoiny podjegają w 

całości badaniom dozorowym 

Przemysł chemiczny - naftowy:

Procesy technologiczne rur specjal-

nych ze stali nierdzewnych i innych 

gatunków wysokostopowych odpor-

nych na środowisko w którym sa ek-

sploatowane. Pełen proces cięcia, 

ukosowania i spawania jest obwarow-

any rygorystycznymi wymaganiami. Na 

ogół stosowany jest proces spawania 

z automatyczną kontrolą napięcia łuku 

(AVC) i oscylacją. Spoiny podjegają 

w całości badaniom dozorowym 

Lotnictwo: procesy technologiczne 

rur cienkościennych z tytanu w obie-

gach chłodzących.

Cięcie orbitalne jest obowiązkowe i 

spawanie odbywa się w osłonie gazu, 

z zastosowaniem głowic z komora 

zamkniętą.
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Cięcie i spawanie rur do in-

stalacji wody pitnej. 

Cięcie rur o dużych średnicach 

w tzw “clean room” z wymogiem 

wysokiej sterylności procesu

Cięcie, ukosowanie i 

spawanie z funkcją AVC/ 

OSC na potrzeby energetyki 

solarnej

Energetyka nuklearna: 

Rurociągi procesowe, obiegu chłodzenie 

pierwotnego i wtórnego
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CIĘCIE ORBITALNE
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   Ø5 - Ø78

Odległość szczęk od tarczy 2 mm.

Zmniejsza drgania i odkształcenia 

rur cienkościennych i o małej 

średnicy.

Skrzynka  transportowa

Akcesoria Napędy Oznaczenie Piłki / Chłodziwa

CCSER1: 

podpora rur standard

M21: Kress 220 V 

Grubość cięcia do 7 mm

81M21 LS6872: grubość cięcia1-3 mm

CCSER2: 

podpora rur z kulowa

M11: Metabo 110 V 

Grubość cięcia do 7 mm

81M11

LS6844: gr. cięcia 2-7 mm

LS63100: gr.cięcia 0,7-1,5mm

CCLUP: 

pasta chłodząco-smarująca

• ZZZakkkresss cięęęcia::: Ø 05-78mm

• Guuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 7mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

• WWWaggga::: 15 kg (łatwa w przenoszeniu)

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

• ZZZakkkresss

• Guuubbbośśś

• Odchy

• WWWaggga:::

ZALET

Samocentrujące mocowanie 

rury za pomocą 3 szczęk ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń 

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący
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Odległość szczęk od tarczy 2 mm.

Zmniejsza drgania i odkształcenia 

rur cienkościennych i o małej 

średnicy.

Samocentrujące mocowanie 

rury za pomocą 4 szczęk ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Precyzyjna kontrola 

głębokości wcięcia z funkcją 

blokady cofnięcia (ochrona 

operatora)

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 24-121mm

          szczęki dodatkowe: Ø 05-108mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 7mm

! ! !  

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

•  Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

! ! !  
•  WWWaggga::: 36 kg (łatwa w przenoszeniu)

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

• ZZZaa

                              

      

• GrGr

! !

• OdOd

•  NaNa

! !
•  WWWWWW

ZZAALLEETTTTT
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Akcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodziwa

CCPS21: trójnóg
MD21: Métabo 1010 W, 

220 V,   gr.cięcia do 7 mm
121ECO2 LS6872:grubość cięcia 1- 3 mm

CCBSB-01: Ławka podporowa 

z reg.wysokości - dł.1.5 m

MD11: Métabo 1010 W, 

110 V,   gr.cięcia < 7 mm
121ECO1 LS6844: grubość cięcia2 -7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja ławki - dł.1.5 m 

LS63100: gr. cięcia0.7 to 1.5 mm

CCDT: 

Wydłuzony uchwyt wcięcia 

CCLUP: 

pasta chłodząco-smarująca

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący
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Odległość szczęk od tarczy 

wynosi 2 mm. Zmniejsza to 

drgania i odkształcenia rur 

cienkościennych i o małej 

średnicy.

Samocentrujące mocowanie 

rury za pomocą 4 szczęk ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Pokrętło rotacji oferowane 

w standardzie. Poprawia 

jakość cięcia i wydłuża żywotność 

piłek.

Akcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodizwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

gr. cięcia do 5 mm
121FS29 LS6872: grubość cięcia 1-3mm 

LS6844: grubość cięcia 2-7 mm

CCBSB-01: Ławka podporowa z 

reg.wysokości - dł.1.5 m

FS19: 110 V 

gr. cięcia do 5 mm
121FS19 LS8080: grubość cięcia1-3 mm 

LS8054: grubość cięcia2-7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja ławki - dł.1.5 m 

FS25: 220 V 

gr. cięcia ponad 5 mm
121FS25 LS8034: gr.cięcia 5-12mm

CCDT: 

Wydłuzony uchwyt wcięcia

FS15: 110 V 

gr. cięcia ponad 5 mm
121FS15 LS9038: gr.cięcia 5-15 mm

SAEA: Rotacja elektryczna MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przepływ:1500 l/min ; 6 bar

121PD

LS63100:  gr.cięcia 0.7-1.5 mm 

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący

CCLUP

pasta chłodząco-smarująca

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

GLOBAL PROCESS

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 24-121mm

          szczęki dodatkowe: Ø 05-108mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

•  WWWaggga::: 37 kg (łatwa w przenoszeniu)

Dostępne napędy 

elektryczne piłek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

•

    

    

• 

• 

• 

• 

    

   

•  

ZALET

Ø5 - Ø121  
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Ø16 - Ø170 

Odległość szczęk od tarczy 

wynosi 13,5 mm. Zmniejsza 

to drgania i odkształcenia 

rur cienkościennych i o 

małej średnicy.

Samocentrujące mocowanie 

rury za pomocą 4 szczęk ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Pokrętło rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jakość cięcia i 

wydłuża żywotność piłek.

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 70-170mm

          szczęki dodatkowe: Ø 16-118mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
•  WWWaggga::: 44 kg (łatwa w przenoszeniu)

Dostępne napędy 

elektryczne piłek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ZZAAAAA
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Akcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodziwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

gr. cięcia do 5 mm

171FS29 LS6872: grubość cięcia1-3 mm 

LS6844: grubość cięcia2-7 mm

CCBSB-01: Ławka podporowa 

z reg.wysokości - dł.1.5 m

FS19: 110 V 

gr. cięcia do 5 mm

171FS19 LS8080: grubość cięcia1-3 mm 

LS8054: grubość cięcia2-7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja ławki - dł.1.5 m 

FS25: 220 V 

gr. cięcia powyżej 5 mm

171FS25 LS8034: grubość cięcia 5-12 mm

CCDT: 

Wydłuzony uchwyt wcięcia

FS15: 110 V 

gr. cięcia powyżej 5 mm

171FS15 LS9038: grubość cięcia 5-15 mm

SAEA: Rotacja elektryczna MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przepływ:1500 l/min ; 6 bar

171PD

LS63100: gr. cięcia 0.7-1.5 mm 

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący

CCLUP

pasta chłodząco-smarująca
CCSER1/CCSER2: podpora 

rur standard/kulowa
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Ø59 - Ø225 

Odległość szczęk od tarczy 

wynosi 14,5 mm. Zm-

niejsza to drgania i odk-

ształcenia rur cienkościen-

nych i o małej średnicy.

Samocentrujące mocowanie 

rury za pomocą 6 szczęk ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Pokrętło rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jakość cięcia i 

wydłuża żywotność piłek.

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 116-225mm

          szczęki dodatkowe: Ø 59-169mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
•  WWWaggga::: 51 kg (łatwa w przenoszeniu)

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ZA
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Alcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodziwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

gr. cięcia do 5 mm

221FS29 LS6872: grubość cięcia1-3 mm 

LS6844: grubość cięcia2-7 mm

CCBSB-01: Ławka podporowa 

z reg.wysokości - dł.1.5 m

FS19: 110 V 

gr. cięcia do 5 mm

221FS19 LS8080: grubość cięcia1-3 mm 

LS8054: grubość cięcia 2-7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja ławki - dł.1.5 m

FS25: 220 V 

gr. cięcia powyżej 5 mm

221FS25 LS8034: grubość cięcia 5-12 mm

SAEA: Rotacja elektryczna FS15: 110 V 

gr. cięcia powyżej 5 mm 

221FS15
LS9038:grubość cięcia 5-15 mm

CCSER1/CCSER2: pod-

pora rur standard/ 

MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przepływ:1500 l/min ; 6 bar

221PD

LS63100: gr.cięcia 0.7-1.5 mm

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący

CCLUP:

pasta chłodząco-smaruąca

Dostępne napędy 

elektryczne piłek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny
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Ø140 - Ø330  

Odległość szczęk od tar-

czy wynosi 14,5 mm. 

Zmniejsza to drgania i 

odkształcenia rur cien-

kościennych i o małej 

średnicy.

Samocentrujące mocowanie 

rury za pomocą 8 szczęk ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Pokrętło rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jakość cięcia i 

wydłuża żywotność piłek. 

   

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 216-330mm

          szczęki dodatkowe: Ø 140-256mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

• TTTransssporttt:::   ucho transportowe
•  WWWaggga::: 73 kg (łatwa w transporcie)

Dostępne napędy 

elektryczne piłek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ZALE

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Akcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodziwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

Thicknesses SS < 5 mm
321FS29 LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

CCBSB-01: bench with 

height adjustment - 1.5 m

FS19: 110 V 

Thicknesses SS < 5 mm
321FS19 LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

FS25: 220 V 

Thicknesses SS > 5 mm
321FS25 LS8034: 5 to 12 mm

SAEA: electric rotation FS15: 110 V 

Thicknesses SS > 5 mm
321FS15 LS9038: 5 to 15 mm

CCSER1CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

321PD CCLUH: lubricant
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Ø215 - Ø420 

Odległość szczęk od piłki 

wynosi 49,65 mm. 

Zmniejsza to drgania i odk-

ształcenia rur cienkościen-

nych i o małej średnicy.

S a m o c e n t r u j ą c e  

mocowanie rury za 

pomocą 6 szczęk ze stali 

nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Pokrętło rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jakość cięcia i 

wydłuża żywotność piłek.

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 306-420mm

          szczęki dodatkowe: Ø 215-320mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

• TTTransssporttt:::   ucho transportowe

•  WWWaggga::: 148kg (łatwa w transporcie)

Dostępne napędy 

elektryczne piłek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

• ZZZa

        

      

• Gr

• • • • • • Od

• Na

• Op
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Akcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodziwa

Na zapytanie FS29: 220 V 

gr. cięcia do 5 mm

420FS29 LS6872: grubość cięcia1-3 mm 

LS6844: grubość cięcia2-7 mm

FS19: 110 V 

gr. cięcia do 5 mm

420FS19 LS8080: grubość cięcia1-3 mm 

LS8054: grubość cięcia2-7 mm

FS25: 220 V 

gr. cięcia powyżej 5 mm

420FS25 LS8034: grubość cięcia5-12 mm

FS15: 110 V 

gr. cięcia powyżej 5 mm

420FS15

LS9038: grubość cięcia5-15 mm

MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przepływ:1500 l/min ; 6 bar

420PD

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący

CCLUP

pasta chłodząco-smarująca
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Ø315 - Ø519  

Odległość szczęk od 

piłki wynosi 50,5 mm. 

Zmniejsza to drgania 

i odkształcenia rur 

cienkościennych. 

S a m o c e n t r u j ą c e  

mocowanie rury za 

pomocą 6 szczęk ze stali 

nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkształceń.

Pokrętło rotacji oferowane 

w standardzie. Poprawia 

jakość cięcia i wydłuża ży-

wotność piłek. 

   

• ZZZakkkresss cięęęcia::: ! ! !  

           szczęki standardowe: Ø 394-519mm

          szczęki dodatkowe: Ø 315-434mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.4 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

• TTTransssporttt::: ucho transportowe
•  WWWaggga::: 250kg 

Dostępne napędy 

elektryczne piłek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

•

    

    

• Gr

• Od

• Na

• • • • • • • • Op

    

     

• TTT
•  WWW

ZALET
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Accessories Motors References Consumables

On request FS29: 220 V 

Thicknesses SS < 5 mm

520FS29 LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

FS19: 110 V Thick-

nesses 

520FS19 LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

FS25: 220 V 

Thicknesses SS > 5 mm

520FS25 LS8034: 5 to 12 mm

FS15: 110 V 

Thicknesses SS > 5 mm

520FS15 LS9038: 5 to 15 mm

MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

520PD CCLUH: lubricant
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Ø406 - Ø610 

Sztywnośc układu za-

pewniona dzieki minimal-

nej odległosci 47mm piłki 

od szczeki mocującej

Pokrętło rotacji oferowane 

w standardzie. Poprawia 

jakość cięcia i wydłuża 

żywotność piłek.

   

• ZZZakkkresss cięęęcia::: Ø 406-610mm

  wymiary szczęk: 406mm, 457mm,508mm, 610mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.4 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• MMMocowwwanie::: pneumatyczne

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

• TTTransssporttt::: ucho transportowe
•  WWWaggga::: 400kg

Pneumatyczny 

napęd piłki. 

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

•

• 

• 

• 

• 

• 
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Akcesoria Napędy Oznaczenia Piłki / Chłodziwa

Na zapytanie MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przepływ:1500 l/min ; 6 bar

620PD LS6872: grubość cięcia 1-3 mm 

LS6844:  grubość cięcia 27 mm

LS8080:  grubość cięcia 1-3 mm 

LS8054: grubość cięcia  2-7 mm

LS8034:  grubość cięcia 5-12 mm

LS9038:  grubość cięcia 5-15 mm

CCLUH: olej chłodząco-smarujący

CCLUP: pasta chłodząco-smarująca

S a m o c e n t r u j ą c e  

mocowanie rury za 

pomocą 8 szczęk ze stali 

nierdzewnej zaciskanych 

pneumatycznie.
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Ø457 - Ø711  

Blade-jaws distance of 

47 mm.

Limits vibration and 

tube distortion

Concentric clamping 

with 8 jaws in stainless 

steel, standard, to

eliminate tube 

distortion

Rotation handle as 

standard: extends 

blade life and 

optimizes cutting 

quality 

   

• ZZZakkkresss cięęęcia::: Ø 457-711mm

  wymiary szczęk: 457mm,508mm, 610mm, 711mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 15mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.4 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• MMMocowwwanie::: pneumatyczne

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

• TTTransssporttt::: ucho transportowe
•  WWWaggga::: 450kg

Pneumatic 

motor

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

• ZZZ

  wy

• 

• 

• 

• • 

• 

    

   

• TTT
•  

ZALETY
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Accessories Motors Oznaczenia Consumables

On request MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

720PD LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

LS8034: 5 to 12 mm

LS9038: 5 to 15 mm

CCLUH: lubricant
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Ø711 - Ø1016 

Mechaniczna regu-

lacja wysokości 

Samocentrujący zacisk 

rury z 16 szczękami 

wykonanymi ze stali 

nierdzewnej 

• ZZZakkkresss cięęęcia::: Ø 711-1016mm

• Gruuubbbośśśććć cięęętttejjj śśściankkki::: max. 6mm

• Odchylllenie prossstttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.4 mm

• Napęęęd piłłłkkki::: dwustronny (cięcie kolanek)

• MMMocowwwanie::: pneumatyczne

• TTTransssporttt::: ucho transportowe

•  WWWaggga::: 900kg

Pneumatyczne mo-

cowanie rury

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Accessories Motors Oznaczenia Consumables

On request MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

1100PD LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

LS8034: 5 to 12 mm

LS9038: 5 to 15 mm

CCLUH: lubricant

Ręczne pokrętło obrotu 

z przekładnią
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Akcesoria Napędy Opcje

CCDT: wydłużony uchwyt wcięcia FS29: 220 V 

FS19: 110 V

SAEA: rotacja elektryczna

FS25: 220 V 

FS15: 110 V
GA10-2-120: 220 V 

GA10-2-170: 220 V 

GA10-2-220: 220 V 

GA10-2-320: 220 V

MOPD: pneumatyczny GA10-1-120: 110 V 

GA10-1-170: 110 V 

GA10-1-220: 110 V 

GA10-1-320: 110 V

CCDT

SAEA

MOPD

GA10-2-XX

FS XX

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

osprzęt  do przezbrajania do wersji GA (ukosowanie):
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Akcesoria

CCPS21: Trójnóg do modeli CC121 - CC321

CCBS-01: Leże rury (ławka) 1.5 m dla modeli CC81- CC321

CCBS-02: Sekcja dodatkowa leża -1.5 m 

CCSER1:Podpora rur - standard

CCSER2: Podpora rur - kulowa

CCBS-01

CCBS-02

CCPS21

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

CCSER1 CCSER2
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Piłki: oznaczenie / opis Fezy: oznaczenie / opis

LS63128: grubość cięcia 0.5 -0.9 mm 

LS63100: grubość cięcia0.7- 1.5 mm

LC300: ukosowanie 30°

LS6364: grubość cięcia 1-3 mm 

LS6872: grubość cięcia1-3 mm

LC375: ukosowanie 37.5°

LS6844: grubość cięcia 2-7 mm 

LS8034: grubość cięcia5-12 mm

LS8054: grubość cięcia 2-7 mm 

LS8080:grubość cięcia1-3 mm

LS9038: grubość cięcia5-15 mm

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

LC375 LC300
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Opis

CCLUH: 

olej chłodząco-smarujący

CCLUP: 

pasta chłodząco-smarująca 

zalecana dla modeli z silnikami

M21 and M11

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Olej CCLUH

Pasta CCLUP

H
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H

L

W

H

L

W

H

WL

Ø min Ø max Gr. cięcia mm H x L x l 
Mm 

CC81 
5 mm 
1/16’’ 

78 mm 
2½’’ 

0.5 - 7 263x346x236 15 kg 

Ø min Ø max Gr.cięcia mm H x L x l 
Mm 

CC121 
5 mm 
1/16’’ 

121 mm 
4.5’’ 

0.7-15 432x520x297 37 kg 

CC171 
16 mm 
3/8’’ 

170 mm 
6’’ 

0.7-15 474x545x297 44 kg 

CC221 
59 mm 
2’’ 

225 mm 
8’’ 

1-15 515x570x320 51 kg 

CC321 
140 mm 
5’’ 

330mm 
12’’ 

1.5-15 674x636x320 73 kg 

Ø min Ø max Gr. cięcia mm H x L x l 
Mm 

CC121ECO 
5 mm 
1/16’’ 

121 mm 
4.5’’ 

0.5- 7 432x520x297 36 kg 
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Ø min Ø max Gr.cięcia mm H x L x l 
Mm 

CC420 
215 mm 
8’’ 

420 mm 
16’’ 

1.5 -15 791x690x260 148 kg 

CC520 
315 mm 
12’’ 

520mm 
20’’ 

1.5 - 15 901x790x281 250 kg 

Ø min Ø max Gr. cięcia mm H x L x l 
Mm 

CC620L 
406.40 mm 

16’’ 
610 mm 
24’’ 

1.5-15 1085x1050x488 400 kg 

CC720L 
457.20 mm 

18’’ 
711.2 mm 
28’’ 

1.5-15 1095x1117x488 450 kg 

W

L

H

Ø min Ø max Gr. cięcia

mm 
L x l x H 

mm 
CC1100 711.2 mm 1016 mm max.6 mm 1890x975x2400 900 kg 
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UKOSOWANIE 

ORBITALNE
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Akcesori Napędy Oznaczenia Narzędzia robocze

CCPS21: trójnóg GA103015-2: 220 V GA121-2 PC30-08-B02: płytki węglik - TiC

CCBSB-01: Ławka podporowa 

z reg.wysokości - dł.1.5 m

GA103015-1: 110 V GA121-1 TV-300: Głowica na V 30°

TV-375: Głowica na V 37.5°

TV-450: Głowica na V 45°

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja ławki - dł.1.5 m 

TJ-100: Głowica na “J” 10°

SAEA: rotacja elektryczna

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

Ø15 - Ø121

Pokrętło rotacji oferow-

ane w standardzie 

System pływającego 

prowadzenia głowicy 

niwelujący owalność

rury

ZALETY

G
A

1
2
1

• ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 24-121mm

          szczęki dodatkowe: Ø 15-108mm

• Gruuubbbośśśććć   uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj   śśściankkki::: max. 9mm

••• WWWyposssażżżenie::: Osłona plastikowa antywiórowa i 

układ pływającego prowadzenia głowicy (owalnośc 

rury)

• Narzzzęęędzzzie::: głowica z wymiennymi płytkami TiC

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do cięcia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
•  WWWaggga::: 37 kg (łatwa w przenoszeniu)

DANE PODSTAWOWE:

Głowica z wymiennymi 

płytkami, do ukosowania 

na J (U) 

Głowica z wymi-

ennymi płytkami, do 

ukosowania na V 

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS
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Ø33 - Ø170

blade life 

optimizes cutting quality

Outer profile guide 

system: to account for 

tube "out of round"

ZALETY

G
A

1
7
1

• ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 70-170mm

          szczęki dodatkowe: Ø 33-118mm

• Gruuubbbośśśććć   uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj   śśściankkki::: max. 9mm

••• WWWyposssażżżenie::: Osłona plastikowa antywiórowa 

i układ pływającego prowadzenia głowicy 

(owalnośc rury)

• Narzzzęęędzzzie::: głowica z wymiennymi płytkami TiC

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do cięcia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
•  WWWaggga::: 44 kg (łatwa w przenoszeniu)

DANE PODSTAWOWE:

J bevel with profile guide 

roller

V bevel with 

profile guide 

roller

ZA

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Accessories Motors References Consumables

CCPS21: support feet GA103015-2: 220 V GA1-2 PC30-08-B02: carbide inserts

CCBSB-01: bench with height 

adjustment - 1.5 m

GA103015-1: 110 V GA171-1 TV-300: 30° spinner 

TV-375: 37.5° spinner 

TV-450: 45° spinner

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

TJ-100: 10° spinner with 6 

rollers

SAEA: electric rotation

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand
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ZALETY

G
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2
2
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DANE PODSTAWOWE:

Z
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blade life 

optimizes cutting quality

Outer profile guide 

system: to account for 

tube "out of round"

J bevel with profile guide 

roller

V bevel with 

profile guide 

roller

Akcesoria Napędy Oznaczenia Narzędzia robocze

CCPS21: support feet GA103015-2: 220 V GA221-2 PC30-08-B02: carbide inserts

CCBSB-01: bench with height 

adjustment - 1.5 m

GA103015-1: 110 V GA221-1 TV-300: 30° spinner 

TV-375: 37.5° spinner 

TV-450: 45° spinner

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

TJ-100: 10° spinner with 6 

rollers

SAEA: electric rotation

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

• ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 116-225mm

          szczęki dodatkowe: Ø 59-169mm

• Gruuubbbośśśććć   uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj   śśściankkki::: max. 9mm

••• WWWyposssażżżenie::: Osłona plastikowa antywiórowa 

i układ pływającego prowadzenia głowicy 

(owalnośc rury)

• Narzzzęęędzzzie::: głowica z wymiennymi płytkami TiC

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do cięcia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

•  WWWaggga::: 51 kg (łatwa w przenoszeniu)
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DANE PODSTAWOWE:

ZA

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Outer profile guide 

system: to account for 

tube "out of round"

J bevel with profile guide 

roller

Akcesoria Napędy Oznaczenia Narzędzia robocze

CCPS21: support feet GA103015-2: 220 V GA321-2 PC30-08-B02: carbide inserts

CCBSB-01: bench with height 

adjustment - 1.5 m

GA103015-1: 110 V GA321-1 TV-300: 30° spinner 

TV-375: 37.5° spinner 

TV-450: 45° spinner

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

TJ-100: 10° spinner with 6 

rollers

SAEA: electric rotation

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

  

• ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 216-330mm

          szczęki dodatkowe: Ø 153-256mm

• Gruuubbbośśśććć  uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj  śśściankkki::: max. 9mm

••• WWWyposssażżżenie::: Osłona plastikowa antywiórowa 

i układ pływającego prowadzenia głowicy 

(owalnośc rury)

• Narzzzęęędzzzie::: głowica z wymiennymi płytkami TiC

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do cięcia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC) 

•  WWWaggga::: 73 kg (łatwa w przenoszeniu)
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Akcesoria Napędy Opcje

CCPS21: trójnóg FS29: napęd piłek do cięcia 220 V, 

Grubość cięcia do 5 mm

SAEA: rotacja elektryczna

CCBS-01: ławka podporowa z regu-

lacja wysokościt - dł. 1.5 m

FS19:  napęd piłek do cięcia110 V, 

Grubość cięcia do 5 mm

CCBS-02: dodatkowa sekcja  ławki 

- dł. 1,5m

FS25: napęd piłek do cięcia 220 V, 

Grubość cięcia powyżej 5 mm

CCDT: wydłużony uchwyt wcięcia FS15: napęd piłek do cięcia110 V, 

Grubość cięcia powyżej 5 mm

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

MOPD: napęd pneumatyczny 

piłek do cięcia

A
K

C
E
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IA
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CCPS21

CCBS-01

CCBS-02

SAEA

FSXX CCDT

CCSER1

CCSER2
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Akcesoria Materiały eksploatacyjne/osprzęt

TV300: Głowica do ukosowania V30° PC30-08-B02: wymienne płytki węglikowe TiC

TV375: Głowica do ukosowania V37.5° KS30: klucz do mocowania płytek

TV450: Głowica do ukosowania V45°

TJ100: Głowica do ukosowania J 10°
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PC30-08-B02

TJ-100

TV-375TV-300

TV-450

KS30
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H

L

W

  Ø min Ø max 

 

H x L x l 
Mm  

GA121 15 mm 121 mm 432x520x297 37 kg 

GA171 33 mm 170 mm 474x545x297 44 kg 

GA221 59 mm 225 mm 515x570x320 51 kg 
GA321 153 mm 330 mm 674x636x320 73 kg 
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SPAWANIE ORBITALNE



Akcesoria Palniki Oznaczenia Materiały eksploatacyjne

CCPS21: trójnóg SATDA-06: air-

cooled torch

SC121-A SCE16-50  elektrody Ø 1.6 przy-

cięte na wymiar / opak. 50szt

CCBS-01:ławka  z regulacja 

wysokości - dł. 1.5 m

SATDE-06: water-

cooled torch

SC121-E SCE24-50 elektrody Ø 2.4 przy-

cięte na wymiar / opak. 50szt

CCBS-02: dodtakowa sekcja 

ławki - dł. 1.5 m 

napęd cięcie: FS29/FS25:220V 

napęd cięcie: FS19/FS15:110V

napęd ukos:GA10-2-120:220V 

napęd ukos:GA10-1-120:110V

CCSER1/CCSER2: podpora 

rur standard/kulowa

Ø 12 - Ø 121 
S

C
1
2
1

••• ZZZakkkresss ssspawwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 24-121mm

          szczęki dodatkowe: Ø 12-108mm

••• Chłłłooodzzzenie::: 

gazowe: prąd spawania max. 100A/100%*

wodne:   prąd spawania max. 200A/100%*

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

           - do cięcia (CC) 

           - do ukosowania (GA)

           - współpracuje z tymi samymi źródłami

             typu SASL co głowice orbitalne 

•  WWWaggga::: 50 kg (łatwa w przenoszeniu)

        *) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości sa znacznie wyższe.

DANE PODSTAWOWE:

Pływające prowadzenie 

palnika po ściance rury.

Rolka prowadząca.

ZALETY

Precyzyjne pozycjonow-

anie palnika 
Precyzyjne pozycjonow-

anie palnika 
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Obsługiwane przez 

cała rodzine źródeł 

serii SASL



Ø 16 - Ø 168
S

C
1
7
1

••• ZZZakkkresss ssspawwwania::: � � �  

           szczęki standardowe: Ø 70-168mm

          szczęki dodatkowe: Ø 16-118mm

••• Chłłłooodzzzenie::: 

gazowe: prąd spawania max. 100A/100%*

wodne:   prąd spawania max. 200A/100%*

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          - do cięcia (CC) 

          - do ukosowania (GA)

          - współpracuje z tymi samymi źródłami

             typu SASL co głowice orbitalne 

•  WWWaggga::: 57 kg (łatwa w przenoszeniu)

     *) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości sa znacznie wyższe.

DANE PODSTAWOWE:

ZALETY

••• ZZZ

    

    

••• C

• Op

    

     

    

    

•  

    

ZALETY
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Mechanical profile 

guide: constant arc 

voltage

Axial adjustment for 

precise positioning

Axial adjustment for 

precise positioning

Driven by AXXAIR SASL 

power source (see 

table)

Accessories Torches References Consumables

CCPS21: support feet SATDA-06: air-

cooled torch

SC171-A SCE16-50

CCBS-01: bench with 

height adjustment - 1.5 m

SATDE-06: water-

cooled torch

SC171-E SCE24-50

CCBS-02: additional 1.5 m 

bench

FS29 /FS25: 220 V 

FS19 / FS15: 110 V

GA10-2-120: 220 V 

GA10-1-120: 110 V

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand



Ø 59 - Ø 219 
S

C
2
2
1

••• ZZZakkkresss ssspawwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 116-219mm

          szczęki dodatkowe: Ø 59-169mm

••• Chłłłooodzzzenie::: 

gazowe: prąd spawania max. 100A/100%*

wodne:   prąd spawania max. 200A/100%*

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          - do cięcia (CC) 

          - do ukosowania (GA)

          - współpracuje z tymi samymi źródłami

             typu SASL co głowice orbitalne 

•  WWWaggga::: 64 kg (łatwa w przenoszeniu)

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości sa znacznie wyższe.

DANE PODSTAWOWE:

ZALETY
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Mechanical profile 

guide: constant arc 

voltage

Axial adjustment for 

precise positioning

Axial adjustment for 

precise positioning

Accessories Torches References Consumables

CCPS21: support feet SATDE-06: water-

cooled torch

SC221-E SCE16-50

CCBS-01: bench with 

height adjustment - 1.5 m

SCE24-50

CCBS-02: additional 1.5 m 

bench

FS29 /FS25: 220 V 

FS19 / FS15: 110 V

GA10-2-120: 220 V 

GA10-1-120: 110 V

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

Driven by AXXAIR SASL 

power source (see 

table)



Ø 140 - Ø 323
S

C
3
2
1

••• ZZZakkkresss ssspawwwania:::     

           szczęki standardowe: Ø 216-323mm

          szczęki dodatkowe: Ø 140-256mm

••• Chłłłooodzzzenie::: 

gazowe: prąd spawania max. 100A/100%*

wodne:   prąd spawania max. 200A/100%*

• Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          - do cięcia (CC) 

          - do ukosowania (GA)

           - współpracuje z tymi samymi źródłami

             typu SASL co głowice orbitalne 
•  WWWaggga::: 86 kg (łatwa w przenoszeniu)

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości sa znacznie wyższe.

DANE PODSTAWOWE:
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ZALETY

Mechanical profile 

guide: constant arc 

voltage

Axial adjustment for 

precise positioning

Axial adjustment for 

precise positioning

Accessories Torches References Consumables

CCPS21: support feet SATDE-06: water-

cooled torch

SC321-E SCE16-50

CCBS-01: bench with 

height adjustment - 1.5 m

SCE24-50

CCBS-02: additional 1.5 m 

bench

FS29 /FS25: 220 V 

FS19 / FS15: 110 V

GA10-2-120: 220 V 

GA10-1-120: 110 V

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand
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Akcesoria Eksploatacyjne Opcje

SKIB-01:

zespół gaz-stoperów do 

podawania gazu formujacego 

zakres Ø 6 - 41 mm

SCE16-50 elektrody Ø1.6 mm 

przyciete na wymiar / 50szt 

SCE24-50 elektrody Ø 2.4 mm

przyciete na wymiar / 50szt

SOAF: moduł AVC/OSC dla 

maszyn SC wyposazonych 

w podajnik i w palnik z 

chłodzeniem wodnym

SKIF-01: 

dodatkowy komplet membran 

do gaz-stoperów 

zakres Ø 40 to 120 mm

SKTDI-30: 

zepół palnika kątowego 30°

SKTDI-45: 

zepół palnika kątowego 45°
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SKTDI

SOAF

SKIF-01 SKIB-01
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CCDT
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Akcesoria Akcesoria Eksploatacyjne

SKTM-01: 

zestaw eksploatacyjny dla palnika 

ręcznego dla elektrod Ø 1.6 mm

SKTD-02: 

zestaw eksploatacyjny dla palnika 

prostego dla elektrod Ø 2.4 mm

SCE16-50 elektrody Ø1.6 mm 

przycięte na wymiar / 50szt 

SCE24-50 elektrody Ø 2.4 mm 

przycięte na wymiar / 50szt

SKTM-02: 

zestaw eksploatacyjny dla palnika 

ręcznego dla elektrod Ø 2.4 mm

SADF2: zewnetrzny podajnik drutu

SKTD-01: 

zestaw eksploatacyjny dla palnika 

prostego dla elektrodØ 1.6 mm
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SADDD-15

SKTD

SCE24-50
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SADDD-15
SADFP-02

SADF2

SADFP-02: 

układ podawania drutu / regulacja 

położenia.
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A

BC

 
A 

mm 
B 

mm 
C 

mm 
Ø min Ø max 

  

SC121-A / SC121-E 491 521 387 12 mm 121 mm  50 kg <70dB 

SC171-A / SC171-E 533 520 387 16 mm 168.3 mm  57 kg <70dB 

SC221-E 574 545 388 59 mm 219.1 mm 64 kg <70dB 

SC321-E 687 636 388 140 mm 323.9 mm 86 kg <70dB 
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Akcesoria Oznaczenia Eksploatacyjne Opcje

SAFS-210 

przedłużacz pakietu 

podłączeniowego - dł. 10m

SATF-40ND SCE16-XX  

elektrody Ø 1.6 przycięte na 

wymiar. 

XX = Ø spawanej rury w mm

SSED-16: offset mocow-

ania elektrody Ø 1.6 mm.

Zakres offsetu  4-7.5 mm

SMN40-XX koletu do mo-

cowania rury.

XX = Ø spawanej rury w mm

SCE16-XX  

elektrody Ø 2.4 przycięte na 

wymiar . 

XX = Ø spawanej rury w mm

SSED-24: offset mocow-

ania elektrody Ø 2.4mm.

Zakres offsetu  4-7.5 mm

ZALETY

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• Prąd spawania:  140A/100%*

• Kasssettta::: otwierana dwustronnie

• MMMocowwwanie ruuur::: kolety ze stali nierdzewnej

• Kolllettty::: wymagany zestaw na każdą  srednice rury

• Elllekkktttroda:::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

  Długość elektrody zależna od średnicy spawanej rury.

• PPPozzzycjjja ssstttartttowwwa::: określana w programie spawania

• Waga: 8,8 kg 
*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie wyższa.

DANE PODSTAWOWE

Ø 6 - Ø 40
S

A
T

F
4
0
N

D

Elastyczne klamry sys-

temu zamykania głowicy 

absorbują siły wynikające 

z owalności rur  

Elastyczny zawias sys-

temu zamykania głowicy 

absorbuje siły wynikające 

z owalności rur  

Wymiana kolet nie 

wymaga narzedzi

O b s ł u g i w a n e  

przez całą rodzinę 

źródeł SASL

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS
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Accessories References Consumables Options

SAFS-210 

Wire harness extension 10 

M

SATF-65ND SCE16-XX  

elektrody Ø 1.6 przycięte na 

wymiar 

SSED-16: offset rod 

support 

Ø 1.6 mm offset range 4 

to 7.5 mm

SMN65-XX 

Clamping jaws 

Ø in mm

SCE16-XX  

elektrody Ø 2.4 przycięte na 

wymiar 

SSED-24: offset rod 

support 

Ø 1.6 mm offset range 4 

to 7.5 mm

ZALETY

DANE PODSTAWOWE

Ø 6 - Ø 65
S

A
T

F
6
5
N

D

Adjustable spring-

loaded system: to 

account for tube "out 

of round" 

Axial spring-loaded 

system: to account for 

tube "out of round" 

Tool-free jaw fitting Driven by AXXAIR 

SASL-200T power 

source

• Chłłłłłłłłłodzzzenie::::::::: wodne

• PPPrąąąd ssspawwwania:::  140A/100%*

• Kasssettttttttta::::::::: otwierana dwustronnie

• MMMocowwwanie ruuur::::::::: kolety ze stali nierdzewnej

• Kolllllllllettttttttty::::::::: wymagany zestaw na każdą  srednice rury

• Elllllllllekkktttttttttroda:::::::::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

  Długość elektrody zależna od średnicy spawanej rury.

• PPPozzzycjjjjjjjjja ssstttttttttartttttttttowwwa::::::::: określana w programie spawania

• WWWaggga::: 9,2 kg

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie wyższa.
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Accessories References Consumables Options

SAFS-210 

Wire harness extension 10 

M

SATF-115ND SCE16-XX   Ø 1.6 mm SSED-16: offset rod 

support 

Ø 1.6 mm offset range 4 

to 7.5 mm

SMN115-XX 

Clamping jaws 

Ø in mm

SCE24-XX   Ø 2.4 mm SSED-24: offset rod 

support 

Ø 1.6 mm offset range 4 

to 7.5 mm

ZALETY

DANE PODSTAWOWE

Ø 25 - Ø 115 
S

A
T

F
1
1
5
N

D

Adjustable spring-

loaded system: to 

account for tube "out 

of round" 

Axial spring-loaded 

system: to account for 

tube "out of round" 

Tool-free jaw fitting Driven by AXXAIR 

SASL-200T power 

source

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• PPPrąąąd ssspawwwania:::  140A/100%*

• Kasssettta::: otwierana dwustronnie

• MMMocowwwanie ruuur::: kolety ze stali nierdzewnej

• Kolllettty::: wymagany zestaw na każdą  srednice rury

• Elllekkktttroda:::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

  Długość elektrody zależna od średnicy spawanej rury.

• PPPozzzycjjja ssstttartttowwwa::: określana w programie spawania

• WWWaggga::: 9,9 kg 

                      *) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie 
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Akcesoria Eksploatacyjne Opcje

SKTM-01: 

zestaw eksploatacyjny dla palnika 

ręcznego dla elektrod Ø 1.6 mm

SMN 40-XX: 

kolety dla głowicy SATF-40ND 

XX = Ø spawanej rury w mm

SSED-16:  offset mocowania 

elektrody Ø 1.6 mm.

Zakres offsetu  4-7.5 mm

SKTM-02: 

zestaw eksploatacyjny dla palnika 

ręcznego dla elektrod Ø 2.4 mm

SMN 65-XX: 

kolety dla głowicy SATF-65ND 

XX = Ø spawanej rury w mm

SSED-24:  offset mocowania 

elektrody Ø 2.4 mm.

Zakres offsetu  4-7.5 mm

SAFS-210: przedłużacz pakietu 

podłączeniowego- dł. 10 m

SMN 115-XX:

kolety dla głowicy SATF-115ND 

XX = Ø spawanej rury w mm
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SKIF-01

SKIB-01

SSED

SMN40-XX 

SMN65-XX

SMN115-XX
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A 

mm 
B 

mm 
C 

mm 
Ø min Ø max 

  

SATF-40ND 316 124 40 6 mm 40 mm 8,8 kg < 70 dB 

SATF-65ND 346 154 40 6 mm 65 mm 9,2 kg < 70 dB 

SATF-115ND 401 218 40 25 mm 115 mm 9,9 kg < 70 dB 
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Akcesoria Oznaczenia Eksploatacyjne

SKIB-01:

zespół gaz-stoperów do 

podawania gazu formujacego 

zakres Ø 6 - 41 mm

SATO-80M SCE16-50

elektrody Ø1.6 mm przycięte na 

wymiar / 50szt

SKIF-01: 

dodatkowy komplet membran do SKIB

zakres Ø 40 to 120 mm

SCE24-50

elektrody Ø2.4 mm przycięte na 

wymiar / 50szt

ZALETY

• Chłłłodzzzenie::: gazowe

• Prąd spawania:  max.140A/100%*

• Napęd: Silnik z enkoderem

• MMMocowwwanie ruuur::: Regulowana klamra z dźwignią

• Elllekkktttroda:::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

• Palnik: Z płynną regulacja położenia

• PPProcesss::: przetop własny, bez podawania 

drutu

• Waga: 3 kg (bez pakietu)

DANE PODSTAWOWE

Ø 10 - Ø 80
S

A
T

0
8
0
M

Szybkia regulacja sys-

temu mocowania w 

celu dopasowania do 

średnicy spawanej 

rury

Palnik z płynną regu-

lacja położenia i kąta 

pochylenia

O b s ł u g i w a n e  

przez całą rodzinę 

źródeł SASL

•

•

•

•

•

•

•

dr

•

Pływające prowadzenie 

palnika po ściance rury.

Rolka prowadząca.
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Akcesoria Oznaczenia Eksploatacyjne Opcje

SAFS-210 

przedłużacz pakietu 

podłączeniowego - dł.10m 

SATO-115NDA SCE16-50

elektrody Ø1.6 mm przycięte 

na wymiar / 50szt

SADFP-01: podajnik drutu

SKIB-01: zespół gaz-stoperów 
do podawania gazu formujacego 

zakres Ø 6 - 41 mm

SCE24-50

elektrody Ø2.4 mm przycięte 

na wymiar / 50szt

SKIF-01: 
dodatkowe membrany do SKIB

zakres Ø 40 to 120 mm

DANE PODSTAWOWE

Ø 19 - Ø 115 
S

A
T

0
1
1
5
N

D
A

Quick diameter 

adjustment: powerful 

symmetrical clamping

Torch angle 

adjustment: welding 

under flange or short T 

angle

Driven by AXXAIR 

SASL-200T and higher 

power source

Mechanical profile 

guide: constant arc 

voltage

ZALETY

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• PPPrąąąd ssspawwwania:::  max.200A/100%*

• Napęęęd::: Silnik z enkoderem

• MMMocowwwanie::: Regulowana klamra z dźwignią

• Elllekkktttroda:::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

• PPPalllnikkk::: Z płynną regulacja położenia

• WWWaggga::: 7,5 kg (bez pakietu) 

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie wyższa.
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Akcesoria Oznaczenie Eksploatacyjne Opcje

SAFS-210 

Wire harness extension 10 

M 

Except with 

AVC/OSC/WIRE

SATO-170NDA SCE16-50 SADFP-01: podajnik drutu

SKIB-01: gas protection kit 

- plugs 

Ø 6 to 41 mm

SCE24-50

SKIF-01: gas protection kit 

- membranes 

Ø 40 to 120 mm

DANE PODSTAWOWE

Ø 25 - Ø 170
S

A
T

0
1
7
0
N

D
A

Quick diameter 

adjustment: powerful 

symmetrical clamping

Torch angle 

adjustment: welding 

under flange or short T 

angle

Driven by AXXAIR 

SASL-200T and higher 

power source

Mechanical profile 

guide: constant arc 

voltage

ZALETY

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• Prąd spawania:  max.200A/100%*

• Napęd: Silnik z enkoderem

• MMMocowwwanie ::: Regulowana klamra z dźwignią

• Elllekkktttroda:::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

• Palnik: Z płynną regulacja położenia

• Waga: 9 kg (bez pakietu)

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie wyższa.
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Accessories References Consumables Options

SAFS-210 

Wire harness extension 10 

M 

Except with 

AVC/OSC/WIRE

SATO-220M SCE16-50 SADFP-01: wire feeder

SKIF-01: gas protection kit 

- membranes 

Ø 40 to 120 mm

SCE24-50

DANE PODSTAWOWE

Ø 38 - Ø 220 
S

A
T

0
2
2
0
M

Quick diameter 

adjustment: powerful 

symmetrical clamping

Torch angle adjustment: 

welding under flange or 

short T angle

Driven by AXXAIR SASL-

200 TRA power source

Mechanical profile guide: 

constant arc voltage

ZALETY

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• Prąd spawania:  max.200A/100%*

• Napęd: Silnik z enkoderem

• MMMocowwwanie ::: Regulowana klamra z dźwignią 

   z nakładkami ze stali nierdzewnej

• Elllekkktttroda:::  Ø1.6 lub Ø2.4. 

• Palnik: Z płynną regulacja położenia

• Waga: 14 kg (bez pakietu) 

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie wyższa.
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Opis Oznaczenia Eksploatacyjne

SATO-115NAOA: głowica otwarta z

AVC/OSC/DRUT do współpracy ze

źródłami SASL-TOAF

SATO-115NAOA SCE16-50

elektrody Ø1.6 mm przycięte na 

wymiar / 50szt

SATO-170NAOA:głowica otwarta z

AVC/OSC/DRUT do współpracy ze

źródłami SASL-TOAF

SATO-170NAOA SCE24-50

elektrody Ø1.6 mm przycięte na 

wymiar / 50szt

SATO-220MAO: głowica otwarta z

AVC/OSC/DRUT do współpracy ze

źródłami SASL-TOAF

SATO-220MAO

M
O

D
E

L
E

 S
A

T
O

SATO-115NAOA

SATO-170NAOA

SATO-220MAO
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Akcesoria Akcesoria

SADF-2: podajnik dla maszyn SC i głowic SATO 
SADFP-01:  

układ podawania drutu / regulacja położenia.

SKIB-01: zespół gaz-stoperów do podawania 

gazu formujacego zakres Ø 6 - 41 mm

SKIF-01: 

dodatkowy komplet membran do gaz-stoperów 

zakres Ø 40 to 120 mm

A
K

C
E

S
O

R
IA

SKIF-01

SKIB-01

SADF2

SADFP-01
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A 

mm 
B 

mm 
C 

mm 

D 
mm 

Ø min Ø max 
  

SATO 
- 

115NDA 

309 262 160 10 
19 
mm 

115 
mm 

7,5 kg <70dB 

SATO 
- 

170NDA 

349 321 160 10 
25 
mm 

170 
mm 

9 kg <70dB 

 

 
A 

mm 
B 

mm 
C 

mm 

D 
mm 

Ø min Ø max 
  

SATO 
- 

220M 

454 369 166 17 
38 
mm 

220 
mm 

12 kg <70dB 
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A 

mm 
B 

mm 
C 

mm 

Ø D 
max 

Ø min Ø max 
  

SATO 
- 

115NAO 

309 262 194↔219 
680 
mm 

19 
mm 

115 
mm 

8.8 kg <70dB 

SATO 
- 

170NAO 

349 321 194↔219 
750 
mm 

25 
mm 

170 
mm 

10 kg <70dB 

 

 
  

SATO-220MAO 15 kg <70dB 
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Akcesoria Oznaczenie Eksploatacyjne Opcje

SATP-80 Komora do podawania gazu 

osłonowego (tytan)

Pneumatyczne mocowanie 

głowicy w dnie sitowym

S
A

T
P

-8
0  Ø10 - Ø80

ZALETY

Zespół podajnika obracajacy 

sie razem z głowicą. Zapobiega 

to skręcaniu sie drutu

Palnik chłodzony wodą w 

zespołem podawania drutu

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• PPPrąąąd ssspawwwania::: 200A/100%*

• ZZZłłłąąączzza::: obrotowe konektory gazu, prądu spawania i chłodzenia 

• PPPodajjjnikkk::: zintegrowany z głowicą (drut Ø 0.8 mm)

• PPPodawwwanie druuutttuuu::: 0 -1.5 m/min

• WWWaggga:::

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartości jest znacznie wyższa.

7.5 kg bez szpuli drutu

8.5 kg ze szpulą drutu 1kg/Ø100mm

SASL-300: źródło prądu 

umożliwiające spawanie 

kazdego rodzaju wymiennika

DANE PODSTAWOWE

SASL-300: ź ódł du

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• PPPrąąąr d ąąąąąą ssspawwwania::: 200A/AA 1

• ZZZłłłZZZZZZ ąąąłłłłłł cąąąąąą zzza::: obrotowe konek

• PPPodajjja nikkk::: zintegrowany

• PPPodawwwanie druuutttuuu::: 0 -1.

• WWWaggga:::

*) Przebieg płaski bez pulsu. Przy spawaniu z

7.5 kg bez szpu

8.5 kg ze szpulą

DA
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Trzpienie centrujące SATP rozmiar B01-B04

Zespoły centrujące SATP-Mxx

Oznaczenie Opis Zakres

Dodatkowa komora gazowa (tytan)

Mocowanie pneumatyczne

SATP-B01 Trzpień centrujący / Grupa 1

SATP-M11 Zespół centrujacy 9,8  -  10,3 mm

SATP-M12 Zespół centrujacy 10,3  -  10,8 mm 

SATP-M13 Zespół centrujacy 10,8  -  11,3 mm

SATP-M14 Zespół centrujacy 11,3  -  11,8 mm

SATP-M15 Zespół centrujacy 11,8  -  12,3 mm

SATP-M16 Zespół centrujacy 12,3  -  13,0 mm

SATP-B02 Trzpień centrujący / Grupa 2

SATP-M21 Zespół centrujacy 12,8  -  14,0 mm

SATP-M22 Zespół centrujacy 13,8  -  15,0 mm

SATP-M23 Zespół centrujacy 14,8  -  16,0 mm

SATP-M24 Zespół centrujacy 15,8  -  17,0 mm

SATP-M25 Zespół centrujacy 16,8  -  18,0 mm

SATP-M26 Zespół centrujacy 17,8  -  19,0 mm

SATP-M27 Zespół centrujacy 18,8  -  20,5 mm

SATP-M28 Zespół centrujacy 19,8  -  22,5 mm

SATP-M29 Zespół centrujacy 22,3  -  24,5 mm

SATP-B03 Trzpień centrujący / Grupa 3

SATP-M30 Zespół centrujacy 24,5  -  27,0 mm

SATP-M31 Zespół centrujacy 26,5  -  29,0 mm

SATP-M32 Zespół centrujacy 28,5  -  31,0 mm

SATP-M33 Zespół centrujacy 30,5  -  33,0 mm

SATP-M34 Zespół centrujacy 32,5  -  36,0 mm

SATP-M35 Zespół centrujacy 35,5  -  39,0 mm

SATP-M36 Zespół centrujacy 38,5  -  42,0 mm

SATP-M37 Zespół centrujacy 41,5 -  45,0 mm

SATP-M38 Zespół centrujacy 44,5  -  48,0 mm

SATP-M39 Zespół centrujacy 47,5  -  51,0 mm

SATP-B04 Trzpień centrujący / Grupa 4

SATP-M40 Zespół centrujacy 50,5  -  54,0 mm

SATP-M41 Zespół centrujacy 53,5  -  58,0 mm

SATP-M42 Zespół centrujacy 57,5  -  62,0 mm

SATP-M43 Zespół centrujacy 61,5  -  66,0 mm

SATP-M44 Zespół centrujacy 65,5  -  70 mm

SATP-M45 Zespół centrujacy 69,5  -  74,0 mm

SATP-M46 Zespół centrujacy 73,5 - 78,mm
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A 

mm 

B 

mm 

C 

mm 

Ø min Ø max 

455 301 160 10 mm 80 mm 8.5 kg <70dB 
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Wszystkie źródła pradu serii SASL sa wyposażone w kolorowy panel dotykowy HIG.  

W nim zlokalizowany jest cały software sterujący procesem. 

W panelu zintegrowane sa nastepujące funkcje:

•Zabezpieczenie hasłem z określonym poziomem dostepu

•Dedykowany poziom dostepu: 

“operator” -  umozliwia wyłącznie realizowanie programu spawania;  

“spawacz” dodatkowa możliwość wprowadzania zmian programowych; 

“axxair” to dostęp w pełni otwarty zastrzeżony dla przedstawicieli producenta

  umozliwia kalibrowanie i diagnostykę serwisową źródeł.

•Automatyczne generowanie wstepnej procedury spawania, bazujące na pod-

stawowych danym wprowadzanych przez użytkownika takich jak: typ głowicy, 

gatunek spawanej rury, średnica rury, grubość ścianki,  itd...

•Pamięć 200 programów z 20 sektorami. Zapis jest dokonywany na karcie Flash 

(SD) 

•Zapis raportó spawania : dokonywany jest co 1 sekundę i zapisywany na karcie 

SD. Można na niej zapisać 999 raportów. Przy pomocy standardowego czytnika 

kart SD raporty można w dowolnym momencie archiwizować na komputerze PC i 

wykasowywać je z karty. Gdy jednak karta zostanie zapełniona kolejne raporty 

będą nadpisywane na najstarszych. 

•Funkcje (osie): wszystkie funkcje moga być synchronizowane z pulsem prądu 

spawania, co umożliwia: 

'Rotacja pulsacyjna: zmienna prędkośc spawania zsynchronizowana z 

pulsem prądu zwiększa kontrolę  jeziorka.

'Pulsacyjne podawanie drutu: zwiększa wydajnośc procesu przez zwiększanie 

podawania drutu w momencie wysokiego prądu w pulsie, a zmniejszeniu 

podawania w momencie prądu bazy. 

•Synchronizacja oscylacji: umożliwia określenie w jakim położeniu palnika ma 

występowac puls (prąd wysoki). Umożliwia to np. zwiększenie wtopienia w 

grań, przez synchronizacje pulsu z maksymalnym wychyleniem palnika przy 

oscylacji. 

•Wydruk parametrów na zintegrowanej drukarce. 

•Wydruk parametrów z komputera PC , z karty SD.

•Kontrola parametrów i komunikaty błędów (alarmy): Krytyczne odstępstwa od procedury 

spawania są sygnalizowane komunikatami i przerwaniem procesu. Aby wznowić proces 

operator musi zatwierdzic komunikat, co wymusza zaposnanie się z treścią alarmu. Do 

generacji komunikatów następuje np. z powodu braku gazu, niewłaściwego chłodzenia, 

zwarcia elektrody, uszkodzenia żródła, złego zasilania, itd, itp....

Ź
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Programowalne, orbitalne 

źródła prądu
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Akcesoria Oznaczenia Opis źródła Eksploatacyjne

SAGC-100: 

wózek transportowy

SASL-160TRA chłodzenie  powietrzne z jedną 

kartą funkcyjną

SACW-C002: 

Chłodziwo

SACF-020: 

karta pamięci SD

SASL-160T chłodzenie  wodne z jedną kartą 

funkcyjną

SCIMP-01: 

rolka papieru do drukarki

SALCF-020: 

czytnik kart SD

SASL-160TF chłodzenie  wodne z dwiema 

kartami funkcyjnymi

S
A

S
L

-1
6
0

165 A, 220 V

Zintegrowana drukarkaKarta SD do zapisu do 200 

programów, z 20 sekt-

orami każdy

• ZZZasssilllanie::: 230VAC/50Hz

• MMMaxxx...prąąąd ssspawwwania::: 165 A

• Obbbciąąążżżenie::: 100 A/100%

• Chłłłodzzzenie::: 

SASL-160TRA:  gazowe

SASL-160TF:     wodne

• IIIdealllne do pracy www ttterenie 

• Sttterowwwanie::: pulpit dotykowy stały 

• WWWaggga   SASL-160TRA: 15 kg 

               SASL-160TF:    25 kg 

•  DDDossstttarczzzana::: z kartą SD. 

                         200 programów / 20 sektorów.

Kolorowy panel dotykowy 

(5.7") z  polskojęzycznym 

oprogramowaniem.

SASL-160TRA

SASL-160TF

ZZZasssilllanie

Ź
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SASL-160TF

S
A

S
L

-1
6
0

DANE PODSTAWOWE

ZALETY
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Akcesoria Oznaczenia Opis �róde Eksploatacyjne

SAGC-100: 

wózek transportowy

SASL-200E ch�odzenie wodne

ze sterownikiem dla SC/SP

SACW-C002: 

ch�odziwo

SACF-020: 

Karta pami�ci SD

SASL-200T ch odzenie wodne

ze sterownikiem dla g�owic

SCIMP-01: 

szpulka papieru do drukarki

SASL-200TF ch odzenie wodne

ze sterownikiem dla g�owic + drut

SALCF-020: 

czytnik kart SD

SASL-200TAOF ch odzenie wodne

ze sterownikiem dla g�owic 

+ drut/AVC/OSC 

S
A

S
L

-2
0
0
M

P
200 A, 240 VAC

ZALETY

Zintegrowana drukarka

Panel steruj!cy 

wydzielony w postaci 

zdalnego sterowanie na 

kablu.

Panel pod�aczeniowy g�owic oraz 

urz!dze� peryferyjnych. Ka�de 

gniazdo jest inne. Brak mo�liwo�ci 

pomy�ki przy� cza.

DANE PODSTAWOWE

� ZZZasssilllanie::: 240VAC/50Hz (jednofazowe)

� MMMaxxx... pr   d ssspawwwania::: 210 A

� Obbbci      enie::: 170 A/100%

� Ch!!!odzzzenie::: wodne

� Ch���odnica::: 1200W; 1l/min

� Sttterowwwanie::: pulpit dotykowy zdalny 

� Konfiggguuuracjjja::: elastyczn-mo!liwo"c wpinania 

                          kart funkcyjnych (AVC/OSC/Drut)

� DDDossstttarczzzana::: z kart! SD. 

200 programów / 20 sektorów.

SASL-200MP
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Akcesoria Oznaczenia Opis źródeł Eksploatacyjne

SAGC-100: 

wózek transportowy

SASL-300E chłodzenie wodne

ze sterownikiem dla SC

SACW-C002: 

chłodziwo

SACF-020: 

Karta pamięci SD

SASL-300T chłodzenie wodne

ze sterownikiem dla głowic

SCIMP-01: 

szpulka papieru do drukarki

SASL-300TF chłodzenie wodne

ze sterownikiem dla głowic + drut

SALCF-020: 

czytnik kart SD

SASL-300TAOF chłodzenie wodne

ze sterownikiem dla głowic 

+ drut/AVC/OSC 

S
A

S
L

-3
0
0 300 A, 400 V

ZALETY

Zintegrowana drukarka

SASL-300TFSASL-300TF

Panel sterujący 

wydzielony w postaci 

zdalnego sterowanie na 

kablu.

Panel podłaczeniowy głowic oraz 

urządzeń peryferyjnych. Każde 

gniazdo jest inne. Brak możliwości 

pomyłki przyłącza.

DANE PODSTAWOWE

• ZZZasssilllanie::: 400VAC/50Hz (trójfazowe)

• MMMaxxx...prąąąd ssspawwwania::: 300 A

• Obbbciąąążżżenie::: 210 A/100%

• Chłłłodzzzenie::: wodne

• Chłłłodnica::: 1200W; 1l/min

• Sttterowwwanie::: pulpit dotykowy zdalny 

• Konfiggguuuracjjja::: elastyczna -możliwość wpinania 

                          kart funkcyjnych (AVC/OSC/Drut)

•  DDDossstttarczzzana::: z kartą SD. 

200 programów / 20 sektorów.
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KOMPATYBILNOŚĆ
S

C
1
2
1
-A

S
C

1
2
1
-E

S
C

1
7
1
-A

S
C

1
7
1
-E

S
C

2
2
1
-E

S
C

3
2
1
-E

S
A

T
F

-4
0
N

D

S
A

T
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-6
5
N

D

S
A

T
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-1
1
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N

D

S
A
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-8
0
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S
A

T
O

-1
1
5
M

S
A

T
O

-1
7
0
N

D

S
A
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O
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S
A
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-1
1
5
N

A
O

S
A

T
O

-1
7
0
N

A
O

S
A

T
O

-2
2
0
M

A
O

S
A

D
F

2

S
A

G
C

-1
0
0

S
O

A
F

S
A

S
L
2
0
0
-0

4

S
A

T
M

A
-0

6

S
A

T
M

E
-0

6

TYP

SASL-160TRA O N O N N N N N N O N N N N N N N O N N N N

SASL-160T    O O O O O O O O O O O O O N N N N O N N N N

SASL-160TF    O O O O O O O O O O O O O N N N O O N N N N

SASL-200A O N O N N N N N N N N N N N N N N O N O O N

SASL-200E O O O O O O N N N N N N N N N N N O N O O O

SASL-200EF O O O O O O N N N N N N N N N N O O N O O O

SASL-200TRA O N O N N N N N N O N N N N N N N O N O O N

SASL-200T O O O O O O O O O O O O O N N N N O N O O O

SASL-200TF O O O O O O O O O O O O O N N N O O N O O O

SASL-200TOA O O O O O O O O O O O O O N N N N O N O O O

SASL-200TOAF O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O

SASL-300E O O O O O O N N N N N N N N N N N N N N N N

SASL-300T O O O O O O O O O O O O O N N N N N N N N N

SASL-300TF O O O O O O O O O O O O O N N N O N N N N N

SASL-300TOAF O O O O O O O O O O O O O O O O O N O N N N

PREFAB ZAMKNIĘTE OTWARTE AVC/OSC PERYFERIA

POSTES

TETES

O: TAK - mogą współpracować

N:  NIE - nie mogą współpracować
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Akcesoria Akcesoria

SAGC-100 : wózek transportowy dla  SASL-200 SACW-Co02: chłodziwo

SAGC-121 : wieszak dla głowic zamkniętych SALCF-020: czytnik kart SD

SADF2 :  zewnętrzny podajnik drutu SACF-020: karta SD z oprogramowaniem

SACW-020: system chłodzenia dla SASL200 SASL200-04: pokrywa z wentylatorami dla do 

pracy w trudnych warunkach termicznych.

SAIMP-01: rolka papieru do drukarki

SAGC-100

SADF2

SAGC-121

SACF-020

SACW-Co02

SALCF-020

SASL200-04

SACW-020

SAIMP-01
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MASZYNY I APLIKACJE 

SPECJALNE
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Cięcie piłami węglikowymi

(napęd hydrauliczny)

PROJEKTY SPECJALNE
Nasz dział produktów specjalnych może 

zaproponować kompleksowe i dedykowane 

rozwiązania problemów z którymi borykają się nasi

klienci. 

90% tych rozwiązań bazuje na naszej szerokiej wiedzy z dziedziny cięcia,

ukosowania i spawania orbitalnego TIG 

Nasza oferta jest szeroka i zawiera iędzy innymi: 

          Ø specjalne maszyny do cięcia cienkościennych rur tytanowych
Ø maszyny do cięcia rur i blach dla energetyki jądrowej
Ø zdalnie sterowane maszyny do montażu i demontażu 

instalacje w energetyce jądrowej
Ø kompletne produkcyjne linie automatyczne do cięcia rur

Ø wysokowydajne maszyny do cięcia piłami węglikowymi
Ø super-compaktowe głowice do spawania orbitalnego 
    w ograniczonej przestrzeni.  
Ø itd/itp…

Półautomatyczna linia do cięcia rur tytanowychPółautomatyczna li
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Orbitalne cięcie cienkościennych rur tytanowych o dużych średnicach

Prasa rolkowa

Automatyczna linia do cięcia rur perforowanych
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Automatyczna linia produkcyjna do cięcia rur

CC520S - model automatyczny z dwoma 

napędami narzędzi

Linia z podajnikiem rur do 

cięcia maszyną CC1100 
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Maszyna do palnowania rur w dnach sitowychania rur w dnach sitowych

Maszyna do cięcia wałów
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Maszyna do wzdłużnego cięcia płaszczy 

zbiorników i blach

SATO80AVC/OSC

Zmodyfikowana gowica SATO80 do spawania 

z podawaniem drutu z funkcją AVC/OSC. 

Maszyna do obróbki ścian wymienników
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Półautomatyczna linia do cięcia rur tytanowych.

System do spawania rur na potrzeby energetyki solarnej.

Zdalnie sterowane gniazdo do cięcia rur (energetyka jądrowa)
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Przecinarka ECOTOM jest propozycja niskobudżetową w ofercie AXXAIR. 

Wyrób ten umożliwia zakup wyrobu Europejskiego w relatywnie niskich 

kosztach. ECOTOM jest wyprodukowany w oparciu o nasza wiedzę i 

wieloletnie doświadczenia. Zastosowanie dedykowanych technologii, 

w połaczeniu z zawężeniem grupy odbiorców docelowych, zaowocow-

ała znaczną obniżką ceny tego urządzenia. Model ten jest dedukowany 

do aplikacji cienkościennych.
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Akcesoria Napędy Eksploatacyjne Options

Stojak K21: 1010 W, 220 VAC, Piłka LS6872:

grubość cięcia 1- 3 mm

M11:  1010 W, 110 VAC, Piłka LS63100: 

grubość cięcia 0.7 - 1.5 mm

CCLUP: 

pasta chłodząco-smarująca

Pokrętło wcięcia 

wstepnego oferowane 

w standardzie

ZALETY

• ZZZakkkresss cięęęcia::: Ø 21 - Ø121 

• Gruuubbbośśści ssscianekkk::: do 3mm

••• Odchylllenie prossstttttttttopadłłłośśści cięęęcia::: max.0.25 mm 

• WWWaggga::: 35 kg 

• Idealny model dla instalatorów

• Roziwazanie opatentowane

DANE PODSTAWOWE:

Pokrętło obrotu oferowane w 

standardzie. Wydłuża żywot-

ność piłek i poprawia jakość 

cięcia.

C z t e r o s z c z ę k o w y ,  

samocentrujący uchwyt 

rur daje peność mo-

cowania i nie powoduje 

odkształceń ścianek.

Dystand piłki od 

szczęt tylko 14mm, co 

gwarantuje sztywność

przy cięciu.



AXXXXXXAIIIR PPPOLLLSKA
Tel: +(48)601589536

axxair@axxair.pl

                                 www.axxair.pl

DYSTRYBUTOR: (modele CC i GA):
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ZZZalllco Sp... zzz o...o... 
ul. Bażancia 43

02-892 Warszawa

Tel: +(48)228945500

Fax: +(49)226446552

zalco@zalco.pl

 www.zalco.pl

KONTAKT


