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Polityka
rozwoju

AXXAIR SAS wspiera zrdwnowazony rozwdj w dziatalnos$ci przemystowej. W ramach
naszego zrownowazonego podejscia zdecydowaliémy sie nie wydawac katalogow w
formie papierowej. Sgdzimy, ze w dzisiejszym srodowisku sieciowym katalogi cyfrowe
z dodatkowymi funkcjami sg praktyczng i odpowiednig alternatywa dla wszystkich.
Mamy nadzieje, ze zrozumiecie i przyjmiecie Panstwo takie podejscie, dla naszego
dobra i dobra przysztych pokolen. Katalog ten moze by¢ przeglagdany bezposrednio
w sieci i wydrukowany, w razie potrzeby, aby nie narzucac jednostronnie naszego
stanowiska. Zachecamy jednak do powstrzymania sie od drukowania, lub do
wydrukowania tylko najbardziej interesujgcych Panstwa informacji.

Prosimy nie drukowac bez potrzeby
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Firma i jej oddziaty

AXXAIR SAS prowadzi dziatalno$¢ na terenach, na ktérych jest duzy popyt konsumpcyjny,
aby zapewni¢ wysokiej jakosci lokalng obstuge rynku.

Dlatego zwiekszyliSmy naszg obecnos¢ poprzez utworzenie oddziatéw w Korei w 2006
roku, w Chinach w 2009 roku, w Niemczech w 2010 roku i w Hiszpanii w 2008 roku.

Nasze produkty sg dystrybuowane w ponad 35 krajach za posrednictwem naszej partner-
skiej sieci przedstawicieli, z ktérych wszyscy zostali przeszkoleni w naszym centrum
szkoleniowym.
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Produkcja m

AXXAIR SAS podejmuje wysitki majgce na celu utrzymanie miejsc pracy w sektorze
przemystowym we Francji. W tym celu 98 % produkcji odbywa sie w regionie
Rhone-Alpes we Francji.

Podwykonanie naszej produkcji zlecamy wytgcznie lokalnym partnerom, ktdérzy
wykonujg prace w warsztatach mechanicznych, i podwykonawcom przy obrdébce
blach, pracach elektronicznych, itp. Wszystkie te prace odbywajg sie pod naszym
scistym nadzorem.

Projektujemy wszystkie nasze maszyny w naszym zintegrowanym biurze projek-
towym

AXXAIR SAS

Zl les Bosses — 330 B Route de PORTE LES VALENCE
F-26800 Etoile sur Rhone, France

Tel: +33(0)4 7557 5070

Fax: + 33 (0)4 75 57 50 80

commerce@axxair.com

WWW.axxair.com
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Obstuga Klienta

V2 -02-2012
AXXAIR SAS zawsze skupiata sie przede wszystkim na zadowoleniu klientéw.
Zasada ta zostata skonsolidowana poprzez utworzenie specjalnego dziatu obstugi
klienta dwa lata temu.
Dziat ten zajmuje sie prowadzeniem serwisu posprzedaznego, wykonywaniem
napraw, szkoleniami i badaniami, zaréwno w jezyku francuskim i angielskim.
Nasi wysokokwalifikowanie pratnerzy prowadzg dla Was catg obstuge lokalnie.

Czesci zamienne:

Nasz system centralizuje dane ze zrédet typu CAD oraz zaktadu montazowego, i za-
pewnia mozliwos¢ sledzenia przy uzyciu Numeru Seryjnego czesci oraz zarzadzanie
operacyjne w celu integrowania cen czesci. System ten jest zintegrowany w naszym
bezpiecznym ekstranecie i umozliwia nam odnalezienie w czasie rzeczywistym
doktadnego numeru rysunku odpowiadajacego Panstwa czesci, a w rezultacie na-
tychmiastowq identyfikacje wtasciwej czesci w dowolnym miejscu na Swiecie.
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Obstuga Klienta

Testy dla Klientow:

Oferujemy przeprowadzanie testéw dla naszych obecnych i przysztych Klientéw. W rezultacie
mozna sprawdzi¢ jakos¢ spawania, a nawet wykona¢ badania walidacyjne przed dokon-
aniem zakupu! Przy zakupie sprzetu dostarczamy raport ze spawania wyszczegdlniajgcy
wszystkie zastosowane programy spawania, dzieki czemu nie trzeba ich powtarzad.

Treningi i szkolenia:

Oferujemy szkolenia w zakresie ciecia, ukosowania i spawania orbitalnego. Po
ukonczeniu szkolenia wszystkim osobom biorgcym udziat w szkoleniu wydawane sg
obszerny podrecznik szkoleniowy i dyplom AXXAIR.

Oferujemy réwniez takie same rodzaje szkolen w siedzibach klientéw.

Obstuga logistyczna:

Zajmujemy sie organizacjg 95 % operacji transportowych dla naszych klientow na catym
Swiecie, z mozliwoscig sledzenia przesytek.

l BFO\‘{SG J L 21/06/11 J lvour VAI N UE 274051181 J

Shipment terms: \

Reference \ Description Qty | Unit Price | AMOUNT €

LSEB44TIN Saw blade dia. €8x1.6x18) =44 in HSS 5% Co in titanium
PORTVEXAP EXAPAQ Tracking N°250 826 88326 57 2

10.80 32400€
2000 2000€

-3

Terminowos¢é dostaw:

JesteSmy w stanie dostarczy¢ Panstwu towar nastepnego dnia po otrzymaniu zamédwieniu
na asortyment do ciecia i ukosowania (w ilosci < 5), i w ciggu dwdéch tygodni na asorty-
ment do spawania (w ilosci < 5).

Gwarancja:

Oferujemy 2-letnig gwarancje na wszystkie nasze urzadzenia od momentu dostawy.
Wszyscy nasi dostawcy sg wybierani zgodnie z surowymi kryteriami Jakosci.
Prosimy sprawdzi¢ szczegétowe klauzule Gwarancji w Ogdélnych Zasadach i Warunkach

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



NOWOSCI

Innowacyjnosé to wazna cecha naszej strategii.
Co roku wprowadzamy do oferty 4 do 6 nowych
wyrobow.

SATP-80

SASL-160T SASL-300T

NOWE WYROBY
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Rozwigzania globalne

Od roku 1999, w ktdrym AXXAIR SAS rozpoczeta swojg
dziatalno$é w zakresie spawania orbitalnego, firma konsekwentnie rozwija
swojg strategie globalnej, catosciowej oferty!

W ten sposdb jestesmy w stanie zaproponowacd innowacyjne rozwigzania w zakresie
ciecia, ukosowania i spawania orbitalnego, ktére pozwolg Panstwu uzyska¢ kom-
pleksowe rozwigzanie zadan stajgcych przed Wami.

Ukosowanie

Orbitalne spawanie prefabrykacyjne

IOrbitalne gtowice
otwarte

Orbitalne gtowice
z komora zamknietg

Orbitalne zréta pradus

NASZA STRATEGIA

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



Przyktadowe rynki
i aplikacje

Nasze maszyny sg skierowane na rynki

0 wysokim potencjale wartosci dodanej za-
jmujgce sie rurami grubo- i cienkosciennymi.

Przemyst przetwérstwa spozywczego:
procesy technologiczne rur cienkoscien-
nych o precyzyjnych i powtarzajgcych sie
wymaganiach w zakresie ciecia i spawania
(zaktady spozywcze i rozlewnicze).

Przemyst farmaceutyczny:
procesy technologiczne rur cien-
kosciennych o precyzyjnych i pow-
tarzajgcych sie wymaganiach w za-
kresie ciecia i spawania. Zapobie-
gajace przenikaniu i utrzymywaniu
sie bakterii na spoinie. Spoiny
podjegajgce w catosci badaniom
dozorowym

Przemyst pétprzewodnikow: Lotnictwo: procesy technologiczne
instalacje rurowe czystej wody, rur cienkosciennych z tytanu w obie-
czystego gazu i sprezonego gach chfodzacych.

powietrza. Procesy te wymagaja Ciecie orbitalne jest obowigzkowe i
precyzyjnego ciecia i spawania spawanie odbywa sie w ostonie gazu,
orbitalnego. Spoiny podjegajg w z zastosowaniem gtowic z komora
catosci badaniom dozorowym zamknieta.

Przemyst chemiczny - naftowy:
Procesy technologiczne rur specjal-
nych ze stali nierdzewnych i innych
gatunkéw wysokostopowych odpor-
nych na srodowisko w ktorym sa ek-
sploatowane. Peten proces ciecia,
ukosowania i spawania jest obwarow-
any rygorystycznymi wymaganiami. Na
0got stosowany jest proces spawania
z automatyczng kontrolg napiecia tuku
(AVC) i oscylacjg. Spoiny podjegajg
w catosci badaniom dozorowym

GLOBAL
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prayklady: BN

Energetyka nuklearna:
Rurociggi procesowe, obiegu chtodzenie
pierwotnego i wtérnego

~ Ciecie i spawanie rur do in-
|| stalacji wody pitnej.

Ciecie, ukosowanie i
spawanie z funkcjg AVC/
OSC na potrzeby energetyki

solarnej

LW

-y ’

Ciecie rur o duzych srednicach
w tzw “clean room” z wymogiem
wysokiej sterylnosci procesu
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Przyktady:

<
=
O
7p)
O
o
7y
<
N
>
o
<
o
X
>
N
14
o B

GLOBAL
MADE IN FRANCE PROCESS www.axxair.com




CIECIE ORBITALNE
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DANE PODSTAWOWE:

» Zakres cigcia: @ 05-78mm
« Gubos¢ cietej Scianki: max. 7mm
« Odchylenie prostopadto$ci ciecia: max.0.25 mm

« Waga: 15 kg (fatwa w przenoszeniu)

ZALETY

Odlegtos¢ szczek od tarczy 2 mm.
Zmniejsza drgania i odksztatcenia
rur cienkosciennych i o matej
Srednicy.

Samocentrujgce mocowanie Skrzynka transportowa
rury za pomoca 3 szczek ze

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odksztatcen

CCSER1: M21: Kress 220 V 81M21 LS6872: grub.os’F’ ciecial-3 mm
podpora rur standard Grubo$é ciecia do 7 mm LS6844: gr. cigcia 2-7 mm
LS63100: gr.ciecia 0,7-1,5mm
CCSER2: M11: Metabo 110V 81M11 CCLUH:
podpora rur z kulowa Grubos¢ ciecia do 7 mm olej chtodzgco-smarujgcy
CCLUP:

pasta chtodzgco-smarujgca

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



DANE PODSTAWOWE:

* Zakres ciecia: [ [ [
szczeki standardowe: @ 24-121mm
szczeki dodatkowe: @ 05-108mm

* Grubo$c¢ cietej Scianki: max. 7mm
0010
* Odchylenie prostopadiosci ciecia: max.0.25 mm

+ Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)

0010
+ Waga: 36 kg (tatwa w przenoszeniu)

ZALETY

standard/kulowa pasta chtodzaco-smarujaca

J Odlegtoé¢ szczek od tarczy 2 mm. ~ S@mocentrujace mocowanie Precyzyjna kontrola
Zmniejsza drgania i odksztatcenia  "UrY Za pomoca 4 szczek ze gtebokosci wcigcia z funkcja
rur cienkosciennych i o matej stali nierdzewnej w celu wye- blokady cofnigcia (ochrona

I érednicy. liminowania odksztatcen. operatora)

—

m Akcesoria Napedy Oznaczenia Pitki / Chtodziwa

CCPS21: tréjnog MD21: Métabo 1010W, ;5 e LS6872:grubosct ciecia 1- 3 mm
220V, gr.cieciado 7 mm
O CCBSB-01: tawka podporowa  MD11: Métabo 1010 W, 121ECO1 LS6844: grubos¢ ciecia2 -7 mm
z reg.wysokosci - dt.1.5 m 110V, gr.ciecia<7 mm

m CCBSB-02: dodatkowa LS63100: gr. ciecia0.7 to 1.5 mm

— sekcja tawki - dt.1.5 m

( , CCDT: CCLUH:

Wydtuzony uchwyt wciecia olej chtodzaco-smarujacy

M CCSER1/CCSER2: podpora rur .

p— ROCP CCLUP:

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: [ [ 1

szczeki standardowe: @ 24-121mm

szczeki dodatkowe: @ 05-108mm

* Grubos¢ cietej Scianki: max. 15mm

* Odchylenie prostopadtosci ciecia: max.0.25 mm
* Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)

* Opcje rozbudowy:

do ukosowania (GA)

do spawania prefabrykacyjnego(SC)

+ Waga: 37 kg (tatwa w przenoszeniu)

N,

®)

| N

Dostegpne napedy Pokretto rotacji oferowane

i

Odlegtos¢ szczék od tarczy

J wynosi 2 mm. Zmniejsza to rUI’\( z.a pomoca. 4 szczgk ze elektryczne pitek , \ standardzie. Poprawia
drgania i odksztatcenia rur S.ta|.l nlerdz.ewnej w C9|U,WVe' wolny, szybki oraz jakosc ciecia i wydtuza zywotnosé
cienkosciennych i o matej liminowania odksztatcen. pheumatyczny pitek.

I Srednicy.

e — Akcesoria Napedy Oznaczenia Pitki / Chtodizwa

m CCPS21: tréjndg FS29:220V 121FS29 LS6872: grubosé ciecia 1-3mm

gr. ciecia do 5 mm LS6844: grubosc ciecia 2-7 mm

m CCBSB-01: tawka podporowaz  FS19:110V 121FS19 LS8080: grubos¢ ciecial-3 mm

O reg.wysokosci - dt.1.5 m gr. ciecia do 5 mm LS8054: grubos¢ ciecia2-7 mm

CCBSB-02: dodatkowa FS25:220V 121FS25 LS8034: gr.ciecia 5-12mm

m sekcja fawki - dt.1.5 m gr. ciecia ponad 5 mm

— CCDT: FS15:110V 121FS15 LS9038: gr.ciecia 5-15 mm

o Wydtuzony uchwyt wciecia gr. ciecia ponad 5 mm LS63100: gr.ciecia 0.7-1.5 mm

SAEA: Rotacja elektryczna MOPD: pneumatyczny 121PD

m‘ 60-110 obr/min CCLUH:

Przeptyw:1500 |/min ; 6 bar olej chtodzaco-smarujacy

—

0 CCSER1/CCSER2: podpora rur CCLUP

standard/kulowa pasta chtodzgco-smarujgca

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com




DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: [ [ [
szczeki standardowe: @ 70-170mm
szczeki dodatkowe: @ 16-118mm
* Grubo$¢ cietej cianki: max. 15mm
* Odchylenie prostopadto$ci cigcia: max.0.25 mm
+ Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
* Opcje rozbudowy:
do ukosowania (GA)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
+ Waga: 44 kg (tatwa w przenoszeniu)

ZALETY

N,

Odlegtos¢ szczgk od tarczy  Samocentrujagce mocowanie  Dostepne  napedy Pokretfo rotacji oferow-

wynosi 13,5 mm. Zmniejsza  rury za pomocg 4 szczek ze  elektryczne pitek , ane W standardzie.
to drgania i odksztatcenia  stali nierdzewnej w celu wye-  wolny, szybki oraz Poprawia jakos¢ cigcia i
rur cienkosciennych i o liminowania odksztatcen. pneumatyczny wydtuza zywotno$¢ pitek.

matej srednicy.

CCPS21: tréjnég FS29:220V 171FS29 LS6872: grubos¢ ciecial-3 mm
gr. ciecia do 5 mm LS6844: grubosc ciecia2-7 mm

CCBSB-01: tawka podporowa  FS19:110V 171FS19 LS8080: grubosc ciecial-3 mm
z reg.wysokosci - dt.1.5 m gr. ciecia do 5 mm LS8054: grubosc ciecia2-7 mm
CCBSB-02: dodatkowa FS25:220V 171FS25 LS8034: grubos¢ ciecia 5-12 mm
sekcja fawki - dt.1.5 m gr. ciecia powyzej 5 mm
CCDT: FS15: 110V 171FS15 LS9038: grubos¢ ciecia 5-15 mm
Wydtuzony uchwyt wciecia gr. ciecia powyzej 5 mm LS63100: gr. ciecia 0.7-1.5 mm

SAEA: Rotacja elektryczna MOPD: pneumatyczny 171PD

CCLUH:

60-110 obr/mi
L7 fally olej chtodzaco-smarujacy

Przeptyw:1500 I/min ; 6 bar

CCSER1/CCSER2: podpora CCLUP
rur standard/kulowa pasta chtodzgco-smarujgca

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: 11 [

szczeki standardowe: @ 116-225mm

szczeki dodatkowe: @ 59-169mm
* Grubos¢ cietej Scianki: max. 15mm
+ Odchylenie prostopadto$ci ciecia: max.0.25 mm
* Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
* Opcje rozbudowy:

do ukosowania (GA)

do spawania prefabrykacyjnego(SC)
« Waga: 51 kg (fatwa w przenoszeniu)

ZALETY

1
V4 3
7 I
1”!' y fy
N7/
R

Odlegtosc szczék odtarczy Samocentrujgce mocowanie

Dostepne napedy Pokretto rotacji oferow-
wynosi 14,5 mm. Zm- rury za pomocg 6 szczgk ze elektryczne pitek , ane w  standardzie.
niejsza to drgania i odk-  stalinierdzewnejw celuwye- \olny, szybki oraz Poprawia jako$¢ ciecia i
sztatcenia rur cienkoscien- liminowania odksztatcen. pneumatyczny wydtuza zywotnosé pitek.

nych i o matejsrednicy.

CCPS21: tréjnog FS29: 220V 221FS29 LS6872: grubos¢ ciecial-3 mm
gr. ciecia do 5 mm LS6844: grubos¢ ciecia2-7 mm
CCBSB-01: tawka podporowa  FS19:110V 221FS19 LS8080: grubos¢ ciecial-3 mm
z reg.wysokosci - dt.1.5 m gr. ciecia do 5 mm LS8054: grubosc cigcia 2-7 mm
CCBSB-02: dodatkowa F$25:220V 221FS25 LS8034: grubos¢ ciecia 5-12 mm
sekcja tawki - dt.1.5 m gr. ciecia powyzej 5 mm
SAEA: Rotacja elektryczna FS15: 110V 221FS15 L59038:grubos¢ cigcia 5-15 mm
gr. ciecia powyzej 5 mm LS63100: gr.ciecia 0.7-1.5 mm
CCSER1/CCSER2: pod- MOPD: pneumatyczny 221PD EELLh ‘
pora rur standard/ 60-110 obr/min olej chtodzaco-smarujacy

eeile:

Przeptyw:1500 |/min ; 6 bar :
pasta chtodzaco-smarujgca
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@140 - #330

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: [ [ [
szczeki standardowe: @ 216-330mm
szczeki dodatkowe: @ 140-256mm
* Grubos¢ cietej Scianki: max. 15mm
* Odchylenie prostopadto$ci cigcia: max.0.25 mm
+ Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
* Opcje rozbudowy:
do ukosowania (GA)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
* Transport: ucho transportowe
+ Waga: 73 kg (tatwa w transporcie)

ZALETY

Odlegtos¢ szcze;k od tar- SamocentrUche mocowanie Dostepne napedy Pokretlo rotacji oferow-
czy wynosi 14,5 mm. rury za pomocg 8 szczek ze elektryczne pitek , ane w  standardzie.
Zmniejsza to drgania i stali nierdzewnej w celu wye- wolny, szybki oraz Poprawia jako$¢ ciecia i
odksztatcenia rur cien- liminowania odksztatcen. pneumatyczny wydtuza zywotnoéé pitek.

kosciennych
Srednicy.

i o matej

CCPS21: tréjndg FS29:220V 321FS29 LS6872: grubosé ciecial-3 mm
gr. ciecia do 5 mm LS6844: grubos¢ ciecia2-7 mm
CCBSB-01: tawka podporowa  FS19:110V 321FS19 LS8080: grubos¢ ciecial-3 mm
z reg.wysokosci - dt.1.5 m gr. cigcia do 5 mm LS8054: grubos¢ ciecia 2-7 mm
CCBSB-02: dodatkowa FS25:220V 321FS25 LS8034: grubos¢ ciecia 5-12 mm
sekcja tawki - dt.1.5 m gr. ciecia powyzej 5 mm
SAEA: Rotacja elektryczna FS15:110V 321FS15 LS9038:grubosc cigcia 5-15 mm
gr. ciecia powyzej S mm LS63100: gr.ciecia 0.7-1.5 mm
CCSER1/CCSER2: pod- MOPD: pneumatyczny 321PD CCLUH: ,
pora rur standard/ 60-110 obr/min olej chtodzaco-smarujacy

CCLUP:

Przeptyw:1500 |/min ; 6 bar .
pasta chtodzgco-smarujaca

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



@215 - #420

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: [ [ [

szczeki standardowe: @ 306-420mm

szczeki dodatkowe: @ 215-320mm
* Grubo$¢ cietej Scianki: max. 15mm
Odchylenie prostopadto$ci cigcia: max.0.25 mm
* Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
* Opcje rozbudowy:

do ukosowania (GA)

do spawania prefabrykacyjnego(SC)
* Transport: ucho transportowe
+ Waga: 148kg (fatwa w transporcie)

ZALETY

Odlegtos¢ szczek od  pitki Samocentrujgce Dostepne napedy Pokretto rotacji oferow-

60-110 obr/min

ht - j
Przeptyw:1500 I/min ; 6 bar FEEE) S R I

J wynosi 49,65 mm. mocowanie rury za elektryczne pitek , ane w standardzie.
< Zmniejsza to drgania i odk- pomocg 6 szczek ze stali wolny, szybki oraz Poprawia jako$¢ cigcia i
sztatcenia rur cienkoscien- nierdzewnej w celu wye- Ppneumatyczny wydtuza zywotnos¢ pitek.
h nych i o matej érednicy. liminowania odksztatcen.
m Akcesoria Napedy Oznaczenia Pitki / Chtodziwa
Na zapytanie FS29:220V 420FS29 LS6872: grubos¢ ciecial-3 mm
m gr. ciecia do 5 mm LS6844: grubos¢ ciecia2-7 mm
O FS19:110V 420FS19 LS8080: grubos¢ ciecial-3 mm
gr. ciecia do 5 mm LS8054: grubos¢ ciecia2-7 mm
m FS25:220V 420FS25 LS8034: grubos¢ ciecia5-12 mm
— gr. cigcia powyzej 5 mm LS9038: grubo$é ciecia5-15 mm
o FS15: 110V 420FS15 CCLUH:
gr. cigcia powyzej 5 mm olej chtodzaco-smarujgcy
m MOPD: pneumatyczny 420PD ccLUP

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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@315 - @519

DANE PODSTAWOWE:

o Zakres ciecia: 101
szczeki standardowe: @ 394-519mm
szczeki dodatkowe: @ 315-434mm
* Grubos¢ cietej Scianki: max. 15mm
* Odchylenie prostopadtosci ciecia: max.0.4 mm
+ Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
Opcije rozbudowy:
do ukosowania (GA)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
* Transport: ucho transportowe
+ Waga: 250kg

ZALETY

Odlegtos¢  szczek  od Samocentrujgce Dostepne napedy Pokretto rotacji oferowane

pitki wynosi 50,5 mm. mocowanie rury za  elektryczne pitek , w  standardzie. Poprawia

Zmniejsza to drgania pomocy 6szczek ze stali  wolny, szybki oraz jako$¢ ciecia i wydtuza zy-

i odksztatcenia rur nierdzewnej w celu wye-  pneumatyczny wotnos¢ pitek.

cienkosciennych. liminowania odksztatcen.

Akcesoria Napedy Oznaczenia Pitki / Chtodziwa ‘
Na zapytanie FS29:220V 520FS29 LS6872: grubos¢ ciecial-3 mm

gr. ciecia do 5 mm LS6844: grubosc ciecia2-7 mm
FS19:110V 520FS19 LS8080: grubos¢ ciecial-3 mm
gr. cieciado 5 mm LS8054: grubosé ciecia2-7 mm
FS25:220V 520FS25 LS8034: grubos¢ ciecia5-12 mm
gr. cigcia powyzej 5 mm LS9038: grubos¢ ciecia5-15 mm
FS15: 110V 520FS15 CCLUH:
gr. ciecia powyzej 5 mm olej chtodzgco-smarujacy
MOPD: pneumatyczny 520PD CCLUP

60-110 obr/min

Przephyw:15001/min : 6 bar pasta chtodzgco-smarujaca

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



@406 - P610

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres cigcia: @ 406-610mm
wymiary szczek: 406mm, 457mm,508mm, 610mm
* Grubos¢ cietej Scianki: max. 15mm
+ Odchylenie prostopadtosci ciecia: max.0.4 mm
* Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
* Mocowanie: pneumatyczne
* Opcje rozbudowy:
do ukosowania (GA)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
* Transport: ucho transportowe
+ Waga: 400kg

ZALETY
7

Sztywnoéc uktadu za- Samoc entru jace ppeumatyczny  Pokretto rotacji oferowane
pewniona dzieki minimal- ~ Mocowanie - rury - za - paneq pitki. w  standardzie. Poprawia
nej odlegtosci 47mm pitki  Pomoca 8 szczek ze stali jakos¢ ciecia i wydtuza

. L nierdzewnej zaciskanych . U
od szczeki mocujacej ) zywotnosé pitek.
pneumatycznie.

Na zapytanie MOPD: pneumatyczny 620PD LS6872: grubos¢ ciecia 1-3 mm
60-110 obr/min LS6844: grubos¢ ciecia27 mm
Przeptyw:1500 I/min ; 6 bar

LS8080: grubos¢ ciecia 1-3 mm
LS8054: grubos¢ ciecia 2-7 mm

LS8034: grubos¢ ciecia 5-12 mm

LS9038: grubosc¢ ciecia 5-15 mm

CCLUH: olej chtodzaco-smarujacy
CCLUP: pasta chtodzaco-smarujaca

LL
=z
-
<
=
o0
4
O
-
O
—!
O

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com




@457 - 711

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: @ 457-711mm
wymiary szczek: 457mm,508mm, 610mm, 711mm
+ Grubos¢ cietej Scianki: max. 15mm
¥ « Odchylenie prostopadiosci ciecia: max.0.4 mm
"+ Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)
* Mocowanie: pneumatyczne
* Opcje rozbudowy:
do ukosowania (GA)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
* Transport: ucho transportowe
+ Waga: 450kg

Sztywnoéc uktadu za- Samocentrujace ppeumatyczny Pokretlo rotacji oferowane

mocowanie  rury za
pomocy 8 szczek ze stali
nierdzewnej zaciskanych
pneumatycznie.

Na zapytanie MOPD: pneumatyczny 720PD LS6872: grubosé ciecia 1-3 mm
60-110 obr/min LS6844: grubos¢ ciecia 27 mm
Przeptyw:1500 I/min ; 6 bar

pewniona dzieki minimal-
nej odlegtosci 47mm pitki
od szczeki mocujgcej

naped pitki. w  standardzie. Poprawia
jakos¢ ciecia i wydtuza
zywotnosc pitek.

LS8080: grubosc¢ ciecia 1-3 mm
LS8054: grubos¢ ciecia 2-7 mm

LS8034: grubos¢ cigcia 5-12 mm

LS9038: grubos¢ ciecia 5-15 mm

CCLUH: olej chtodzaco-smarujacy
CCLUP: pasta chtodzgco-smarujgca
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@711 - @1016

DANE PODSTAWOWE:
« Zakres ciecia: @ 711-1016mm

* Grubos¢ cietej Scianki: max. 6mm

* Odchylenie prostopadiosci ciecia: max.0.4 mm
* Naped pitki: dwustronny (ciecie kolanek)

* Mocowanie: pneumatyczne

* Transport: ucho transportowe

+ Waga: 900kg

Mechaniczna regu- Samocentrujacy zacisk Pneumatyczne mo- Reczne pokretto obrotu
lacja wysokosci rury z 16 szczekami cowanie rury z przekfadnia
wykonanymi ze stali

nierdzewnej

Na zapytanie MOPD: pneumatyczny 1100PD LS6872: grubos¢ cigcia 1-3 mm
60-110 obr/min LS6844: grubos¢ ciecia 27 mm
Przeptyw:1500 |/min ; 6 bar

LS8080: grubos¢ ciecia 1-3 mm
LS8054: grubosc ciecia 2-7 mm

LS8034: grubos¢ cigcia 5-12 mm

LS9038: grubos¢ ciecia 5-15 mm

CCLUH: olej chtodzgco-smarujacy
CCLUP: pasta chtodzgco-smarujgca

CIECIE ORBITALNE

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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GA10-2-XX

MOPD

CCDT

SAEA

CCDT: wydtuzony uchwyt wciecia FS29:220V
FS19:110V

FS25:220V

FS15:110V

MOPD: pneumatyczny

MADE IN FRANCE ~ GLOBAL PROCESS

SAEA: rotacja elektryczna

osprzet do przezbrajania do wersji GA (ukosowanie):
GA10-2-120:220V
GA10-2-170:220 V
GA10-2-220: 220 V
GA10-2-320: 220 V

GA10-1-120: 110V
GA10-1-170: 110V
GA10-1-220: 110V
GA10-1-320: 110 V

WWW.axxair.com
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CCPS21

CCBS-01

CCSER2

CCSER1

Akcesoria

CCPS21: Tréjnég do modeli CC121 - CC321

CCBS-01: Leze rury (tawka) 1.5 m dla modeli CC81- CC321
CCBS-02: Sekcja dodatkowa leza -1.5 m
CCSER1:Podpora rur - standard

CCSER2: Podpora rur - kulowa
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LC375 LC300
Pitki: oznaczenie / opis Fezy: oznaczenie / opis
LS63128: grubos¢ ciecia 0.5 -0.9 mm LC300: ukosowanie 30°
LS63100: grubos¢ ciecia0.7- 1.5 mm
LS6364: grubosc¢ ciecia 1-3 mm LC375: ukosowanie 37.5°

LS6872: grubos¢ ciecial-3 mm

LS6844: grubos¢ ciecia 2-7 mm
LS8034: grubos¢ ciecia5-12 mm

LS8054: grubos¢ ciecia 2-7 mm
LS8080:grubos¢ ciecial-3 mm

LS9038: grubos¢ ciecia5-15 mm

CIECIE ORBITALNE

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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FREFPARATION
Chemical nature Product manufactured with highly refined mineral oils containing
less tham 3% PAH according ko IP 346 method
Substances presenting a heafth hazard EC No. CAS No Content  Symboljs) R-phrases
Crziillanss |petroleum), hydrofrzates heavy naphthens 285-185-0 B4T42-52-5 <E0% -
Chlorinated paraffin, C14-C28 284-160-0 63440-22-8 <50%

SEE SECTION 16 FOR EXPLANATIONS OF R-PHRASES

Composition comments Dangercus impurities:
MWone known undar normal use conditions.

Risk phrases MNone
Safety phrases MNaone
Other Safety data sheet available for professional user on request.

Olej CCLUH

Ingrédients dangereux: PETROLEUM PARAFFIN WAX 15-30%
+ PARAFFINIC MINERAL OIL 5-15%
EINECS: 265-096-0 CAS: 64741-95-3

Phrases R: Aucun
Phrases S: Aucun

Pasta CCLUP

CCLUH:
olej chtodzgco-smarujacy

CCLUP:

pasta chtodzgco-smarujgca
zalecana dla modeli z silnikami
M21 and M11

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



@ max  Gr.cigcia mm HxLxlI
Mm

263x346x236

| 432x520x297
12/21{“ 17%,[“”‘ 0.7-15 A74x545x297 | 44 kg
592r}jm 2258,’,“’“ 1-15 515x570x320 | 51 kg
14%5“"‘ 33102",?m 1.5-15 674x636x320 | 73 kg

A

@ max  Gr. cigcia mm HxLxI
Mm

CC121ECO . 432x520x297

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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CIECIE ORBITALNE

Gr.ciecia mm HxLxI

Mm

2158,5“”" 42?6Tm 1.5-15 791x690x260 | 148 kg
31f2Tm 5220(;‘,",m 15-15 | 901x790x281 | 250 kg

@ min

406.40 mm

CC620L 16”

@ max  Gr. ciecia mm

1.5-15 1085x1050x488

457.20 mm

CC720L 18"

1.5-15 1095x1117x488

@ min ‘ @ max ‘ Gr. cigcia

mm
CC1100 711.2 mm

1890x975x2400

900 kg

1016 mm |max.6 mm
MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

WWW.axxair.com



UKOSOWANIE
ORBITALNE

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



L
<
-
<
=
an
%
O
—
<
<
=
O
N
O
v
-

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ukosowania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 24-121mm
szczeki dodatkowe: @ 15-108mm
* Grubo$¢ ukosowanej Scianki: max. 9mm
» Wyposazenie: Ostona plastikowa antywiérowa i
uktad ptywajacego prowadzenia gtowicy (owalnosc
rury)
* Narzedzie: gtowica z wymiennymi ptytkami TiC
* Opcje rozbudowy:
do ciecia (CC)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
+ Waga: 37 kg (tatwa w przenoszeniu)

ZALETY

los

Glowica z  wymi- oo, wymiennymi System ptywajgcego Pokretto rotacji oferow-
ennymi ptytkami, do ptytkami, do ukosowania prowadzenia gtowicy ane w standardzie
ukosowania naV naJ (U) niwelujacy owalnos¢
rury
m Napedy Oznaczenia Narzedzia robocze
CCPS21: tréjnog GA103015-2:220V GA121-2 PC30-08-B02: ptytki weglik - TiC
CCBSB-01: tawka podporowa GA103015-1:110V GA121-1 TV-300: Gtowica na V 30°
z reg.wysokosci - dt.1.5 m TV-375: Gtowica na V 37.5°

TV-450: Gtowica na V 45°

CCBSB-02: dodatkowa TJ-100: Gtowica na “J” 10°
sekcja tawki - dt.1.5 m

SAEA: rotacja elektryczna

CCSER1/CCSER2: podpora rur
standard/kulowa

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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DANE PODSTAWOWE:

» Zakres ukosowania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 70-170mm
szczeki dodatkowe: @ 33-118mm
* Grubos$¢ ukosowanej $cianki: max. 9mm
» Wyposazenie: Ostona plastikowa antywiérowa
i uktad ptywajacego prowadzenia gtowicy
(owalnosc rury)
* Narzedzie: gtowica z wymiennymi ptytkami TiC
* Opcje rozbudowy:
do ciecia (CC)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
+ Waga: 44 kg (tatwa w przenoszeniu)

ZALETY

i

G+owm_a z WYITII- Glowica z wymiennymi System ptywajacego Pokretto rotacji qferow—
ennymi ptytkami, do plytkami, do ukosowania prowadzenia gtowicy ane w standardzie
ukosowania na V naJ (U) niwelujgcy owalnosé
rury
Napedy Narzedzia robocze
CCPS21: tréjndg GA103015-2:220V  GA171-2 PC30-08-B02: plytki weglik - TiC
CCBSB-01: tawka podporowa GA103015-1: 110V GA171-1 TV-300: Gtowica na V 30°
z reg.wysokosci - dt.1.5 m TV-375: Gtowica na V 37.5°

TV-450: Gtowica na V 45°

CCBSB-02: dodatkowa TJ-100: Gtowica na “J” 10°
sekcja tawki - dt.1.5 m

SAEA: rotacja elektryczna

CCSER1/CCSER2: podpora rur
standard/kulowa

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ukosowania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 116-225mm
szczeki dodatkowe: @ 59-169mm
* Grubo$¢ ukosowanej Scianki: max. 9mm
» Wyposazenie: Ostona plastikowa antywiérowa
i uktad ptywajacego prowadzenia gtowicy
(owalnosc rury)
* Narzedzie: glowica z wymiennymi ptytkami TiC
* Opcje rozbudowy:
do ciecia (CC)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
+ Waga: 51 kg (tatwa w przenoszeniu)

ZALETY

3 =
Gfowic.a z wymi- Glowica z wymiennymi System piy\..rvajaceg.o Pokretto rotacji o.ferow—
ennymi pfytkam|, do plytkami, do ukosowania prowadzenia gtowicy ane w standardzie
ukosowania na V naJ (U) niwelujgcy owalnosé
rury
CCPS21: tréjndg GA103015-2: 220V  GA221-2 PC30-08-B02: ptytki weglik - TiC
CCBSB-01: tawka podporowa GA103015-1:110V GA221-1 TV-300: Gtowica na V 30°
z reg.wysokosci - dt.1.5m TV-375: Gtowica na V 37.5°

TV-450: Gtowica na V 45°

CCBSB-02: dodatkowa TJ-100: Gtowica na “J” 10°
sekcja tawki - dt.1.5 m

SAEA: rotacja elektryczna

CCSER1/CCSER2: podpora rur
standard/kulowa
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@153 - @330

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ukosowania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 216-330mm
szczeki dodatkowe: @ 153-256mm
* Grubo$¢ ukosowanej Scianki: max. 9mm
» Wyposazenie: Ostona plastikowa antywiérowa
i uktad ptywajacego prowadzenia gtowicy
(owalnosc rury)
* Narzedzie: gtowica z wymiennymi ptytkami TiC
* Opcje rozbudowy:
do ciecia (CC)
do spawania prefabrykacyjnego(SC)
+ Waga: 73 kg (fatwa w przenoszeniu)

ZALETY

Gfowica z wymi- Gtowica z wymiennymi

ennymi plytkami, do o4 tiami, do ukosowania
ukosowania na V naJ(U)

System ptywajgcego Pokretto rotacji oferow-
prowadzenia glowicy ane w standardzie
niwelujgcy owalnosé

rury

CCPS21: trgjnog GA103015-2:220V

CCBSB-01: tawka podporowa GA103015-1:110V
z reg.wysokosci - dt.1.5m

CCBSB-02: dodatkowa
sekcja tawki - dt. 1.5 m

SAEA: rotacja elektryczna

CCSER1/CCSER2: podpora rur
standard/kulowa

GA321-2 PC30-08-B02: ptytki weglik - TiC

GA321-1 TV-300: Gtowica na V 30°
TV-375: Gtowica na V 37.5°
TV-450: Gtowica na V 45°

TJ-100: Gtowica na “J” 10°

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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CCPS21

CCSER1

¥

CCSER2

CCPS21: tréjnog FS29: naped pitek do ciecia 220V, SAEA: rotacja elektryczna
Grubosc¢ ciecia do 5 mm

CCBS-01: fawka podporowa z regu- FS19: naped pitek do cieciall0V,

lacja wysokoscit - dt. 1.5 m Grubos¢ ciecia do 5 mm

CCBS-02: dodatkowa sekcja tawki FS25: naped pitek do ciecia 220V,

-dt. 1,5m Grubos¢ ciecia powyzej 5 mm

CCDT: wydtuzony uchwyt wciecia FS15: naped pitek do cieciall0V,

Grubos¢ ciecia powyzej 5 mm

CCSER1/CCSER2: podpora rur MOPD: naped pneumatyczny
standard/kulowa pitek do ciecia

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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TV300: Gtowica do ukosowania V30° PC30-08-B02: wymienne ptytki weglikowe TiC

TV375: Gtowica do ukosowania V37.5° KS30: klucz do mocowania ptytek

TV450: Gtowica do ukosowania V45°

TJ100: Gtowica do ukosowania J 10°

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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515x570x320

674x636x320
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SPAWANIE ORBITALNE
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SC121

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres spawania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 24-121mm
szczeki dodatkowe: @ 12-108mm
* Chlodzenie:
gazowe: prad spawania max. 100A/100%*
wodne: prad spawania max. 200A/100%*
Dpcje rozbudowy:
- do cigcia (CC)
- do ukosowania (GA)
- wspotpracuje z tymi samymi zrédtami
typu SASL co glowice orbitalne
+ Waga: 50 kg (tatwa w przenoszeniu)

*) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartosci sa znacznie wyzsze.

ZALETY

Precyzyjne pozycjonow-  precysvine pozycjonow-  Obstugiwane przez Ptywajace prowadzenie
anie palnika anie palnika cata rodzine #rédet palnika po Sciance rury.
serii SASL Rolka prowadzaca.
Akcesoria m Oznaczenia [Materiaty eksploatacyjne
CCPS21: tréjndg SATDA-06: air- SC121-A SCE16-50 elektrody @ 1.6 przy-
cooled torch ciete na wymiar / opak. 50szt
CCBS-01:tawka z regulacja SATDE-06: water- SC121-E SCE24-50 elektrody @ 2.4 przy-
wysokosci - dt. 1.5 m cooled torch ciete na wymiar / opak. 50szt

CCBS-02: dodtakowa sekcja
tawki - df. 1.5 m

naped ciecie: FS29/FS25:220V
naped ciecie: FS19/FS15:110V

naped ukos:GA10-2-120:220V
naped ukos:GA10-1-120:110V

CCSER1/CCSER2: podpora
rur standard/kulowa

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



SC171

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres spawania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 70-168mm
szczeki dodatkowe: @ 16-118mm
* Chlodzenie:
gazowe: prad spawania max. 100A/100%*
wodne: prad spawania max. 200A/100%*
* Opcje rozbudowy:
- do ciecia (CC)
- do ukosowania (GA)
- wspotpracuje z tymi samymi zrodtami
typu SASL co glowice orbitalne
+ Waga: 57 kg (tatwa w przenoszeniu)

*) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem warto$ci sa znacznie wyzsze.

ZALETY

Ptywajgce prowadzenie

Precyzyjne pozycjonow-

- ) Precyzyjne pozycjonow- Obstugiwane przez . o
anie palnika anie palnika cata rodzine zrodet palnika po sciance rury.
serii SASL Rolka prowadzaca.
CCPS21: tréjndg SATDA-06: air- SC171-A SCE16-50 elektrody @ 1.6 przy-
cooled torch ciete na wymiar / opak. 50szt
CCBS-01:tawka z regulacja SATDE-06: water- SC171-E SCE24-50 elektrody @ 2.4 przy-
wysokosci - dt. 1.5 m cooled torch ciete na wymiar / opak. 50szt

CCBS-02: dodtakowa sekcja
tawki - dt. 1.5 m

naped ciecie: FS29/F525:220V
naped ciecie: FS19/FS15:110V

naped ukos:GA10-2-120:220V
naped ukos:GA10-1-120:110V

CCSER1/CCSER2: podpora
rur standard/kulowa

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



DANE PODSTAWOWE:

« Zakres spawania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 116-219mm
szczeki dodatkowe: @ 59-169mm
* Chlodzenie:
gazowe: prad spawania max. 100A/100%*
wodne: prad spawania max. 200A/100%*
* Opcje rozbudowy:
- do ciecia (CC)
- do ukosowania (GA)
- wspoétpracuje z tymi samymi zrodtami
typu SASL co glowice orbitalne
+ Waga: 64 kg (tatwa w przenoszeniu)

*) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartosci sa znacznie wyzsze.

ZALETY

Wy

Precyzyjne pozycjonow-

Ptywajgce prowadzenie

- ) Precyzyjne pozycjonow- Obstugiwane przez . o
anie palnika anie palnika cata rodzine zrodet palnika po sciance rury.
serii SASL Rolka prowadzaca.
CCPS21: tréjndg SATDA-06: air- SC221-E SCE16-50 elektrody @ 1.6 przy-
cooled torch ciete na wymiar / opak. 50szt
CCBS-01:tawka z regulacja SATDE-06: water- SCE24-50 elektrody @ 2.4 przy-
wysokosci - dt. 1.5 m cooled torch ciete na wymiar / opak. 50szt

CCBS-02: dodtakowa sekcja
tawki - dt. 1.5 m

naped ciecie: FS29/F525:220V
naped ciecie: FS19/FS15:110V

naped ukos:GA10-2-120:220V
naped ukos:GA10-1-120:110V

CCSER1/CCSER2: podpora
rur standard/kulowa

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



SC321

@ 140 - @ 323

Wy

Precyzyjne pozycjonow-
anie palnika

Precyzyjne pozycjonow-
anie palnika

DANE PODSTAWOWE:

« Zakres spawania: [ [ [
szczeki standardowe: @ 216-323mm
szczeki dodatkowe: @ 140-256mm
* Chlodzenie:
gazowe: prad spawania max. 100A/100%*
wodne: prad spawania max. 200A/100%*
* Opcje rozbudowy:
- do ciecia (CC)
- do ukosowania (GA)
- wspotpracuje z tymi samymi zrodtami

typu SASL co glowice orbitalne

+ Waga: 86 kg (fatwa w przenoszeniu)

*) Przebieg pfaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem warto$ci sa znacznie wyzsze.

ZALETY

serii SASL

Obstugiwane przez
catfa rodzine zrddet

Ptywajgce prowadzenie
palnika po sciance rury.
Rolka prowadzaca.

CCPS21: tréjndg

CCBS-01:tawka z regulacja
wysokosci - df. 1.5 m

CCBS-02: dodtakowa sekcja
tawki - dt. 1.5 m

naped ciecie: FS29/F525:220V
naped ciecie: FS19/FS15:110V

naped ukos:GA10-2-120:220V
naped ukos:GA10-1-120:110V

CCSER1/CCSER2: podpora
rur standard/kulowa

MADE IN FRANCE

SATDA-06: air- SC321-E
cooled torch

SATDE-06: water-
cooled torch

GLOBAL PROCESS

SCE16-50 elektrody @ 1.6 przy-
ciete na wymiar / opak. 50szt

SCE24-50 elektrody @ 2.4 przy-
ciete na wymiar / opak. 50szt

WWW.axxair.com



AKCESORIA

SKTDI

SKIF-01

ccDT

SKIB-01

SKIB-01:

zespot  gaz-stoperow do
podawania gazu formujacego
zakres @ 6 - 41 mm

SKIF-01:

dodatkowy komplet membran
do gaz-stoperéw

zakres @ 40 to 120 mm

MADE IN FRANCE

SCE16-50 elektrody @1.6 mm
przyciete na wymiar / 50szt
SCE24-50 elektrody @ 2.4 mm
przyciete na wymiar / 50szt

SKTDI-30:
zepot palnika katowego 30°

SKTDI-45:
zepot palnika katowego 45°

GLOBAL PROCESS

SOAF: modut AVC/OSC dla
maszyn SC wyposazonych
w podajnik i w palnik z
chtodzeniem wodnym

WWW.axxair.com



AKCESORIA

AT

FRLTITERERLFENL

SADFP-02

SCE24-50

SKTM-01:
zestaw eksploatacyjny dla palnika
recznego dla elektrod @ 1.6 mm

SKTM-02:
zestaw eksploatacyjny dla palnika
recznego dla elektrod @ 2.4 mm

SKTD-01:
zestaw eksploatacyjny dla palnika
prostego dla elektrod@ 1.6 mm

MADE IN FRANCE

SKTD-02: SCE16-50 elektrody @1.6 mm
zestaw eksploatacyjny dla palnika przyciete na wymiar / 50szt
prostego dla elektrod @ 2.4 mm

SADF2: zewnetrzny podajnik drutu SCE24-50 elektrody @ 2.4 mm
przyciete na wymiar / 50szt

SADFP-02:
uktad podawania drutu / regulacja
potfozenia.

GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



WYMIARY

C

@ min @ max @

SC121-A/ SC121-E 12mm | 121 mm | 50 kg |<70dB

SC171-A/ SC171-E 16 mm | 168.3 mm| 57 kg |<70dB
SC221-E | 574 | 545 | 388 | 59 mm |219.1 mm| 64 kg |<70dB

SC321-E | 687 | 636 | 388 140 mm |323.9 mm| 86 kg | <70dB

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



SATF40ND

Wymiana kolet nie
wymaga narzedzi

DANE PODSTAWOWE

+ Chtodzenie: wodne
* Prad spawania: 140A/100%*

» Kaseta: otwierana dwustronnie

» Mocowanie rur: kolety ze stali nierdzewne;
« Kolety: wymagany zestaw na kazdg srednice rury
« Elektroda: @1.6 lub @2.4.

Dtugo$c¢ elektrody zalezna od $rednicy spawanej rury.

« Pozycja startowa: okre$lana w programie spawania
*» Waga: 8,8 kg

*) Przebieg plaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartoéci jest znacznie wyzsza.

ZALETY

Elastyczny zawias sys-
temu zamykania gtowicy
absorbuje sity wynikajgce
z owalnosci rur

Obstugiwane
przez catg rodzine
zrédetf SASL

Elastyczne klamry sys-
temu zamykania gtowicy
absorbuja sity wynikajace
z owalnosci rur

SAFS-210
przedtuzacz pakietu
podtgczeniowego - df. 10m

SMN40-XX koletu do mo-
cowania rury.
XX = @ spawanej rury w mm

MADE IN FRANCE

SATF-40ND

SCE16-XX

elektrody @ 1.6 przyciete na
wymiar.

XX = @ spawanej rury w mm

SCE16-XX

elektrody @ 2.4 przyciete na
wymiar .

XX = @ spawanej rury w mm

GLOBAL PROCESS

SSED-16: offset mocow-
ania elektrody @ 1.6 mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

SSED-24: offset mocow-
ania elektrody @ 2.4mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

WWW.axxair.com



SATF65ND

Wymiana kolet nie
wymaga narzedzi

DANE PODSTAWOWE

! + Chiodzenie: wodne

"+ Prad spawania: 140A/100%*
+ Kaseta: otwierana dwustronnie

* Mocowanie rur: kolety ze stali nierdzewnej

* Kolety: wymagany zestaw na kazdg srednice rury

+ Elektroda: @1.6 lub @2.4.

Dhugosc¢ elektrody zalezna od Srednicy spawanej rury.

* Pozycja startowa: okreslana w programie spawania

* Waga: 9,2 kg

*) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem warto$ci jest znacznie wyzsza.

ZALETY

Elastyczny zawias sys- Obsftugiwane
temu zamykania gtowicy przez cafg rodzine
absorbuje sity wynikajace zrodet SASL

z owalnosci rur

Elastyczne klamry sys-
temu zamykania gtowicy
absorbuja sity wynikajgce
z owalnosci rur

SAFS-210
przedtuzacz pakiety
podtaczeniowego - df. 10m

SMMN40-XX koletu do mo-
cowania rury.
XX = @ spawanej rury w mm

MADE IN FRANCE

SATF-40ND SCE16-XX
elektrody @ 1.6 przyciete na
wymiar.
XX = @ spawanej rury w mm
SCE16-XX
elektrody @ 2.4 przyciete na

wymiar .
XX = @ spawanej rury w mm

GLOBAL PROCESS

SSED-16: offset mocow-
ania elektrody @ 1.6 mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

SSED-24: offset mocow-
ania elektrody @ 2.4mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

WWW.axxair.com



SATF115ND

Wymiana kolet nie
wymaga narzedzi

DANE PODSTAWOWE

+ Chtodzenie: wodne

* Prad spawania: 140A/100%*

« Kaseta: otwierana dwustronnie

* Mocowanie rur: kolety ze stali nierdzewne;

* Kolety: wymagany zestaw na kazdg srednice rury
* Elektroda: ©1.6 lub @2.4.

Diugos¢ elektrody zalezna od $Srednicy spawanej rury.

* Pozycja startowa: okre$lana w programie spawania

* Waga: 9,9 kg

Z Q L ETY *) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartosci jest znacznie

Elastyczny zawias sys- Obstugiwane
temu zamykania gtowicy przez cata rodzine
absorbuje sity wynikajgce zrodet SASL

z owalnosci rur

Elastyczne klamry sys-
temu zamykania gtowicy
absorbuja sity wynikajace
z owalnosci rur

SAFS-210
przedtuzacz pakiety
podtaczeniowego - df. 10m

SMN40-XX koletu do mo-
cowania rury.
XX = @ spawanej rury w mm

MADE IN FRANCE

SATF-40ND SCE16-XX
elektrody @ 1.6 przyciete na
wymiar.
XX = @ spawanej rury w mm

SCE16-XX

elektrody @ 2.4 przyciete na
wymiar .

XX = @ spawanej rury w mm

GLOBAL PROCESS

SSED-16: offset mocow-
ania elektrody @ 1.6 mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

SSED-24: offset mocow-
ania elektrody @ 2.4mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

WWW.axxair.com



AKCESORIA

SSED

SKIF-01

SMN40-XX
SMNG65-XX
SMN115-XX

SKIB-01

SKTM-01: SMN 40-XX: SSED-16: offset mocowania

zestaw eksploatacyjny dla palnika
recznego dla elektrod @ 1.6 mm

SKTM-02:
zestaw eksploatacyjny dla palnika
recznego dla elektrod @ 2.4 mm

SAFS-210: przedtuzacz pakietu
podtaczeniowego- dt. 10 m

MADE IN FRANCE

kolety dla gtowicy SATF-40ND
XX = @ spawanej rury w mm

SMN 65-XX:
kolety dla gtowicy SATF-65ND
XX = @ spawanej rury w mm

SMN 115-XX:
kolety dla gtowicy SATF-115ND
XX = @ spawanej rury w mm

GLOBAL PROCESS

elektrody @ 1.6 mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

SSED-24: offset mocowania
elektrody @ 2.4 mm.
Zakres offsetu 4-7.5 mm

WWW.axxair.com
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SAT080M

Palnik z ptynna regu-
lacja potozenia i kata
pochylenia

DANE PODSTAWOWE

« Chiodzenie: gazowe

* Prad spawania: max.140A/100%*

* Naped: Silnik z enkoderem

 Mocowanie rur: Regulowana klamra z dzwignig
« Elektroda: @1.6 lub @2.4.

* Palnik: Z ptynng regulacja potozenia

* Proces: przetop wtasny, bez podawania
drutu

* Waga: 3 kg (bez pakietu)

ZALETY

Szybkia regulacja sys-
temu mocowania w
celu dopasowania do
srednicy spawanej
rury

Ptywajgce prowadzenie
palnika po $ciance rury.
Rolka prowadzaca.

Obstugiwane
przez catg rodzine
zrédet SASL

SKIB-01:

zespot  gaz-stoperow do
podawania gazu formujacego
zakres @ 6 - 41 mm

SKIF-01:

dodatkowy komplet membran do SKIB

zakres @ 40 to 120 mm

MADE IN FRANCE

SATO-80M SCE16-50
elektrody @1.6 mm przyciete na

wymiar / 50szt

SCE24-50
elektrody @2.4 mm przyciete na
wymiar / 50szt

GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



SAT0115NDA

Palnik z ptynna regu-
lacja potozenia i kata
pochylenia

DANE PODSTAWOWE

« Chtodzenie: wodne
"« Prad spawania: max.200A/100%*
* Naped: Silnik z enkoderem

 Mocowanie: Regulowana klamra z dzwignig
* Elektroda: ©1.6 lub @2.4.

_, * Palnik: Z ptynng regulacja potozenia
g s » Waga: 7,5 kg (bez pakietu)

*) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartosci jest znacznie wyzsza.

ZALETY

Szybkia regulacja sys- Obstugiwane Ptywajgce prowadzenie
temu mocowania w przez catag rodzine palnika po sciance rury.
celu dopasowania do z2rodet SASL Rolka prowadzaca.
Srednicy spawanej

rury

SAFS-210
przedtuzacz pakietu
podfaczeniowego - dt.10m

SKIB-01: zespot gaz-stoperow
do podawania gazu formujacego
zakres @ 6 - 41 mm

SKIF-01:
dodatkowe membrany do SKIB
zakres @ 40 to 120 mm

MADE IN FRANCE

SATO-115NDA SCE16-50 SADFP-01: podajnik drutu
elektrody @1.6 mm przyciete
na wymiar / 50szt

SCE24-50
elektrody @2.4 mm przyciete
na wymiar / 50szt

GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



SAT0170NDA

IPalnik z ptynng regu-
'lacja potozenia i kata
pochylenia

DANE PODSTAWOWE

« Chiodzenie: wodne
* Prad spawania: max.200A/100%*

* Naped: Silnik z enkoderem
" . Mocowanie : Regulowana klamra z dzwignig,
« Elektroda: 1.6 lub @2.4.

* Palnik: Z ptynng regulacja potozenia
* Waga: 9 kg (bez pakietu)

*) Przebieg pfaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem warto$ci jest znacznie wyzsza.

Szybkia regulacja sys- Obstugiwane Ptywajace prowadzenie
temu mocowania w przez caty rodzing palnika po Sciance rury.
celu dopasowania do Zrodet SASL Rolka prowadzaca.
$rednicy spawanej

rury

Ehsploatacyine | Opcje

SAFS-210
przedtuzacz pakietu
podtaczeniowego - dt.10m

bez AVC/OSC/DRUT

SKIB-01: zespot gaz-stoperow
do podawania gazu formujacego
zakres @ 6 - 41 mm

SKIF-01:
dodatkowe membrany do SKIB

zakres @ 40 to 120 mm
MADE IN FRANCE

SATO-170NDA SCE16-50 SADFP-01: podajnik drutu

elektrody @1.6 mm przyciete
na wymiar / 50szt

SCE24-50
elektrody @2.4 mm przyciete
na wymiar / 50szt

GLOBAL PROCESS WWWw.axxalr.com



DANE PODSTAWOWE

« Chtodzenie: wodne
* Prad spawania: max.200A/100%*

* Naped: Silnik z enkoderem

« Mocowanie : Regulowana klamra z dzwignig

SAT0220M

|z naktadkami ze stali nierdzewnej
» Elektroda: @1.6 lub @2.4.

"+ Palnik: Z ptynng regulacja potozenia
* Waga: 14 kg (bez pakietu)

*) Przebieg pfaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem warto$ci jest znacznie wyzsza.

Palnik z ptynna regu- Szybkia regulacja sys- Obstugiwane Ptywajace prowadzenie
lacja potozenia i kata temu mocowania w przez cata rodzine palnika po $ciance rury.
pochylenia celu dopasowania do zrodet SASL Rolka prowadzaca.
Srednicy spawanej
rury
Akcesoria Oznaczenia Eksploatacyjne m
SAFS-210 SATO-220M SCE16-50 SADFP-01: podajnik drutu
przedtuzacz pakietu elektrody @#1.6 mm przyciete
podtaczeniowego - dt.10m na wymiar / 50szt
bez AVC/OSC/DRUT
SKIB-01: zespdt gaz-stoperéw SCE24-50
do podawania gazu formujacego elektrody @2.4 mm przyciete

zakres § 6 - 41 mm na wymiar / 50szt

SKIF-01:
dodatkowe membrany do SKIB

zakres @ 40 to 120 mm

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



MODELE SATO

SATO-115NAOA: gtowica otwarta z
AVC/OSC/DRUT do wspétpracy ze
zrédtami SASL-TOAF

SATO-170NAOA:gtowica otwarta z
AVC/OSC/DRUT do wspétpracy ze
zrédtami SASL-TOAF

SATO-220MAO: gtowica otwarta z
AVC/OSC/DRUT do wspotpracy ze
zrédtami SASL-TOAF

MADE IN FRANCE

SATO-115NAOA

SATO-220MAO

SATO-115NAOA

SATO-170NAOA

SATO-220MAO

GLOBAL PROCESS

SATO-170NAOCA

Eksploatacyjne

SCE16-50
elektrody @1.6 mm przyciete na
wymiar / 50szt

SCE24-50
elektrody @1.6 mm przyciete na
wymiar / 50szt

WWW.axxair.com



AKCESORIA

SKIF-01

@ e @« = -

SKIB-01 . .

SADF2
SADFP-01:

SADF-2: podajnik dla maszyn SC i gtowic SATO . . ..
pocal Y 8 uktad podawania drutu / regulacja potozenia.

SKIB-01: zespdt gaz-stoperéw do podawania
gazu formujacego zakres @ 6 - 41 mm

SKIF-01:
dodatkowy komplet membran do gaz-stoperéw
zakres @ 40 to 120 mm

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com
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DANE PODSTAWOWE

* Chlodzenie: wodne

* Prad spawania: 200A/100%*

* Zigcza: obrotowe konektory gazu, pradu spawania i chtodzenia
* Podajnik: zintegrowany z gtowicg (drut @ 0.8 mm)

+ Podawanie drutu: 0 -1.5 m/min

@ » Waga: 7.5 kg bez szpuli drutu

8.5 kg ze szpulg drutu 1kg/@100mm

*) Przebieg ptaski bez pulsu. Przy spawaniu z pulsem wartosci jest znacznie wyzsza.

ZALETY

SASL-300: zZrdédto pradu Zespot podajnika obracajacy
umozliwiajgce  spawanie sie razem z gtowica. Zapobiega
kazdego rodzaju wymiennika to skrecaniu sie drutu

SATP-80 Komora do podawania gazu
ostonowego (tytan)

Palnik chtodzony wodg w
zespotem podawania drutu

Pneumatyczne mocowanie
gtowicy w dnie sitowym

GLOWICE DO WYMIENNIKOW

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com



=
O
X
<
<
=
§
o
-
LU
O
=
O
AN
O

Dodatkowa komora gazowa (tytan)

Mocowanie pneumatyczne

Trzpien centrujacy / Grupa 1

9,8 - 10,3 mm
10,3 - 10,8 mm
10,8 - 11,3 mm
11,3 - 11,8 mm
11,8 - 12,3 mm
12,3 - 13,0 mm

Trzpien centrujacy / Grupa 2

12,8 - 14,0 mm
13,8 - 15,0 mm
14,8 - 16,0 mm
15,8 - 17,0 mm
16,8 - 18,0 mm
17,8 - 19,0 mm
18,8 - 20,5 mm
19,8 - 22,5 mm
22,3 - 24,5 mm

Trzpien centrujacy / Grupa 3

24,5 - 27,0 mm
26,5 - 29,0 mm
28,5 - 31,0 mm
30,5 - 33,0 mm
32,5 - 36,0 mm
35,5 - 39,0 mm
38,5 - 42,0 mm
41,5 - 45,0 mm
44,5 - 48,0 mm
47,5 - 51,0 mm

Trzpien centrujacy / Grupa 4

SATP-BO1

SATP-M11 Zespot centrujacy
SATP-M12 Zespot centrujacy
SATP-M13 Zespot centrujacy
SATP-M14 Zespot centrujacy
SATP-M15 Zespot centrujacy
SATP-M16 Zespot centrujacy
SATP-B02

SATP-M21 Zespot centrujacy
SATP-M22 Zespot centrujacy
SATP-M23 Zespot centrujacy
SATP-M24 Zespot centrujacy
SATP-M25 Zespot centrujacy
SATP-M26 Zespot centrujacy
SATP-M27 Zespot centrujacy
SATP-M28 Zespot centrujacy
SATP-M29 Zespot centrujacy
SATP-BO3

SATP-M30 Zespot centrujacy
SATP-M31 Zespot centrujacy
SATP-M32 Zespot centrujacy
SATP-M33 Zespot centrujacy
SATP-M34 Zespot centrujacy
SATP-M35 Zespdt centrujacy
SATP-M36 Zespt centrujacy
SATP-M37 Zespdt centrujacy
SATP-M38 Zespt centrujacy
SATP-M39 Zespdt centrujacy
SATP-B04

SATP-M40 Zespdt centrujacy
SATP-M41 Zespdt centrujacy
SATP-M42 Zespét centrujacy
SATP-M43 Zespdt centrujacy
SATP-M44 Zespdt centrujacy
SATP-M45 Zespot centrujacy
SATP-M46 Zespdt centrujacy

MADE IN FRANCE

50,5 - 54,0 mm
53,5 - 58,0 mm
57,5 - 62,0 mm
61,5 - 66,0 mm
65,5 - 70 mm
69,5 - 74,0 mm
73,5-78,mm

GLOBAL PROCESS

Trzpienie centrujgce SATP rozmiar BO1-B04

Sa

Zespoty centrujgce SATP-Mxx

WWW.axxair.com
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Programowalne, orbitalne
zrodta pradu

Wszystkie Zrodta pradu serii SASL sa wyposazone w kolorowy panel dotykowy HIG.
W nim zlokalizowany jest caty software sterujgcy procesem.
W panelu zintegrowane sa nastepujgce funkcje:

*Zabezpieczenie hastem z okreslonym poziomem dostepu

*Dedykowany poziom dostepu:
“operator” - umozliwia wytgcznie realizowanie programu spawania;
“spawacz” dodatkowa mozliwo$¢ wprowadzania zmian programowych;
“axxair” to dostep w petni otwarty zastrzezony dla przedstawicieli producenta
umozliwia kalibrowanie i diagnostyke serwisowg zrédet.

*Automatyczne generowanie wstepnej procedury spawania, bazujgce na pod-
stawowych danym wprowadzanych przez uzytkownika takich jak: typ gtowicy,
gatunek spawanej rury, srednica rury, grubosé scianki, itd...

*Pamiec 200 programdw z 20 sektorami. Zapis jest dokonywany na karcie Flash
(SD)

*Zapis raportd spawania : dokonywany jest co 1 sekunde i zapisywany na karcie
SD. Mozna na niej zapisa¢ 999 raportow. Przy pomocy standardowego czytnika
kart SD raporty mozna w dowolnym momencie archiwizowa¢ na komputerze PC i
wykasowywaé je z karty. Gdy jednak karta zostanie zapetniona kolejne raporty
beda nadpisywane na najstarszych.

*Funkcje (osie): wszystkie funkcje moga by¢ synchronizowane z pulsem pradu
spawania, co umozliwia:

BIRotacja pulsacyjna: zmienna predkosc spawania zsynchronizowana z

pulsem pradu zwieksza kontrole jeziorka.

BIPulsacyjne podawanie drutu: zwieksza wydajnosc procesu przez zwiekszanie
podawania drutu w momencie wysokiego pradu w pulsie, a zmniejszeniu
podawania w momencie pradu bazy.

*Synchronizacja oscylacji: umozliwia okreslenie w jakim potozeniu palnika ma
wystepowac puls (prad wysoki). Umozliwia to np. zwiekszenie wtopienia w
gran, przez synchronizacje pulsu z maksymalnym wychyleniem palnika przy
oscylacji.

*Wydruk parametréw na zintegrowanej drukarce.
*Wydruk parametréow z komputera PC, z karty SD.

*Kontrola parametréw i komunikaty btedow (alarmy): Krytyczne odstepstwa od procedury
spawania sg sygnalizowane komunikatami i przerwaniem procesu. Aby wznowié proces
operator musi zatwierdzic komunikat, co wymusza zaposnanie sie z trescig alarmu. Do
generacji komunikatéw nastepuje np. z powodu braku gazu, niewtasciwego chtodzenia,
zwarcia elektrody, uszkodzenia zrddta, ztego zasilania, itd, itp....
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165 A, 220V
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DANE PODSTAWOWE

* Zasilanie: 230VAC/50Hz
+ Max.prad spawania: 165 A
* Obcigzenie: 100 A/100%
* Chiodzenie:
SASL-160TRA: gazowe
SASL-160TF:  wodne
* Idealne do pracy w terenie
+ Sterowanie: pulpit dotykowy staty
*Waga SASL-160TRA: 15 kg
SASL-160TF: 25 kg
* Dostarczana: z kartg SD.
200 programoéw / 20 sektoréw.

SASL-160

SASL-160TF

ZALETY

[
Karta SD do zapisu do 200 Kolorowy panel dotykowy Zintegrowana drukarka
programow, z 20 sekt- (5.7") z polskojezycznym
m orami kazdy oprogramowaniem.
Akcesoria Oznaczenia Opis zrodta Eksploatacyjne
< SAGC-100: SASL-160TRA chtodzenie powietrzne z jedna SACW-C002:
wozek transportowy kartg funkcyjna Chtodziwo
# SACF-020: SASL-160T chtodzenie wodne z jedng kartg ~ SCIMP-01:
Q karta pamieci SD funkcyjna rolka papieru do drukarki
SALCF-020: SASL-160TF chtodzenie wodne z dwiema
\O czytnik kart SD kartami funkcyjnymi
\N
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200 A, 240 VAC

DANE PODSTAWOWE

+ Zasilanie: 240VAC/50Hz (jednofazowe)
* Max. prad spawania: 210 A
v, * Obcigzenie: 170 A/100%
SASL-200MP + Chtodzenie: wodne
+ Chtodnica: 1200W; 1l/min
« Sterowanie: pulpit dotykowy zdalny
* Konfiguracja: elastyczn-mozliwo$c wpinania
kart funkcyjnych (AVC/OSC/Drut)
* Dostarczana: z kartg SD.
200 programow / 20 sektorow.
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ZALETY

Panel sterujacy Panel podtaczeniowy gtowic oraz

wydzielony w postaci urzadzen peryferyjnych. Kazde Zintegrowana drukarka
zdalnego sterowanie na gniazdo jest inne. Brak mozliwosci

kablu. pomyiki przytacza.

SAGC-100: SASL-200E chtodzenie wodne SACW-C002:
wozek transportowy ze sterownikiem dla SC/SP chtodziwo
SACF-020: SASL-200T chtodzenie wodne SCIMP-01:
Karta pamieci SD ze sterownikiem dla gtowic szpulka papieru do drukarki
SASL-200TF chtodzenie wodne
ze sterownikiem dla gtowic + drut
N
SALCF-020: SASL-200TAOF chtodzenie wodne
czytnik kart SD ze sterownikiem dla gtowic
+ drut/AVC/0SC

ZRODtA PRAL

y
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300 A,400V

DANE PODSTAWOWE

+ Zasilanie: 400VAC/50Hz (trojfazowe)

* Max.prad spawania: 300 A

* Obcigzenie: 210 A/100%

+ Chtodzenie: wodne

+ Chtodnica: 1200W:; 1I/min

« Sterowanie: pulpit dotykowy zdalny

+ Konfiguracja: elastyczna -mozliwo$¢ wpinania
kart funkcyjnych (AVC/OSC/Drut)

* Dostarczana: z kartg SD.
200 programow / 20 sektorow.

SASL-300

SASL-300TF

ZALETY

- Panel sterujacy Panel podtaczeniowy gtowic oraz
wydzielony w postaci urzadzen peryferyjnych. Kazde Zintegrowana drukarka
zdalnego sterowanie na gniazdo jest inne. Brak mozliwosci
kablu. pomytki przytacza.
m Akcesoria Oznaczenia Opis zrodet Eksploatacyjne
SAGC-100: SASL-300E chtodzenie wodne SACW-C002:
< wozek transportowy ze sterownikiem dla SC chtodziwo
SACF-020: SASL-300T chtodzenie wodne SCIMP-01:
# Karta pamieci SD ze sterownikiem dla gtowic szpulka papieru do drukarki
Q SASL-300TF chtodzenie wodne
ze sterownikiem dla gtowic + drut
O
SALCF-020: SASL-300TAOF chtodzenie wodne
m czytnik kart SD ze sterownikiem dla gtowic
+ drut/AVC/0OSC

N\
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SAGC-121

SADF2

SALCF-020 SACF-020

AKCESORIA

SACW-020
T
- -
- - ‘ =
SACW-Co02 S 5 . l
NMP 01
[
5’ SAGC-100
SASL200-04
o
< SAGC-100 : wozek transportowy dla SASL-200 SACW-Co02: chtodziwo
# SAGC-121 : wieszak dla gtowic zamknietych SALCF-020: czytnik kart SD
Q SADF2 : zewnetrzny podajnik drutu SACF-020: karta SD z oprogramowaniem
O
SACW-020: system chtodzenia dla SASL200 SASL200-04: pokrywa z wentylatorami dla do
m pracy w trudnych warunkach termicznych.
~N SAIMP-01: rolka papieru do drukarki
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MASZYNY | APLIKACJE
SPECJALNE
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PROJEKTY SPECJALNE

Nasz dziat produktow specjalnych moze
zaproponowac kompleksowe i dedykowane
rozwigzania problemow z ktorymi borykaja sie nasi
klienci.

90% tych rozwiagzan bazuje na naszej szerokiej wiedzy z dziedziny ciecia,
ukosowania i spawania orbitalnego TIG
Nasza oferta jest szeroka i zawiera iedzy innymi:
> specjalne maszyny do ciecia cienkosciennych rur tytanowych
» maszyny do ciecia rur i blach dla energetyki jadrowej
» zdalnie sterowane maszyny do montazu i demontazu
instalacje w energetyce jadrowej
» kompletne produkcyjne linie automatyczne do cigcia rur
» wysokowydajne maszyny do ciecia pitami weglikowymi
» super-compaktowe gtowice do spawania orbitalnego
w ograniczonej przestrzeni.
> itd/itp...

Ciecie pitami weglikowymi
(naped hydrauliczny)

Pétautomatyczna linia do ciecia rur tytanowych
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Prasa rolkowa
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Automatyczna linia produkcyjna do ciecia rur

2011/02/17

CC520S - model automatyczny z dwoma

napedami narzedzi

Linia z podajnikiem rur do
ciecia maszyng CC1100

ANTVIFO3dS ANAZSVIN

WWW.axxair.com
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Maszyna do palnowania rur w dnach sitowych

Maszyna do ciecia watow

LLI
Z
-
<
=
O
LLI
o
/)
>
Z
>-
N
7))
<
=

MADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS WWW.axxair.com




Maszyna do wzdtuznego ciecia ptaszczy
zbiornikéw i blach

SATO80AVC/0OSC
Zmodyfikowana gowica SATO80 do spawania
z podawaniem drutu z funkcjg AVC/OSC.

Maszyna do obrébki scian wymiennikéw

MASZYNY SPECJALNE
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System do spawania rur na potrzeby energetyki solarne;j.

Zdalnie sterowane gniazdo do ciecia rur (energetyka jadrowa)

Pétautomatyczna linia do ciecia rur tytanowych.
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NOWA MARKA W
NASZEJ OFERCIE

ec(

Przecinarka ECOTOM jest propozycja niskobudzetowa w ofercie AXXAIR.
Wyrob ten umozliwia zakup wyrobu Europejskiego w relatywnie niskich
kosztach. ECOTOM jest wyprodukowany w oparciu o nasza wiedze i
wieloletnie doswiadczenia. Zastosowanie dedykowanych technologii,
w potaczeniu z zawezeniem grupy odbiorcow docelowych, zaowocow-
ata znaczna obnizka ceny tego urzadzenia. Model ten jest dedukowany

do aplikacji cienkosciennych.
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DANE PODSTAWOWE:

« Zakres ciecia: @21 - 9121
» Grubosci scianek: do 3mm

* Odchylenie prostopadtosci cigcia: max.0.25 mm
+ Waga: 35 kg

* Idealny model dla instalatorow
* Roziwazanie opatentowane

> ZALETY

A
“ |

oo |
Dystand  pitki od  pokretto obrotu oferowanew  Czteroszczekowy, Pokretto  wciecia
szczet tV”fO 14mm, 0 standardzie. Wydfuza zywot-  samocentrujacy uchwyt wstepnego oferowane
gwarantuje sztywnosC  no$¢ pitek i poprawia jako$¢  rur daje penoé¢ mo- w standardzie
przy cieciu. ciecia. cowania i nie powoduje

odksztatcen $cianek.

Stojak K21: 1010W, 220 VAC, Pitka LS6872:
grubosc ciecia 1- 3 mm

M11: 1010 W, 110 VAC, Pitka LS63100:
grubosc ciecia0.7 - 1.5 mm

CCLUP:
pasta chtodzaco-smarujaca
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KONTAKT

AXXAIR POLSKA

Tel: +(48)601589536
axxair@axxair.pl
www.axxair.pl

DYSTRYBUTOR: (modele CCi GA):

Zalco Sp. z o.0.

ul. Bazancia 43
02-892 Warszawa
Tel: +(48)228945500
Fax: +(49)226446552

zalco@zalco.pl
www.zalco.pl
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