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AXXAIR SAS wspiera zrównowa�ony rozwój w dziaÅalnoçci przemysÅowej. W ramach 

naszego zrównowa�onego podejçcia zdecydowaliçmy si! nie wydawa" katalogów w 

formie papierowej. S#dzimy, �e w dzisiejszym çrodowisku sieciowym katalogi cyfrowe 

z dodatkowymi funkcjami s# praktyczn# i odpowiedni# alternatyw# dla wszystkich. 

Mamy nadziej!, �e zrozumiecie i przyjmiecie Pa$stwo takie podejçcie, dla naszego 

dobra i dobra przyszÅych pokole$. Katalog ten mo�e by" przegl#dany bezpoçrednio 

w sieci i wydrukowany, w razie potrzeby, aby nie narzuca" jednostronnie naszego 

stanowiska. Zach!camy jednak do powstrzymania si! od drukowania, lub do 

wydrukowania tylko najbardziej interesuj#cych Pa$stwa informacji.

Prosimy nie drukowa" bez potrzeby
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AXXAIR SAS podejmuje wysi�ki majÅce na celu utrzymanie miejsc pracy w sektorze 

przemys�owym we Francji. W tym celu 98 % produkcji odbywa siÅ w regionie 

Rhône-Alpes we Francji.

Podwykonanie naszej produkcji zlecamy wy�!cznie lokalnym partnerom, którzy 

wykonuj! prace w warsztatach mechanicznych, i podwykonawcom przy obróbce 

blach, pracach elektronicznych, itp. Wszystkie te prace odbywaj! siÅ pod naszym 

scis�ym nadzorem.

Projektujemy wszystkie nasze maszyny w naszym zintegrowanym biurze projek-

towym 

AXXAIR SAS 

ZI les Bosses ñ 330 B Route de PORTE LES VALENCE 

F-26800 Etoile sur Rhône, France 

Tel: + 33 (0)4 75 57 50 70 

Fax: + 33 (0)4 75 57 50 80 

commerce@axxair.com 

www.axxair.com
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AXXAIR SAS zawsze skupia�a si  przede wszystkim na zadowoleniu klientów.

Zasada ta zosta�a skonsolidowana poprzez utworzenie specjalnego dzia�u obs�ugi 

klienta dwa lata temu.

Dzia� ten zajmuje si  prowadzeniem serwisu posprzeda!nego," wykonywaniem 

napraw, szkoleniami i badaniami, zarówno w j zyku francuskim i angielskim.

Nasi"wysokokwalifikowanie"pratnerzy"prowadz#"dla"Was"ca�#"obs�ug "lokalnie.

Cz�Åci zamienne:

Nasz system centralizuje dane ze $róde�"typu"CAD"oraz"zak�adu"monta!owego,"i"za-

pewnia"mo!liwo%&"%ledzenia"przy"u!yciu"Numeru"Seryjnego"cz %ci"oraz"zarz#dzanie"

operacyjne"w"celu"integrowania"cen"cz %ci."System"ten"jest"zintegrowany"w"naszym"

bezpiecznym" ekstranecie" i" umo!liwia" nam" odnalezienie" w" czasie" rzeczywistym"

dok�adnego"numeru" rysunku"odpowiadaj#cego"Pa'stwa" cz %ci," a"w" rezultacie"na-

tychmiastow#"identyfikacj "w�a%ciwej"cz %ci"w"dowolnym"miejscu"na"%wiecie.
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Testy dla Klientów:

Oferujemy  przeprowadzanie testów dla naszych obecnych i przysz!ych Klientów. W rezultacie 

mo"na sprawdzi# jako$# spawania, a nawet wykona# badania walidacyjne przed dokon-

aniem zakupu% Przy zakupie sprz&tu dostarczamy raport ze spawania wyszczególniaj'cy 

wszystkie zastosowane programy spawania, dzi&ki czemu nie trzeba ich powtarza#.

Treningi i szkolenia:

Oferujemy szkolenia w zakresie ci&cia, ukosowania i spawania orbitalnego. Po 

uko(czeniu szkolenia wszystkim osobom bior'cym udzia! w szkoleniu wydawane s' 

obszerny podr&cznik szkoleniowy i dyplom AXXAIR.

Oferujemy równie" takie same rodzaje szkole( w siedzibach klientów.

Obs uga logistyczna:

Zajmujemy si& organizacj' 95 ) operacji transportowych dla naszych klientów na ca!ym 

$wiecie, z mo"liwo$ci' $ledzenia przesy!ek.

Terminowo!" dostaw:

Jeste$my w stanie dostarczy# Pa(stwu towar nast&pnego dnia po otrzymaniu zamówieniu 

na asortyment do ci&cia i ukosowania *w ilo$ci < 5+, i w ci'gu dwóch tygodni na asorty-

ment do spawania *w ilo$ci < 5+.

Gwarancja:

Oferujemy 2-letni' gwarancj& na wszystkie nasze urz'dzenia od momentu dostawy. 

Wszyscy nasi dostawcy s' wybierani zgodnie z surowymi kryteriami Jako$ci.  

Prosimy sprawdzi# szczegó!owe klauzule Gwarancji w Ogólnych Zasadach i Warunkach 
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Innowacyjno ! to wa"na cecha naszej strategii. 

Co roku wprowadzamy do oferty 4 do 6 nowych 

wyrobów.
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MS18

wywyrob

SATP-80

SASL-160TRA

SASL-300TSASL-160T

rty 4 do 6 nowych 

TP-80

CC81





A
X

X
A

IR
Przyk�adowe rynki 

i aplikacje

www.axxair.comMADE IN FRANCE

GLOBAL 

PROCESS

R
Y

N
K

I 
I 

A
P

L
IK

A
C

J
E

Nasze maszyny s� skierowane na rynki 

o wysokim potencjale wartoÅci dodanej za-

jmuj�ce siç rurami grubo- i cienkoÅciennymi.

Przemys  przetwórstwa spo!ywczego: 

procesy technologiczne rur cienkoÅcien-

nych o precyzyjnych i powtarzaj�cych siç 

wymaganiach w zakresie ciçcia i spawania 

(zak!ady spo"ywcze i rozlewnicze).

Przemys  farmaceutyczny:

procesy technologiczne rur cien-

koÅciennych o precyzyjnych i pow- 

tarzaj�cych siç wymaganiach w za-

kresie ciçcia i spawania. Zapobie-

gaj�ce przenikaniu i utrzymywaniu 

siç bakterii na spoinie. Spoiny 

podjegaj�ce w ca!oÅci badaniom 

dozorowym 

Przemys  pó przewodników: 

instalacje rurowe czystej wody, 

czystego gazu i sprç"onego 

powietrza. Procesy te wymagaj� 

precyzyjnego ciçcia i spawania 

orbitalnego. Spoiny podjegaj� w 

ca!oÅci badaniom dozorowym 

Przemys  chemiczny - naftowy:

Procesy technologiczne rur specjal-

nych ze stali nierdzewnych i innych 

gatunków wysokostopowych odpor-

nych na Årodowisko w którym sa ek-

sploatowane. Pe!en proces ciçcia, 

ukosowania i spawania jest obwarow-

any rygorystycznymi wymaganiami. Na 

ogó! stosowany jest proces spawania 

z automatyczn� kontrol� napiçcia !uku 

(AVC) i oscylacj�. Spoiny podjegaj� 

w ca!oÅci badaniom dozorowym 

Lotnictwo: procesy technologiczne 

rur cienkoÅciennych z tytanu w obie-

gach ch!odz�cych.

Ciçcie orbitalne jest obowi�zkowe i 

spawanie odbywa siç w os!onie gazu, 

z zastosowaniem g!owic z komora 

zamkniçt�.
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Ci�cie i spawanie rur do in-

stalacji wody pitnej. 

Ci�cie rur o duÅych çrednicach 

w tzw ìclean roomî z wymogiem 

wysokiej sterylnoçci procesu

Ci�cie, ukosowanie i 

spawanie z funkcj! AVC/ 

OSC na potrzeby energetyki 

solarnej

Energetyka nuklearna: 

Ruroci!gi procesowe, obiegu ch"odzenie 

pierwotnego i wtórnego
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   Ø5 - Ø78

Odleg�oÅç szczèk od tarczy 2 mm.

Zmniejsza drgania i odkszta�cenia 

rur cienkoÅciennych i o ma�ej 

Årednicy.

Skrzynka  transportowa

Akcesoria Nap�dy Oznaczenie Pi ki / Ch odziwa

CCSER1: 

podpora rur standard

M21: Kress 220 V 

Grubo�Å ci cia do 7 mm

81M21 LS6872: grubo�Å ci cia1-3 mm

CCSER2: 

podpora rur z kulowa

M11: Metabo 110 V 

Grubo�Å ci cia do 7 mm

81M11

LS6844: gr. ci cia 2-7 mm

LS63100: gr.ci cia 0,7-1,5mm

CCLUP: 

pasta ch!odz"co-smaruj"ca

ï ZZZakkkresss ci   cia::: Ø 05-78mm

ï Guuubbbo!!!��� ci   tttejjj !!!ciankkki::: max. 7mm

ï Odchylllenie prossstttopad"""o!!!ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï WWWaggga::: 15 kg ("atwa w przenoszeniu)

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

ï ZZZakkkresss

ï Guuubbbo   

ï Odchy

ï WWWaggga:::

ZALET

Samocentruj�ce mocowanie 

rury za pomoc� 3 szcz!k ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce# 

CCLUH: 

olej ch�odz co-smaruj cy
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Odleg�o ! szcz"k od tarczy 2 mm.

Zmniejsza drgania i odkszta�cenia 

rur cienko ciennych i o ma�ej 

 rednicy.

Samocentruj�ce mocowanie 

rury za pomoc� 4 szcz!k ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce#.

Precyzyjna kontrola 

g!"boko#ci wci"cia z funkcj$ 

blokady cofni"cia (ochrona 

operatora)

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 24-121mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 05-108mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 7mm

! ! !  

ï Odchylllenie prossstttopad$$$o"""ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï  Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

! ! !  
ï  WWWaggga::: 36 kg (!atwa w przenoszeniu)

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ï ZZZaa

                              

      

ï GrGr

! !

ï OdOd

ï  NaNa

! !
ï  WWWWWW

ZZAALLEETTTTT

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi ki / Ch odziwa

CCPS21: trójnóg
MD21: Métabo 1010 W, 

220 V,   gr.ci cia do 7 mm
121ECO2 LS6872:grubo!" ci cia 1- 3 mm

CCBSB-01: �awka podporowa 

z reg.wysoko ci - d#.1.5 m

MD11: Métabo 1010 W, 

110 V,   gr.ci cia < 7 mm
121ECO1 LS6844: grubo!" ci cia2 -7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja #awki - d#.1.5 m 

LS63100: gr. ci cia0.7 to 1.5 mm

CCDT: 

Wyd#uzony uchwyt wci cia 

CCLUP: 

pasta!ch#odz$co-smaruj$ca

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

CCLUH: 

olej!ch#odz$co-smaruj$cy
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Odleg�o ! szcz"k od tarczy 

wynosi 2 mm. Zmniejsza to 

drgania i odkszta�cenia rur 

cienko ciennych i o ma�ej 

 rednicy.

Samocentruj�ce mocowanie 

rury za pomoc� 4 szcz!k ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce#.

Pokr!t"o rotacji oferowane 

w standardzie. Poprawia 

jako ! ci!cia i wyd"u"a "ywotno !#

pi"ek.

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi ki / Ch odizwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

gr. ci!cia do 5 mm
121FS29 LS6872: grubo�Å ci cia 1-3mm 

LS6844: grubo�Å ci cia 2-7 mm

CCBSB-01: �awka podporowa z 

reg.wysoko ci - d!.1.5 m

FS19: 110 V 

gr. ci�cia do 5 mm
121FS19 LS8080: grubo�Å ci cia1-3 mm 

LS8054: grubo�Å ci cia2-7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja !awki - d!.1.5 m 

FS25: 220 V 

gr. ci�cia ponad 5 mm
121FS25 LS8034: gr.ci cia 5-12mm

CCDT: 

Wyd!uzony uchwyt wci cia

FS15: 110 V 

gr. ci�cia ponad 5 mm
121FS15 LS9038: gr.ci cia 5-15 mm

SAEA: Rotacja elektryczna MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przep yw:1500 l/min ; 6 bar

121PD

LS63100:  gr.ci cia 0.7-1.5 mm 

CCLUH: 

olej ch odz!co-smaruj!cy

CCLUP

pasta ch odz!co-smaruj!ca

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

GLOBAL PROCESS

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 24-121mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 05-108mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad$$$o"""ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï  WWWaggga::: 37 kg (!atwa w przenoszeniu)

Dost�pne nap�dy 

elektryczne pi ek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ï

    

    

ï 

ï 

ï 

ï 

    

   

ï  

ZALET

Ø5 - Ø121  
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Ø16 - Ø170 

Odleg�o ! szcz"k od tarczy 

wynosi 13,5 mm. Zmniejsza 

to drgania i odkszta�cenia 

rur cienko ciennych i o 

ma�ej  rednicy.

Samocentruj�ce mocowanie 

rury za pomoc� 4 szcz!k ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce#.

Pokr!t"o rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jako ! ci!cia i 

wyd"u#a #ywotno ! pi"ek.

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 70-170mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 16-118mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad$$$o"""ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
ï  WWWaggga::: 44 kg (!atwa w przenoszeniu)

Dost�pne nap�dy 

elektryczne pi ek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ZZAAAAA

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi ki / Ch odziwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

gr. ci�cia do 5 mm

171FS29 LS6872: grubo ! ci"cia1-3 mm 

LS6844: grubo ! ci"cia2-7 mm

CCBSB-01: �awka podporowa 

z reg.wysoko�ci - d�.1.5 m

FS19: 110 V 

gr. ci�cia do 5 mm

171FS19 LS8080: grubo ! ci"cia1-3 mm 

LS8054: grubo ! ci"cia2-7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja �awki - d�.1.5 m 

FS25: 220 V 

gr. ci�cia powy#ej 5 mm

171FS25 LS8034: grubo ! ci"cia$5-12 mm

CCDT: 

Wyd�uzony uchwyt wci"cia

FS15: 110 V 

gr. ci�cia powy#ej 5 mm

171FS15 LS9038: grubo ! ci"cia$5-15 mm

SAEA: Rotacja elektryczna MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przep yw:1500 l/min ; 6 bar

171PD

LS63100: gr. ci"cia$0.7-1.5 mm 

CCLUH: 

olej ch odz!co-smaruj!cy

CCLUP

pasta ch odz!co-smaruj!ca
CCSER1/CCSER2: podpora 

rur standard/kulowa
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Ø59 - Ø225 

Odleg�o ! szcz"k od tarczy 

wynosi 14,5 mm. Zm-

niejsza to drgania i odk-

szta�cenia rur cienko cien-

nych i o ma�ej  rednicy.

Samocentruj�ce mocowanie 

rury za pomoc� 6 szcz!k ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce#.

Pokr!t"o rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jako ! ci!cia i 

wyd"u#a #ywotno ! pi"ek.

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 116-225mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 59-169mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad$$$o"""ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
ï  WWWaggga::: 51 kg (!atwa w przenoszeniu)

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ZA

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Alcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi ki / Ch odziwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

gr. ci�cia do 5 mm

221FS29 LS6872: grubo ! ci"cia1-3 mm 

LS6844: grubo ! ci"cia2-7 mm

CCBSB-01: �awka podporowa 

z reg.wysoko ci - d#.1.5 m

FS19: 110 V 

gr. ci�cia do 5 mm

221FS19 LS8080: grubo ! ci"cia1-3 mm 

LS8054: grubo ! ci"cia 2-7 mm

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja #awki - d#.1.5 m

FS25: 220 V 

gr. ci�cia powy!ej 5 mm

221FS25 LS8034: grubo ! ci"cia 5-12 mm

SAEA: Rotacja elektryczna FS15: 110 V 

gr. ci�cia powy!ej 5 mm 

221FS15
LS9038:grubo ! ci"cia 5-15 mm

CCSER1/CCSER2: pod-

pora rur standard/ 

MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przep yw:1500 l/min ; 6 bar

221PD

LS63100: gr.ci"cia 0.7-1.5 mm

CCLUH: 

olej ch odz!co-smaruj!cy

CCLUP:

pasta ch odz!co-smaru!ca

Dost�pne nap�dy 

elektryczne pi ek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny
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Ø140 - Ø330  

Odleg�o ! szcz"k od tar-

czy wynosi 14,5 mm. 

Zmniejsza to drgania i 

odkszta�cenia rur cien-

ko ciennych i o ma�ej 

 rednicy.

Samocentruj�ce mocowanie 

rury za pomoc� 8 szcz!k ze 

stali nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce#.

Pokr!t"o rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jako ! ci!cia i 

wyd"u#a �ywotno ! pi�ek. 

   

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 216-330mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 140-256mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad$$$o"""ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï TTTransssporttt:::   ucho transportowe
ï  WWWaggga::: 73 kg (!atwa w transporcie)

Dost�pne nap�dy 

elektryczne pi ek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ZALE

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi ki / Ch odziwa

CCPS21: trójnóg FS29: 220 V 

Thicknesses SS < 5 mm
321FS29 LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

CCBSB-01: bench with 

height adjustment - 1.5 m

FS19: 110 V 

Thicknesses SS < 5 mm
321FS19 LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

FS25: 220 V 

Thicknesses SS > 5 mm
321FS25 LS8034: 5 to 12 mm

SAEA: electric rotation FS15: 110 V 

Thicknesses SS > 5 mm
321FS15 LS9038: 5 to 15 mm

CCSER1CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

321PD CCLUH: lubricant
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Ø215 - Ø420 

Odleg�o ! szcz"k od pi�ki 

wynosi 49,65 mm. 

Zmniejsza to drgania i odk-

szta�cenia rur cienko cien-

nych i o ma�ej  rednicy.

S a m o c e n t r u j � c e  

mocowanie rury za 

pomoc� 6 szcz!k ze stali 

nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta"ce#.

Pokr�t o rotacji oferow-

ane w standardzie. 

Poprawia jako�Å ci�cia i 

wyd u a  ywotno�Å pi ek.

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 306-420mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 215-320mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad$$$o"""ci ci   cia::: max.0.25 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï TTTransssporttt:::   ucho transportowe

ï  WWWaggga::: 148kg ( atwa w transporcie)

Dost�pne nap�dy 

elektryczne pi ek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ï ZZZa

        

      

ï Gr

ï ï ï ï ï ï Od

ï Na

ï Op

      

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi�ki / Ch�odziwa

Na zapytanie FS29: 220 V 

gr. ci�cia do 5 mm

420FS29 LS6872: grubo�Å ci cia1-3 mm 

LS6844: grubo�Å ci cia2-7 mm

FS19: 110 V 

gr. ci�cia do 5 mm

420FS19 LS8080: grubo�Å ci cia1-3 mm 

LS8054: grubo�Å ci cia2-7 mm

FS25: 220 V 

gr. ci�cia powy!ej 5 mm

420FS25 LS8034: grubo�Å ci cia5-12 mm

FS15: 110 V 

gr. ci�cia powy!ej 5 mm

420FS15

LS9038: grubo�Å ci cia5-15 mm

MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przep yw:1500 l/min ; 6 bar

420PD

CCLUH: 

olej ch odz!co-smaruj!cy

CCLUP

pasta ch odz!co-smaruj!ca
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Ø315 - Ø519  

Odleg�o ! szcz"k od 

pi�ki wynosi 50,5 mm. 

Zmniejsza to drgania 

i odkszta�cenia rur 

cienko ciennych. 

S a m o c e n t r u j � c e  

mocowanie rury za 

pomoc� 6 szcz�k ze stali 

nierdzewnej w celu wye-

liminowania odkszta!ce".

Pokr�t!o rotacji oferowane 

w standardzie. Poprawia 

jako�Å ci�cia i wyd!u a  y-

wotno�Å pi!ek. 

   

ï ZZZakkkresss ci   cia::: ! ! !  

           szcz ki standardowe: Ø 394-519mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 315-434mm

ï Gruuubbbo"""### ci   tttejjj """ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad   o"""ci ci###cia::: max.0.4 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï TTTransssporttt::: ucho transportowe
ï  WWWaggga::: 250kg 

Dost�pne nap�dy 

elektryczne pi ek , 

wolny, szybki oraz 

pneumatyczny

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ï

    

    

ï Gr

ï Od

ï Na

ï ï ï ï ï ï ï ï Op

    

     

ï TTT
ï  WWW

ZALET

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Accessories Motors References Consumables

On request FS29: 220 V 

Thicknesses SS < 5 mm

520FS29 LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

FS19: 110 V Thick-

nesses 

520FS19 LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

FS25: 220 V 

Thicknesses SS > 5 mm

520FS25 LS8034: 5 to 12 mm

FS15: 110 V 

Thicknesses SS > 5 mm

520FS15 LS9038: 5 to 15 mm

MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

520PD CCLUH: lubricant
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Ø406 - Ø610 

Sztywno�c ukÅadu za-

pewniona dzieki minimal-

nej odlegÅosci 47mm piÅki 

od szczeki mocuj!cej

Pokr�t o rotacji oferowane 

w standardzie. Poprawia 

jako�Å ci�cia i wyd u a 

 ywotno�Å pi ek.

   

ï ZZZakkkresss ci   cia::: Ø 406-610mm

  wymiary szcz k: 406mm, 457mm,508mm, 610mm

ï Gruuubbbo!!!""" ci   tttejjj !!!ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad###o!!!ci ci   cia::: max.0.4 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï MMMocowwwanie::: pneumatyczne

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï TTTransssporttt::: ucho transportowe
ï  WWWaggga::: 400kg

Pneumatyczny 

nap�d pi ki. 

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ï

ï 

ï 

ï 

ï 

ï 

  

  

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Pi ki / Ch odziwa

Na zapytanie MOPD: pneumatyczny 

60-110 obr/min

Przep�yw:1500 l/min ; 6 bar

620PD LS6872: grubo�Å ci cia 1-3 mm 

LS6844:  grubo�Å ci cia 27 mm

LS8080:  grubo�Å ci cia 1-3 mm 

LS8054: grubo�Å ci cia  2-7 mm

LS8034:  grubo�Å ci cia 5-12 mm

LS9038:  grubo�Å ci cia 5-15 mm

CCLUH: olej ch!odz"co-smaruj"cy

CCLUP: pasta ch!odz"co-smaruj"ca

S a m o c e n t r u j  c e !

mocowanie! rury! za!

pomoc ! 8 szcz"k! ze! stali!

nierdzewnej! zaciskanych 

pneumatycznie.
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Ø457 - Ø711  

Blade-jaws distance of 

47 mm.

Limits vibration and 

tube distortion

Concentric clamping 

with 8 jaws in stainless 

steel, standard, to

eliminate tube 

distortion

Rotation handle as 

standard: extends 

blade life and 

optimizes cutting 

quality 

   

ï ZZZakkkresss ci   cia::: Ø 457-711mm

  wymiary szcz k: 457mm,508mm, 610mm, 711mm

ï Gruuubbbo   !!! ci"""tttejjj    ciankkki::: max. 15mm

ï Odchylllenie prossstttopad###o   ci ci"""cia::: max.0.4 mm

ï Nap!!!d pi"""kkki::: dwustronny (ci!cie kolanek)

ï MMMocowwwanie::: pneumatyczne

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ukosowania (GA) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï TTTransssporttt::: ucho transportowe
ï  WWWaggga::: 450kg

Pneumatic 

motor

ZALETY

DANE PODSTAWOWE:

ï ZZZ

  wy

ï 

ï 

ï 

ï ï 

ï 

    

   

ï TTT
ï  

ZALETY

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Accessories Motors Oznaczenia Consumables

On request MOPD: pneumatic 60 to 

110 rpm, air flow rate 

1500 l/min at 6 bar

720PD LS6872: 1 to 3 mm 

LS6844: 2 to 7 mm

LS8080: 1 to 3 mm 

LS8054: 2 to 7 mm

LS8034: 5 to 12 mm

LS9038: 5 to 15 mm

CCLUH: lubricant
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Akcesoria Nap�dy Opcje

CCDT: wyd�u�ony uchwyt wci cia FS29: 220 V 

FS19: 110 V

SAEA: rotacja elektryczna

FS25: 220 V 

FS15: 110 V
GA10-2-120: 220 V 

GA10-2-170: 220 V 

GA10-2-220: 220 V 

GA10-2-320: 220 V

MOPD: pneumatyczny GA10-1-120: 110 V 

GA10-1-170: 110 V 

GA10-1-220: 110 V 

GA10-1-320: 110 V

CCDT

SAEA

MOPD

GA10-2-XX

FS XX

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

osprz�t  do przezbrajania do wersji GA (ukosowanie):
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Akcesoria

CCPS21: Trójnóg do modeli CC121 - CC321

CCBS-01: Le�e rury (�awka) 1.5 m dla modeli CC81- CC321

CCBS-02: Sekcja dodatkowa le�a -1.5 m 

CCSER1:Podpora rur - standard

CCSER2: Podpora rur - kulowa

CCBS-01

CCBS-02

CCPS21

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

CCSER1 CCSER2
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Pi�ki: oznaczenie / opis Fezy: oznaczenie / opis

LS63128: grubo�� ci cia 0.5 -0.9 mm 

LS63100: grubo�� ci cia0.7- 1.5 mm

LC300: ukosowanie 30°

LS6364: grubo�� ci cia 1-3 mm 

LS6872: grubo�� ci cia1-3 mm

LC375: ukosowanie 37.5°

LS6844: grubo�� ci cia 2-7 mm 

LS8034: grubo�� ci cia5-12 mm

LS8054: grubo�� ci cia 2-7 mm 

LS8080:grubo�� ci cia1-3 mm

LS9038: grubo�� ci cia5-15 mm

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

LC375 LC300
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Opis

CCLUH: 

olej ch�odz�co-smaruj�cy

CCLUP: 

pasta ch odz�co-smaruj�ca 

zalecana dla modeli z silnikami

M21 and M11

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Olej CCLUH

Pasta CCLUP

H



C
I�

C
IE

 O
R

B
IT

A
L

N
E

  
  

  
  

  
  

  
 W

Y
M

IA
R

Y
 M

A
S
Z

Y
N

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

H

L

W

H

L

W

H

WL

Ø min Ø max Gr. ci�cia mm H x L x l 
Mm 

CC81 
5 mm 
1/16íí 

78 mm 
2½íí 

0.5 - 7 263x346x236 15 kg 

Ø min Ø max Gr.ci�cia mm H x L x l 
Mm 

CC121 
5 mm 
1/16íí 

121 mm 
4.5íí 

0.7-15 432x520x297 37 kg 

CC171 
16 mm 
3/8íí 

170 mm 
6íí 

0.7-15 474x545x297 44 kg 

CC221 
59 mm 
2íí 

225 mm 
8íí 

1-15 515x570x320 51 kg 

CC321 
140 mm 
5íí 

330mm 
12íí 

1.5-15 674x636x320 73 kg 

Ø min Ø max Gr. ci�cia mm H x L x l 
Mm 

CC121ECO 
5 mm 
1/16íí 

121 mm 
4.5íí 

0.5- 7 432x520x297 36 kg 
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Ø min Ø max Gr.ci�cia mm H x L x l 
Mm 

CC420 
215 mm 
8íí 

420 mm 
16íí 

1.5 -15 791x690x260 148 kg 

CC520 
315 mm 
12íí 

520mm 
20íí 

1.5 - 15 901x790x281 250 kg 

Ø min Ø max Gr. ci�cia mm H x L x l 
Mm 

CC620L 
406.40 mm 

16íí 
610 mm 
24íí 

1.5-15 1085x1050x488 400 kg 

CC720L 
457.20 mm 

18íí 
711.2 mm 
28íí 

1.5-15 1095x1117x488 450 kg 

W

L

H

Ø min Ø max Gr. ci�cia

mm 
L x l x H 

mm 
CC1100 711.2 mm 1016 mm max.6 mm 1890x975x2400 900 kg 
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UKOSOWANIE 

ORBITALNE
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Akcesori Nap�dy Oznaczenia Narz�dzia robocze

CCPS21: trójnóg GA103015-2: 220 V GA121-2 PC30-08-B02: p�ytki w�glik - TiC

CCBSB-01: �awka podporowa 

z reg.wysoko ci - d .1.5 m

GA103015-1: 110 V GA121-1 TV-300: G�owica na V 30°

TV-375: G�owica na V 37.5°

TV-450: G�owica na V 45°

CCBSB-02:  dodatkowa 

sekcja �awki - d�.1.5 m 

TJ-100: G�owica na ìJî 10°

SAEA: rotacja elektryczna

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

Ø15 - Ø121

Pokr�tÅo rotacji oferow-

ane w standardzie 

System p�ywaj cego 

prowadzenia g�owicy 

niweluj cy owalno� 

rury

ZALETY

G
A

1
2
1

ï ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szcz ki standardowe: Ø 24-121mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 15-108mm

ï Gruuubbbo!!!���   uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj   ÅÅÅciankkki::: max. 9mm

ïïï WWWyposssa   enie:::!Os"ona!plastikowa!antywiórowa! i!

uk"ad!p"ywaj#cego!prowadzenia!g"owicy!(owalno$c!

rury)

ï Narzzz%%%dzzzie::: g"owica!z!wymiennymi!p"ytkami!TiC

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ci#cia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
ï  WWWaggga::: 37 kg (!atwa w przenoszeniu)

DANE PODSTAWOWE:

G�owica z wymiennymi 

p�ytkami, do ukosowania 

na J (U) 

G�owica z wymi-

ennymi p�ytkami, do 

ukosowania na V 

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS



U
K

O
S

O
W

A
N

IE
 O

R
B

IT
A

L
N

E
Ø33 - Ø170

blade life 

optimizes cutting quality

Outer profile guide 

system: to account for 

tube "out of round"

ZALETY

G
A

1
7
1

ï ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szcz ki standardowe: Ø 70-170mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 33-118mm

ï Gruuubbbo!!!   !!!uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj!!!"""ciankkki::: max. 9mm

ïïï WWWyposssa   enie:::!Os"ona!plastikowa!antywiórowa!

i! uk"ad! p"ywaj#cego! prowadzenia! g"owicy!

(owalno$c!rury)

ï Narzzz%%%dzzzie::: g"owica!z!wymiennymi!p"ytkami!TiC

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ci#cia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)
ï  WWWaggga::: 44 kg (!atwa w przenoszeniu)

DANE PODSTAWOWE:

J bevel with profile guide 

roller

V bevel with 

profile guide 

roller

ZA

www.axxair.comMADE IN FRANCE GLOBAL PROCESS

Accessories Motors References Consumables

CCPS21: support feet GA103015-2: 220 V GA1-2 PC30-08-B02: carbide inserts

CCBSB-01: bench with height 

adjustment - 1.5 m

GA103015-1: 110 V GA171-1 TV-300: 30° spinner 

TV-375: 37.5° spinner 

TV-450: 45° spinner

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

TJ-100: 10° spinner with 6 

rollers

SAEA: electric rotation

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand
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Ø59 - Ø225

ZALETY

G
A

2
2
1

DANE PODSTAWOWE:

Z
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blade life 

optimizes cutting quality

Outer profile guide 

system: to account for 

tube "out of round"

J bevel with profile guide 

roller

V bevel with 

profile guide 

roller

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Narz�dzia robocze

CCPS21: support feet GA103015-2: 220 V GA221-2 PC30-08-B02: carbide inserts

CCBSB-01: bench with height 

adjustment - 1.5 m

GA103015-1: 110 V GA221-1 TV-300: 30° spinner 

TV-375: 37.5° spinner 

TV-450: 45° spinner

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

TJ-100: 10° spinner with 6 

rollers

SAEA: electric rotation

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

ï ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szcz ki standardowe: Ø 116-225mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 59-169mm

ï Gruuubbbo!!!   !!!uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj!!!"""ciankkki::: max. 9mm

ïïï WWWyposssa   enie:::!Os"ona!plastikowa!antywiórowa!

i! uk"ad! p"ywaj#cego! prowadzenia! g"owicy!

(owalno$c!rury)

ï Narzzz%%%dzzzie::: g"owica!z!wymiennymi!p"ytkami!TiC

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ci#cia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC)

ï  WWWaggga::: 51 kg (!atwa w przenoszeniu)
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DANE PODSTAWOWE:

ZA
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Outer profile guide 

system: to account for 

tube "out of round"

J bevel with profile guide 

roller

Akcesoria Nap�dy Oznaczenia Narz�dzia robocze

CCPS21: support feet GA103015-2: 220 V GA321-2 PC30-08-B02: carbide inserts

CCBSB-01: bench with height 

adjustment - 1.5 m

GA103015-1: 110 V GA321-1 TV-300: 30° spinner 

TV-375: 37.5° spinner 

TV-450: 45° spinner

CCBSB-02: additional 1.5 m 

bench

TJ-100: 10° spinner with 6 

rollers

SAEA: electric rotation

CCSER1/CCSER2: 

simple/bearing stand

  

ï ZZZakkkresss uuukkkosssowwwania:::     

           szcz ki standardowe: Ø 216-330mm

          szcz ki dodatkowe: Ø 153-256mm

ï Gruuubbbo!!!   !!uuukkkooosssooowwwaaannneeejjj!!"""ciankkki::: max. 9mm

ïïï WWWyposssa   enie:::!Os"ona!plastikowa!antywiórowa!

i! uk"ad! p"ywaj#cego! prowadzenia! g"owicy!

(owalno$c!rury)

ï Narzzz%%%dzzzie::: g"owica!z!wymiennymi!p"ytkami!TiC

ï Opcjjje rozzzbbbuuudowwwy::: 

          do ci#cia (CC) 

          do spawania prefabrykacyjnego(SC) 

ï  WWWaggga::: 73 kg (!atwa w przenoszeniu)
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Akcesoria Nap�dy Opcje

CCPS21: trójnóg FS29: nap d pi!ek do ci cia 220 V, 

Grubo"# ci cia do 5 mm

SAEA: rotacja elektryczna

CCBS-01: !awka podporowa z regu-

lacja wysoko"cit - d!. 1.5 m

FS19:  nap d pi!ek do ci cia110 V, 

Grubo"# ci cia do 5 mm

CCBS-02: dodatkowa sekcja  !awki 

- d!. 1,5m

FS25: nap d pi!ek do ci cia 220 V, 

Grubo"# ci cia powy$ej 5 mm

CCDT: wyd!u$ony uchwyt wci cia FS15: nap d pi!ek do ci cia110 V, 

Grubo"# ci cia powy$ej 5 mm

CCSER1/CCSER2: podpora rur 

standard/kulowa

MOPD: nap d pneumatyczny 

pi!ek do ci cia

A
K

C
E
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CCPS21

CCBS-01

CCBS-02

SAEA

FSXX CCDT

CCSER1

CCSER2
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Akcesoria Materia•y eksploatacyjne/osprz t

TV300: G•owica do ukosowania V30° PC30-08-B02: wymienne p•ytki w glikowe TiC

TV375: G•owica do ukosowania V37.5° KS30: klucz do mocowania p•ytek

TV450: G•owica do ukosowania V45°

TJ100: G•owica do ukosowania J 10°

   
   

O
S

P
R

Z
 

T
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PC30-08-B02

TJ-100

TV-375TV-300

TV-450

KS30


