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FAZOWANIE RUR OD '2” DO 1%2” MASZYNA PREP 2
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ZAKRES: sr.wewn. od 23 do 42 mm (opcjonalnie

od sr. wewn. 12,5 mm

 Funkcije:
Fazowanie zewnetrzne

Fazowanie wewnetrzne
Fazowanie kolanek

Licowanie

Poszerzanie otworéw

Usuwanie spoin

Wyoblanie i licowanie ptyty sitowej

- Materiaty: ~ Kazdy rodzaj stali i stopu
egzotycznego

. Zasilanie: Pneumatyczne/elektryczne/akumulato
rowe (110 V lub 220 V)

Najmniejsza w naszym asortymencie maszyna blokujgca rury na s$rednicy wewnetrznej,

stuzgca do przygotowywania koncow rur z bezposrednim posuwem w linii. PREP 2 jest mata,

lekka, a jednoczesnie wydajng maszyng z napedem elektrycznym (110V lub 220V),

akumulatorowym lub pneumatycznym.

4-szczekowy uchwyt narzedziowy pozwala uzywac do 4 rodzajow narzedzi umozliwiajgcych
przygotowanie do spawania rur cienkosciennych lub grubosciennych.

Roéwnoczesne fazowanie zewnetrzne i wewnetrzne oraz licowanie rury jest proste oraz idealne dla
dokfadnej i powtarzalnej pracy.

Jej wielko$¢, moc i funkcjonalno$¢ sprawia, ze jest wyjgtkowo popularna w seryjnej obrébce
wymiennikéw ciepta, licowaniu rur, usuwaniu spoin i wyoblaniu ptvt sitowyvch. Jest powszechnie
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Maszyna PREP 2 jest reaktywna pod wzgledem momentu obrotowego. Oznacza to, ze rura nie musi by¢ zamocowana
przed fazowaniem, co jest szczegdlnie przydatne w miejscu obrébki, podczas konserwacji lub naprawy. Wynika to z
konstrukcii i wvtrzvmatosci uktadu watu przelotoweao. ktéry mocuie sie z otworem rury.

System szczekowy sktada sie z 3 rowno rozmieszczonych segmentéw szczek, ktore sg unieruchomione i zamocowane na
wewnetrznym, ,rowkowanym” wale rozpreznym.

Rowki te utrzymuja szczeki w statym potozeniu, w przeciwienstwie do innych systeméw, ktére wykorzystujg metalowe lub
gumowe tasmy do mocowania szczek.

W miare dokrecania nakretki rozpreznej szczeki rozszerzajg sie, blokujg sie Scisle, prostopadle do otworu rury.
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OPCJE ZASILANIA:

PNEUMATYCZNE ELEKTRYCZNE AKUMULATOROWE

NR CZESCI TP2P NR CZESCI TP2E NR CZESCI TP2B

AKCESORIA i OPCJE:

WALEK KOLANKA AUTOMATYCZNE MOCOWANIE

NR CZESCI TP2RSK NR CZESCI TP2ESK NR CZESCI TP2ALD

UCHWYTY ZAPADKOWE OGRANICZNIK POSUWU SMAROWNICA FILTRA
PREP 2

S/N: 20648

C€

NR CZESCI TP2AHK NR CZESCI TP2FSK NR CZESCI AFL1
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OP DN. POMIAR = A R A ATORO OPAKO A

Numer czesci - TP2P TP2E TP2B
) Wszystkie urzadzenia sg dostarczane z
Zakres blokowania rur mm ($r. wewn.) 23-42 23-42 23-42 kompletem szczek mocujgcych, aby maszyna
- R " R " R " mogta pracowac w petnym zakresie. Narzedzia
Zalecany zakres roboczy cale (r. zewn.) 1/2-11/2 1/2-11/2 1/2-11/2 serwisowe, rysunki, instrukcja obstug i certyfikat
Predkosé bierna obr/min 0-215 5. 250 160 gwarancji oraz metalowa walizka ochronna.
Moment obrotowy kgm/Nm 2,9/29+ 4,0/39+ 6,5/ 64+
Dtugo$¢ posuwu osiowego mm 24 24 24
Maks. temperatura robocza c® 55 55 55
Maksymalna emisja dzwieku dB 75 75 75
Moc silnika pneumatycznego KM 1,3 - -
Zuzycie powietrza stopa®/min. o8 - -
Ciénienie robocze powietrza psi 90 - -
Ztacze przewodoéw pneumatycznych cale 172" - -
Moc silnika elektrycznego wat - 720 1300
Napigcie wolt - 110/220 tadowarka 110/220
Czestotliwose Hz - 50/ 60 tadowarka 50/60
Waga urzadzenia kg. 4,8 55 57
Wymiary opakowania mm 560 x 410 x 120 560 x 410 x 120 560 x 410 x 120
Waga opakowania kg. 13,5 14,5 15,5

PRZYKLADY POPULARNYCH

Wymiary
NARZEDZI TNACYCH

=

Faza 37,5° Faza 45° 45° 15°

Faza 30°
wewnetrzna wewnetrzna
faza faza

Licowanie 90° Usuwani
e spoiny
typu J

Licowanie 90° Licowanie 90° Licowanie 90°

Frezowanie
wktadki
Dostepne
gtowice

E
DIM PNEUMATYCZNE ELEKTRYCZNE AKUMULATOROW
A 400mm 430mm 470mm
B 316mm 316mm 316mm
C 106mm 106mm 106mm
D 67mm 67mm 67mm
E 54mm 72mm 72mm

Dostepne wszystkie ksztatty, rozmiary i katy
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