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OSPRZET POMOCNICZY DO SPAWANIA

KLAMRY CENTRUJACE

TRASOWNICA DO
SEGMENTOW KOLAN

CENTROWNIKI CENTROWNIKI
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MIERNIKI TLENU POZIOMICE DO
RESZTKOWEGO RUR | KOLNIERZY
GAZ STOPERY CENTROWNIKI DO

DO RUR KOLNIERZY

Chcac umozliwic precyzyjne i jakosciowe spawanie doczolowe rur, potaczen rury z kotnierzami,
kolankami, fittingami, pierscieniami itd. konieczne jest spetnienie wielu warunkéw. Podstawowymi
czynnikami warunkujacymi osiagniecie dobrych wynikéw sa doktadne pozycjonowanie spawanych
elementéw, zapewnienie wlasciwej ochrony gazowej, kontroli cienienia gazu formujacego gran
oraz poziomu zawartosci tlenu resztkowego jako czynnika odpowiedzialnego za przebarwienia

w strefie wplywu ciepta.

Stosowanie sprzetu z naszej oferty zabezpiecza przed wszelkimi problemami mogacymi wynika¢

z bagatelizowania ktéregokolwiek z nich. Specjalnie dla naszych wymagajacych klientéw oferujemy
szeroka game klamer, pozycjonerow oraz centrownikéw. Wszystkie te akcesoria sa nieodzowne
wszedzie, tam gdzie zalezy na uzyskaniu wysokiej jakosci spoin i to niezaleznie czy spawamy

MMA (elektroda otulong), MIG/MAG czy tez TIG. W naszej ofercie kazdy znajdzie odpowiedni sprzet
niezalenie od tego czy spawa recznie,czy tez automatycznie.
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Klamry trojpunktowe WT i SC

Klamra WT Klamry SC

Dzieki specjalnej konstrukgji i precyzyjnemu wykonaniu, w klamrach WT i SC wzajemne odlegtosci miedzy
punktami mocowania sg zawsze identyczne. Zapewnia to rownomierne roztozenie sity mocujgcej na
obwodzie pozycjonowanych rur i fittingéw. Klamry WT wykonane sg ze stopu aluminium, a modele SC SA
stalowe kadmowane.

Motylkowe Sruby regulacyjne obu modeli posiadajg, na swych koncach, wcidniete nierdzewne kulki. Dzieki
temu, klamry mogg by¢ uzywane do rur z kazdego materiatu bez niebezpieczenstwa uszkodzen powierzchni
i wprowadzenia zanieczyszczehh moggcych by¢ ogniskami pdzniejszej korozji.

Korpus klamry wykonany jest ze specjalnego stopu aluminium, co gwarantuje niskg mase
i umozliwia uzyskanie sit mocowania wystarczajgcych dla pozycjonowania i ustalania rur w zakresie 27 + 355
mm z maksymalna gruboscig Scianki do 15mm.

Klamry moga by¢ uzywane przy spawaniu rur ze wszystkich rodzajow materiatdw jak stal weglowa,
nierdzewna, duplex, superduplex, stopy wysokotemperaturowe typu inconel, tytan itd.

Nr katalogowy Zakres (cale) Zakres (mm) Masa (kg)
WT 125 1-25 27 - 64 0.75
WT 26 2-6 60 - 168 2.60
WT 614 6 -14 168 - 356 7.50
Nr katalogowy Zakres (cale) Zakres (mm) Masa (kg)
SC13 1-3 26- 76 1,5
SC25 2-5 51-127 31
SC47 4 -7 102 - 177 3,3
SC59 5-9 127 - 228 6,9
SC1014 10-14 254 - 355 8,8
Naktadki nierdzewne do klamer SC do pozycjonowania rur ze stali wysokostopowych
i nierdzewnych:
SC13SS M - - -
SC1014SS v/ - - -
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Pozycjonery MPC

(tancuch jedno- lub dwurzedowy mocowany zaciskiem srubowym)

Jednorzedowe pozycjonery typu 2500S i dwurzedowe
typu 2500D umozliwiajg precyzyjne pozycjonowanie
ztgczy rura-rura, rura-kolanko, rura-tréjnik oraz rura-
kotnierz. Niska masa umozliwia tatwg prace zaréwno
w hali fabrycznej jak i w terenie. Pozycjonery
te dysponujg sitag mocujgcg na poziomie 2500kg, co
umozliwia ustalanie elementéw o grubosci scinki do
12mm.

Pozycjoner tahcuchowy moze by¢ dostosowywany
w fatwy sposob do réznych $rednic pozycjonowanych
elementéw. Wystarczy tylko zdjg¢ lub zatozy¢ docisk
srubowy. Dociski we wszystkich typach 2500 sg
wykonane ze stali nierdzewnej, co umozliwia prace na
wszystkich rodzajach materiatéw.

Wszystkie pozycjonery tancuchowe mogg byc¢
uzywane do rur o srednicy od 5 cali.
Istnieje  mozliwos¢ dostarczenia  pozycjoneréow

na specyficzne diugosci.

TYP 2500 S rury ze stali nierdzewnych rury ze stali weglowych
Zakres (cale) Nr kat. llo$¢ dociskow | Masa (kg) Nr kat. llo$¢ dociskow | Masa (kg)
5-127 250088512 4 6,3 2500SM512 4 6,3
5-16" 2500SS516 5 7,3 2500SM516 4 6,7
5-20" 2500SS520 6 8,3 2500SM520 5 7,7
5-24 250088524 7 9,1 2500SM524 6 8,5
5-32 250088532 10 11,7 2500SM532 8 10,5
5-36" 2500SS536 11 12,8 2500SM536 9 11,5
5-42 250085542 13 14,2 2500SM542 11 13,2
5-48" 250055548 14 16,1 2500SM548 13 15,4
5-54" 2500SS554 15 17,8 2500SM554 14 17,1
5-60" 250085560 16 19,5 2500SM560 15 18,8
TYP 2500 D rury ze stali nierdzewnych rury ze stali weglowych
Zakres (cale) Nr kat. llo$¢ dociskéw | Masa (kg) Nr kat. llo$¢ dociskéw | Masa (kg)
5-127 2500DS512 4 11,0 2500DM512 4 11,0
5-16" 2500DS516 5 12,6 2500DM516 4 11,8
5-20" 2500DS520 6 14,2 2500DM520 5 13,4
5-24 2500DS524 7 15,4 2500DM524 6 14,6
5-32 2500DS532 10 19,4 2500DM532 8 17,8
5-36" 2500DS536 11 20,5 2500DM536 9 18,9
5-42 2500DS542 13 22,7 2500DM542 11 21,2
5-48" 2500DS548 14 24,1 2500DM548 13 23,3
5-54" 2500DS554 15 25,2 2500DM554 14 24,4
5-60" 2500DS560 16 27,0 2500DM560 15 26,2
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Pozycjonery HP

(mocowanie sitownikiem hydraulicznym)

Pozycjonery hydrauliczne typu HP umozliwiajg precyzyjne
ustalanie elementdéw ztgczy rura-rura, rura-kolanko, rura-
tréjnik, oraz rura-kotnierz. Niska masa oraz wyjgtkowo
tatwa obstuga umozliwia przygotowanie zlgcza do
spawania w czasie krotszym niz 10 minut. Pozycjonery
typu HP jako jedyne na Swiecie umozliwiajg ustalanie rur
w zakresie srednic od 168mm do 1524mm z gruboscig
Scianki do 25mm. Mocowanie tahcucha na rurze
realizowane jest za pomoca sitownika hydraulicznego z
pompg reczng. Wraz ze zmiana srednicy rury zmienia sie
jedynie dtugos¢ fancucha oraz ilos¢ dociskow srubowych.
Pozostate elementy klient kupuje tylko raz!

Aby sprosta¢ rosngcym wymaganiom producentéw rur, budowniczych elektrowni jgdrowych, platform
wydobywczych, instalacji chemicznych i spozywczych, wszystkie elementy majgce stycznosc
z pozycjonowang rurg wykonane sg ze stali nierdzewnej co zabezpiecza przed wprowadzeniem
zanieczyszczeh w materiat rodzimy rury. Dociski srubowe sg regulowane i mogg by¢ w prosty sposéb
demontowane, co umozliwia wykorzystanie naszych pozycjoneréw nawet na rurach o mniejszych
srednicach. Wszystkie pozycjonery HP mogg by¢ wyposazone w specjalny przedituzacz fancucha
tzw.”extra chain”.

Nr kat Zakres (cale) |llosé dociskéw | Masa bez pompy (kg) Extra chain
HP616 6-16" 5 33 HP16
HP620 6-20" 6 38 HP20
HP624 6-24" 7 43 HP24
HP632 6-32" 9 53 HP32
HP636 6-36" 10 57 HP36
HP642 6-42" 11 63 HP42
HP648 6-48" 12 68 HP48
HP652 6-52" 13 73 HP52
HP656 6-56" 14 78 HP56
HP660 6-60" 15 83 HP60
r
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Pozycjonery typu ciezkiego

(Modele S i D w odmianach 200 i 300)

tancuchy ciezkie wystepujg w dwéch typach. Typ S — jednorzedowy, oraz typ D — dwurzedowy. Oferowane
sg dwie odmiany w ramach obu typéw. Odmiana 200 jest wyposazona w fancuch typu ciezkiego, a odmiana
300 w tancuch typu extra-ciezkiego. W modelach typu D wystepuje tez réznica w dystansie miedzy dwoma
tancuchami. Typ D200 ma rozstaw taricuchéw 110mm, a w D300 rozstaw wynosi 160mm.

Pozycjonery te mozna kupowa¢ jako gotowe modele na kazdy z wyspecyfikowanych w tabelach zakreséw,
oraz mozna tez kupowa¢ je w elementach. Czesto spotykang formg zaméwienia jest zakup jednego
wybranego modelu wraz z elementami dodatkowymi umozliwiajgcymi rozszerzenie jego zakresu.

Ponizej zatgczony jest opis jak kalkulowac ilos¢ elementéw dodatkowych dla danej Srednicy.

Sposéb samodzielnego wyznaczania dlugosci tancucha w pozycjonerach serii S i D:
e W cenniku podane sg typy klamer. Przy kazdym podana jest ilos¢ dociskow.
e Klamra zbudowana jest tak, ze miedzy dociskami sg zawsze odcinki trzyogniwowe taficuchéw.
e tancuch na obu koncach zakonczony jest segmentem dwuogniwowym do ktérego mocowany jest

zacisk.

Przykiad 1:
Model S200816

zakres 8-16" ma 7 dociskow

Aby ztozy¢ go z elementdw nalezy skompletowac:

- 7 szt. dociskéw 200E

- 6 szt. sekgji trojogniwowych 200C (pomigdzy 7 dociskami)
- 2 szt. sekcji dwuogniwowych 200D jako zakoriczenia

- 1 szt. zacisk 200A
UWAGA:
Dla modeli dwurzedowych typ D ilo$¢ sekcji faricuchdw nalezy podwoic.

Przyktad 2:
Model wyjsciowy: D3001232

zakres 12-32" ma 10 dociskéw
Chcemy zwigkszy¢ jego zakres do 60",

Sekrja )

ol [T T
pormigezy
docikami

UWAGA:

Ty ety docEkad rinnie?
Srubami zlokalzananymi ha kagdym
oghinie Bicucha. Strzakami
pokazano nigktire 2 hich,

L1
/

Nalezy sprawdzic jaki model D300 pokrywa zakres 60”. Jest to D3001260, ktéry posiada 18 dociskow.

Aby zwiekszy¢ zakres z D3001232 do 1260 nalezy dokupic:
- 8 szt. dociskow 300F
- 14 (2 x 7) szt. sekgji tréjogniwowych 300C

Innych elementéw juz nie potrzebujemy, bo zawiera je model wyjsciowy (1232)
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ODMIANA 200 SiD

S200
Model Zakres llos¢ dociskow
S200810 8-10" 5
S200812 8-12" 6
S200816 8-16" 7
S200820 8-20" 9
S200824 8-24" 11
S200828 8-28" 13
S200832 8-32" 14
S200836 8-36" 16
S200840 8-40" 18
S200844 8-44" 19
S200848 8-48" 21
S200852 8-52" 23
S200856 8-56" 25
S200860 8-60" 26

D200
Model Zakres llo$¢ dociskow
D200812 8-12" 6
D200816 8-16" 7
D200820 8-20" 9
D200824 8-24" 11
D200828 8-28" 13
D200832 8-32" 14
D200836 8-36" 16
D200840 8-40" 18
D200844 8-44" 19
D200848 8-48" 21
D200852 8-52" 23
D200856 8-56" 25
D200860 8-60" 26

02-892 Warszawa ul. Bazancia43, tel.:(22) 894-55-00, fax:(22)644-65-52, tel.kom: 0-601384-666
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ODMIANA 300 SiD

Model Zakres | llos¢ dociskow Model Zakres | llos¢ dociskow
S3001216 | 12-16" 5 D3001216 12-16" 5
S3001220 | 12-20" 6 D3001220 12-20" 6
S3001224 | 12-24" 7 D3001224 12-24" 7
S3001228 | 12-28" 9 D3001228 12-28" 9
S3001232 | 12-32" 10 D3001232 12-32" 10
S3001236 | 12-36" 11 D3001236 12-36" 11
S3001240 | 12-40" 12 D3001240 12-40" 12
S3001244 | 12-44" 13 D3001244 12-44" 13
S3001248 | 12-48" 15 D3001248 12-48" 15
S3001252 | 12-52" 16 D3001252 12-52" 16
S3001256 | 12-56" 17 D3001256 12-56" 17
S3001260 | 12-60" 18 D3001260 12-60" 18
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Schemat konstrukcyjny centrownikow S i D w odmianach 200 i 300.

137 mm

2- i 3- ogniwowe sekcje
fancucha

2,2 kg
177 mm
max 125 mm
Odmiana D200
2,2 kg
max 125 mm
Odmiana S300 4.3 kg
-«
max 155 mm
Odmiana D300 |
4,4 kg
265 mm
-
max 155 mm

Odmiana DK — po lewej

Modele D200 i D300 sg oferowane tez w odmianie DK z dociskami
wystajgcymi  poza fancuch (czerwone zaznaczenie). Taka
konfiguracja utatwia pozycjonowanie rur z kolanami, tréjnikami, itp.
Zakresy modeli DK sg identyczne jak modeli D.
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Centrowniki IHP

C) wersja AOB

Specjalna wersja AOB dedykowana w zasadzie do rurociggéw przesytowych. Sterowanie bezprzewodowe
wszystkimi funkcjami sterownika. Zasilanie akumulatorowe o dtugim czasie aktywnosci.

Wewnetrzne centrowniki hydrauliczne umozliwiajg pozycjonowanie ztgczy rura-rura, rura-kolanko, rura-
trojnik oraz rura-kotnierz. Urzadzenia typu IHP jako jedyne na Swiecie umozliwiajg ustalanie rur w zakresie
pokrywajgcym cztery kolejne wielkosci z typoszeregu. Sita rozprezajgca siega 10 ton (700 bar), co jest okoto
40 razy wiecej niz mozna uzyskac¢ centrownikami rozprezanymi pneumatycznie. Za pomocg IHP mozna
centrowaé rury z gruboscig $cianki do 18 mm. Mocowanie w rurze realizowane jest za pomocg szczek
rozpreznych sterowanych reczng lub elektryczng pompg hydrauliczna.

Centrowniki IHP sg najlepszym wyborem przy budowie rurociggéw i to zaréwno podczas prefabrykacji na
hali jak i przy pracach w terenie.

Mata masa powoduje, ze koniecznosé operowania przy pomocy podnosnika lub dzwigu ograniczona jest do
minimum. Dzieki specjalnej konstrukcji centrownika IHP mozliwe jest przeprowadzenie petnego cyklu
spawania bez koniecznosci wykonywania spoin szczepnych i wyciggania IHP z rury. Jest to szczegdlnie
wazna cecha przy spawaniu automatycznym. Klamra IHP moze by¢é wyposazona w pierscienie
uszczelniajgce i system podawania gazu formujgcego, co powoduje, Zze jest ona idealnym rozwigzaniem
przy spawaniu rur metodg TIG, a w szczegdlnosci orbitalnie.
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Centrowniki IHP cd.

MINI IHP wyposazony
w pierscien miedziany

W naszej ofercie posiadamy tez system pierscieni miedzianych dopasowanych dla danej Srednicy rury.
Pierscienie te mogag by¢ wyposazone w system podawania gazu formujgcego. Pierscien moze petnié
rowniez role podktadki formujgcej gran.

Nr katalogowy Zakres* (cale) llos¢é szczek Masa (kg)
MINI IHP 5-10” 2x3 25
IHP 1016 10-16 " 2x4 78
IHP 1420 14-20" 2x6 98
IHP 1824 »

AP 1824 AOB 18-24 2x8 112

IHP 2226 AOB 22-26" 2x10 132

IHP 2630 AOB 26-30” 2x12 178

IHP 3236 AOB 32-36" 2x14 228

IHP 3842 AOB 38-42” 2x16 319

IHP 4448 AOB 44-48” 2x18 375

IHP 5054 AOB 50-54” 2x20 450

IHP 5660 AOB 56-60" 2 x 26 610

*) $rednice wewnetrzne

Wszystkie modele do ,1824” sg oferowane w wersji standardowej z pompa reczng lub elektryczna. Model
,1824” wystepuje zaréwno w wersji standardowej i w zdalnie sterowanej wersji samojezdnej AOB (All On
Board — wszystko na poktadzie). Odmiana AOB posiada bezprzewodowe (radiowe) sterowanie wszystkimi
funkcjami z przejazdem miedzy ztgczami wigcznie. Zasilanie wersji AOB jest akumulatorowe o dtugim czasie
aktywnosci. Poczynajgc od modelu ,2226” centrowniki IHP wystepujg wytgcznie w wersji AOB.

ZALCO

02-892 Warszawa ul. Bazancia43, tel.:(22) 894-55-00, fax:(22)644-65-52, tel.kom: 0-601384-666
www.zalco.pl  e-mail: zalco@zalco.pl



13

Centrowniki wewnetrzne COMBI

Odmiana CCP - rozprezanie pneumatyczne

Centrowniki Combi sg centrownikami dwugtowicowymi, dwustopniowego dziatania.

Oznacza to, ze operator moze niezaleznie sterowac dziataniem przedniej i tylnej gtowicy centrujace;j.
Umozliwia to precyzyjne ztozenie ztgcza w kazdych warunkach montazowych. CCP sa dostarczane dla
dedykowanego zakresu rur. Szczeki rozprezne sg wymienne. Nie zaleca sie zwiekszania zakresu szczek o
wiecej niz dwa kolejne rozmiary.

Modele CCP:

Centrowanie z prostowaniem: do 10mm gr. $cianki
Centrowanie: do 40mm grubosci $cianki

Nr kat. Rozmiar Dlugos¢ Waga Skok*
CCP02 2 500mm 4kg 6mm
CCPO3 3 520mm 8kg
CCP04 4’ 590mm 14kg
CCPO5 5" 22kg 8mm
CCP06 6 670mm 25kg
CCPO8 8” 680mm 50kg
*) zakres rozprezania po srednicy.
Odmiana CCH - rozprezanie hydrauliczne
Modele CCH:
Centrowanie z prostowaniem: do 15mm gr. $cianki
Centrowanie: do 40mm grubosci scianki.
Nr kat. Rozmiar | Dilugosé Waga Skok* : l "
| (e o
CCHO06 6" 810mm 29kg o lﬂ' "l l H—
CCHO8 8" 810mm 49kg R —
CCH10 10” 74kg
CCH12 12" 94kg
CCH14 14" 115kg 10mm
CCH16 16" 135kg
CCH18 187 650mm I 761g
CCH20 20" 188kg
CCH22 22" 224kg
CCH24 24" 283kg
*) zakres rozprezania po $rednicy.
ZALCO
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Centrowniki serii MIC (Mini) sg przeznaczone do wzajemnego centrowania rur i/lub fitingébw w zakresie
srednic wewnetrznych od 15mm do 64mm. Mogg by¢ uzywane do pozycjonowania kotnierzy, pierscieni,

14

Centrowniki MIC

krotkich odcinkdw rur, fitingow, itp.

Zakres* Masa
Nr kat.

mm cale kg

MIC 1519 15-19 0,5-0,7 0,35
MIC 1620 16 -20 0,6-0,8 0,4
MIC 1925 19-25 0,8-0,9 0,5
MIC 2432 24 — 32 0,9-1,2 0,5
MIC 3140 31-40 1,2-1,5 0,5
MIC 3852 38-52 1,4-2,0 1,3
MIC 5164 51-64 2,0-2,5 1,3

*) $rednice wewnetrzne

d

1
1

== MR
—a—

al 15 - 19 mm 16 - 20 mm 19 - 25 mm 24 - 32 mm
b 15 mm 15 mm 15 mm 20 mm
o) 50 mm 50 mm 54 mm B4 mm
d) 154 - 170 mm 154 - 170 mm 154 - 170 mm 200 - 225 mm
el 15 mm 16 mm 19 mm 24 mm
f] 20 mm 20 mm 24 mm 44 mm
bl 100 mm 100 mm 100 mm 149 mm
h) SW 12 SW12 SW 12 SW 15
a) 3 - 40 mm 38 - 52 mm 51 - B4 mm
b) 20 mm 25 mm 25 mm
o) 84 mm 97 mm 97 mm
d] 200 - 225 mm 24T - 278 mm 247 - 278 mm
e 24 mm 38 mm 38 mm
f) 44 mm 47 mm 47 mm
g) 143 mm 170 mm 170 mm
h) SW 1S SW 27 SW 27
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Centrowniki IMC

Centrowniki IMC przeznaczone sg do pozycjonowania kotnierzy do prostych odcinkéw rur. Zakres $rednic
wynosi od 2,25” (56 mm) do 21" (940 mm). IMC s3g réowniez dostepne w wykonaniu do pracy na stalach
nierdzewnych.

Nr kat. Zakres* Masa
mm cale kg

IMC 56140 56 — 140 2,2-5,0 1,35
IMC 85220 85-220 3,0-8,0 4
IMC 120315 120 — 315 4,0-12 12
IMC 180520 180 — 520 7,0-20 27
IMC 400940 | 400 -940 15-37 46

*) $rednice wewnetrzne

e A Ao A oA a2 ]
-
lﬂj-l.'

al  54- 140 mm B5-220mm  120-350mm  1BO - 520 mm 400 - 9340 mm

b} £8 mm 144 mm 233 mm 300 mm 300 mm
o 190 mm 309 mm 491 mm 636 mm 636 mm
d) 290- 310 mm 445 _ 05 mm 745 - 790 mm 850 - 960 mm B0 - 960 mm
g 20 mm 26 mm 34 mm 36 mm 36 mm
fl 14 mm 21 mm 25 mm 36 mm 36 mm
q) 4 mm 5 mm 6 mm 8 mm 8 mm

Odmiany specjalne:

Odmiana 3b Odmiana 3c
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Centrowniki IMF

Centrowniki IMF przeznaczone sg do pozycjonowania kotnierzy do kolanek z krétkg prostka. IMF sg
réwniez dostepne w wykonaniu do pracy na stalach nierdzewnych. Kotnierz lub podobny element jest
nasadzany na gorny element rozporowy i tam mocowany. Dotyczy to réwniez kotnierzy gtadkich.

Nr kat. Zakres Masa
mm cale kg
IMF56115 56-115 2-6 1
IMF85*195 85-195 3-7 3
IMF120*315 120-315 5-12 10
IMF180*520 180-520 6-20 24
*) érednice wewnetrzne
b
a) 54 - 115 mm 85 - 195 mm 120 - 315 mm 180 - 520 mm
b 250 mm 395 mm 660 mm 940 mm
ZALCO
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Centrowniki DMC

Centrowniki DMC przeznaczone sg do pozycjonowania rur, w tym rur o réznych srednicach. Mogg byé
stosowane przy spawaniu recznym i orbitalnym. Sg stosowane zaréwno dla rur ze stali weglowych jak i
nierdzewnych. Niezaleznie od $rednic rur, DMC ustawi je zawsze na tej samej osi (wspotosiowo)

_ .
=" =

. —

i

Nr kat. Zakres Masa
mm cale kg
DMC 1070 10-70 0,3-2,7 2,2
DMC 40140 40 - 140 1,5-5,0 5,7
DMC 75330 75 -330 2,9-12 24

a) 10 - 70 mm a) 40- 140 mm al 75-330 mm
h) 160 mm b) 210 mm b) 360 mm
c) 125 mm c) 200 mm c 400 mm
d) 140 mm d) 190 mm d) 350 mm
£ 57 mm €] 82 mm €] 115 mm
f] 41 mm f] 55 mm fl 115 mm
gl B5 mm g 95 mm g) 235 mm
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Osprzet do kontroli gazu formujacego

Przy spawaniu stali stopowych niedopuszczalne sg przebarwienia mogace wystgpi¢ w strefie
wptywow cieplnych spoiny, co sprowadza sie do koniecznosci precyzyjnej kontroli zawartosci tlenu wewnatrz
rury, gdyz to wtasnie poziom zawartosci tlenu jest bezposrednio odpowiedzialny za wielkos¢ przebarwien.
Przebarwien mozna unikng¢ stosujgc podczas spawania specjalny osprzet. Aby unikng¢ problemow z
uzyskaniem odpowiedniej jakosci spoin czesto wymagane jest ograniczenie zawartosci tlenu do tak niskiego
poziomu jak 10 ppm (0,001%). Tak ostre rezimy wystepujg np. w przemysle farmaceutycznym. W innych
gateziach przemystu takich jak wydobywczy, przetworstwo spozywcze, przemyst browarniczy,
petrochemiczny i chemiczny, akceptowalna zawartos¢ tlenu w gazie formujgcym zawiera sie na og6t
pomiedzy 20, a 50 ppm (0,002 — 0,005%).

W skiad osprzetu PGE wchodzg réznego rodzaju dyski uszczelniajgce oraz sprzet
pomiarowy. Stosowanie osprzetu PGE umozliwia rowniez kontrole ci$nienia gazu wewnatrz rury. Wiele firm,
jako najtanszg alternatywe, uzywa gas-stoperéw wykonanych z mikrogumy. Jednak sposéb ten nigdy nie
gwarantuje uzyskania w sposob pewny bardzo niskich zawartosci tlenu, wtedy gdy jest to wymagane.
Spawacz ma tez trudnos$¢ z oceng, czy w obszarze spawania juz jest wystarczajgco niski poziom tlenu i czy
cis$nienie gazu formujgcego jest wiasciwe.

Uzywajac osprzetu PGE eliminujemy niedoktadnosci i skracamy czas operacji przez unikanie
wad i napraw. Przedstawiany w naszych materiatach sprzet PGE zostat zaprojektowany i przetestowany pod
katem utrzymania maksymalnej zawartosci tlenu na poziomie 25 ppm (0,0025 %). Testy prowadzone byty w
Dunskim Instytucie Spawalnictwa. Na Zzyczenie mozemy udostepni¢ Panstwu peine protokoty
przeprowadzonych w DIS testow.

Jak uzywac¢ sprzetu PGE firmy WELD-TECH?

1. Wprowadzi¢ PGE do konca rury.

2. Weze gazowe i transportowa linke stalowg przeciggng¢ przez rure lub fitting, ktéry mamy zamiar
dospawac.

3. Rura lub fitting jest teraz pozycjonowana za pomocg klamer lub pozycjoneréw (WT, MPC lub HP). W
przypadku spawania orbitalnego z uzyciem centrownikdw wewnetrznych, mogg one mie¢ od razu
zabudowany sprzet PGE.

4. Przez pocigganie linki transportowej ustali¢ potozenie dyskéw PGE wzgledem zigcza.

5. Poda¢ gaz formujgcy i na podstawie odczytéw z miernikéw PGE odczeka¢ do momentu gdy ustabilizuje
sie jego cisnienie i zawartos¢ tlenu w rurze na wymaganym poziomie.

6. Zespawac rury.

7. Przed przesunieciem dyskéw PGE do nastepnej spoiny nalezy poczeka¢ az wykonane zigcze

przestygnie nieco w atmosferze gazu ostonowego. Zbyt szybkie usuniecie dyskdw moze spowodowac

powstanie przebarwien.
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System FLEX

System Flex moze by¢ stosowany dla uzyskiwania poduszki gazu formujgcego w rurach o $rednicy

wewnetrzne;j

od 25mm - 320mm. Specyficzna konstrukcja dysku uszczelniajgcego z podwojnym listkiem

uszczelniajgcym zapewnia doktadne uszczelnienie rury niezaleznie od ufozenia korpusu. Korpusy sg
elastyczne i mogg by¢ profilowane w zalezno$ci od potrzeb. Sg one oferowane w trzech diugosciach
roboczych: 120mm, 150mm i 200mm. Silikon zastosowany do budowy dyskéw uszczelniajgcych ma
czasowg odporno$¢ do temperatury 320°C. Gaz stopery systemu Flex sa oferowane pojedynczo lub w

zestawach walizkowych 1°-6” i 6’-12”.

EZPF99 - Zestaw walizkowy 1-6”

Zakres srednic*

POWIETRZE

Schemat dziatania gaz-stopera

ARGON

Nr Katalog. Srednica Nr katalog. Srednica Zakres $rednic*

(mm) (mm) (mm) (mm)
EZPF032 32 25-31 EZPF160 160 140-155
EZPF043 243 32-40 EZPF175 2175 150-165
EZPF054 254 41-50 EZPF210 2210 175200
EZPF064 64 52-61 EZPF230 230 195-215
EZPF078 378 62-74 EZPF270 270 235-260
EZPF090 90 75-86 EZPF290 290 255-280
EZPF110 @110 85-101 EZPF310 @310 275-300
EZPF120 2120 100-110 EZPF330 2330 290-320
EZPF142 142 120-135 *) Zakres $rednic wewnetrznych rury

Roézne rozmiary dyskow

uszczelniajgcych
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PGE Typ 210

Cylindry PGE typu 210 zostaty zaprojektowane jako nastepca doskonale znanego modelu 150. Powstatly z
mys$la o zmniejszeniu ilosci gazu koniecznej do wpompowania przy znacznych srednicach. Dzieki takiej
konstrukcji zmniejszono tez czas potrzebny do wypetnienia komory gazem formujgcym. Dla uzyskania
zawartosci tlenu ponizej 25 ppm (0,0025 %) czas ten wynosi od 5 do 15 minut, w zaleznosci od s$rednicy
rury. Jest to mozliwe dzieki temu, ze przy stosowaniu cylindrow typu 150 komora, ktérg wypetniamy gazem,
ma jedynie 3 cm wysokosci. Dla uftatwienie operowania cylindrami serii 150 sg one wyposazone w zespot
rolek transportowych.

TYP 210 Zakres*
K Srednica min. Srednica max Dyski
orpus L.
uszczelniajace
Nr katalogowy mm cale mm cale Nr katalogowy

210-200 195 7.6 215 8.4 210-200 A
210-250 245 9,6 265 10,4 210-250 A
210-300 290 11,4 310 12,2 210-300 A
210-350 330 12,9 350 13,7 210-350 A
210-400 380 14,9 400 15,7 210-400 A
210-450 430 16,9 450 17,7 210-450 A
210-500 480 18,8 500 19,6 210-500 A
210-550 530 20.8 550 21,6 210-550 A
210-600 580 22.8 600 23.6 210-600 A
210-650 630 24.8 650 25,5 210-650 A
210-700 680 26,7 700 27.5 210-700 A
210-750 730 28,7 750 29,5 210-750 A
210-800 780 30,7 800 31,4 210-800 A
210-850 830 32,6 850 33,4 210-850 A
210-900 880 34,6 900 35,4 210-900 A

*) Srednice wewnetrzne. Jezeli z tabeli wynika ze na jakas srednice brakuje modelu 210 prosimy o kontakt.
Oferowane sg tez lele specjalne wykr jgce poza zakres podany w tabeli.
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Tamy gazowe

Wodnorozpuszczalne tamy gazowe WT-Dams i EZ-Dams sg stosowane gdy nie ma mozliwosci
zastosowania osprzetu PGE (rurocigg w obiegu zamknietym). Tamy mogg by¢ stosowane przy spawaniu rur,
ztgczek , T” oraz kolanek. Po zespawaniu catosci uktad nalezy przeptukaé wodg, ktéra rozpusci tame.

Tamy wystepujg w wersji samoprzylepnej EZ-Dams,
-
|

, oraz w postaci stozkéw WT-Dams podklejanych specjalng tasma rozpuszczalng WT-Tape

Oferujemy tez papier wodnorozpuszczalny w arkuszach i rolkach (Purge Paper).

Samoprzylepne podkiadki spawalnicze

Samoprzylepne podktadki spawalnicze stosowane sg do
formowania grani gtéwnie przy spawaniu MIG/MAG ze
szczegdélnym uwzglednieniem spawania zmechanizowanego i
zautomatyzowanego. Tasme mozna stosowa¢ we wszystkich
pozycjach spawania i na kazdym spawanym materiale .

Tasmy wykonane sg z odpornego na wysokg temperature,
plecionego widkna szklanego na samoprzylepnym nosniku
aluminiowym. Oferowane w dwdch szerokosciach: 50mm i 100mm.
Na rolce znajduje sie 12 metrow tasmy.

| Stal weglowa Stal nierdzewna
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Mierniki tlenu resztkowego

Model GM1 jest matym (130x68x27mm), prostym w obstudze,
zasilanym bateryjnie, recznym miernikiem, umozliwiajagcym
szybki pomiar zawartosci tlenu z doktadnoscia do 100 ppm
(0,01%).

| 2p38 ]~

Q00

WELD-TECH
DENMARK

Miernik OM1 charakteryzuje sie bardzo krétkim czasem reakc;ji i
wysokg doktadnoscig. Urzgdzenie jest lekkie (6,1kg), pakowane
w wytrzymatg wygodng walizke, w ktorej miesci sie caty osprzet
urzadzenia (tadowarka i kable podtgczeniowe).

Urzadzenie posiada zasilanie bateryjne.

Nie wymaga zwtoki od momentu wigczenia do gotowosci do
pomiaru.

Pomiar wraz z numerem ztgcza moze by¢ zapisany i zgrany do
pliku Excel na komputerze klasy PC, za pomocg portu USB.

e Zakres pomiaru: od 1ppm

e Praca na baterii: do 30 godzin

o Doktadnos¢ pomiaru: = 1ppm lub 1% zakresu

e Magazynowanie danych: Zapis kodowy i zabezpieczony
o  Wyswietlacz: cyfrowy

e System alarmowy: wysoka i niska zawartos¢ tlenu

e Sensor pomiarowy: elektro-chemiczny

UWAGA: Posiadamy w ofercie inne mierniki na zapytanie.
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Znacznik FMT do kolanek

FMT jest unikalnym znacznikiem do rur i kolanek. Znacznik ten umozliwia w bardzo krétkim czasie oznaczyc¢

dowolny kat ciecia na rurze lub kolanku. Mozna dzieki temu wyznaczaé dowolng sekcje kolan gietych, kolan
segmentowych lub dzieli¢ na sekcje tuki hamburskie.

Nr kat. Zakres (mm) Zakres (cale) Masa (kg)
FMT 1 33- 90 1,2-3,5 2
FMT 2 100-219 3,9-8,6 8
FMT 3 244-508 9,6-20 26

Poziomnica FL

Poziomnica FL umozliwia ustalanie wzajemnego pofozenia kotnierzy, bez koniecznosci bezposredniego
pasowania obu stron potgczenia kotnierzowego. Moze byé stosowana do kotnierzy z otworami na srube od

& 16 do ¥32. Podstawki magnetyczne umozliwiajg pomiar utozenia kgtowego rur. Standardowy model ma
dtugosé 300mm.
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Ostrzatki do elektrod wolframowych

TG40 to podreczna szlifierka do ostrzenia elektrod wolframowych do spawania w technologii TIG (WIG) i/lub

plazma.

Aluminiowy korpus gtowicy z oknem inspekcyjnym
Dwustronna tarcza diamentowa @40mm.

Zasilanie 230 VAC / 50Hz

Predkos¢ obrotowa 28.000 obr/min

Moc napedu: 850 W

Kolety do elektrod 1.6, 2.4 i 3.2 mm na wyposazeniu.
Inne srednice kolet na zapytanie.

Kat ostrzenia regulowany ptynnie.

Ptyta mimosrodowa do zmiany miejsca przytozenia
elektrody do tarczy szlifierskiej.

Mozliwos¢ szlifowania elektrod o minimalnej dtugosci
15mm.

Opcjonalny uchwyt umozliwia pstrzenie elektrod

o diugosci 8mm

Posiada system odfiltrowania pytu szlifierskiego z
wymiennym filtrem.

Waga: 2,8 kg

TGW 125 ECO to stotowa szlifierka do ostrzenia, planowania elektrod wolframowych do spawania
w technologii TIG (WIG) i/lub plazma. Szlifowanie odbywa sie ,na mokro”.

Aluminiowy korpus gtowicy z oknem inspekcyjnym
Dwustronna tarcza diamentowa @125mm.

Zasilanie 230 VAC / 50Hz

Predkos¢ obrotowa 8.500 obr/min

Predkos¢ szlifowania: 44 m/s

Moc napedu: 380 W

Kolety do elektrod 1.6, 2.4 i 3.2 mm na wyposazeniu.

Inne Srednice kolet na zapytanie.

Kat ostrzenia regulowany ptynnie (kat wierzchotka: 15°-180°)
Minimalna dtugos¢ ostrzonej elektrody : 15mm (opcja 7mm)
Wymiary: 330x265x250 mm

Waga: 12 kg
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TGW 125 ECOI/C to model identyczny jak przedstawiony wczesniej TGW 125 ECO, ale z dodatkowg funkcja
ciecia elektrod na dlugosé. Funkcja ta jest szczegodlnie przydatna przy spawaniu automatycznym,
zrobotyzowanym lub orbitalnym. Zakres dtugosci cigcia 7-175mm. W gérnej czesci korpusu znajduje sie
gniazdo z przymiarem do ustawiania dtugosci ciecia (1). Od tylu korpusu znajduje sie gniazdo w ktore
wktadamy elektrode do ciecia (2). Ciecie wykonuje sie obracajgc elektrode.

MAX 90T to stotowa szlifierka do ostrzenia, planowania elektrod wolframowych do spawania w technologii
TIG (WIG) i/lub plazmg. Szlifowanie odbywa sie ,na sucho”.

e Aluminiowy korpus gtowicy z oknem inspekcyjnym

¢ Dwustronna tarcza diamentowa @90mm.

e Zasilanie 230 VAC / 50Hz

e Predkos¢ obrotowa 2.950 obr/min

e Predkosc szlifowania: 44 m/s

e Moc napedu: 190 W

o Kolety do elektrod 1.6, 2.4 i 3.2 mm na wyposazeniu.
Inne srednice kolet na zapytanie. Maszyna moze ostrzy¢
elektrody do $rednicy 8mm (kolety opcjonalne)

o Kat ostrzenia regulowany ptynnie.

e Posiada system odfiltrowania pytu szlifierskiego

o Waga: 12,4kg

UWAGA:

Model MAX90T jest dostepny na zapytanie
w odmianie MAX 90T/C z funkcja ciecia elektrod na
zgdang dtugosc.
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Znacznik WT HEAD do rur

Gtowica WT HEAD umozliwia tatwe
okreslenie wierzchotka rury, oraz
dowolnego punktu potozonego na
okreslonym  kagcie, liczonym od
ustalonego  najwyzszego  punktu.
Glowica posiada podziatke kagtowg
zlokalizowang  wokdt  obrotowego
bebenka z poziomica. Po ustawieniu
zgdanego kata, pryzmowg podstawe
ustawia sie na rurze tak aby ,zgra¢”
poziomice. W tym potozeniu, lekko
uderzajgc miotkiem w punktak Iub
przesuwajac gtowice tak aby powstata
rysa, oznaczamy o$ odejscia.

WT-HEAD 2
zakres: 12-1000mm

WT-HEAD 1
zakres: 15-610mm

Stojaki do rur

W naszej ofercie znajdziecie Panstwo stojaki do rur. Wystepujg one w dwdch wersjach, sktadanej i statej.
Standardowo stojak posiada leze pryzmowe dla rur do $rednicy maksymalnej 610mm.
Na standardowe leze pryzmowe mozna zamocowac opcjonalne podparcia rolkowe.

Kulki ze stali nierdzewnej

Rolki stalowe

Rolki polietylenowe

Waga | Hmin. | H max.
Model Nr kat. kg = s ‘\Qj‘«.
skfadany WT-Fold 12 85 125
staty WT-Fix 11,5 85 125

Model Nr kat. |_Nosnosé Sred. rur | Waga
kg mm kg
Kulki nierdzewne SSB 925 12-610 1,8
Rolki stalowe SR 450 10-610 1,3
Rolki polietylenowe PR 450 12-610 1,1
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Stojak WT-Multi

Nr kat. W_y s_okosc BESAE S Rozstaw rolek Waga
minimalna maksymalna
WT Multi 740mm 1090mm 100-915mm 56kg
MULTI-HD Gtowica standardowa stojaka MULTI
Nr kat. Waga (kg)
Multi-HD 11

Rolki do stojakéw serii MULTI

N

Kulki stalowe

Rolki stalowe

Rolki ponproperﬁowe
PR-M SSB-M SR-M
ZALCO
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Miernik przesadzenia scianek

., Miernik WT Gauge umozliwia szybki i precyzyjny pomiar
- _—n wielkosci przesadzenia wewnetrznych Scianek rur ztozonych do
] spawania.

Prowadnice SG do ciecia rur

Prowadnice SG stuzg do mocowania rur i prowadzenia pitki przy cieciu rur.
Stosowanie prowadnic SG gwarantuje uzyskanie ptaszczyzny ciecia
prostopadtej do osi

Prowadnice wystepujg w trzech odmianach wielkosciowych i pokrywajg
zakres:

| SG1: ¢ 4-25mm
SG2: ¢ 25 - 50mm
SG3: ¢ 50 - 114mm

Rozpieracze do kotnierzy

Rozpieracze reczne i hydrauliczne umozliwiajg rozsuniecie zigcza
kotnierzowego na instalacji. Zwykle stosowane sg parami, po
przeciwlegtych stronach kotnierzy, co pozwala uzyska¢ rownomierne i
tagodne rozsuwanie bez niebezpieczehstwa uszkodzenia kotnierza.
Rozpieracz bazuje na otworach pod s$ruby. Taki sposéb pracy
umozliwia rozsuniecie bez ryzyka uszkodzenia powierzchni
przylgniowych pod uszczelke. Rozpieracze wystepujg w dwoch
odmianach jezeli chodzi o sposdb rozpierania. Rozpieracz
mechaniczny przeznaczony jest do relatywnie matych Kkotnierzy, a
rozpieranie realizowane jest za pomocg $ruby i klucza szesciokgtnego.
W modelach hydraulicznych ruch roboczy realizuje sitownik. Modele
hydrauliczne przeznaczone sg do catego zakresu kotnierzy.

Sposéb Zakres Typos_zereg Zakres
Model : . " kotnierzy " n
rozpierania kotnierzy (PS) rozpierania
D100 Mechaniczne 51-305 do 300
D103 Hydrauliczne 51-305 do 300 do 32mm
D101 Hydrauliczne 305-610 150-600
D102 Hydrauliczne 660-914 150-600
D104-KIT Zespot recznej pompy hydraulicznej z osprzetem
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