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Maszyny w wersji PLUS (+) umozliwiajg precyzyjne pozycjonowanie narzgdzia w sto-
sunku do natrasowanej osi otworu. Modele w tej wersji majg mozliwos¢ przesuwania
catego korpusu wiertarki w stosunku do podstawy elektromagnetycznej juz po zamo-
cowaniu na wierconym elemencie. Dzieki temu operator moze ustawiac¢ narzedzie w osi
wiercenia bez koniecznosci pozycjonowania catej wiertarki trzymanej w rekach. Jest to
szczegolnie wygodne w przypadku wiercenia w $cianach oraz sufitach. Opcja ta jest
montowana fabrycznie w maszynach PRO 100/4+ i PRO 75+.

Przystawki serii ZRO. Umozliwiajg one mocowanie maszyn na rurach. Mocuije si¢ je za
pomoca tancuchoéw zaciskanych bezposrednio na rurze, w ktdrej ma by¢ wiercony otwor,
a nastepnie w gniazdo zakfada sig wiertarke. Przystawki serii ZRO umozliwiajg wiercenie
w rurach do [0508. Materiat rury nie gra wigkszej roli (nie musi by¢ magnetyczny), gdyz
wiertarka przyczepia sig¢ elektromagnesem do przystawki i dodatkowo jest zaciskana
Srubami. Maksymalna srednica wiercenia w rurach moze by¢ do 30% wieksza od podanej

w danych technicznych.

Zestawy ciggtego chfodzenia freza. Przy ich zastosowaniu mozliwe jest podawanie
chtodziwa w sposéb ciggty przy wierceniu otwordow frezem trepanacyjnym. W skitad
zestawu wchodzi uchwyt do frezéw z odpowiednig $rednicg gniazda chwytowego oraz
zbiorniczek na chtodziwo o pojemnosci 0,4l. Stosowanie tych zestawéw podnosi jakosé
wykonywanych otworéw, a przede wszystkim radykalnie zwieksza zywotno$¢ narzedzia.

Frezy trepanacyjne sg narzedziami skrawajacymi przeznaczonymi do
wykonywania otworow przelotowych w metalach. Wykonane sg w catosci ze
stali szybkotngcej lub posiadajg wlutowane plytki z weglikow spiekanych. Ze
wzgledu na specyficzng konstrukcje umozliwiajg wiercenie w petnym ma-
teriale, bez koniecznosci powiercania, niezaleznie od $rednicy otworu. Daje to
duzy zysk w czasie obrobki w poréwnaniu z wierttem kretym. Narzedzia te
umozliwiajg réwniez wiercenie otworéw zachodzacych na siebie lub otworéw
niepetnych, wychodzacych poza krawedZ materiatu. Frezy trepanacyjne
wystepujg w kilku odmianach dtugosci. Najpopularniejsze sg frezy
dt. 50 mm. Sg one stopniowane co 1 mm od 014 w gore i w zakresie do (0150
znajdujg sie w ciggtej sprzedazy. Frezy krotsze lub diuzsze, a takze o Sredni-
cach powyzej 50 mm dostepne sg na zaméwienie. Prowadzimy réwniez ustugi

ostrzenia tych narzedzi.

Oprawki do gwintownikéw, gwintowniki. Do naszych maszyn stosowane sg
dwa typy oprawek. Maszyny z funkcjg odwracania kierunku obrotéw (PRO 75
i starszy model PRO 100/2E) moga pracowac z oprawkami serii SM umozliwiajg-
cymi wykonywanie gwintow do M24 z mozliwoscig zwiekszenia tego zakresu do
M30 (informacja dostepna na zapytanie). Obecnie oferowane maszyny serii “100”
(PRO 100/4 i PRO 110) posiadajgce mechaniczng skrzynig biegow bez
mozliwosci odwracania kierunku obrotéw, mogg by¢ eksploatowane z oprawka-
mi serii “X”. Oprawki te posiadajg wiasny ruch nawrotny, jednak ze wzgledu na
wigksze niz seria “SM” gabaryty ich zastosowanie jest ograniczone (max. M18).
W przypadku gwintowania otworéw przelotowych réwniez maszyny serii “100”
mogg pracowac oprawkami serii “SM” i wykonywac¢ gwinty nawet do M30.




